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TERMO DE REFERENCIA
MEMORIAL DESCRITIVO
ATA DE REGISTRO DE PREGOS PARA EVENTUAL AQUISICAO DE BENS
DURAVEIS

1 250 ARMARIO 02 PORTAS , COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS
Confeccionado em painel de Particulas de Média Densidade (MDP),
revestido em ambas as faces com laminado melaminico de baixa
pressio {BP);

Medindo 1600mm de altura, 800mm de largura e 500mm de
profundidade;

Devera ter 02 {duas) portas de abrir, na altura do armario, com
dobradicas em Zamac, abertura de 270°, com ajuste vertical e
horizontal através de parafusos excéntricos com dispositivo em
nylon para travamento;

Fechadura com travamento simultineo superior, com 02 (duas)
chaves dobraveis e segredo Unico;

Com puxadores Zamack cromado;

Todas as partes do armério deverdo ser fixadas através de
parafusos minifix com buchas em aco e em sua parte interna
(superior e inferior);

O armario devera ser reforcado com buchas de nylon; R
Tampo confeccionado em painel de Particulas de Média Densidade
{MDP), com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressio (BP);

Laterais, fundos, portas, base e prateleiras internas deverdo ser
confeccionados em painel de Particulas de Média Densidade (MDP}),
com 18mm de espessura, revestidos em laminado melaminico de
baixa pressio {BP);

O acabamento devera ser com fita de borda em PVC, colada pelo
sistema “hot melt”, com espessura de 2,5mm nas bordas de 25mm
e de 2,00 mm das bordas de 18 mm;

As laterais em suas partes internas deverio ser perfuradas
simetricamente possibilitando o encaixe de pinos de ago para
regulagem de altura das prateleiras;

Na parte interna o armario devera ter 03 {trés) prateleiras com
18mm de espessura as quais serdo sustentadas por meio de pinos
de a¢o fixados nas laterais do armaric;

Estrutura metalica para base (requadro) confeccionada em tubo de
aco SAE 1010/1020 medindo 20x40x0,90mm cortada em
esquadria, dotada de sapatas niveladoras antiderrapantes
confeccionadas em polipropileno injetado e haste metélica com
regulagem através de rosca. O corpo do armario deverd ser fixado a
estrutura através de parafusos M6 e buchas metélicas M6x13mm;
Pintura: todas as partes metdlicas apés terem passado por processo
de desengraxe, decapagem e fosfatizagdo, deverdo receber pintura
eletrostatica em pé-epéxi com espessura minima de 70 microns.
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Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos
mobiligrios juntamente com a proposta comercial:

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo de
comercializacio de mobilidrios.

Certificado de Conformidade emitido por Organlsmos de Certificagdo
de Produto a rotulagem ambiental acreditado na CGCRE de acordo
ABNT 14020 e 14024.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado .na CGCRE para a2 NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma - do fabricante do mobilidrio.
Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificacio
de Produtc acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR 13951
juntamente com a declaragéo emitida pelo organismo de certificagio
do produte, comprovando a correspondéncia do Certificado de
Conformidade Cgcre a especificacio do edital.
Certificado de conformidade de processo de preparacio e pintura
em superficies metélico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto com comprovagio de ensaio as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR 8095:2015, 8096:1983 sendo que os
resultados com grau RiO (isento de ferrugem) e com grau de
empolamento d0/t0 (isento de bolhas), ASTM D 3363:2020,
10443:2008 de no minimo 70 um. No certificadc deve constar os
resuitados dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio
correspondente ‘ ao certificado.
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagies de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para.a resisténcia ao
arrancamente {tragdo) com forga minima de 60 N do fabricante do
mobilidrio.

Catélogo ilustrative e técnico do mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de referéncia.

200

ARMARIO BAIXO 02 PORTAS , COM AS SEGUINTES
CARACTERISTICAS

Confeccionado em painel de Particulas de Média Densidade {(MDP),
revestide em ambas as faces com laminado melaminico de baixa
pressdo (BP);

Medindo 745mm de altura, 800mm de Iargura e 500mm de
profundidade;

Deverd ter 02 {duas) portas de abrir, na altura do armdrio, com
dobradicas em Zamac, abertura de 270°, com ajuste vertical e
horizontal através de parafusos excéntricos com dispositivo em
nylon para travamento;

Fechadura com travamento simultineo superior, com 02 (duas)
chaves dobraveis e segredo Unico;

Com puxadores Zamack cromado;

Todas as partes do armario deveriio ser fixadas através de
parafusos minifix com buchas em aco e em sua parte interna
{superior e inferior);

O armario dever3 ser reforgado com buchas de nylon;

Tampo confeccionado em painel de Particulas de Média Densidade
{MDP), com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressdo {BP);

Laterais, fundos, portas, base e prateleiras internas dever3o ser
confeccionados em painel de Particulas de Média Densidade {MDP),
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com 18mm de espessura, revestidos em laminado melaminico de
baixa pressdo (BP);

O acabamento devera ser com fita de borda em PVC, colada pelo
sisterna “hot melt”, com espessura de 2,5mm nas bordas de 25mm
e de 2,00 mm das bordas de 18 mm;

As laterais em suas partes internas deverio ser perfuradas
simetricamente possibilitando o encaixe de pinos de ago para
regulagem de altura das prateleiras;

Na parte interna o armdrio devera ter 01 (um) prateleira com 18mm
de espessura as quais serdo sustentadas por meio de pinos de ago
fixados nas laterais do armario;

Estrutura metalica para base (requadro) confeccionada em tubo de
aco SAF 1010/1020 medindo 20x40x0,90mm cortada em %
esquadria, dotada de sapatas niveladoras antiderrapantes
confeccionadas em polipropileno injetado e haste metalica com
regulagem através de rosca. O corpo do armario devera ser fixado a
estrutura através de parafusos M6 e buchas metalicas M&x13mm;
Pintura: todas as partes metalicas apds terem passado por processo
de desengraxe, decapagem e fosfatizacdo, deverdo receber pintura
eletrostatica em pd-epoxi com espessura minima de 70 microns.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos

mobilidrios juntamente com a propesta comercial:

Certificado de cadeia de custédia, ex. referéncia FSC com escopo de
comercializagdo de mobiliarios. ' :
Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificacdo
de Produto a rotulagem ambiental acreditado na CGCRE de acorde
ABNT 14020 e 14024,
Conformidade com a gqualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratdric acreditadc na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobilidrio.
Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificagio
de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR 13961
juntamente com a declara¢do emitida pelo organismo de certificagdo
do produte, comprovando a correspondéncia do Certificado de
Conformidade Cgere a especificacio do edital.
Certificado de conformidade de processe de preparagio e pintura
em superficies metélico atestado por QOrganismo de Certificagdo de
Produto com comprovacdo de ensaio as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR 8095:2015, 8096:1983 sendo que os
resultados com grau Ri0 (isento de ferrugem} e com grau de
empolamente d0/t0 (isento de bolhas), ASTM D 3363:2020,
10443:2008 de no minimo 70 um. No certificado deve constar os
resultados dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio
correspondente ao certificado.
Relatério de ensaio emitido por [aboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagBes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento {tragdo) com forga minima de 60 N do fabricante do
mobiliario.

Catalogo ilustrativo e técnico do mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de referéncia.

3 100 ESTACAQ DE TRABALHO RETANGULAR MODULO PARA 02 PESSOAS
COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS

Medindo 745mm de altura, 1360 mm de largura e 1425mm de
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profundidade;

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressdo nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt.
Com 2,5 mm de espessura para o tampo & Imm para as demais
partes.

Estrutura central: devera ser confeccionada por dois tubos 50 x 50
mm com parede de 1,2 mm, e um montante, entre cada posto
{central, com vdo livre de no minimo 100 mm, com parede de
1,2mm, duas tampas em chapa de aco dobrada, com espessura de
0,90 mm:.

Montante estrutural devera ser composto por travessas e leito para
fiagdo, sendo o quadro estrutural com duas travessas no sentido do
comprimento em tubo de ago 50 x 30 mm, com espessura de 1,2
mm sendo todos soldados por solda Mig, e nas pontas das travessas
no sentido do comprimento 03 porcas rebite (2 nas laterais e uma
na face inferior) com rosca m6 para acoplagem nos pés laterais e
pés centrais. Leito para fiagdo em chapa de ago dobrada com
espessura de 1,2 mm e tampa lateral em chapa de ago com
espessura de 1,2 mm, o leito de fiacio devera ser fixado a estrutura
por pelo menos 2 parafusos m6 em cada lado e entrada/saida de
fiacio em formato oblongo.

Estrutura lateral devera apresentar firmeza para estabilidade e
seguranca do mdvel. O pé lateral devera ser construido em perfil de
aluminio 62x45mm com angulacdo de 30° em uma das faces, e
parede interna de 3mm. A montagem do pé devera ser feita por
peca de liga de aluminio injetado, com travamento por parafuso
ndo aparente, sem uso de soldas. O pé devera montar um “u”, com
os tubos laterais, através de componente de montagem em L,
injetado em aluminio, com secclo central angulada a 45°, moldada
de forma que oculte o topo dos tubos dos pés e da travessa e gue
um friso aparente entre 4 e 5 mm superior injetada em aluminio
polido com encaixe justo, sem soldas ou parafusos. A sapata devera
possuir rosca interna milimétrica M8, para a utilizacdo de sapatas
niveladoras de rosca M8, com deslizantes de nylon. O tubo
horizontal superior deverd possuir 2 luvas em aluminio soldadas por
processo TIG ao tubo superior do pé para fixagio do montante
estrutural. A estrutura lateral deverd acompanhar a mesma medida
da profundidade do tampo.

Uma caixa de temada por posto de trabalho com 07 blocos, sendo
03 para elétrica e 04 para logica/fone, deverd ser confeccionada em
ABS injetado, com tampa basculante, no seu interior deve possuir
acesso para passagem de fiagdo medindo 135 x 30 mm, e medidas
gerais de 210 x 140 mm

Divisor central com altura de 300 mm confeccionado em chapa de
MDP contlnuo com espessura minima e revestimento em filme
melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces.
Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostitica a po
com resina a base de epdxi e poliéster e espessura minima final da
'pintura de 70 micr&émetros, atendendo aos critérios de preparacdo,
tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
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Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos

mobilidrios juntamente com a proposta comercial:

Certificado de cadeia de custadia, ex. referéncia FSC com escopo de
comercializacdo de mohiliarios.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificac8o
de Produto a rotulagem ambiental acreditado na CGCRE de acordo
ABNT 14020 e 14024,
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratdrio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagio e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante - do maobiliario.
Certificado de Conformidade emitide por Organismos de Certificagdo
de Produto acreditadc na CGCRE de acordo ABNT NBR 13967
juntamente com a declarag3o emitida pelo organismo de certificac3o
do produto, comprovando a correspondéncia do Ceriificado de
Conformidade Cgere a especificacdo do edital.
Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura
em superficies metdlico atestado por Organismo de Certificaggio de
Produto €éom comprovacdo de ensaio as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR 8095:2015, 8096:1983 sendo que os
resultados com grau RiQ {isento de ferrugem) e com grau de
empolamento d0/t0 (isento de bolhas), ASTM D 3363:2020,
10443:2008 de no minimo 70 um. No certificade deve constar os
resultados dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio
correspondente ao certificado.
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagbes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento {tra¢do) com forca minima de 60 N do fabricante do |.
mobilidrio.

Catalogo ilustrativo e técnico do mobilidrio contendo © modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de referéncia.

4 50 GAVETEIRO FIX0O, COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS:
Confeccionado em painel de Particulas de Média Densidade {MDP),
revestido em laminado melaminico

Medidas externas do gaveteiro: 245mm de altura, 445mm de
profundidade e 315 mm de largura;

Tampo confeccionado em painel de Particulas de Média Densidade
{MDP) com 25 mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa pressio '

Laterais, fundo e base deverso ser confeccionados em painel de
Particulas de Média Densidade (MDP), com 18mm de espessura,
revestidos em laminado melaminico de baixa pressao {BP)

Com 02 (duas) gavetas, confeccionadas em MDP de 18 mm, com
fundo com espessura de 3mm;

A frente das gavetas deverd ser confeccionada em painel de
Particulas de Média Densidade {MDP),com 18mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo na cor padrio
argila, '

Com puxadores em Zamack cromado;

As gavetas deverdo deslizar sobre trithos de aco e roldana de nylon;
Devera ser provido de fechadura com segredo inico e travamento
simultaneo;

O acabamento devera ser com fita de borda em PVC, colada pelo
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sistema “hot melt”, com espessura de 2,0mm nas bordas externas e
de Imm das bordas internas.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a proposta comercial:

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo de
comercializacio de mobilidrios. ‘

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificacdo
de Produto a rotulagem ambiental acreditado na CGCRE de acordo
ABNT 14020 e 14024.
Conformidade com a gualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratdrio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobilidrio.
Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificacdo
de Produto acreditade na CGCRE de acordo ABNT NBR 13961
juntamente com a declaragdo emitida pelo organismo de certificacdo
do produto, comprovando a correspondéncia do Certificado de
Conformidade Cgcre a especificacdo do edital.
Relatério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliacBes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento (tra¢do} com for¢a minima de 60 N do fabricante do
mobiliario.

Catdlogo ilustrativo e técnico do mobilidrio contende o modelo
ofertade, marca, fabricante para avaliacBo da conformidade do
produto com o termo de referéncia.

5 100 GAVETEIRO VOLANTE, COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS:
Confeccionado em painel de Particulas de Média Densidade (MDP),
revestido em laminado melaminico

Medidas externas do gaveteiro: 590mm de altura, 460mm de
profundidade e 315 mm de largura; .
Tampo confeccionado em painel de Particulas de Média Densidade
{MDP) com 25 mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo

Laterais, fundo e base deverdo ser confeccionados em painel de
Particulas de Média Densidade {MDP), com 18mm de espessura,
revestidos em laminado melaminico de baixa pressdo {BP)

Com 03 (trés} gavetas confeccionadas em MDP de 18 mm, com
fundo com espessura de 3mm;

A frente das gavetas devera ser confeccionada em painel de
Particulas de Média Densidade (MDP},com 18mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao na cor padréo
argila,

Com puxadores em Zamack cromado;

As gavetas deverdo deslizar sabre trilhos de ace e roldana de nylon;
Todas as gavetas deverdo ser dotadas de l[imitador de curso
impedindo gue as mesmas se desprendam facilmente do gaveteiro;
Deverd ser provido de fechadura com segredo Gnico e travamento
simultineo; i

O acabamento devers ser com fita de borda em PVC, colada pelo
sistema “hot melt”, com espessura de 2,0mm nas bordas externas e
de 1mm das bordas internas;

Equipado com 04 (quatro} rod(zios de nylon de duplo giro
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a proposta comercial:
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Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo de
comercializacdo de mobilidrios.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificagdo
de Produto a rotulagem ambiental acreditado na CGCRE de acordo
ABNT 14020 e 14024.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratdrio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliacdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobilidrio.
Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificagio
de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR 13961
juntamente com a declaracdo emitida pelo organismo de certificacio
do produto, comprovando a correspondéncia do Certificado de
Conformidade Cgcre a especificacio do edital.
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagdes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento (tragdo) com for¢a minima de 60 N do fabricante do
mobilidrio.

Catalogo ilustrativo e técnico do mohifidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliacio da conformidade do
produto com o termo de referéncia.

6 100 MESA EM "L" , COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza com
25mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos
em plastico injetado com tampa removivel.

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor
cinza com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt.
Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as demais
partes.

Base fabricada em chapa de ago galvanizada com espessura de 2,00
mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 580 x 65 mm, com
suportes para fixacdo das sapatas niveladoras em chapa de ne
minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na pega, ndo
sendo aceito porca rebite.

Sapatas niveladoras com base confeccienada em polipropileno

injetado, medindo aproximadamente 30mm de didmetro, fixada a
estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 1”, perfazendo uma
altura de 15mm do piso apds sua instalagdo.

Coluna Vertical Unica, fabricada em chapa de ago com espessura de
1,2 mm, dobrada em formato de decdgono irregular; possuindo um
reforco superior e inferior e unidas pelo processo de solda MIG por
chapas com espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas
dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posi¢do
horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de ago com
espessura minima de 2,0mm com furagdo central de 40 mm,
abertura para passagem de fiacdo com abertura livre entre 99 e 105
mm, catha de saque interna que é fixada pelo sistema de gravidade,
proporcionando desta forma uma perfeita unido {entre Base-
coluna-travessa superior) por meio de soclda MIG ndo aparente;
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proporcionando a possibilidade de fixagdo de uma possivel calha
estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela &
coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja funcéio é
proporcionar a subida de cabos do piso ac tampo de forma discreta
e funcional. Na Face externa da coluna possui uma furagdo de
40mm com acabamento em polipropileno com possibilidade de
saque caso haja a necessidade de passagem de fiagdo entre
estagbes

Travessa superior fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com
comprimento de 435 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada
a coluna por meio de solda MIG.

O conjunto deve ser interligado ao tampe por meio de parafusos
auto-atarrachantes e ao painel frontal por mejo de tambor de giro
com @g25mm, parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas
de acabamento. A interligacio com a calha de passagem de fiagio
se dé por meio de duto semicircular com raio de 30mm. Toda a
parte interna da estrutura devera ser livre de travessas e estruturas
que possam dificultar a passagem de cabos.

Pé Central formada por chapas metdlicas dobradas em formato
octogonal, com sua guina frontal reta, conferindo a estrutura beleza
e robustez; tendo uma calha interna passagem para cabeamento,
com tampa removivel, e com 06 furos para acoplamento de
tomadas de elétrica, telefonia e dados. Em sua face inferior possui
um tubo de ago com medidas de 20 x 20 mm Todas as partes
metdlicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por
fosfatizagdo a base de zinco {lavagem - decapagem - fosfatizacio) e
pintura eletrostatica em tinta epdxi em pd texturizado,
polimerizada em estufa a 2002 C. Acabamento com sapatas em PVC
rigido, cuja funcio sera contornar eventuais desniveis de piso.
Medidas gerais 140 x 710 x 250 mm, abertura para passagem de
fiagdo 61 mm, calha de saque interno medindo 70 x 650 mm, a
estrutura possui 3 furagdes de 40 mm para passagem de fiacdo,
sendo uma das furagBes para a face externa com capa de
polipropileno, possibilitando a instalagdo a outras mesas.

Calha para passagem de fiacdo situada na parte interna da extenséo
do painel frontal, tipo perfil com seccdo transversal em “U”,
confeccionada em chapa de aco de 1,2mm de espessura.
Acabamento das.estruturas de ago em pintura eletrostitica a pé
cinza com resina a base de epdxi e poliéster e espessura minima
final da pintura de 70 micrdmetros, atendendo aos critérios de
preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma
que o resultado atenda as exigé&ncias previstas nas normas da ABNT.
Dimensionais: 1400 x 1400 mm largura x 745 mm aftura x 600 mm
profundidade :

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a proposta comercial:

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo de
comercializacdo de mobhilidrios.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificacdo de Produto a rotulagem ambiental acreditado na
CGCRE de acordo ABNT 14020 e 14024,

Conformidade com a gualidade do painel por meio de relatorio de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avalia¢do e performance conforme a tabela 2 da

norma do fabricante do mobiliario.
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Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR
13966 juntamente com a declaragdio emitida pelo organismo de
certificacdo do produto, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade Cgcre a especificagdo do edital.
Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagio de
Produto com comprovagdo de ensaio as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR 8095:2015, 8096:1983 sendo que os
resultados com grau Ri0 (isento de ferrugem) e com grau de
empolamento d0/t0 {isento de boihas), ASTM D 3363:2020,
10443:2008 de no minimo 70 um. No certificado deve constar os
resultados dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio
correspondente ao certificado. Relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado na de acordo ABNT NBR 16332:2014 para
fitas de borda com as avaliagdes de acordo com a tabela 01,02 da
NBR e para a resisténcia ao arrancamento {tracdo} com forga
minima de 60 N do fabricante do mobilidrio.

Catdlogo ilustrativo e técnico do mobiliario contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de referéncia.

7 200 MESA REDONDA COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS

Tampo circular confeccionado em chapa de MDP continuo na cor
madeirada com 25mm de espessura e revestimento em filme
melaminico texturizado de baixa pressio nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padric do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel,
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt.
Com 2,5 mm de espessura. :

Sistema de fixacdo por meio de parafusos M6.

Estrutura constituida por chapas metalicas conformadas, cuja
composi¢cdo se divide em base inferior, montante vertical, e base
superior. Base inferior com 5 hastes fabricada em tubo de aco
galvanizada com espessura de 1,2 mm, medindo 50 x 30 mm, com
suportes para fixac80o das sapatas niveladoras em porca rebite.
COLUNA em tubo de ago de 3 polegadas com espessura de 1,2 mm,
SUPORTE DO TAMPO fabricado em tubo de ago 30 x 20 mm em
formato de X com espessura minima de 1,2 mm, fixada a COLUNA
por meio de solda MIG. Todas as partes metalicas deverdo ser
submetidas a um pré-tratamento por fosfatizac8o a base de zinco
{lavagem — decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostitica em
tinta epdxi em po texturizado, polimerizada em estufa a 2002 C.
Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a pé
cinza com resina a base de epoxi e poliéster e espessura minima
final da pintura de 70 micrdmetros, atendendo ags critérios de
preparacio, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma
gue o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a proposta comercial:

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo de
comercializagio de mobiliarios.
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&

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificacdo de Produto a rotulagem ambiental acreditado na
CGCRE de acordo ABNT 14020 e 14024,

Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatdrio de
ensaio emitido per laboratério acreditade na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliacdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR
13966 juntamente com a declaracdo emitida pelo organismo de
certificacdo do produto, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade Cgcre a especificagdo do edital.
Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura
em superficies metélico atestado por Organismo de Certificacio de
Produto com comprovagdo de ensaio as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR 8095:2015, 8096:1983 sendo que os
resultados com grau Ri0 {isento de ferrugem} e com grau de
empolamento d0/t0 {isento de bolhas), ASTM D 3363:2020,
10443:2008 de no minimo 70 um. No ceriificado deve constar os
resultados dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio
correspondente ao certificado. Relatério de ensaio emitido por
laboratdrio acreditado na de acordo ABNT NBR 16332:2014 para
fitas de borda com as avaliagBes de acordo com a tabela 01,02 da
NBR e para a resisténcia ao arrancamento (tracio) com forca
minima de 60 N do fabricante do mobilidrio.

Catdlogo ilustrativo e técnice do mobiliario contendo o0 modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliacio da conformidade do
produto com o termoe de referéncia.

8 100 MESA RETANGULAR COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS
Medindo 745mm de altura, 1400mm de largura e 600mm de
profundidade;

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico injetado
com tampa removivel.

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor
cinza com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texiurizado de baixa pressdo nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrio do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato peio processo de colagem com adesivo hotmelt.
Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as demais
partes. o
Base fabricada em chapa de ago galvanizada com espessura de 2,0
mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 580 X 65 mm, com
suportes para fixacio das sapatas niveladoras em chapa de no
minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na peca, ndo
sendo aceito porca rebite. _

Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno
injetado, medindo aproximadamente 30mm de didmetro, fixada a
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estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 17, perfazendo uma
altura de 15mm do piso apos sua instalagio.

Coluna Vertical dnica, fabricada em chapa de ago com espessura de
1,2 mm, dobrada em formato de decagono irregitlar; possuindo um
reforgo superior e inferior e unidas pelo processo de solda MIG por
chapas com espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas
dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posicio
horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de ago com
espessura minima de 2,0mm com furagdo central de 40 mm,
abertura para passagem de fiag8o com abertura livre entre 99 e 105
mm, calha de saque interna que é fixada pelo sistema de gravidade,
proporcionando desta forma uma perfeita unido {entre Base-
coluna-travessa superior} por meio de solda MIG néo aparente;
proporcionando a possibilidade de fixagc3o de uma possivel calha
estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a
coluna, & acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungdo é
proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta
e funcional. Na Face externa da coluna possui uma furagdo de
40mm com acabamento em polipropileno com possibilidade de
saque caso haja a necessidade de passagem de fiag3o entre
estaces '

Travessa superior fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com
comprimento de 435 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada
a coluna por meio de solda MIG.

O conjunto deve ser interligado ao tampo por meio de parafusos de
rosca maguina, parafusados a buchas metdlicos ao tampo e ao
painel frontal por meio de tambor de giro com @25mm, parafuso de
montagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento.
Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a pé
cinza com resina a base de epdxi e poliéster e espessura minima
final da pintura de 70 micrémetros, atendendo aos critérios de
preparagao, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma
que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a proposta comercial:

Certificado de cadeia de custédia, ex. referéncia FSC com escopo de
comercializagdo de mobilidrios.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificacio
de Produto a rotulagem ambiental acreditado na CGCRE de acordo
ABNT 14020 e 14024.
Conformidade com a gualidade do painel por meio de relatéric de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.
Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificacio
de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR 13966
juntamente com a declaracdo emitida pelo organismoe de certificacio
do produto, comprovandc a correspondéncia do Certificado de
Conformidade Cgcre a especificacio do edital.
Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto com comprovacdo de ensaio as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR 8095:2015, 8096:1983 sendo que os
resultados com grau Ri0 {isento de ferrugem} e com grau de
empolamento d0/i0 (isento de bolhas}, ASTM D 3363:2020,
10443:2008 de no minimo 70 um. No certificado deve constar os
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resultados dos ensaios ou vir acompanhade os laudos de ensaio
correspondente ao certificado.
Relatorio de ensaio emitido por faboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagdes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento {tracdo} com forca minima de 60 N do fabricante do
mobilidrio.

Catdlogo ilustrative e técnico do mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de referéncia.

9 50 MESA REUNIAO OVAL COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS
Medindo 745mm de altura, 2000mm de largura e 900mm de
profundidade;

Tampo confeccionado em chapa de MDP contfnuo na cor cinza com
25mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos
em plastico injetado com tampa removivel.

Painel Frontal duple confeccionado em chapa de MDP continuo
com 183mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de bhaixa pressao nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrio do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmeit.
Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as demais
partes.

Base constitufdas por chapas metélicas conformadas, cuja
composicdo se divide em base inferior, montante vertical, e base
superior. Base inferior fabricada em chapa de aco galvanizada com
espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 680 x
65 mm, em formato reto, com duas pontas com um grau de
inclinagdo, com suportes para fixacdo das sapatas niveladoras em
chapa de no minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na
peca, ndo sendo aceito porca rebite. COLUNA (nica, fabricada em
chapa de ago com espessura de 1,2 mm, dobrada em formato de
decdgono irregular, com largura entre 240 e 255 mm, sendo estas
chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posigéo
horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de ago com
espessura mihima de 2,0mm com furagdo central de 40 mm,
abertura para passagem de fiacdo com abertura livre entre 93 e 105
mm, calha de sague interna gue é fixada pelo sistema de gravidade,
proporcionando desta forma uma perfeita unidio (entre PATA-
COLUNA-SUPORTE DO TAMPQ) por meio de solda MIG n3o
aparente; proporcionando a possibilidade de fixacdo de uma
possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo
Mé. Paralela a coluna, € acoplada uma calha de sague lateral, cuja
fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma
discreta e funcional. Na Face externa da coluna possui uma furagdo
de 40mm com acabamento em Polipropileno com possibilidade de
saque caso haja a necessidade de passagem de fiagdo. SUPORTE DO
TAMPO fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com comprimento de
500 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada a COLUNA por
meio de solda MIG

Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a pé
cinza com resina a base de epdxi e poliéster e espessura minima
final da pintura de 70 micrdmetros, atendendo aos critérios de
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_preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma
que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a proposta comercial:

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo de
comercializacio de mobiliarios.

Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatdrio de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliacdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificaciio de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR
13966 juntamente com a declaracio emitida pelo organismo de
certificagdo do produto, comprovando. a correspondéncia do
Certificado de Conformidade Cgere a especificagio do edital.
Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto com comprovacdo de ensaio as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR 8095:2015, 8096:1983 sendo que os
resultados com grau Ri0 (isento de ferrugem} e com grau de
empolamento d0/t0 {isento de bolhas}, ASTM D 3363:2020,
10443:2008 de no minimo 70 um. No certificado deve constar os
resultados dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio
corfespondente ao certificado. _

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de

acordo ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagdes
de acordo com atabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento (tragdo) com forca minima de 60 N do fabricante do
maobiliario.

Catélogo ilustrativo e técnico do mobiliarie contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de referéncia.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobilidrios
juntamente com a proposta comercial:

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo de
comercializagiio de mabilidrios.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificagdo
de Produto a rotulagem ambiental acreditado na CGCRE de acordo
ABNT 14020 e 14024,
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratdrio acreditade na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobilidrio.
Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificagdio
de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR 13966
juntamente com a declaragdio emitida pelo organismo de certificagdo
do produto, comprovando a correspondéncia do Certificado de
Conformidade Cgcre a especificacio do edital.
Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto com comprovacio de ensaio as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau RiO {isento de
ferrugem) e com grau de empolamento d0/t0 {isento de bolhas),
8096:1983 sem alterages, 11003:2010 com ader&ncia XOYO, ASTM
D 3363:2020, 10443:2008 de no minimo 70 um. No certificado deve
constar os resultados dos ensaios ou vir acompanhado o0s laudos de
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ensaio correspondente ao certificado.
Relatdrio de ensaio emitido por faboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagbes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento (tracdo) com forga minima de 60 N do fabricante do
mohilidrio.

Catalogo ilustrativo e técnico do mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de referéncia.

10 20 CONIJUNTO COPA COM 8 LUGARES

Estrutura em tubo de ago, pés em 40x40 mm (parede 1,50 mm),
requadro a unir os pés em tubo 1”7 % {parede 1,50 mm). Soldado nos
pés um mecanismo giratdrio que permitirda a mobilidade dos
assentos com limitador de fim de curso. Pé dos assentos em tubo 17
% (parede 1,50 mm} sende que uma extremidade é scldada a
travessa da mesa € a outra extremidade soldada na base do assento
em tubo 20x40 mm {parede 1,20 mm) e dois tubos 20x30 mm
{parede 2,06 mm) para fixacdo do assento. Base de sustentacio e .
fixacio do tampo em forma de requadro em tubo 2040 mm {parede e
1,20 mm) e tubo 15x15 mm (parede 1,20 mm). Fechamento dos
topos dos pés com ponteiras internas 40x40 mm paraamesae 1” %
externa para o assento, fixada a estrutura através de encaixe.
Soldagem pelo processo MIG em todas as juncdes. Protecio da
superficie com tratamento especial, anticorrosivo e pintura em
epdxi-pd na cor cinza. Tampo(2465x810 mm) em resina ABS, alto
impacto, composto por guatro médulos de 615x810 mm, 4 mm de
espessura e abas de 50 mm em toda sua extensdo. Tampos
encaixados na estrutura. Na parte inferior do tampo est3o injetados
quatro suportes de presilhas do tipo encaixe rapido por pressdo no
requadro da estrutura. Assento (340x330 mm) injetado em resina PP,
aito impacto, espessura de 5 mm, com curvaturas anatdmicas,
fixados & estrutura por 4 rebites 4,8x16. Altura da mesa 800 mm.
Altura dos assentos 450 mm. Apresentar os documentos a seguir
pelo fabricante dos mobilidrios juntamente com a proposta
comercial: Catalogo ilustrativo e técnico do mobilidrio contendo o
modelo ofertadoe, marca, fabricante para avaliacdo da conformidade
do produto com o termo de referéncia.

1 08 MESA RETANGULAR COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS

Medindo 745mm de altura, 800MM de largura e 600mm de
profundidade;

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico injetado
com tampa removivel.

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP contihuo na cor cinza
corn 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces.
Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de coflagem com adesivo hotmelt.
Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as demais partes.
Base fabricada em chapa de ago galvanizada com espessura de 2,00
mm, estampada e repuxada, medinde 25 x 580 x 65 mm, com
suportes para fixacdo das sapatas niveladoras em chapa de no minimo
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4 mm com rosca conformada diretamente na pega, ndo sendo aceito
porca rebite.

Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno
injetado, medindo aproximadamente 30mm de didmetro, fixada a
estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 1", perfazendo uma
altura de 15mm do piso apds sua instalagdo.

Coluna Vertical lnica, fabricada em chapa de ago com espessura de
1,2 mm, dohrada em formato de decigono irregular; possuindo um
reforgo superior e inferior e unidas pelo processo de solda MIG por
chapas com espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas dispostas
em ambas as extremidades da coluna, na posigdo horizontal, suporte
para calha estrutural em chapa de ago com espessura minima de
2,0mm com furacdo central de 40 mm, abertura para passagem de
fiacdo com abertura livre entre 99 e 105 mm, calha de sagque interna
que é fixada pelo sistema de gravidade, proporcionando desta forma
uma perfeita unido (entre Base-coluna-travessa superior) por meio de
solda MIG ndo aparente; proporcionande a possibilidade de fixagdo
de uma possivel caiha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos
tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada uma caiha de saque lateral, cuja
fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma
discreta e funcional. Na Face externa da coluna possui uma furagdo de
40mm com acabamento em polipropileno com possibilidade de saque
caso haja a necessidade de passagem de fiaclo entre estagtes.
Travessa superior fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com
comprimento de 435 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada a
coluna por meio de solda MIG.

O conjunto deve ser interligado ao tampo por meio de parafusos de
rosca maquina, parafusados a buchas metélicos ao tampo e ao painel
frontal por meio de tambor de giro com ¢25mm, parafuso de
montagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento.
Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostética a pé cinza
com resina a base de epdxi e poliéster e espessura minima final da
pintura de 70 micrémetros, atendendo aos critérios de preparagdo,
tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resuliade
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Apresentar 0s documentos a seguir pelo fabricante dos mobilidrios

juntamente com a proposta comercial:
Certificado de cadela de custddia, ex. referéncia FSC com escopo de
comercializagdo de mobiliarios.

Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatorio de
ensaioc emitido por laboratdrio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobilidrio.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificagdo
de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR 13966
juntamente com a declaracido emitida pelo organismo de certificagdo
do produto, comprovando a correspondéncia do Certificado de
Conformidade Cgcre a especificagdo do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em
superficies metélico atestado por Organismo de Certificagio de
Produto com comprovagio de ensaio as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau Ri0 (isento de
ferrugem) e com grau de empolamento d0/t0 {isento de bolhas},
8096:1983 sem alteragdes, 11003:2010 com aderéncia X0Y0, ASTM D
3363:2020, 10443:2008 de no minimo 70 um. No certificado deve
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constar os resultados dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de
ensaio correspondente ao certificado. '

Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagdes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia aoc
arrancamento (tracio) com forca minima de 60 N do fabricante do
mobilidrio.

Catalogo ilustrativo e técnico do mobilidric contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliagio da conformidade do
produto com o termo de referéncia.

12 06 MESA RETANGULAR COM AS SEGUINTES CARACTER{STICAS

Medindo 745mm de altura, 1360mm de largura e 600mm de
profundidade;

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico injetado
com tampa removivel.
Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza
com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces.
Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdc do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt.
Com 2,5 mm de espessura para o tampo e imm para as demais partes.
Base fabricada em chapa de ago galvanizada com espessura de 2,00
mm, estampada e repuxada, medinde 25 x 580 x 65 mm, com
suportes para fixago das sapatas niveladoras em chapa de no minimo
4 mm com rosca conformada diretamente na pega, ndo sendo aceito
porca rebite.
Sapaias niveladoras com base confeccionada em polipropilenc
injetado, medindo aproximadamente 30mm de didmetro, fixada &
estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 17, perfazendo uma
altura de 15mm do piso apds sua instalaco.

Coluna Vertical (nica, fabricada em chapa de ago com espessura de
1,2 mm, dobrada em formato de decagono irregular; possuindo um
reforgo superior e inferior e unidas pelo processo de solda MIG por
chapas com espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas dispostas
em ambas as extremidades da coluna, na posicdo horizontal, suporte
para catha estrutural em chapa de aco com espessura minima de
2,0mm com furagdo central de 40 mm, abertura para passagem de
fiagdo com abertura livre entre 99 e 105 mm, calha de saque interna
que é fixada pelo sistema de gravidade, proporcionando desta forma
uma perfeita unido {entre Base-coluna-travessa superior) por meio de
solda MIG ndo aparente; proporcionando a possibilidade de fixacio
de uma possivel caiha estrutural sob 0 tampo, por meio de parafusos
tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de sague lateral, cuja
fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ac tampo de forma
discreta e funcional. Na Face externa da coluna possui uma furagdo de
40mm com acabamento em polipropileno com possibilidade de saque
caso haja a necessidade de passagem de fiacdo entre estagdes.
Travessa superior fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com
comprimento de 435 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada a
coluna por meio de solda MIG.
O conjunto deve ser interligado a0 tampo por meic de parafusos de
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rosca maquina, parafusados a buchas metalicos ao tampo e ao painel
frontal por meio de tambor de giro com @25mm, parafuso de
mentagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento.
Acabamento das estruturas de ago em pintura eletrostatica a pd cinza
com resina a base de epdxi e poliéster e espessura minima final da
pintura de 70 micrbmetros, atendendo aos critérios de preparacio,
tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da  ABNT.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobilidrios

juntamente com a proposta comercial:
Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo de
comercializagao de mobilidrios.

Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2318 com avaliacdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobilirio.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificagio
de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR 13966
juntamente com a declarag3o emitida pelo organismo de certificacio
do produto, comprovando a correspondéncia do Certificado de
Conformidade Cgcre a especificacdo do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em
superficies metalico atestado por Organismo de Certificacdo de
Produto com comprovagdo de ensaic as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau Ri0 (isento de
ferrugem} e com grau de empolamento d0/t0 (isento de bolhas),
8096:1983 sem alteragbes, 11003:2010 com aderéncia X0Y0, ASTM D
3363:2020, 10443:2008 de no minimo 70 um. No certificado deve
constar os resultados dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de
ensaic correspondente ao certificado.
Relatérie de ensaio emitido por laboratorio acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliacBes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resistdncia ao
arrancamento {tragdo) com forga minima de 60 N do fabricante do
mobilidrio.

Catdlogo ilustrativo e técnico do mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de referéncia.

13 ot MESA REUNIAO OVAL COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS
Medindo 745mm de altura, 5000mm de largura e 1250mm de
profundidade;

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza com
25mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado
de baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico
injetado com tampa removivel.

Painel Frontal duplo confeccionado em chapa de MDP continuo com
18mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado
de baixa - pressio nas duas faces.
Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccicnada em fita de PVC na cor e padrio do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt.
Com 2,5 mm de espessura para 0 tampo e 1mm para as demais partes.
Base constituidas por chapas metdlicas conformadas, cuja
composi¢do se divide em base inferior, montante vertical, e base
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superior. Base inferior fabricada em chapa de ago galvanizada com
espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 680 x 65
mm, em formato reto, com duas pontas com um grau de inclinac3o,
com suportes para fixacdo das sapatas niveladoras em chapa de no
minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na peca, ndo sendo
aceito porca rehite. COLUNA inica, fabricada em chapa de aco com
espessura de 1,2 mm, dobrada em formato de decigono irregular,
com largura entre 240 e 255 mm, sendo estas chapas dispostas em
ambas as extremidades da coluna, na posicio horizontal, suporte para
catha estrutural em chapa de aco com espessura minima de 2,0mm
com furagdo central de 40 mm, abertura para passagem de fiacio com
abertura livre entre 93 e 105 mm, calha de saque interna que é fixada
pelo sistema de gravidade, proporcionando desta forma uma perfeita
unido {entre PATA-COLUNA-SUPORTE DO TAMPO) por meio de sclda
MIG ndo aparente; proporcionando a possibilidade de fixagio de uma
possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6.
Paralela a coluna, é acoplada uma calha de sague lateral, cuja fungao
é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta
e funcional. Na Face externa da coluna possui uma furagdo de 40mm
com acabamento em Polipropileno com possibilidade de sague caso
haja a necessidade de passagem de fiacdo. SUPORTE DO TAMPO
fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com comprimento de 500 mm
com espessura mihima de 1,2 mm, fixada a COLUNA por mejo de solda
MIG :

Acabamento das estruturas de ago em pintura eletrostatica a pé cinza
com resina a hase de epdxi e poliéster e espessura minima final da
pintura de 70 micrémetros, atendendo aos critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobilidrios

juntamente com a proposta comercial:
Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo de
comercializagdo de : mobiliarios.

Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14310-2:2013 com avaliagio e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do maobiligrio.

Certificade de Conformidade emitido por Organismos de Certificagdc
de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR 13966
juntamente com a declarago emitida pelo organismo de certifica¢io
do produto, comprovando a correspondéncia do Certificado de
Conformidade Cgcre a especificagio do edital.
Certificado de conformidade de processo de preparacéo e pintura em
superficies metdlico atestado por Organismo de Certificacdo de
Produto com comprovagdo de ensaio as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau Ri0 {isento de
ferrugem) e com grau de empolamento d0/t0 (isento de bolhas),
8096:1983 sem alteracdes, 11003:2010 com aderéncia X0Y0, ASTM D
3363:2020, 10443:2008 de no minime 70 um. No certificado deve
constar os resultados dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de
ensaio correspondente ao certificado.
Relatério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagbes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento (tragdo) com forga minima de 60 N do fabricante do
mobilidrio.
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Catdlogo ilustrativo e técnico do mobilidgrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliacdo da conformidade do
produto com o termo de referéncia.

14 05 MESA DE ACESSIBILIDADE L COM REGULAGEM DE ALTURA

DIMENSOES: 1500 x 1500L X 800P X 630/930H mm (LXPXH). Tampo
confeccionado em MDP com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo
que acompanha todo o contorno do tampo & encabecado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de
acordo com as Normas ABNT. O acesso do cabeamento ao tampo é
feito por meio de trés passa-cabos redondos em PVC rigido, com
didmetro interno minimo de 60 mm, com tampa removivel, e abertura
para passagem de cabos. A fixacdo tampo/estrutura devera ser feita
por meio de parafusos maquina M5, fixados por meio de buchas
metalicas -em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo,
possibilitando a montagem e desmontagem do mdvel sem danifica-
lo. Estruturas metdlicas constituidas por Coluna pedestal
confeccionadas em tubo externo 50x90mm em a¢o carbono com
parede de 2,00mm, tubo interno de 40x80mm em ago carbono com
parede de 1,50mm, entre o tubo interno e externo, bucha em nylon,
para garantir a mobilidade e eliminar folga entre as paredes dos tubos
para evitar desgaste e ruidos durante o processo de elevacdo. Possui
na sua parte superior, montante com sistema de encaixe e furagdo,
para acoplamento e fixacdo das travessas estruturais, proporcionando
a montagem em medidas varidveis para colocagdo de diferentes
tampos. Base para pedestal é confeecionada em ago carbono, com
espessura de 2,00 mm repuxado. Nas extremidades da base, na sua
parte interna, possui dois suportes com rosca, com espessura de
2,65mm para sapatas niveladoras, cuja fungio sera contornar
eventuais desniveis de piso. O acabamento superficial com fosfato e
processo de pintura por sistema eletrostatico a pé. Suporte para
fixac3o do tampo ao pedestal & confeccionado em aco carbono, com
espessura de 2,00mm. Travessa estrutural para mesa ou estagio de
trabalho, tem suas colunas {pernas) interligadas entre si, por meio de
travessas {calhas), com corpo produzido em agco carbono, com
espessura minima de 1,20mm. Caixa de engrenagens do mecanismo
de elevaciio injetada, em nylon, com base em aluminio entrudado, e
rolamento para garantir movimento suave e sem ruido. A transmiss3o
de forga entre os pontos elevatoérios da mesa se da por meio de barras
sextavadas de 6,0 mm, fabricadas em a¢o carbono. O ajuste de
altura é feito por manipulo retratil, de facil manuseio, que
permita  seu posicionamentc abaixo do tampo apds o uso, para
garantir maior area livre de trabalhc ao usudrio na parte frontal da
mesa.Acabamento das estruturas de ago em pintura eletrostatica a pé
cinza com resina a base de epdxi e poliéster e espessura minima final
da pintura de 70 micrémetros, atendendo aos critérios de preparagdo,
tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Apresentar os
documentos a seguir pelo fabricante dos mobilidrios juntamente
com a proposta comercial: Certificado de cadeia de custédia, ex.
referéncia FSC com escopo de comercializagdc de mobilidrios.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
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14810-2:2018 com avaliacdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobilidrio. Certificado de Conformidade
emitido por Organismos de Certificacdo de Produto acreditado na
CGCRE de acordo ABNT NBR 13966 juntamente com a declaracio
emitida pelo organismo de certificacio do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificade de Cenformidade Cacre a
especificacio do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparacio e pintura em
superficies metdlico atestado por Organismo de Certificacdo de
Produtc com comprovagio de ensaio as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau Ri0 (isento de
ferrugem) e com grau de empolamento d0/t0 (isente de bolhas),
80926:1983 sem alteracdes, 11003:2010 com aderéncia XGY0, ASTM D
3363:2020, 10443:2008 de no minimo 70 um.

No certificado deve constar os resultados dos ensaios ou vir
.| acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao certificado.
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagbes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento {tragdo) com forga minima de 60 N do fabricante do
mobiliaric. Catdlogo ilustrative e técnico do mobilidric contendo o
modelo ofertado, marca, fabricante para avaliacio da conformidade
do produto com o termo de referéncia.

15 05 ARMARIO BAIXO 04 PORTAS , COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS
Confeccionado em painel de Particulas de Média Densidade {MDP),
revestido em ambas as faces com laminado melaminico de baixa
pressdo _ {BP);
Medindo 745mm de altura, 1800mm de largura e 500mm de
profundidade;

Deverd ter 02 {duas) portas de abrir, na altura do armario, com
dobradigas em Zamac, abertura de 95°, com ajuste vertical e
horizontal através de parafusos excéntricos com dispositivo em nylon
para travamento; Fechadura com travamento simulténeo superior,
com 02 {duas) chaves dobraveis e segredo (nico; Com puxadores
Zamack cromado; Todas as partes do armdrio deverdo ser fixadas
através de parafusos minifix com buchas em ago e em sua parte
interna {superior e inferior); O armdrio devera ser reforcado com —
buchas de nylon;

Tampo confeccionado em painel de Particulas de Média Densidade
{MDP}, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressdo (BP);
Laterais, fundos, portas, base e'prateleiras internas deverdo ser
confeccionados em painel de Particulas de Média Densidade {MDP}, |
com 18mm de espessura, revestidos em laminado melaminico de
baixa pressdo (BP); )

O acabamento deverd ser com fita de borda em PVC, colada pelo
sistema “hot melt”, com espessura de 2,5mm nas bordas de 25mm e
de 2,00 mm das bordas de 18 mm;
As laterais em suas partes internas deverdo ser perfuradas
simetricamente possibilitando o encaixe de pinos de ago para
regulagem de altura das prateleiras;
Na parte interna ¢ armario devera ter 01 {um) prateleira com 18mm
de espessura as quais serfo sustentadas por meio de pinos de aco
fixados nas laterais do armario;
Estrutura metdlica para base (requadro) confeccionada em tubo de
aco SAE 1010/1020 medindo 20x40x0,90mm cortada em % esquadria,
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dotada de sapatas niveladoras antiderrapantes confeccionadas em
polipropileno injetado e haste metdlica com regulagem através de
rosca. O corpo do armério deverd ser fixado a estrutura através de |-
parafusos Me e buchas metélicas M6x13mm;
Pintura: todas as partes metalicas apds terem passado por processo
de desengraxe, decapagem e fosfatizacio, deverdo receber pintura
eletrostdtica em pé-epdxi com espessura minima de 70 microns.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobilidrios
juntamente com a proposta comercial: Cerfificado de cadeia de
custédia, ex. referdncia FSC com escopo de comercializagio de
mobiliarios. Conformidade com a qualidade do painel por meio de
relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para
a NBR 14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabefa
2 da norma do fabricante do mobilidrio.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certlflcagao
de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR 13961
juntamente com a declaragdo emitida pelo organismo de certificagdo
do produto, comprovando a correspondéncia do Certificado de
Conformidade Cgcre a especificagdo do edital. Certificado de
conformidade de processo de preparagio e pintura em superficies
metilico atestado por Organismo de Certificagiio de Produto com
compravagdo de ensaio as normas ABNT NBR 8094:1983, ABNT NBR
8095:2015 ambas com grau Ri0 {isento de ferrugem} e com grau de
empolamento d0/t0 (isento de bolhas), 8096:1983 sem alteracdes,
11003:2010 com aderéncia X0Y0, ASTM D 3363:2020, 10443:2008 de
no minimo 70 um. No certificado deve constar os resultados dos
ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaic correspondente ao
certificado. Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado na
de acordo ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as
avaliagBes de acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resist&ncia
ao arrancamento {tra¢do) com forca minima de 60 N do fabricante do
mobilidrio. Catalogo ilustrativo e técnico do mobilidrio contendo ¢
modelo ofertado, marca, fabricante para avaliagdo da conformidade
do produto com o termo de referéncia.

16 15 ARMARIO ALTO MULTIUSO COLORIDO Armario Alto Multiuso:
Estrutura em MDF 15mm revestide em melaminico branco. Com 9
portas revestidas em melamihico textura colorido, com puxadores
individuais. Abaixc 2 gavetfes com 4 rodizios revestido em
melaminico textura. Dimensdes: 1900mm (A) x 1200mm (L} x 450mm
{P}. Apresentar os documentos a sepuir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a proposta comercial: Catilogo
ilustrativo e técnico do mobilidario contendo o modelo ofertado,
marca, fabricante para avaliacdo da conformidade do produto com o
termo de referéncia.

17 30 MODULO EXPOSITOR DE LIVROS

Estante: Estrutura confecciocnada em MDF de 15mm revestido em
melaminico textura na cor branca, com prateleiras para encaixe de
livros e revistas. Dimensdes: 1270mm (A) x 1200mm {L) x 300mm (P).
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobilidrios
juntamente com a proposta comercial: Catalogo ilustrativo e técnico
do mobilidric contendo o modelo ofertado, marca, fabricante para
avaliaglo da conformidade do produto com o termo de referéncia.

18 30 ARMARIO TIPO COLMEIA
Estante: Mével composto por 15 mchos ‘abertos, Confeccionado em
MDF 15 mm em melaminico branco. Dimensdes: 160 CM. {L} x 100 CM
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{A} x 30 CM {P). Quatro pés em tubo de aco 1 1/4 (parede 1,20mm)
acabamento com pintura na cor cinza e ponteiras internas na cor
preto. Pés soldados em chapa de ace medidas 100x50 mm fixados a
base da estante por 04 parafusos atarraxantes 4.8x16. Apresentar os
documentos a seguir pelo fabricante dos meobilidrios juntamente
com a proposta comercial: Catdlogo ilustrativo e técnico do
mobilidrio contendo o modelo ofertado, marca, fabricante para
avaliaglo da conformidade do produto com o termo de referéncia.

1 200 Cadewa de escntorlo Giratéria Operaaonal com bragos regulaveis
conforme ABNT NBR 13962/18, tipo A, com espaldar telado sendo
seus ajustes minimos movimentos independentes para altura e
profundidade do assento, rodizios de duplo giro, giro de 360 graus
do assento/encosto, altura do apoio lombar, inclinacdo sincronizada
de assento e encosto e ajuste de altura, profundidade a dngulo dos
bragos.

Assento estruturado em peca de polipropileno ou em compensado
de espessura minima de 12 mm. Almofada de espuma injetada
{moldada) de poliuretano flexivel, ndo se admitindo o uso de
espumas em blocos ou laminadas derivadas de expansdo livre e
dotado de contra capa plastica injetada em polipropileno. Largura
minima de 490 mm, profundidade minitmas de superficie do assento
de 465 mm, espessura média predominante da espuma de, no

mihimo, 40 mm.

Encosto em tela flexivel a base de poliéster, do tipo mesh,
estruturado em quadro injetado em resina de engenharia com
adig8o de fibra de vidro. O espaldar é interligado ac mecanismo
através do prolongamento do quadro do encosto injetado em resina
termoplastica.

Encosto provido de apaoio lombar ajustavel em altura, injetado em
termoplastico, ajustavel em no minimo 10 posic@es de altura e curso
total mfnimo vertical de 100 mm. O apoio lombar independente é
provido de dois manfpulos para facilitar a empunhadura e ajuste
enguanto o usudrio estd sentado na poltrona, dimensdes minimas do
apoeio lombar de 380 mm de largura por 100 mm de extensdo
vetrtical.

Aspectos dimensionais do encosto desconsiderando o apoio de
cabeca:

Extensdo vertical medida no eixo de simetria da pe¢a: minimo de 600
mm
Largura do encosto medida na abrangéncia do apeic lombar em sua
posicdo inicial: minimo de 465 mm
Apoio de cabeca com estrutura em termoplastlco injetado de cor
preta com material de enchimento em espuma flexivel de
poliuretano e revestimento em tecido. Apresenta dimenses
minimas de 130 mm de extenso vertical por 260 mm de largura,
provide de ajustes em dngulo com 06 posigbes definidas de parada e
em altura com 12 posigdes definidas de parada e curso verticafl
minimo total de 100 mm.

Mecanismo de reclinagdo de assento e encosto fabricado em ago
comercial estampado e/ou soldado ou aluminio injetado ou em ago
ou aluminio injetado com elementos injetados em resinas

Pagina 22 de 60 N?U
A
Avenida Eduardo Roberto Daher, n° 1135 — Centro - Complexo Administrativo (Bloco B) o

secretariodeeducacao@itapecerica.sp.gov.br
4668-9461 [ 4668-8484




V F?.ZFSE’#EE?J!;_&B @
PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAPECERICA DA SERRA ITAPESSERICA
SECRETARIA DE EDUCACGAD DASERRA

termaplasticas de alto desempenho. Pintura eletrostatica 3 po,
permite reclinacdo de assento e encosto com pelo menos 02 pontos
de travamento e ajuste de tensdo da mola gue tenciona a reclinagio
de assento e encosto através de um manipulo frontal. O mecanismo
deve dispor ainda de placa mdvel que possibilita o ajuste de
profundidade atil do assento com amplitude minima de 50 mm
através de alavanca.

Base giratéria arcada de cinco hastes em material injetado poliamida
{nylon com fibra de vidro), resina de engenharia de alta
performance, com nervuras na porgdo inferior da base, com
didametro externo minimo total de 680 mm e formato piramidal.
Coluna a gas para ajuste milimétrico da altura do assento e
amortecimento ao sentar em conformidade com DIN 4550 minimo
classe 3 e curso minimo de varia¢3o vertical de 90 mm, com coluna
de alojamento do &mboelo com acabamento preto. Rodizios de duplo
giro com didmetro minimo da roda de 65 mm.

Bragos com regulagem de altura, todo estruturado em resina de
engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com
fibra de vidro. Apoia brago injetado em poliuretano. Apoia bragos
com dimensBes minimas de 90 mm de largura e 245 mm de
comprimento. Ajuste de altura dos bragos acionado por botdo,
frontal ou lateral, com mola de auto retorno, permitindo o ajuste
em, na minimo, 8 pontos de parada, além de sistema para
regulagem de profundidade e angulo.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobilidrios
juntamente com a proposta comercial: :
Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificagdo
de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR 13962
juntamente com a declaragdo emitida pelo organismo de certificacdo
do produto, comprovando a correspondéncia do Certificado de
Conformidade Cgcre a especificacdo do edital.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificacio
de Produto a rotulagem ambiental acreditade na CGCRE de acordo
ABNT 14020 e 14024,
Certificado de conformidade de processo de preparagio e pintura em
superficies metdlico atestado por Organismo de Certificagio de
Produto com comprovagdo de ensaio as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR 8095:2015, 8096:1983 sendo que os resultados
com grau Ri0 (isento de ferrugem) e com grau de empolamento d0/t0
{isento de bolhas), 10443:2008 de no minimo 70 um. No certificado
deve constar os resultades dos ensaios ou vir acompanhado os laudos
de ensaio correspondente ao certificado.
Catdlogo ilustrativo e técnico do mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliagdo da conformidade do
produto com ¢ termo de referéncia. )

210 Cadeira giratdria sem brago

Assento com caracteristica de pouca ou nenhuma conformacgdo em
sua base para garantir alternincia postural e borda frontal
arredondada para ndoc prejudicar a circulagio sanguinea dos
membros inferiores do usuario, em conformidade com Norma
Regulamentadora n2 17, Portaria MTPS n 3.751 de 1990 do
Ministério do Trabalho e Emprego, subitem 17.3.3, alineas b), e c}.
Espaldar provido de raio de curvatura minimo de 400 mm e
conformacdo anatdmico para apoio da regido lombar do usuario {em
consonancia com disposto no item 17.3.3, alinea da Norma
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Regulamentadora n? 17 do Ministério do Trabalho e Emprego,
regulamentada pela Portaria n2 MTPS 3.751, de 1990).

Dimensdes minimas de encosto: 360 de extensdo vertical; 410 de
largura; 35 mm de espessura minima da espuma. DimensBes
minimas de assento:; 425 mm de profundidade ; 460 mm de largura
de superficie; 40 mm de espessura minima da espuma.

Haste de jun¢io do encosto manufaturada em chapa de ago carbono
ABNT 1008/1020 com espessura minima de 6,35 mm e largura de 80
mm, com vinco interno de reforgo estrutural e angulagdo de 10
graus.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios
juntamente com a proposta comercial:

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo de
comercializagio de mobilidrios.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificac8o
de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR 13962
juntamente com a declara¢do emitida pelo organismo de certificagdo
do produto, comprovando a correspondéncia do Certificado de
Conformidade Cgcre a especificagdo do edital. _
Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificagdo
de Produto a rotulagem ambiental acreditado na CGCRE de acordo
ABNT 14020 e - 14024,
Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em
superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto com comprovagio de ensaio as normas ABNT NBR
80924:1983, ABNT NBR 8095:2015, 8096:1983 sendo que os resultados
com grau RiO {isento de ferrugem) e com grau de empolamento d0/t0
(isento de bolhas}, 10443:2008 de no minimo 70 um. No certificado
deve constar os resultados dos ensaios ou vir acompanhado os laudos
de ensaio correspondente ao " certificado.
Catalogo ilustrativo e técnico do mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de referéncia.

108 CADEIRA DIRETOR GIRATORIA

Cadeira com apoia braco, com assento e encosto manufaturados em
espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas), assento e
encosto estruturado em compensado anatémico, multi laminado,
resinado e prensado, com espessura minima de 10,5 mm.

Assento com caracteristica de pouca ou nenhuma conformacgio em
sua base para garantir alternancia postural e borda frontal
arredondada para ndo prejudicar a circulacio sanguinea dos
membros inferiores do usuario, em conformidade com norma
regulamentadora n? 17, portaria mtps n? 3.751 de 1990 do
ministério do trabalho e emprego;, subitem 17.3.3, alineas b), e c}.
Espaldar provido de raio de curvatura minimo de 400 mm e
conformac&o anatGmico para apoio da regido lombar do usuério {em
consondncia com disposto no item 17.3.3, alinea da norma
regulamentadora n2 17 do ministério do trabalho e emprego,
regulamentada pela portaria n? mips 3.751, de 1990}. Dimensdes
minimas de encosto: 470 de extensdo vertical; 450 de largura; 35
mm de espessura minima da espuma. Dimensdes minimas de
assento: 455 mm de profundidade; 485 mm de largura de superficie;
40 mm de espessura minima da espuma. haste de juncdo do encosto
manufaturada em chapa de aco carbono ABNT 1008/1020 com
espessura minirma de 6,35 mm e largura de 80 mm, com vinco
interno de reforco estrutural e angulacio de 10 graus, a espuma
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deverd apresentar as seguintes caracteristicas fisicas e mecdnicas:
tensfo de ruptura: entre 130 e 140 kpa - método utilizado: abnt nbr
8515 tensfo de alongamento: minimo de 80% - método utilizado:
abnt nbr 8515resist&ncia ao rasgamento: entre 490 e 500 n/m -
método utilizado: abnt nbr 8516densidade: entre 60 e 70 kg/m3 -
método utilizado: abnt nbr 8537resiliéncia: entre 60 e 65% - método
utilizado: abnt nbr 8619deformacdo permanente a compressdo a
90%: entre 10 e 15% - método utilizado abnt nbr 8797forga de
indentacdo a 25%: entre 250 e 270 n - método utilizado abnt nbr
9176forca de indentaciio a 40%: entre 350 e 370 n - método utilizado
abnt nbr 9176 forga de indentacio a 40%: entre 800 e 850 n -
método utilizado abnt nbr 917&fadiga dindmica pe: entre 2,5 e 3,0%
- método utilizado - abnt nbr 9177fadiga dindmica 40% {perda da
forga de indentagdo): entre 10 e 15% para fi de 25% e 40% - método
utilizade - abnt nbr 9177fadiga dindmica 40% {perda da forga de
indentagdo): entre 5 e 10% para fi de 65% - método utilizado - abnt -
nbr 9177fadiga dindmica 40% (perda da forga de indentac3o): perda
de espessura maxima de 2% - método utilizado - abnt nbr
9177resisténcia & compressdo: entre 10 e 15 kpa para deformagao
de 50% - método utilizado - abnt nbr 8910fator conforto: minimo de
3,0 - método utilizado - quociente dado pela fi a 65% sobre fi a
25%flamabilidade: velocidade de queima 0,00 mm/min, conforme
abnt nbr 9178:2003, além de apresentar teor de cihzas de, no
maximo, 0,20%, conforme abnt nbr 14961:2007 isenta de
clorofluorcarbono. Regulagem de tensdo do relax é através de
manopla giratdria na parte frontal do mecanismo, que permite o
ajuste ao usuario dispositivo cilindrico hidropneumdtico {co2)} para
ajuste milimétrico da altura da superficie do assento, produzido por
componentes metélicos, com curse minimo de 125 mm, em
conformidade com-abnt nbr 13962. Base cinco hastes produzidas em
tubo de secdo oblongular, de medida minima de 20 x 39 x 1,20 mm,
com fusdo das hastes ao anel metalico central pelo sistema de eletro
fus3o (solda a ponto), ndo havendo deposi¢io de material, aferindo
maior qualidade e durabilidade a pecga. Carenagem termoplastica
injetada em polipropileno copolimero, Unica {sem emendas),
disposta sobre a parte superior da base e fixadas por pinos de
encaixe por pressdo, aferindo acabamento e protegio a base. Em
conformidade abnt nbr 13962/06, raio dd para minimo exigido para
este pleito de 340 mm (medi¢do conforme proposto na norma
referida, do centro do alojamento do pistdo ao centro do alojamento
do rodizio). Casulo de alojamento dos rodizios produzidos no préprio
tuba, com travamento das paredes, aferindoc maior robustez,
resisténcia e durabilidade a pega. cinco rodizios de nylon injetado
sob pressdo, do tipo poliamida 6.6, de alto desempenho, com
medida de didmetro de rolamento minimo de 50 mm, eixo
transversal e esferas em aco carbono abnt 1010/1020, haste
cilindrica vertical com didmetro minimo de 11 mm, em ago com anel
elastico metélico expansor para fixagdo no alojamento na base,
dispensando a utilizagdo de buchas plasticas bragos fixos estruturado
em alma de a¢o em macigo cilindrico, recoberto pdr termo fixo, pré
polimero, poliuretanc integral skin, de alta densidade, excelente
resisténcia ao rasgo e alto fator conforto, com texiura. Tais bragos
sio fixados ao assento por quatro parafusos, dispostos em uma
chapa de aco carbono fundida por metal inert gds & aima estrutural
do braco. Tais parafusos sdc ancarados em porcas de garras de ago

carbono zincadas com rosca %” ou métrica, cravadas no compensado
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estrutural de assento. Apresentar os documentos a seguir pelo
fabricante dos mobilidrios juntamente com a proposta comercial:
Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo de
comercializacdo de mobilidrios.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificagdo
de Produto a rotulagem ambiental acreditado na CGCRE de acordo
ABNT 14020 e 14024.
Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificagio
de Produte acreditade na CGCRE de acordo ABNT NBR 13962
juntamente com a declaragdo emitida pelo organismo de certificacdo
do produto, comprovando a correspondéncia do Certificado de
Conformidade Cgcre a especificacio do edital.
Certificado de conformidade de processo de preparacio e pintura em
superficies metdlico atestado por Organismo de Certificacdo de
Produto com comprovacdo de ensaic a5 normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR 8095:2015, 8096:1983 sendo que os resultados
com grau Ri0 {isento de ferrugem) e com grau de empolamento d(/t0
(isento de holhas}, 10443:2008 de no minimo 70 um. No certificado
deve constar os resultados dos ensaios ou vir acompanhado os laudos
de ensaio correspondente ao certificado.
Catdlogo ilustrativo e técnico do mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para avalia¢gdo da conformidade do
produto com o termo de referéncia.

250 CADEIRA FIXA DE DIALOGO

Cadeira de espaldar baixo, sem apéia bracos, com assento e encosto
manufaturados em espumas flexiveis de poliuretano injetadas
{moldadas), assento e encosto estruturado em compensado
anatémico, multi laminado, resinado e prensado, com espessura
minima de 10,5 mm. assento com caracteristica de pouca ou
nenhuma conformagdo em sua base para garantir alternincia
postural e borda frontal arredondada para ndo prejudicar a
circulagdo sangufnea dos membros inferiores do usuario, em
conformidade com norma regulamentadora n? 17, portaria mtps n2
3.751 de 1990 do ministério do trabalho e emprego, subitem 17.3.3,
alineas b), e ¢}. Espaldar provido de raic de curvatura minimo de 400
mm e conformagdo anat®mico para apoio da regido lombar do
usudrio {em consonéncia com disposto no item 17.3.3, allnea da
norma regulamentadora n? 17 do ministério do trabatho e emprego,
regulamentada pela portaria n® mtps 3.751, de 1990}. a espuma
devera apresentar as seguintes caracteristicas fisicas e mecdnicas:
tensdo de ruptura: entre 130 e 140 kpa - método utilizado: abnt nbr
8515tensde de alongamento: minimo de 80% - métodoe utilizado:
abnt nbr 8515resisténcia ao rasgamento: entre 490 e 500 n/m -
método utilizado: abnt nbr 8516densidade: entre 60 e 70 kg/m3 -
método utilizado: abnt nbr 8537resiliéncia: entre 60 e 65% - método
utilizado: abnt nbr 86192deformagdo permanente a compressio a
90%: entre 10 e 15% - método utilizado abnt nbr 8797forca de
indentagdo a 25%: entre 250 e 270 n - método utilizado abnt nbr
9176forca de indentac8o a 40%: entre 350 e 370 n - método utilizado
abnt nbr 9176 forga de indentacdo a 40%: entre 800 e 850 n -
método utilizado abnt nbr 9176fadiga dindmica pe: entre 2,5 e 3,0%
- método utilizado - abnt nbr 9177fadiga dindmica 40% {perda da
forga de indentagdo}): entre 10 e 15% para fi de 25% e 40% - método
utilizado - abnt nbr 9177fadiga dindmica 40% {perda da forca de
indentagio): entre 5 e 10% para fi de 65% - métado utilizado - abnt
nbr 9177fadiga dindmica 40% {perda da forca de indentago): perda
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de espessura maxima de 2% - método utilizado - abnt nbr
9177resisténcia a2 compressdo: entre 10 e 15 kpa para deformagdo
de 50% - método utilizado - abnt nbr 8910fator conforto: minimo de
3,0 - método utilizado - quociente dado pela fi a 65% sobre fia
25%flamabilidade: velocidade de queima 0,00 mm/min, conforme
abnt nbr 9178:2003, além de apresentar teor de cinzas de, no
maximo, 0,20%, conforme abnt nbr 14961:2007 isenta de
clorofluorcarbono. Dimens8es minimas de encosto: 360 de extensio
vertical; 410 de largura; 35 mm de espessura minima da espuma.
Dimenstes minimas de assento: 425 mm de profundidade; 460 mm
de largura de superficie; 40 mm de espessura minima da espuma.
Haste de juncio do encosto manufaturada em chapa de a¢o carbono
abnt 1008/1020 com espessura minima de 6,35 mm e largura de 80
mm, com vinco interno de reforgo estrutural e angulagdo de 10
graus. Flange universal {160 x 200 e 125 x 125 mm) confeccionada
em chapa de ago carbono abnt 1010/1020, com vincos e
conformacgdes que melhoram seu desempenho mecanico, para
funcdo de plataforma de sustentagic do assento. assento com
inclinacdo fixa entre -22 e -792. flange universal fundida, através do
processo metal inert gas, a estrutura continua, com assento em
suspensio {balango) da cadeira, manufaturada em tubo de aco
carbono de se¢3o circular, com didmetro externo minimo de 17
{25,40 mm) tratamento de superficie dos componentes metalicos da
estrutura fixa, da flange universal de sustenta¢do do assento e da
haste tubular de estruturacdo do encosto por meio de tinta a po,
através do processo de deposicdo eletrostatica, passando pelos
processos de desengraxe, estabilizagdo, tratamento anti ferruginosoc
e posterior cura em estufa a 220 graus célsius. Cadeira Fixa, sem
apoia bragos, com assento e encosto manufaturados em espumas
flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas), assento e encosto
estruturado em compensado anatdmico, multi Jaminado, resinado e
prensado, com espessura minima de 10,5 mm.

Assento com caracteristica de pouca ou nenhuma conformagdo em
sua base para garantir alternancia postural e borda frontal
arredondada para ndo prejudicar a circulagdo sanguinea dos
membros inferiores do usudrio, em conformidade com Norma
Regulamentadora n? 17, Portaria MTPS n® 3.751 de 1990 do
Ministério do Trabalho e Emprego, subitem 17.3.3, alineas b), e c}.
Espaldar provido de raio de curvatura minimo de 400 mm e
conformacdo anatdmice para apoio da regifio lombar do usudrio {em
consonancia com disposto no item 17.3.3, alinea da Norma
Regulamentadora n? 17 do Ministérie do Trabalho e Emprego,
regulamentada pela Portaria n2 MTPS 3.751, de 1590},

Dimensdes minimas de encosto: 360 de extensdo vertical; 410 de
targura; 35 mm de espessura minima da espuma. Dimensdes
minimas de assento: 425 mm de profundidade ; 460 mm de largura
de superficie; 40 mm de espessura minima da espuma.

Haste de juncde do encosto manufaturada em chapa de ago carbono
ABNT 1008/1020 com espessura minima de 6,35 mm e iargura de 80
mm, com vinco interno de reforgo estrutural e angulagdo de 10
graus.

Base fixa, modelo 04 pés, em tubo de ago 7/8 {didmetro de 22mm)
com parede de no minimo 1,2 mm, com sapatas injetadas em PVC na
face inferior evitando o contato do ferro com o chdo.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobilidrios
juntamente com a proposta comercial:
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Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo de
comercializa¢dc de mobilidrios.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificagio
de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR 13962
juntamente com a declaragio emitida pelo organismo de certificagdo
do produto, comprovando a correspondéncia do Certificado de
Conformidade Cgere a especificacio do edital.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificagio
de Produto a rotulagem ambiental acreditado na CGCRE de acordo
ABNT 14020 e 14024.
Certificado de conformidade de processc de preparagdo e pintura em
superficies metdlico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto com comprovaciio de ensaio as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR 8095:2015, 8096:1983 sendo que os resultados
com grau Ri0 (isento de ferrugem) e com grau de empolamento d0/t0
{isento de bothas), 10443:2008 de no minimo 70 um. No certificado
deve constar os resultados dos ensaios ou vir acompanhado os laudos
de ensaio correspondente ao certificado.
Catdlogo ilustrativo e técnico do mobilidric contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliacio da conformidade do
produto com o termo de referéncia.

80 Cadeira Corporativa disposta em assentos mdltiplos, tipo longarina,
ndo sendo fixos ao piso, com possibilidade de montagem com 03
lugares, sendo as demais caracteristicas dimensionais, fisicas e
conhstrutivas descritas abaixo:

Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas
de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com espessura média predominante
de, no minimo, 35 mm e dotado de carenagem para contra capa do
encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel e ndo
aparente os pontos de fixacdo do extensor de encosto no chassi do
espaldar e gue cubra o mesmo extensor, ndo deixando-o aparente.
Largura minima do encosto de 430 mm, extens8o vertical minima do
encosto de 400 mm.

Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas
de reforgos estruturais ou em compensado multilaminado
anatémico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma
flexivel de poliuretano injetada moldada com 40 mm de espessura
minima média predominante com contra capa para o assento
injetada em pelipropilenc que proteja todo ¢ contra assento e
bordos. Largura e profundidade de superficie minimas de 460 mm.
Suporte de jung8o do encosto: em aco tubular eliptico ou oblonge ou
retangular com reforgo cilindrice interno, fixacdo na estrutura
metdlica da viga ou flange (e ndo direto ho assento), pintura
eletrostéatica a pd e carenagem plastica fixada com parafuso frontal
ao suporte metalico para que permanegca firme enquanto ocorrem as
movimentag¢des ao longo do uso do mdvel.

Viga de sustentacio dos assentos: Flange universal confeccionada
em chapa de ago carbono ABNT 1010/1020 com espessura minima
de 2,25 mm, com vinces e conformacdes gue methoram seu
desempenho mecénico, para funcdo de plataforma de sustentacdo
dos assentos e fixacdo da haste tubuiar de estruturacdo dos
encostos. Assento com inclinagdo fixa entre 0o e -70. Flange
universal ligada ao tubo transversal de sustentacdo dos assentos
através de abracadeira em formato de “U”, manufaturada a partir de
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chapa de ago de espessura minima de 3/16", sem utilizagdo de solda,
apresentando, no minimo, medida entre centros de 500 mm entre as
flanges.

Tubo transversal de sustentacdo dos assentos de formato retanguiar,
cuja medida de altura minima da viga é de 50 mm com espessura de
parede minima de 1,50 com as extremidades seladas por meio de
tampdes injetados em polipropileno ou chapas de ac¢o soldas com
acabamento se modo a ndo permitir escérias, nem volumes e
tampouco respingos de solda. Dispbe de segmentos de tubos de aco
de se¢do circular fundidos em suas porgdes inferiores pelo processo
Metal Inert Gas para fixacdo por meio de cone Morse dos pés da
longarina (bases).

Bases para longarina

Bases da longarina em formato de “T” invertido, sendo a haste
vertical de interligac8o da base horizontal ao tubo transversal de
sustentagdo dos assenios, manufaturada em tubo de secio circular,
eliptica, retangular ou oblonga, de dimensdo minima de lado de 50
mm, conificada em sua porgéo superior para encaixe nas esperas
circulares conificadas da viga, permitindo facilidade de troca em
eventuais casos de manutencdo. Base horizontal da longarina em aco
com carenagem plastica injetada em PP e sapatas plasticas para
atrito com o piso gue permitam regulagem de altura para ajustar
possiveis desnivelamentos do piso.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios
juntamente com a proposta comercial:

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo de
comercializagdo de mobiliarios.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificacdo
de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR 16031
juntamente com a declaragdo emitida pelo organismo de certificacdo
do produto, comprovando a cerrespondéncia do Certificado de
Conformidade Cgcre a especificacdo do edital.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificagio
de Produto a rotulagem ambiental acreditado na CGCRE de acordo
ABNT 14020 e 14024,
Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em
superficies metalico atestado por Organismo de Certificacio de
Produto com comprovagdo de ensaio as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR 8095:2015, 8096:1983 sendo gue os resultados
com grau Ri0 (isento de ferrugem) e com grau de empolamento d0/t0
{isento de bolhas), 10443:2008 de no minimoe 70 um. No certificado
deve constar os resultados dos ensaios ou vir acompanhado os laudos
de ensaio correspondente ao certificado.
Catalogo ilustrativo e técnico do mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de referéncia.

330 Cadeira fixa empilhdvel para espera ou didlogo ou reunifo, com
estrutura manufaturada em aco carbono tubular de secéo cilindrica
ou eliptica ou oblonga, com didmetro ou medida minima de lado de
22,00 mm, com espessura de parede minima de 1,90 mm, quatro
pés, com tratamento de superficie por meio de pintura a pé de cor
preta, através do processo de deposicio eletrostética, com sapatas
semi rotacionals articuldveis para maior durabilidade em fungdo da
maior drea plastica e com funcio de ajustar possiveis imperfeigdes
da superficie do piso nos locais de instalacdo. Encosto manufaturado
em polipropileno copolimero injetado em alta pressao, pigmentado,
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com textura, material reciclavel, com espessura minima de parede
de 3,0, com largura minima de 400 mm na regido préxima do meio
da peca (corte no sentido transversal), extensio vertical minima do
encosto de 300 mm, espaldar dotado de curvatura gue proporciona
correto apoic lombar para o usudrio. Cor preta.

Assento manufaturado em polipropileno copolimero injetado em
alta pressdo, com textura, pigmentado, material reciclavel, dotado
de contra capa injetada no mesmo material, fixada ao assento e as
partes da estrutura que compdem a plataforma de assento através
de encaixe sob pressdo e parafusos, devidamente embutidos a
referida contra capa, ndo apresentando-se salientes a superficie
inferior do contra assento. Assento com superficie apresentando
pouca conformacio e borda frontal arredondada, apresentando os
aspectos dimensionais minimos de 430 mm de largura na porgdo
préxima as patas dianteiras da estrutura 04 pés, largura da regido
traseira do assento de no minimo 400 mm e profundidade de
superficie do assento de, no minimo, 430 mm, sem seu eixo de
simetria. Cor preta. Almofada para maior conforto sensitivo no
assento estofada em espuma de poliuretano flexivel, de formato
anat&mico, isenta de CFC de alto fator conforto, estruturado em
peca injetada em polipropileno. Revestimento do assento em tecido
tipo crepe, em poliéster, de cor a definir.

Juncio do encosto com a estrutura com acabamento fundido no
préprio encosto para total envolvimento e protegdo dos tubos
paralelos de sustentacdo do encosto. Tais elementos de juncio do
encosto sdo fabricados por meio de injecdo em alta pressdo, de
formato cilindrico e conformados para proverem a curvatura
adequada para correto apoio lombar. A estruturacio da juncgdo do
encosto se d4 por meio de duas hastes tubulares paralelas como
prolongamento das pernas traseiras da estrutura. Mesma cor do
encosto e do assento.

Conceito de acabamento moderno, sendo ndo aparentes as partes
da estrutura fixa gue ficam acima da linha do assento, tais como
jungdes do encosto, acabamentos do assento, contra assento e apoia
bragos, todas essas partes recebem, além do tratamento de
superficie por meio de pintura epdxi na cor preta, acabamentos
posteriores em polipropileno injetado também na cor preta.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobilidrios
juntamente com a proposta comercial:

Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificacdo de
Produto com comprovacdo de ensaic as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR 8095:2015, 8096:1983 sefido gue 0s
resultados com grau Ri0 (isento de ferrugem) e com grau de
empolamento d0/t0 (isento de bolhas), 10443:2008 de no minimo 70
um. No certificado deve constar os resultados dos ensaios ou vir
acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao certificado.
Certificado de Conformidade emitidc por Organismos de Certificago
de Produtc a rotulagem ambiental acreditado na CGCRE de acordo
ABNT 14020 e 14024,
Catdlogo ilustrativo e técnico do mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliagio da conformidade do
produto com o termo de referéncia.

=~

110 Longarina polipropileno 03 lugares assento: confeccionado em
polipropilence {pp}, no sistema injecdo termopldstica, medindo
470mm de largura e 400mm de profundidade. Possui encaixes de

Pagina 30 de 60
Avenida Eduardo Roberto Daher, n° 1135 — Centro — Complexo Administrativo (Bioco B) ny{l,j\fff\,/[

. secretariadeeducacao@itapecerica.sp.gov.br
4863-945] [ 4668-8484



RrPRERA D . ‘g‘
PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAPECERICA DA SERRA i‘*’fw‘%@mm
SECRETARIA DE EDUCACAD DASERRA

garras para fixar-se na estrutura e seu travamento & feito com
parafusos do - tipe aa.
Encosto: confeccionado em polipropileno {pp), no sistema de inje¢do
termoplastica, medindo 465mm de largura e 320mm de altura. Fixa-
se na estrutura através de encaixes retangular e trava-se na estrutura
através de pino-tampio também confeccionado em polipropileno
{pp) da mesma cor do encosto.
Acabamentos do assento e encostos: 0s assentos e encostos possuem
varias opc¢des de cores. Temos, também, a opgio para estofar e
revestir os assentos e encostos com espuma moldada em poliuretano
flexivel {pu). Para estofd-los, basta agregar uma estrutura de
polipropileno {pp) ao assento e encosto, as quais sdo fixadas por
travamento de encaixes
estrutura: confeccionados em tubo oblongo de 16 x 30 mm, com
parede na espessura de 1,2 mm em ago carbono, curvados em
magquinas especificas unidos pelo sistema de solda mig. E tratada com
hanho de desengraxamento e, posteriormente, pintura eletrostética
tipo epdxi-pd com cura em estufa a 2202 nas cores preto, cinza,
prata. Estrutura fabricada em aco retangular 50 x 30 mm com
espessura de 1,5 mm. Unidos pelo sistema de solda mig, os
componentes metélicos recebem banho de desengraxamento e,
posteriormente, pintura eletrostatica do tipo epdxi-pd com cura em
estufa a 220%c na cor preta.
A estrutura também recebe sapata macica fabricada em polipropileno
na cor preta para evitar o contato da estrutura diretamente com o

chdo.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios
juntamente com -a proposta comercial:

Certificado de Conformidade emitide por Organismos de Certificacdo
de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR 16031
juntamente com a declaragio emitida pelo organismo de certificacio
do produto, comprovando a correspondéncia do Certificado de
Conformidade Cegcre a especificagdo do edital.
Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura em
superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto com comprovagdo de ensaio as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR 8095:2015, 8096:1933 sendo que os resultados
com grau Ri0 {isento de ferrugem) e com grau de empolamento d0/t0
{isento de bolhas), 10443:2008 de no minimo 70 um. No certificado
deve constar os resultados dos ensaios ou vir acompanhado os laudos
de ensaio correspondente ao certificado.Certificado de Conformidade
emitido por Organismos de Certificagdo de Produtc a rotulagem
ambiental acreditade na CGCRE de acordo ABNT 14020 e 14024.
Catalogo ilustrative e técnico do mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de referéncia.

) Longarina polipropileno 06 lugares assento: confeccionade em
polipropilenc (pp), no sistema injecio termoplastica, medindo 470mm’
de largura e 400mm de profundidade. Possui encaixes de garras para
fixar-se na estrutura e seu travamento é feito com parafusos do tipo
aa. :

Encosto: confeccionado em polipropileno {pp), no sistema de injec¢io
termoplastica, medindo 465mm de largura e 320mm de altura. Fixa-se
na estrutura através de encaixes retangular e trava-se na estrutura
através de pino-tamp&o também confeccionado em polipropileno {pp}
da mesma cor do encosto.

P4gina 31 de 60 il
Avenida Eduardo Roberto Daher, n° 1135 — Centro - Complexo Administrativo (Bloco B)
secretariadeeducacao@itapecerica.sp.gov.br
4668-9461 f 4668-9484




PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAPECERICADA SERRA  ITAPEAJERICA
SECRETARIA DE EDUCAGAO DASERRA

Acabamentos do assento e encostos: 0s assentos e encostos possuem
varias opgbes de cores. Temos, também, a op¢do para estofar e revestir
0s assentos e encostos com espuma moldada em poliuretano flexivel
{pu). Para estofd-los, basta agregar uma estrutura de pelipropileno (pp)
20 assento e encosto, as guais sdo fixadas por fravamento de encaixes
estrutura: confeccionados em tubo oblongo de 16 x 30 mm, com
parede na espessura de 1,2 mm em agoe carbono, curvados em
maquinas especificas unidos pelo sistema de solda mig. E tratada com
banho de desengraxamento e, posteriormente, pintura eletrostética
tipo epdxi-pd com cura em estufa a 2202¢ nas cores preto, cinza, prata.
Estrutura fabricada em aco retangular 50 x 30 mm com espessura de
1,5 mm. Unidos pelo sistema de solda mig, os componentes metalicos
recebem banho de desengraxamento e, postericrmente, pintura
eletrostatica do tipo epdxi-pd com cura em estufa a 2202 nas cor
preta. i

A estrutura também recebe sapata macica fabricada em polipropileno
na cor preta para evitar o contato da estrutura diretamente com o

chdo. .
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios
juntamente com a proposta comercial:

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificagdo
de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR 16031
juntamente com a declaragdo emitida pele organismo de certificagdo
do produto, comprovando a correspondéncia do Certificado de
Conformidade Cgcre a especificacdo do edital.
Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura em
superficies metdlico atestado por Organismo de Certificacio de
Produto com comprovacio de ensaio 3s normas ABNT NBR 8094:1983,
ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau Ri0 (isento de ferrugem) e com
grau de empolamento d0/t0 {isento de bolhas}, 8096:1983 sem
alteragdes, 11003:2010 com aderéncia X0YO, 10443:2008 de no
minimo 70 um. No certificado deve constar os resultados dos ensaios
ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

Catalogo ilustrativo e técnico do mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliagdo da conformidade do

15 Cadeira Fixa, com apdia bragos, com assento e encosto
manufaturados em espumas flexiveis de poliuretano injetadas
{moldadas), assento e encosto estruturado em compensado
anatOmico, muiti laminado, resinado e prensado, corn espessura
mfnima de 10,5 mm.

Dimensdes minimas de encoste: 360 de extensdo vertical; 410 de
largura; 35 mm de éspessura minima da espuma. Dimensdes minimas
de assento: 425 mm de profundidade ; 460 mm de largura de
superficie; 40 mm de espessura minima da espuma.

Haste de jun¢8o do encosto manufaturada em chapa de aco carbono
ABNT 1008/1020 com espessura minima de 6,35 mm e largura de 80
mm, com vinco interno de reforgo estruturai e angulagﬁo de 10 graus.
Base fixa, modelo 04 pés, em tubo de aco 7/8 (didmetro de 22mm)
com parede de no minimo 1,2 mm, com sapatas injetadas em PVC na
face inferior evitando o contato do ferro com o chdo. Bracos fixos
estruturado em alma de ago em macico cilindrico, recoberto por
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termo fixo, pré polimero, poliuretano integral skin, de alta densidade,
excelente resisténcia ao rasgo e alto fator conforto, com textura. Tais
bragos s3o fixados ao assento por quatro parafusos, dispostos em
uma chapa de ago carbono fundida por Metal Inert Gas 3 alma
estrutural do bracgo. Tais parafdsos sdo0 ancorados em porcas de
garras de ago carbono zincadas com rosca %4” ou métrica, cravadas no
compensado estrutural de assento.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios
juntamente com a proposta comercial:

Certificado de cadeia de custddia, ex. refer@ncia FSC com escopo de
comercializacdo de mobilidrios.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificagio
de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR 13962
juntamente com a declaragdo emitida pelo organismo de certificac8o
do produto, comprovando a correspondéncia do Certificado de
Conformidade Cgcre a especificacio do edital.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificagio
de Produto a rotulagem ambiental acreditado na CGCRE de acordo
ABNT 14020 e 14024.
Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura em
superficies metdlico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto com comprovagdo de ensaio as normas ABNT NBR 8094:1983,
ABNT NBR 8095:2015, 8095:1983 sendo que os resultados com grau
RiO {isento de ferrugem} e com grau de empolamento dG/t0 (isenio de
bolhas), 10443:2008 de no minimo 70 um. No certificado deve constar
os resultados dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio
correspondente ao certificado. |
Catdlogo ilustrativo e técnico do mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliacdo da conformidade do
produto com o termo de referéncia.

e

1 1000 LEITO PARA CRIANCA INFANTIL
Modulo de descanso Leve, lavavel, montada através de encaixe,
sem velcro e parafusos. CARACTERISTICAS: Permite empilhamento,
duas cabeceiras inteirigas injetadas em polipropileno virgem {PP ndo
reciclado) texturizada, cada cabeceira contendo dois pés em suas
extremidades em formado de, cavidade superior para
empilhamento de maximo de 35mm e minimo 15mm dessa forma
evitando o aprisionamento das m3os cu pés das criangas, formato
dos pés em nas extremidades para maior estabilidade da cama
evitando tombamentos e acidentes, furcs para escoar
liquidos, no centro da cabeceira deve conter um porta mamadeira
de didmetro minimo de 65mm com furos para escoar liquidos que
permitam higienizacdo total com agua,ponteiras dos pés em
borracha antiderrapante semi esférica de no minime 5 mm macico,
aplicada sob pressdo e protegida contra arrancamento por borda
pléastica, fixagdo do tecido na cabeceira através de 8 pinos pequenos
que servem como guias e 5 pinos grandes com func8o de se encaixar
a uma travessa fazendo um sanduiche onde o conjunto é travado
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por cinco travas elasticas, todos os itens injetados em PP, a
cabeceira com borda de 45mm e espessura de 3 mm, estrutura
lateral formada por duas barras de aluminio de liga 6063 com
espessura de 1,59mm resistente a cotrosio, inclusive por

tensdo, umidade e salinidade, a barra de aluminio devera se
encaixar na cabeceira de forma que n#o se solte por no minimo 40
mm, tela vazada em tecido 100% poliéster lavavel, com tratamento,
antifungo, antibacteriano, antichama, antioxidante e isento de
ftalatos. Acabamento soldado por termo fusio em toda extensio
uniformemente, largura minima da solda 20mm DIMENSOLS E
TOLERANCIAS* Altura minima 110mm; * Largura:

600 +/- 15mm; * Comprimento: 1375 +/- 5.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobilidrios
juntamente com a proposta comercial:

+ Relatdrio de ensaic da matéria prima utilizada na cabeceira
referente ao Impacto 1zod com resultado médio de minimo de 120
i/m- Laudo de faboratério acreditado pelo INMETRO referente a
NBR: 8094:1983 — material metalico revestido e ndo revestido -
corrosdo por exposicio 3 nevoa salina — método de ensaio minimo
de 96 horas de exposi¢dio — Laudo de laboratério referente a NBR
NM 300-2/2004 — seguranca de brinquedos — parte 2
inflamabilidade —referente a tela- Laudo de laboratério referente a
NBR 16040/2020 ensaio da tela: - Ftalatos; - Laudo de laboratorio
referente ao crescimento de microrganismo na superficie da tela de
bactérias mesdfilas, areobias, fungos e leveduras; - de resisténcia a
luz ultravioleta;- Laudo de ensaio da resist&ncia das ponteiras de
borracha conforme NBR 14006:2008 ITEM 6.4.7- Laudo de
laboratério de bordas cortantes, pontas agudas e avaligdo de partes
pequenas conforme a NBR NM 300-1:2004 {versio corrigida:2011)-
Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRQ ensaio de rofagem
atendendo a NBR15413-1:2013 ITEM 7.3 portaria do INMETRO
Ne275/2021, ANEXO Ii — item 6 e tabela

A- Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO conforme EN747-
2:2015 ITEM 5.5 — Durabilidade de estrutura e fixa¢do. Laudo emitide
por laboratério quando a atividade antiviral de acordo com a 1SO S
21702:2012 em produtos porosos e ndo porosos( Prolipopileno) para
a familia do SARS-CoV-2 {Corona-Virus) com porcentagem de reducdo
acima de 95%.

150 Conjunto coletivo composto de 1 {uma) mesa central, 06 (seis) mesas
circulares e 6 {seis) cadeiras. .

Mesa com tampo em MDP, revestido na face superior em faminado
melaminico de alta pressdo, e na face inferior em laminado
melaminico de baixa pressiio - BP, montado sobre estrutura tubular de
ago.

Tampo em MDP, com espessura de 19 mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor cinza, verde, amarelo, azul, e bege,
cantos arredondados. Revestimento na face inferior em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, na cor branco ou cinza. Topos
encabecados com fita de borde termopldstica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP {polipropileno) ou PE
{polietileno}, com “primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor cinza coladas com adesivo "Hot Melting",
DimensGes nominais de 19 mm {largura) x 2 mm (espessura), com

Pagina 34 de 60 : _
Avenida Eduardo Roberto Daher, n° 1135 — Centro ~ Complexo Administrativo (Bloco B) L/

secretariadeeducacgo@itapecerica.sp.gov.br
A668-946] | 4668-9484



PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAPECERICA DA SERRA lTKi’%gERICA
SECRETARIA DE EDUCACAD

tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura. A qualidade de colagem da
fita de bordo deve apresentar resisté&ncia ao arrancamento minima de
70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem
{resisténcia a tracdo), constante na ABNT ABNT NBR 16332: 2014 -
Moveis de madeira - Fita de borda e suas aplica¢bes - Requisitos e
métodos de ensaio. Estrutura composta de: Pés confeccionados emv
tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secgdo circular
didmetro de 22 mm {7/8"), em chapa 18 {1,2mm). Travessas em tubo
de aco carbono, laminado a frio, com costura, circular didmetro de 22
mm {7/8"), em chapa 18 (1,2mm). Estrutura da mesa central com tubo
central de 3 polegada, case em formato de “x” em tubo oblongo 29 x
58 mm e base superior em tubo no minimo 30 x 20 mm. As estruturas
das mesa como da mesa central deve ser monobloco autoportante.
Fixacdo do tampo a estrutura através de parafusos rosca maquina
polegada, didmetro de m6, cabeca chata, fenda simples, cada mesa
deve possuir porta livro em ago carbono em chapa Unica cortada a
laser ou em puncionadeira, acompanhando o formato do tampo, deve
possuir perfuragdes nas laterais em formato oblongo. Sapatas em
polipropilenc copolimero virgem, isento de cargas minerais, fixadas a
estrutura através de encaixe.

Cadeira com estrutura monobloco empilhavel composta por 2 pecas
scldadas pelo processo MIG com ponteiras em polipropileno virgem
com pino expansor, confeccionada em tubo de aco redondo medindo
20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Assento medindo 400 x
310 mm {Ixp} com espessura de 5,5 mm. Com fixacio por 6 rebites de
aluminioc Altura do assento ao chdo 338 mm. Encosto 396 x 198mm
{Ixa) com inser¢8es para acabamento dos tubos do encosto e fixacdo a
estrutura por 4 rebites de aluminio. Medida da mesa central : 490 x
478 mm, Mesa: 735 x 480 mm, Altura: 590 mm, Medidas totais do
conjunto: 1420 x 1530 mm, as medidas podem variar + ou — 5%
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobilidrios
juntamente com a proposta comercial:

Laudo de ensaio emitido por laboratéric acreditado na CGCRE de
acordo ABNT NBR 14006:2008 para os requisitos aplicaveis a cadeira.
Certificado de conformidade de processo de preparacio e pintura em
superficies metalico atestado por Organismo de Certificagio de
Produto com comprovacdo de eénsaio as normas ABNT NBR 8094:1983,
ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau Ri0 {isento de ferrugem} e com
grau de empolamento d0/t0 (isento de bolhas), 8096:1983 sem
alteracdes, 11003:2010 com aderéncia X0Y0O, ASTM D 3363:2020,
10443:2008 de no minimo 70 um. No certificado deve constar os
resultados dos ensaios ou vir acompanhado 0s laudos de ensaio
correspondente ao certificado.

4000 Conjunto do aluno composto de 3 {uma) mesa e 1 {uma) cadeira
Mesa individual, Dimensdes: 750 altura x 465 profundidade x 605
largura mm

Tampo, Confeccionado MDP (Medium Density Particleboard), insertas
no processo de fabricacdc de minimo 4 porcas garra de rosca maquina
{m®&) para fixacdo da estrutura metalica. Acabamento dos bordos em
fita ABS ou PVC com espessura de 2 mm, pelo processo Hotmelt.
Tampo com espessura de 19 mm. Sobre o tampo deve ser colado
laminado de alta pressdo com espessura minima de 0,8 mm e em sua
face inferior em laminado melaminico de baixa press3o. instalado no
tampo em cavidade usinada porta lapis oblongo em polipropileno
virgem medindo 220 x 50 x 12 mm. Estrutura: Suporte de tampo em
tubo redondo. 1 %" dobrado em formato de “C”, Colunas verticais
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duplas em tubo retangular 40x20 mm e travessa em tubo oblongo 29
x 58 mm, com espessura minima de 1,9 mm, pés em tubo redondo 1
%", todos em ago carbono 1020 e espessura minima de 1,9 mm, unidos
pelo sistema de solda mig com toda a sua area de contato com corddo
de solda. Acabamento dos pés em ponteira em polipropileno virgem
medindo 170 x 46 mm e acabamento traseiro 38 x 46 mm fixadas por
rebite. Por{a livro medindo 503 x 304 x 55 { | x p x a}, com fiacdo na
travessa por 4 rebites de aluminio.

Cadeira com estrutura monobloco empilhavel composta por 3 pecas
soldadas pelo processo MIG com ponteiras em polipropileno virgem
com pinc expansor, confeccicnhada em tubo de ago redondo medinde
20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Assento medindo 400 x
430 mm {Ixp} com espessura de 5,5 mm. Com fixa¢dc por 6 rebites de
aluminio. Encosto 396 x 198mm {Ixa} com inser¢es para acabamento
dos tubos do encosto e fixagio a estrutura por 4 rebites de aluminio.
As medidas podem variar +/- 5 mm.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios
juntamente com a proposta comercial:

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo de
comercializacio de mobhilidrios.

Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratdrio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagic e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobilidrio.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificacio
de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR 14006
juntamente com a declaracdo emitida pelo organismo de certificacdo
do produto, comprovando a correspondéncia do Certificado de
Conformidade Cgcre a especificagiio do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparacéo e pintura em
superficies metdlico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto com comprovacgéo de ensaio as hormas ABNT NBR 8094:1983,
ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau Ri0 (isento de ferrugem) e com
grau de empolamento d0/t0 {isento de bolhas), 8096:1983 sem
alteragBes, 11003:2010 com aderéncia XOY0, ASTM D 3363:2020,
10443:2008 de no minimo 70 um. No certificado deve constar os
resultados dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio
correspondente ao certificado. '

Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagBes de acordo
com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao arrancamento
{tracGo) com forga minima de 60 N do fabricante do mobilidrio.
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliacdo da conformidade do
produto com o termo de referéncia. ’

800 Conjunto para Professor. Mesa: Dimensio 1200 X 600 X 745 MM
Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico injetado
com tampa removivel. instalado no tampo em cavidade usinada porta
livro oblongo em polipropileno virgem medindo 220 x50 x 12 mm.
Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza
com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrio do

Pagina 36 de 60
Avenida Eduardo Roberto Daher, n° 1135 - Centro — Complexo Administrativo (Bloco B) WIS
secretarigdeeducacdo@itapecerica.sp.gov.br
4668-9461 [ 4668-9484




‘ PyErEasen _:é
PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAPECERICA DA SERRA ITAPE ZERICA
SECRETARIA DE EDUCACAO DASERRA

revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt.
Com 2,5 mm de espessura para ¢ tampo e lmm para as demais
partes.

Base fabricada em chapa de ago galvanizada com espessura de 2,00
mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 580 x 65 mm, com
suportes para fixacdo das sapatas niveladoras em chapa de no
minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na peca, ndo
sendo aceito porca rebite. _

Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno
injetado, medindo aproximadamente 30mm de didmetro, fixada 2
estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 1%, perfazendo uma
altura de 15mm do piso apds sua instalagdo.

Coluna Vertical dnica, fabricada em chapa de ago com espessura de
1,2 mm, dobrada em formato de decagono irregular; possuindo um
reforgo superior e inferior e unidas pelo processo de solda MIG por
chapas com espessura minima de 3 mm, sende estas chapas dispostas
em ambas as extremidades da coluna, na posicdo horizontal, suporte
para calha estrutural em chapa de ago com_espessura minima de
2,0mm com furagdo central de 40 mm, abertura para passagem de
fiagdo com abertura livre entre 99 e 105 mm, calha de saque interna
que é fixada pelo sistema de gravidade, proporcionando desta forma
uma perfeita unido (entre Base-coluna-travessa superior) por meio de
solda MIG ndo aparente; proporcionando a possibilidade de fixagio
de uma possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos
tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral,
cuja fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de
forma discreta e funcional. Na Face externa da coluna possui uma
furacio de 40mm com acabamentoc em polipropilenc com
possibilidade de saque caso haja a necessidade de passagem de
fiacdo entre estagdes

Travessa superior fabricado em tubo de aco 50 x 20 mm com
comprimento de 435 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada a
coluna por meio de solda MIG. :

0 conjunto deve ser interligado ao tampo por meio de parafusos de
rosca maguina, parafusados a buchas metalicos ao tampo € ao painel
frontal por meio de tambor de giro com @25mm, parafuso de
montagem rapida M& e tampas piasticas de acabamento. .

Cadeira concha monobloco de assento e encosto: injetada em alta
pressdo em material polimérico de alta resisténcia, com formato
anatomico. Dimensdes nominais da concha 510 mm {altura ou
extensao vertical total da concha) x 428 mm {largtira total da concha)
x 510 mm (profundidade total da concha} x 410 mm (profundidade
ttil do assento). Acompanha um minimo de 11 aletas de reforgo
estrutural situadas na parte da curvatura de juncdo de assento e
espaldar, sendo estes, em numero minimo de 5 de cada lado, de
modo a aumentar a resisténcia mecanica da regido,

A concha monobloco é sustentada através de 04 {quatro) parafusos
de aco com rosca mé ou m8, tais parafusos sdo fixos em respectivas
buchas metalicas dispostos na concha monobloco, na porgdo inferior
do contra assento Estrutura com quatro apoics ao pisce, sendo
confeccionada através de uma apara frontal em formato de “U”
invertido, confeccionada em tubo de ago carbono de didmetro
minimo de 20,70 mm x 1,50 mm. Tanto o tubo da apara inferior
posterior do assento quanto os tubos paralelos de ligagdo
fongitudinal sdo de secdo circular cujo didmetro minimo nio deve ser’

Pagina 37 de 60 L
Avenida Eduardo Roberto Daher, n® 1135 — Centro — Complexo Administrativo (Bloco B)

sacretariadesd ucacao@itapecericcx.sp.gov.br
- 4668-946] [ 4668-9484




#

- wﬁ:ﬁgﬁ«ea o . .

PREFEITURA DQ MUNICIPIO DE ITAPECERICADASERRA ITAPESCERICA
SECRETARIA DE EDUCACAC DASERRA

inferior a 20,70 mm x 1,50 mm. Altura do assento ao chio deverd ser
de 460 mm

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobilidrios
juntamente com a proposta comercial:

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo de
comercializacdo de mobilidrios.

Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatdrio de
ensato emitido por laboratdrio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliacio e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobilidrio. 7

Relatério ergonomico - NR-17 emitido por profissional habilitado com
documentacdo comprobatéric do profissional.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificagdo
de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR 13966 (mesa)
Certificado de conformidade de processc de preparagdo e pintura em
superficies metélico atestado por Organismo de Certificacdio de
Produto com comprovacdo de ensaio as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau Ri0 {isento de
ferrugem) € com grau de empolamento d0/t0 {isento de bolhas),
8096:1983 sem alteracbes, 11003:2010 com aderéncia X0Y0, ASTM D
3363:2020, 10443:2008 de no minime 70 um. No certificado deve
constar os resultados dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de
ensaio correspondente ao certificado.

Relatério de ensaio emitide por laboratdrio acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagBes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento (tra¢dio) com forca minima de 60 N do fabricante do
mobilidrio. :

Catalogo ilustrativo e técnico do mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de referéncia.

50 Armario Trecador com 02 portas e vdo central com duas prateleiras.
Confeccionado em painel de Particulas de Média Densidade (MDP},
revestido em ambas as faces com [aminado melaminico de baixa

pressio ' (BP) na cor branca;
Medindo 850 mm de altura, 1350 mm de largura e 600mm de S
profundidade;

Devera ter 02 (duas} portas de abrir, na parte inferior, com dobradicas
em Zamac, abertura de 90°, com ajuste vertical e horizontal através de
parafusos. Fechadura com travamento simultdneo superior, com 02
(duas} chaves dobraveis e segredo (nico para travamento das portas,
com puxadores Zamack cromado;
Todas as partes do armério deverdo ser fixadas através de parafusos
minifix. O armario devera ser reforcado com buchas de nylon;
Tampo confeccionado em painel de Particulas de Média Densidade
{MDP)}, com 18mm de espessura, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressdo {BP};
Laterais, fundos, portas, base, prateleiras {01 prateleira) por vao,
deverdo ser confeccionados em painel de Particulas de Média
Densidade (MDP}, com 18mm de espessura, revestidos em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP};
O acabamento devera ser com fita de borda em PVC, colada pelo
sistema “hot melt”, com espessura minima de 1,00 mm das bordas de
18 : mm;
Estrutura metdlica para hase {requadro) confeccionada em tubo de

Pdgina 38 de 60 ‘ .
Avenida Eduardo Roberto Daher, n° 1135 - Centro — Complexo Administrativo (Bloco B) W
secretarigdeeducacao@itapecerica.sp.gov.br
4668-9461 [ 4668-9484




. &
< e 8 ®
PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAPECERICA DA SERRA I?A;:%&RIGA
SECRETARIA DE EDUCAGAC DASERRA

ago SAE 1010/1020 meadindo 20x40x0,90mm cortada em ¥ esquadria,
dotada de sapatas niveladoras antiderrapantes confeccionadas em
polipropileno injetado e haste metdlica com regulagem através de
rosca. O corpo do armario devera ser fixado a estrutura através de
parafuscs Mé e buchas metélicas M6ex13mm;
Pintura: todas as partes metdlicas apds terem passado por processo
de desengraxe, decapagem e fosfatizac80, deverdo receber pintura
eletrostatica em po-epdxi com espessura minima de 70 microns
Parte superior deve possui colchete em espuma lamina com densidade
28, medindo 40 x 1200 X 570 mm, corm base em painel de Particulas
de Média Densidade {MDP}de 15 mm de espessura, com revestimento
em couro ecoldgico impermeave! (disponivel nas cores azul Royal,
branco, areia, verde e amarelo) sendo determinado no fornecimento.
Deve possuir suporte de papel em rolo fixo na lateral, sendo 02 pecas
em formato de L, em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm,
sendo cada peca com 3 pontos de fixagcdo no armario por parafusos de
rosca m6 ou m8, sendo parafusados em buchas americanas no
armario, medindo 50 x 50 x 102. Suporte central do rolo com 569 mm
em barra rocada com manipulo em 1 das extremidades.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobilidrios

juntamente com a proposta comercial:
Certificado de cadeia de custodia, ex. referéncia FSC com escopo de
comercializacdo de mobilidrios.

Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratdrio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliacdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobilidrio. Certificado de Conformidade
emitido por Organismos de Certificacdo de Produto a rotulagem
ambiental acreditado na CGCRE de acordo ABNT 14020 e 14024,
Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificagdo
de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR 13961:2010
juntamente com a declara¢do emitida pelo organismo de certificacdo
do produto, comprovando a correspondéncia do Certificado de
Conformidade Cgcre a especificacio do edital.
Certificado de conformidade de processo de preparacio e pintura em
superficies metdlico atestado por Organismo de Certificagio de
Produto com comprovacdo de ensaio as normas ABNT NBR 8094:1983,
ABNT NBR 8095:2015, 8096:1983 sendo que os resultados com grau
Ri0 {isento de ferrugem} e com grau de empolamento d0/t0 {isento de
bolhas}, 10443:2008 de ho minimo 70 um. No certificado deve constar
os resultados dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio
correspandente a0 certificado.
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avalia¢Bes de acordo
com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao arrancamento
(tragio) com forca minima de 60 N do fabricante do mobilidrio.
Catalogo ilustrativo e técnico do mobilidric contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliacBo da conformidade do
produte com o termo de referéncia.

1500 Conjunto do aluno composto de 1 {uma) mesa e 1 {uma) cadeira
Mesa individual, Dimensfes: 594 altura x 465 profundidade x 605
largura mm

Tampo, Confeccionado MDP {Medium Density Particleboard), insertas
no processo de fabricaciio de minimo 4 porcas garra de rosca maquina
{m6} para fixa¢do da estrutura metdlica. Acabamento dos bordos em
fita ABS ou PVC com espessura de 2 mm, pelo processo Hotmelt,
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Tampo com espessura de 19 mm. Sobre o tampo deve ser colado
laminado de alta pressdo com espessura minima de 0,8 mm e em sua
face inferior em laminado melaminico de bhaixa pressdo. Instalado no
tampo em cavidade usinada porta lapis oblongo em polipropilenc
virgem medindo 220 x 50 x 12 mm. Estrutura: Suporte de tampo em
tubo redondo 1 %" dobrado em formato de “C”, Colunas verticais e
travessa em tubo oblongo 29 x 58 mm, com espessura minima de 1,2
mm, pés em tubo redonde 1 4", todos em ago carbono 1020 e
espessura minima de 1,9 mm, unidos pelo sistema de solda mig com
toda a sua area de contato com corddo de solda. Acabamento dos pés
em ponteira em polipropileno virgem medindo 170 x 46 mm e
acabamento traseiro 88 x 46 mm fixadas por rebite. Porta livio
medindo 503 x 304 x 55 { [ x p x a), com fiagdo na travessa por 4 rebites
de aluminio. A

Cadeira com estrutura monobloce empilhavel composta por 3 pecas
soldadas pelo processo MIG com ponteiras em polipropilenc virgem
com pino expansor, confeccionada em tubo de ago redondo medindo
20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Assento medindo 400 x
310 mm (Ixp) com espessura de 5,5 mm. Com fixac80o por 6 rebites de
aluminio Altura do assento ac chdo 338 mm. Encosto 396 x 198mm
{Ixa) com inser¢Bes para acabamento dos tubos do encosto e fixacdio a
estrutura por 4 rebites de aluminio. As medidas podem variar +/- 5
mm.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobilidrios
juntamente com a proposta comercial:

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo de
comercializa¢dio de mobilidrios.

Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratdric acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobilidrio.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificacdo
de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR 14006
juntamente com a declaracio emitida pelo organismo de certificagdo
do produto, comprovando a correspondéncia do Certificado de
Conformidade Cgcre a especificacio do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em
superficies metalico atestado por Organismo de Certificacdo de
Produto com comprovacgdo de ensaio as hormas ABNT NBR 8094:1983,
ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau Ri0 {isento de ferrugem) e com
grau de empolamento d0/t0 {isento de bolhas), 8096:1983 sem
alteragdes, 11003:2010 com aderéncia XAYD, ASTM D 3363:2020,
10443:2008 de no minimo 70 um. No certificado deve constar os
resultados dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio
correspondente ao certificado.

Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliacBes de acordo
com a tabela 01,02 da NBR e para a resistdncia ao arrancamento
(tracdo} com for¢a minima de 60 N do fabricante do mobilidrio.
Catdlogo ilustrativo e técnico do mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliagdo da confermidade de
produto com o termo de referéncia.

1.500 CONJUNTO ESCOLAR INFANTIL

Mesa: Laterais e travessa de sustentagdo do porta livros em tubo de
aco 29x58 mm chapa 16 {parede 1,5 mm), pés em tubo 38 mm
{parede 1 %"} chapa 16 {parede 1,5 mm). Fixagdo do tampo em tubo
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20x20 (parede 1,50mm) para reforgo de sua parte superior as quais
sao fixadas 02 pecas laterais em tubo 20x30{parede 1,50 mm) dando
assim resisténcia a superficie do tampo. Fechamento com ponteiras
e sapatas em polipropileno cor vermelho, fixadas a estrutura através
de rebites de repuxo didmetro de 4,80 mm, comprimento 4.8x16 mm.
Protecio da superficie com tratamento especial anticorrosivo e
pintura em epdxi-pd, hibrida e eletrostatica cor cinza. Porta livros
(503x304 mm) em polipropileno cor cinza, fixado 3 estrutura
longitudinal através de rebites de repuxo. Tampo {600x450 mm)
superficie plana, em resina ABS, texturizado, 4 mm de espessura,
bordas laterais em alto brilho (abas que envolvem a estrutura
dimensdes de 45 mm de altura no lado posterior do tampo com
reducio para 21 mm na parte do contato com o usuario) com friso
para maior resisténcia, nervuras transversais e longitudinais para
reforgo a tragdo na parte inferior do tampo. Altura da mesa: 640 mm.
Cadeira: Estrutura em tubo de aco 20,7 mm, em chapa 14 {1,90 mm).
Ponteiras e sapatas em polipropileno cor vermelho, fixadas 2
estrutura através de encaixe e pino expansor. Protecio da superficie
com tratamento especial anticorrasivo e pintura em epdxi-pd, hibrida
e eletrostéatica cor cinza. Assento (400x350 mm} e encosto (396x198
mm} em polipropileno, anatdmicos, cor vermelho. Altura do assento
ao chio 380 mm. Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante
dos mobilidrios juntamente com a proposta comercial:

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo de
comercializagdo de mobilidrios.

Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatdrio de
ensaic emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certifica¢do
de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR 14006
juntamente com a declaragéo emitida pelo organismo de certificacdo
do produto, comprovando a correspondéncia do Certificado de
Conformidade Cgcre a especificagdo do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura em
superficies metélico atestado por Organismo de Certificagio de
Produto com comprovagdo de ensaioc as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau Ri0 (isento de
ferrugem) e com grau de empolamento d0/t0 {(isento de bolhas),
8096:1933 sem alieragdes, 11003:2010 com aderéncia X0Y0, ASTM D
3363:2020, 10443:2008 de no minimo 70 um. No certificado deve
constar os resultados dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de
ensaio correspondente ao certificado.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagdes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento (tragdo) com forga minima de 60 N do fabricante do
mohilidrio.

Catilogo ilustrativo e técnico do mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de referéncia

410 Conjunto refeitério Adulto com 01 mesa e seis cadeiras:

Mesa com tampo duplo injetado medindo 800 mm de largura x 800
mm de profundidade , totalizando 1600 mm, altura total do chio
760 mm, sistema de fiacio por parafusos .Estrutura com base
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inferior fabricada em chapa de ago galvanizada com espessura de
2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 680 x 65 mm, em
formato reto, com duas pontas com um grau de inclinagdo, com
suportes para fixacdo das sapatas niveladoras em chapa de no
minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na pega, ndo
sendo aceito porca rebite. Coluna Unica, fabricada em tubo de ago
em formato oblongo medindo 77 x 40 espessuras minima de 1,2
mm, Suporte de tampo em tubo de ago com espessura minima de -
1,2 mm. proporcionando desta forma uma perfeita unido {entre
PATA-COLUNA-SUPORTE DO TAMPO) por meio de solda MIG.
Travessa estrutural em mia altura em tubo de ago 50 x 30 mm, com
espessura minima de 1,2 mm, com fixacdo em cada extremidade por
3 parafusos de rosca maguina mé ou m3, em luva soldadas nas
colunas.

Cadeira com estrutura monobloco empilhavel composta por 3 pecas
soldadas pelo processo MIG com ponteiras em polipropileno virgem
com pino expansor, confeccionada em tubo de ago redondo
medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Assento
medindo 400 x 430 mm (Ixp) com espessura de 5,5 mm. Com fixacdo
por 6 rebites de aluminio. Encosto 396 x 198mm {Ixa} com inser¢des
para acabamento dos tubos do encosto e fixacdo a estrutura por 4
rebites de aluminio. As medidas podem variar +/- 5 mm.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios
juntamente com a proposta comercial: -

Laudo de ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE de
acordo ABNT NBR 14006:2008 para os requisitos aplicdveis a
cadeira.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificacio de
Produto com comprovacdo de ensaio as normas ABNT NBR
8024.:1983, ABNT NBR 8095:2015, 8096:1983 sendo que os
resultados com grau Ri0 {isento de ferrugem} e com grau de
empolamento d0/t0 {isento de bolhas), 10443:2008 de no minimo
70 um. No certificado deve constar os resultados dos ensaios ou vir
acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Catalogo ilustrativo e técnico do mobilidrio contendo o medelo
ofertado, marca, fabricante para avaliacéo da conformidade do
produto com o termo de referéncia.

40 Armaric porta Cariolina com 08 gavetas e 02 portas
Confeccionado em painel de Particulas de Média Densidade (MDP},
revestido em ambas as faces com laminade melaminico de baixa
pressdo (BP) na cor branca; sendo frente das portas e gavetas com
revestimentoc BP em 1 face e na face frontal em formica.
Medindo 1600mm de altura, 900mm de Iargura e 530mm de
profundidade;

Devera ter 02 (duas) portas de abrir, na parte inferior, com dobradicas
em Zamac, abertura de 90°, com ajuste vertical e horizontal através de
parafusos. Fechadura com travamento simultineo superior, com 02
(duas} chaves dobriveis e segredo Unico para travamento das portas,
sistema de travamento simultineo de ambas as portas, com

Pdgina 42 de 60
Avenida Eduardo Roberto Daher, n° 1135 - Centro — Complexo Administrativo {Bloco B) A/

secretariadeeducacdo@itapecericd.sp.gov.br
4668-9461 [ 4668-9484



. TREERIIRA OO #’
PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAPECERICA DA SERRA ITAPES éERlGA
SECRETARIA DE EDUCACAC DASERRA

puxadores Zamack cromado;
Todas as partes do armario deverdo ser fixadas através de parafusos
minifix. O armdrio deverd ser reforcado com buchas de nylon;
Tampo confeccionado em painel de Particulas de Média Densidade
{MDP), com 18mm de espessura, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressao (BP);
Laterais, fundos, portas, base deverdo ser confeccionados em painel
de Particulas de Média Densidade {MDP), com 18mm de espessura,
revestidos em laminado melaminico de baixa pressdo (BP);
Com 08 {oito) gavetas confeccionadas em MDP de no minimo 15 mm,
com fundo com espessura de no minime 15 mm;
A frente das gavetas devera ser confeccionada em painel de Particulas
de Média Densidade (MDP), com 18mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo na cor padrdo branco,
Frente das portas e frente das gavetas devem possuir revestimento em
formica colorida.
O acabamento devera ser com fita de borda em PVC, colada pelo
sistema “hot melt”, com espessura minima de 1,00 mm das bordas de
15 e 18 mm;
Estrutura metalica para base {requadro} confeccionada em tubo de
ago SAE 1010/1020 medindo 20x40x0,90mm cortada em % esquadria,
dotada de sapatas niveladoras antiderrapantes confeccionadas em
polipropileno injetado e haste metalica com regulagem através de
rosca. O corpo do armério deverd ser fixado a estrutura através de
parafusos M6 e  buchas metalicas Mex13mm;
Pintura: todas as partes metdlicas apds terem passado por processo
de desengraxe, decapagem e fosfatizaglo, deverfic receber pintura
eletrostatica em pd-epdxi com espessura minima de 70 microns.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobilidrios

juntamente com a proposta comercial:
Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo de
comercializacdo de mobilidrios.

Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratdrio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da

norma do fabricante do mobiliario.
Relatdrio ergonamico - NR-17 emitido por profissional habilitado com
documentacio comprobatério do profissional.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificacdo
de Produio acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR 13961:2010
juntamente com a declaragdo emitida pelo organismo de certificagdo
do produto, comprovando a correspondéncia do Certificado de
Conformidade Cgcre a especificagdo do edital.
Certificado de confermidade de processo de preparagdo e pintura em
superficies metélico atestado por Organismo de Certificacio de
Preduto com comprovacio de ensaio as normas ABNT NBR 80941983,
ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau Ri0 (isento de ferrugem) e com
grau de empolamento d0/t0 (isento de bolhas), 8096:1983 sem
alteragfes, 11003:2010 com aderéncia X0Y0, ASTM D 3363:2020,
10443:2008 de no minimo 70 um. No certificado deve constar os
resultados dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio
correspondente ac certificado.
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagbes de acordo
com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ac arrancamento
(tracdo) com forca minima de 60 N do fabricante do mobilidrio.
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Catédlogo ilustrativo e técnico do mobilidrio contendoe o modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de referéncia.

10

150

CONJUNTO COM UMA MESA QUADRADA E QUATRO CADEIRAS
EMPILHAVEIS INFANTIL
Tampe: Medium Density Particleboard {painel de particulas de baixa
densidade) com espessura de 18 mm. A Fixagdo da estrutura no tampo
deve ser feita por buchas metalicas e parafusos de rosca maquina.
Revestimentos das faces da madeira: face inferior deve possuir filme
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Face superior em laminado
melaminico de alta pressdo cinza.
Estrutural alto portante desmontdvel, composto por 2 estruturas
laterais e 2 travessas, estruturais laterais composta por 02 pés em tubo
de aco carbono em formato oblongo 58 x 29 mm com espessura
minima de 1,5 mm, interligando os pés 01 barra em tubo de aco
carbono retangular 40 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm, os tubos
oblongos devem ficar com a face de 29 mm no vértice do canto do
tampo. Duas travessas interligando os pés laterais formando um
estrutura auto portante, em tubo de age carbono 36 x 30 mm, com
espessura minima de 1,5 mm, devem ser fixadas em leitos sobrados
soldados nos pés latearias e fixado no minimo 3 parafusos de rosca mé
em buchas metalicas rebitadas nos tubos.
Largura: 900 mm, Profundidade: 800 mm, Altura 590mm.
04 Cadeiras: Cadeira com estrutura monobloco empilhavel composta
por 3 pecas soldadas pelo processo MIG com ponteiras em
polipropileno virgem com pino expansor, confeccionada em tubo de
aco redondo medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm.
Assento medindo 400 x 310 mm (Ixp) com espessura de 5,5 mm. Com
fixagdo por 6 rebites de aluminio Altura do assento ao chde 338 mm.
Encosto 396 x 198mm (Ixa} com insergbes para acabamento dos tubos
do encosto e fixacdo a estrutura por 4 rebites de aluminio. As medidas

podem variar +/- 5 mm.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobilidrios
juntamente com a proposta comercial:

Laudo de ensaio emitido por laboratdrio acreditado na CGCRE de
acordo ABNT NBR 14006:2008 para os requisitos aplicaveis a cadeira.
Certificado de conformidade de processo de preparaco e pintura em
superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto com comprovacdo de ensaic s normas ABNT NBR 8094:1983,
ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau Ri0 (isento de ferrugem) e com
grau de empolamento d0/t0 (isento de bolhas), 8096:1983 sem
alteracBes, 11003:2010 com aderéncia X0Y0, ASTM D 3363:2020,
10443:2008 de no miimo 70 um. No certificado deve constar os
resultados dos ensaios ou vir acompanhado o0s laudos de ensaio
correspondente ao certificado.

11

204

Conjunto refeitdrio Infantil com 01 mesa e dois bancos: Tampoe da
mesa e dos bancos: em Medium Density Particleboard ( painel de
particulas de baixa densidade) com espessura de 18 mm em
conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789 Revestimentos
das faces da madeira: face inferior deve possuir filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
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semi-fosco, e anti-reflexo. Face superior em laminado de alta
pressdoc.

Mesa com estrutura autoportante desmontavel comporta por pés
laterais e travessas estruturais. Pés laterais composta por 5
elementos, sendo 2 pés veriicais em tubo de ago carbono circular
1.1/2”, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa horizontal em tubo
de ago 50 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm e 02 leitos em chapa
de ago em formato de U medindo 54 x 100 mm, com espessura de
2,00 mm, os leitos devem possuir 05 furos oblongos. 02 travessas
estruturais em tubo de aco retangular 50 x 30 mm, com espessura
de 1,5 mm. As travessas estruturais devem possui em cada
extremidade 03 buchas rebite de rosca M6 ou M3 para fixagdo nos
pés laterais.

Banco com estrutura monobloco sendo 4 pés verticais em tubo de
aco carbono circular 1.1/2”, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa
horizontal em tubo de ago 50 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm,
01 travessa interligando os 02 pés em tubo 40 x 40 mm, com
espessura de 1,5 mm, nas extremidades da travessa deverd ser
soldado 4 reforgos em formato triangular medindo 50 x 50 mm, com
espessura de 3,00 mm. Ponteiras/ sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, fixadas a estrutura
através de encaixe medindo 37,5 x 48 mm.

Mesa A 640 x L 700 x P 1500
Bancos A 380 x L 350 x P 1350

Apresentar es documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios

juntamente com a proposta comercial:
Certificado de cadeia de custédia, ex. referéncia FSC com escopo de
comercializa¢io de mobilidrios.

Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em
superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto com comprovacdo de ensaio as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR 8095:2015, 8096:1983 sendo que os
resultados com grau Ri0 (isento de ferrugem) e com grau de
empolamento d0/t0 (isento de bolhas), 10443:2008 de no minimo 70
um. No certificado deve constar os resultados dos ensaios ou vir
acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao certificado.
Catalogo ilustrativo e técnico do mobilidric contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de referéncia.

30 Cadeira universitaria: com prancheta sendo o assento em espuma
injetada estruturado em peca injetada em alta press#o a partir de
termoplastico copolimero, do tipo polipropileno, com espessura

| minima de 3,0 mm, com aletas de reforgo na parte inferior.
Carenagem para contra assento injetada em polipropileno
copolimero, dispensado ¢ uso de perfis de borda para acabamento e
protegdo, tal carenagem de contra assento apresenta espessura

minima predominante de 2,0 mm e é dotada de ressaltos nas
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furagdes, agindo como batentes, de modo a dispensar o uso de
espacadores ou arruelas plasticas nas fura¢@es. Assento estruturado
em peca injetada em alta pressdo a partir de termoplastico
copolimero, do tipo polipropileno, com espessura minima de 3mm,
com aletas de reforco na parte inferior e dimensionais minimos de
largura variando de 425 a 495 mm, no sentido da parte posterior
para a borda frontal. Profundidade de superficie minima, ao [ongo
do eixo de simetria longitudinal, de 440 mm. Carenagem para contra
assento injetada em polipropileno copalimero, dispensado o uso de
petfis de borda para acabamento e protegé‘\b, tal carenagem de
contra assento apresenta espessura minima predominante de 2,0
mm. Parafusos de fixacdo externa sdo devidamente embutidos a
contra capa, ndo ficando salientes ao contra assento. Encosto do
{ipo espaldar baixo, injetado em termopléstico polipropilenc. Possui
um ndmero minimo de 100 respiradores que melhoram a troca
térmica do usuario com o ambiente {perspiracdo). O encosto é
interligado a estrutura fixa da cadeira por meio dos bracos,
formados a partir do prelongamento dos tubos da estrutura. G
encosto é provido de conformacgio no formato de apoios de brago.
Dimensionais do encosto: largura entre kragos (distincia interna em
os apdia bragos}: entre 450 e 500 mm largura externa do encosto:
rminimo de 570 mm extensdo vertical do encosto, medida ao longo
do eixo de simetria da peca, entre 340 e 380 mm. Estrutura metdlica
fixa, do tipo trapezoidal, manufaturada a partir de tubo de ago
carbono de didmetro minimo de 25,40 e espessura minima de
parede de 1,90 mm, com sistema de fixa¢doc do assento também em
tubos de ago na mesma medida e travessa estrutural de reforgo que
interliga a parte traseira da estrutura com espessura minima de 5,00
mm, sendo que o encosto é sustentado pelo prolongamento de duas
hastes tubulares verticais da estrutura, em sua por¢io posterior,
dispostas paralelamente e acopladas internamente a alojamentos
cilindricos moldados na matriz de injecdo do encosto, em sua porgio
posterior. Prancheta do tipo fixa com opg¢io para destro e canhoto,
com espessura de 10 mm com os seus bordos (inferior e superior}
com arredondamento de 2,5 mm de acordo com as normas abnt.
Dimensdes gerais de 420 x 250 mm, sendo 3 cantos raio de
curvatura de 40 mm e area de contato com o usuario com raio de
300 mm. Com espessura de 18 mm. A sua fixagdo € através de
parafuso mé e ne minimo 03 buchas metalicas cravadas em sua face
inferior. A prancheta recebe como suporte um tubo circular dobrado
cuja medida é 1”7 x 3,00 mm, que da toda estruturagdo necessaria a
prancheta. Gradil porta livres composte por, no minimo, 09 macigos
cilindricos dispostos no sentido longitudinal com aparas e reforgos
transversais sendo seus materiais macigos de didmetro minimo de
6,0 mm e unidos entre si pelo sistema metal inert gas.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobilidrios
juntamente com a proposta comercial:
Certificado de cadeia de custédia, ex. referéncia FSC com escopo de
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comerciatizagio de mobilidrios.
Certificado de conformidade de processo de preparagiio e pintura em
superficies metalico atestado por Organismo de Certificacio de
Produtc com comprovagdo de ensaio as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR 8095:2015, 8096:1983 sendo que 03
resultados com grau RiQ (isento de ferrugem) e com grau de
empolamento d0/t0 {isento de belhas}, 10443:2008 de no minimo 70
um. No certificado deve constar os resultados dos ensaios ou vir
acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao certificado.
Catalogo ilustrativo e técnico do mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliagio da conformidade do
produto com o termo de referéncia.

65 MESA ACESSIVEL COM REGULAGEM DE ALTURA
Dimensdo: 1400 x 800 x 630 x 930 { L X P X Al X A2)
Tampo confeccionado em MDP com 25 mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm.
0 borde que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com
fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondacdas e rajo ergondmico de 2,5
mm de acordo com as normas ABNT.
O acesso do cabeamento ao tampo é feito por meio de trés passa-
cabos redondos em pve rigido, com didmetro inferne minimo de 60
mm, com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos. A
fixagdo tampo/estrutura deverd ser feita por meio de parafusos
maquina m6, fixados por meio de buchas metdlicas em zamak
cravadas na face inferior do tampo, possibilitando a montagem e
desmontagem do mével sem danificd-lo.
Estruturas metalicas constituidas por coluna pedestal confeccionadas
em tubo externo 55 x 55 mm em ag¢o carbono com parede de 2,00
mm, tubo internc de 50 x 50 mm em aco carbono com parede de 1,50
mm, entre o tube interno e externo, bucha em nylon, para garantir a
mobilidade e eliminar folga entre as paredes dos tubos para evitar
desgaste e ruidos durante o processc de elevacdo.
Possui na sua parte superior, montante com sistema de encaixe e
furagdo, para acoplamento e fixagdo das travessas estruturais,
proporcionando a montagem em medidas variaveis para colocagio de
diferentes tampos.
Base para pedestal é confeccionada em tubo de ago carbono 60 x 30
mm, com acabamento nas extremidades por ponteiras de pvc. Suporte
para fixacdo do tampo ao pedestal é confeccionado em ago carbono,
com espessura de 3,00 mm. Travessa estrutural para mesa ou estacdo
de trabalho, tem suas colunas {pernas) interligadas entre si, por meio
de travessas {calhas), com corpo produzido em ago carbono, com
espessura minima de 1,20 mm.
Caixa de engrenagens do mecanismo de elevacdo injetada, em nylon,
com base em aluminic entrudado, e rolamento para garantir
movimento suave e sem ruide. A transmiss3o de forga entre os pontos
elevatdrios da mesa se da por meio de barras sextavadas de 6,0 mm,
fabricadas em aco carbono.
O ajuste de altura é feito por manipulo retratil, de facil manuseio, que
permita seu posicionamento abaixo do tampo apds o uso, para
garantir maior drea livre de trabalho ao usuario na parte frontal da
mesa.

Tolerincia dimensional de 5%.
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Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios
juntamente com a proposta comercial:

Certificado de conformidade de processo de preparacio e pintura em
superficies metdlico atestado por Organismo de Certificagﬁo de
Produto.

Certificado de conformidade da OCP acreditado Inmetro para ABNT
NBR 13966. Certificado de conformidade do produto da OCP
acreditado Inmetro para rotulagem ambiental.
Certificado de cadeia de custodia, exemplo CERFLOR, FSC.
Catélogo ilustrativo e técnico do mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de referéncia.

1.000 Conjunto aluno tamanho 03 Mesa

Estrutura em tubo de aco, secdo retangular, colunas com barramento
duplo em tubo de 20x40mm (parede 1,50mm) e 20x30mm (parede
1,50mm) chapa #16. Travessas inferiores em tubo 20x40 {parede
1,20mm), travessa superior em tubo 20x20 (parede 1,90mm) para
fixacdo do tampo. Uma travessa sob o porta livros de 30x40mm
{parede 1,20mm) e outras duas travessas sob o tampo para reforgo
de sua parte superior em tubo 20x20 {parede 1,20mm). Porta livros
tipo gradil em perfil de ago macico secdo circular de 1 %” 6mm,
construido por duas pecas transversais em perfil 14" 6mm e cinco
longitudinais em perfil 3/16, fechamento com abas laterais altura
45mm e aba frontal 50mm. DimensBes: 545x340mm. Soldagem pelo
processo MIG em todas as jun¢des. Protecdo da superficie com
tratamento especial anticorrosivo e pintura em epdxi-pd hibrida e
eletrostatica cor cinza. Fechamento dos topos dos tubos superiores
com ponteiras fixadas a estrutura através de encaixe. Topos inferiores
com ponteiras em forma de “L” 20x40 com calgo dimens@es 47x20
fixadas por rebites 4.8x16 com deslizadores fixados a estrutura
através de encaixe, ambos em polipropileno 100% injetadas. Protetor
de pintura em resina pldstica para apoio dos pés do usuério em forma
de “U”, dimensdes 260x21,5x12mm em polipropileno, fixados a
estrutura através de pinos. Tampo {600x450mm) em resina ABS,
texturizado, 4mm de espessura, bordas laterais em alto brilho {abas
gue envolvem a estrutura dimensdes de 45mm de altura no lado
posterior do tampo com redug¢do para 21lmm na parte do contato
com o usudrio) com frizo para maior resisténcia, nervuras transversais
e longitudinais para refor¢o & tragdo na parte inferior do tampo.
Dotado de dois porta I4pis e canetas medindo 180x15x9mm, uma
cavidade para borracha e apontadores medindo 70x35x9mm e outra
para porta copos medindo 70mm de didmetro por 9mm de
profundidade. Altura 645mm. Cadeira: Estrutura em tubo de aco 7/8”
chapa #16 (parede 1,50mm} para o encosto e tubo 7/8 (parede
1,20mm} para os pés. Dotada de 02 reforgos transversais em tubo 3/4
{parede 1,06mm) soldados na parte inferior do assento e 04 travessas
de reforco entre as pernas em tubo 3/4 (parede 1,06mm). Soldagem
pelo sistema MIG em todas as jungBes. Protegdo da superficie com
tratamento especial anticorrosivo e pintura em epdxi-pd hibrida e
eletrostatica cor cinza. Fechamento dos topos dos tubos (inclusive os
pés} com ponteiras em polipropileno injetado de alta densidade,
fixados na estrutura através de encaixe. Assento {400x350mm) e
encosto {410x210mm) em resina (PP} ergondmicos, espessura de
8mm em toda sua extensao. Fixados a estrutura por rebites pop de
aluminio {4 no assente e 4 no encosto) 6.2x25. Altura do assento ao
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chio 380mm e altura do encosto ao chiio 750mm. Apresentar os
documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios juntamente com

a proposta comercial:
Certificado de cadeia de custddia, ex. referncia FSC com escopo de
comercializacdo de mobilidrios institucionais.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificagdo
de Produto a rotulagem ambiental acreditado na CGCRE de acordo
ABNT 14020 e 14024.
Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificagdo
de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR 14006
juntamente com a declaragdo emitida pelo organismo de certificagdo
do produto, comprovando a correspondéncia do Certificado de
Conformidade Cgcre a especificagio do edital.
Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura em
superficies metalico atestado por Organismo de Ceriifica¢io de
Produto com comprovagdo de ensaio as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR 8095:2015, 8096:1983 sendo que o0s
resultados com grau Ri0 {isento de ferrugem) e com grau de
empolamento d0/t0 (isento de bolhas), 10443:2008 de no minimo 70
um. No certificado deve constar os resultados dos ensaios ou vir
acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao certificado.
Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagdes de
acordec com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento (tragdo} com forga minima de 70 N do fabricante do
mobilidrio.

Catadlogo ilustrativo e técnico do mobiliario contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliagdo da conformidade do
produte com o termo de referéncia.

1 300 Armério de ago com 2 portas.

Dimensées aproximadas: 1980 x 900 x 400 mm (altura x largura x
profundidade), Armaric em Ago com 2 (duas) portas de abrir, com 4
{quatro) prateleiras internas confeccionadas em MDP, com caixa
externa ndo desmontavel e portas embutidas.

Dimensdo: 1980mm de altura x 900mm de largura x 450mm de
profundidade.

Estrutura, portas, corpo chapa 22 em ago carbono laminado.Pintura
eletrostatica.

Portas: 2 (duas) Portas de abrir com fechadura cromada contendo 2
{duas) chaves, com arrelho que acionam o sistema de Cremona com
vardes, travando as duas portas simultaneamente na parte superior e
inferior;

Prateleiras: 4 (quatro) prateleiras confeccionada em MDP de 18 mm
com acabamento em fita de borda de 2 mm Apresentar os
documentos a seguir pelo fabricante dos mobilidrios juntamente
com a proposta comercial: Certificado de processo e preparagdo de
superficie metélica de acordo com o procedimento da OCP
acreditado pela coordenagdo geral-de acreditagio do inmetro {cgcre)
e portaria n2 200, de 29 de abril de 2021 -requisitos gerais de
certificacio de produtos {rgcp) e laudos de ensaio emitido por
taboratdrio acreditado pela coordenagio geral de acreditagio do
inmetro (cgcre) para os escopos das normas abaixo :
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NBR IS0 4628:2015 — Tintas e Vernizes , Avalia¢cdo da degradagdo de
revestimento — Desighagdo da quantidade e tamanho dos defeitos e
da intensidade de mudangas Uniformes {(750hs) — NBR 5841:2015 -
Determinacdo do grau de empolamento de superficies pintadas
(750hs) - ; NBR 9209_1986 - BR 10545:2014, ; ]IS Z 2801:2010 - ASTM
D 7021:2013- Método de ensaio. NBR 8095:2015 - Material metélico
revestido e nHo revestido - Corrosio por exposi¢do cdmara umida
saturada (750hs) NBR 150 4628:2015 —Tintas e Vernizes , Avaliacdo
da degradacfo de revestimento — Desighacdo da quantidade e
tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas Uniformes
{750hs) — NBR 5841:2015 — Determinagdo do grau de empolamento
de superficies pintadas {750hs) - Método de ensaio. NBR 8096:1983 -
Material metélico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo
ao didxido de enxofre (480hs) — NBR IS0 4628:2015 —Tintas e
Vernizes , Avaliagdo da degradacdo de revestimento — Designhagdo da
guantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas
Uniformes (480hs} — NBR 5841:2015 — Determinagdo do grau de
empolamento de superficies pintadas (480hs} - Método de ensaio
NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacfo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas - Método de ensaio NBR
11003:2009 — Tintas — Determinacg3o da aderéncia ASTM D3363:2005
- Método de Teste Padriio para Dureza de Filme por Teste de Lapis.
ASTM D3363:2005 - Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme
por Teste de Lapis. Observagdo: Ensaio realizado apds exposicio ao
didxido de enxofre.

Certificado de rotulagem ambiental tipo i do produto conforme
normas abnt nbr iso 14020 e abnt nbr iso 14024, emitido por ocp
acreditado pela coordenacgio geral de acreditagdo do inmetro {cgcre)
e conforme portaria n2 200, de 29 de abril de 2021 - requisitos gerais
de certificac3o de produtos (rgep). '

Certificado de cadeia de custddia em nome do fabricante do
mobiliario para as prateleiras de madeira.

300 ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS

Arguivo em aco com 4 {quatro) gavetas para pasta suspensa,
tamanho oficio, com as seguintes caracteristicas: mével todo em ago
com caixa externa ndo desmontével e gavetas embutidas em todo
perimetro; cor cinza cristal ou tonalidade a ser definida de acordo
com o catdlogo de cores do fabricante; dimensdes: 1.335 mm altura x
470 mm largura x 600 mm profundidade; com sapatas de
polipropileno em forma de “I” com regulagem de altura através de
pino com rosca metdlica de % encaixadas nos 4 cantos do armdrio
para corrigir pequenos desniveis e evitar o contato direto da chapa
com o piso; corpo, gavetas e tampo chapa 22 (0,75 mm)}, ago
carbono laminado ff.rb.ol 1008/1010, com tratamento de superficie,
onde 0s produtos sdo aero transportados, sem contato manual, por
um tlnel onde recebem tratamento qufmico protetivo
antiferruginoso a base de fosfato de zinco tricaténico, sendo
posteriormente pintados com tinta a pé hibrida, com carga
eletrostatica, sendo 70% epdxi e 30% poliéster formando uma
camada de 60 micras de tinta curadas em estufa de 200°c
proporcionando perfeita cura e aderéncia da tinta na chapa;
estrutura interna com 2 (dois) reforgos em cada lado, fixadas no
sentido vertical e 4 (quatro) canaletas horizontais em formato de
“u” chapa de aco 20 (0,75 mm) em cada lado da estrutura, fixadas
através de solda a ponto no reforgo interno, para apotiar o carrinho
telescopico, 8 {oito) travessas soldadas na parte frontal e
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posterior do corpo do arquivo proporcionande maior estabilidade ac
produto; o arquivo ndo apresenta travamento aparente por ser
interno ndo & visivel externamente; gavetas com suporte para pastas
suspensa em forma de “u” soldado na parte frontal e posterior de
cada lateral para receber o encaixe das pastas suspensa; carrinhos
telescopicos progressivos dotados de 8 rodizios de ago com 17
zincados, sendo 4 fixos nas extremidades do carrinho, 2 fixos e 2 com
arelho na parte central que permite o encaixe da guia da gaveta,
proporcionando a sua abertura total e suportar uma carga de 20kg
distribuidos, possui uma trava de seguranca para evitar a queda da
gaveta quando estiver totalmente aberta; fechadura cromada tipo
vale com 4 pinos de seguranga e 2 chaves, com dispositivo que trava
simultaneamente todas as gavetas através de uma barra de ago com
4 gatilhos ponteados a um ferro de % e 95 mm, dobrados em um
angulo de 45°, fixada na fechadura que aciona o sistema de franca;
puxador de sobrepor de 96 mm em polipropileno cromado e
parafusado na frente das gavetas; porta etiqueta estampado na parte
frontal das gavetas, com as dimenses de 75 X 35 mm; 0 arquivo ters
na parte frontal superior, etiqueta identificando o fabricante;
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobilidrios
juntamente com a proposta comercial: Certificade de processo e
preparacio de superficie metélica de acordo com o procedimento da
ocp acreditado pela coordenacio geral de acreditagdo do inmetro
{cgcre) e portaria n 200, de 29 de abril de 2021 -requisitos gerais de
certificagdo de produtos (rgcp) e laudos de ensaio emitide por
laboratdrio acreditado pela coordenagdo geral de acreditagio do
inmetro (cgere) para oe escopos das normas abaixo :

NBR IS0 4628:2015 ~ Tintas e Vernizes , Avaliacio da degradacdo de
revestimento — Dasignagdo da quantidade e tamanho dos defeitos e
da intensidade de mudancas Uniformes (750hs} — NBR 5841:2015 —
Determinacio do grau de empolamento de superficies pintadas
(750hs) - ; NBR 5209_1986 - BR 10545:2014, ; JiSZ 2801:2010 - ASTM
D 7091:2013- Método de ensaio. NBR 8095:2015 - Material metalico
revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do camara dmida
saturada (750hs) NBR 150 4628:2015 — Tintas e Vernizes , Avaliagdo
da degradacdo de revestimento — Designacdo da quantidade e
tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas Uniformes
(750hs} — NBR 5841:2015 — Determinacio do grau de empolamento
de superficies pintadas (750hs) - Métedo de ensaio. NBR 8096:1983 -
Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposigido
ao diéxido de enxofre (480hs) — NBR 150 4628:2015 — Tintas e
Vernizes , Avaliacdo da degradacdo de revestimento — Designacdo da
quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas
Uniformes (480hs} — NBR 5841:2015 — Determinagdo do grau de
empolamento de superficies pintadas (480hs} - Método de ensaio
NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas - Método de ensaio NBR
11003:2009 — Tintas — Determinacdo da ader&ncia ASTM D3363:2005
- Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lépis.
ASTM D3363:2005 - Método de Teste Padrido para Dureza de Filme
por Teste de Lapis. Observagdo: Ensaio realizado apds exposicio ao
didxido de enxofre.

Certificado de rotulagem ambiental tipo i do produto conforme
normas abnt nbriso 14020 e abnt nbr iso 14024, emitido por ocp
acreditado pela coordenagiio geral de acreditagdo do inmetro {cgcre)
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e conforme portaria n2 200, de 29 de abril de 2021 - requisitos gerais
de certificacio de produtos (rgcp).

100 ESTANTE BIBLIOTECA DUPLA DE ACO PARA LIVROS

Composta por 10 prateleiras regulé\reis, encaixadas nas colunas
formando 5 vdos com alturas ajustaveis de cada lado e duas
prateleiras {teis sendo uma de cada lado formando uma base fixa.
Mdével todo em ago, desmontavel, com 10 prateleiras regulaveis e
hase fixa 0til; cor cinza cristal ou tonalidade a ser definida de acordo
com o catdlogo de cores do fabricante; Dimensdes: 2.000 mm altura x
1.000 mm [argura x 630 mm profundidade; Chapa de aco carbono
laminado FF.RB.OL 1008/1010, com tratamento de su;ﬁnerficie, onde
os produtos sdo aero transportados, sem contato manual por um
tunel onde recebem tratamento quimico protetivo antiferruginoso a
base de fosfato de zinco tricatfnico, sendo posteriormente pintados
com tinta a po hibrida, com carga eletrostética, sendo 70% epdxi e
30% de poliéster formando uma camada de 60 micras de tinta e
curada em estufa de 200°C, proporcionando perfeita aderéncia da
tinta na chapa. Coluna em forma de “T” com tubo soldado formando
05 pés e a estrutura base da biblioteca, sendo as em chapa 14 (1,90
mm)e base chapa 18 (1,20 mm), madindo: 2000 mm de altura x 25
mm de largura x 42 mm de profundidade com furac¢do dupla em toda
sua extensdo na medida de 15 mm x 04 mm para regulagem das
prateleiras de 25mm em 25 mm; Prateleiras em chapa de ago 22
{(0,75mm)}, medindo 950 mm de largura x 250mm profundidade x 35
mim altura, com 1 reforgo dmega soldado na parte inferior, no
sentido longitudinal para suportar até 50 kg distribuidos
uniformemente, sendo a prateleira base de 300 mm de
profundidade, cada lado, totalmente aproveitavel, nas laterais das
prateleiras sdo soldados aparadores em chapa 18 {1,20 mm.) na
medindo 185 mm.de altura x 250 mm. de profundidade, com 5 garras
para encaixe has colunas, sem uso de parafusos, com regulagem de
25 mm. em 25 mm.Reforgo intermediario em formato “X”
confeccionado em chapa 16 (1,50 mm), medindo 1.250 mm de
comprimento x 25 mm.largura com um furo em cada extremidade
para fixacdo através de parafusos auto brocante nos perfilados que
compdem as laterais, proporcionando dessa forma maior
estabilidade a biblioteca; Travamento superior em formate de “U” .
confeccionado em chapa 20 (0,90 mm), com 1.000 mm de largura x
73 mm altura x 85 mm profundidade, fixadeo nas colunas por meio de
parafusos 4/12 auto brocante; Base de aco semi fechada montada
com duas prateleiras uma de cada lado da biblioteca em chapa 22
(0,75 mm},tendo soldada em suas laterais m&o francesa que fazem a
fixac3o por meio de encaixe na estrutura soldada da coluna
formando o pé com acabamento em polipropileno preto. Sapatas de
polipropiteno em forma de “L” com regulagem de altura através de
pino com rosca metélica de %, encaixadas nos 4 cantos da biblioteca
para corrigir pequenos desniveis e evitar o contato direto com o piso.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobilidrios
juntamente com a proposta comercial: Certificado de processo e
preparagdo de superficie metdlica de acordo com o procedimento da
ocp acreditado pela coordenacdo geral de acreditagdo do inmetro
{cgcre) e portaria n2 200, de 29 de abril de 2021 -requisitos gerais de
certificagdo de produtos (rgcp) e laudos de ensaic emitido por
laboratdério acreditado pela coordenagdo geral de acreditagio do

inmetro (cgere) para oe escopos das normas abaixo :
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NBR ISO 4628:2015 — Tintas e Vernizes, Avalia¢do da degradacdo de
revestimento — Designagdo da quantidade e tamanho dos defeitos e
da intensidade de mudancgas Uniformes (750hs) — NBR 5841:2015 ~
Determinacao do grau de empolamento de superficies pintadas
{750hs) - ; NBR 9209 _1986 - BR 10545:2014, ; JIS Z 2801:2010 - ASTM
D 7091:2013- Método de ensaio. NBR 8095:2015 - Material metélico
revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposigio camara Umida
saturada (750hs) NBR IS0 4628:2015 — Tintas e Vernizes , Avaliacdo
da degradagio de revestimento — Designacido da quantidade e
tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas Uniformes
{750hs) — NBR 5841:2015 — Determinacdo do grau de empolamento
de superficies pintadas {750hs} - Método de ensaio. NBR 8096:1983 -
Material metilico revestido e ndo revestido - Corrosio por exposicio
ao didxido de enxofre (480hs) — NBR 150 4628:2015 — Tintas e
Vernizes , Avaliagio da degradacgdo de revestimanto — Designacio da
quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas
Uniformes {480hs) — NBR 5841:2015 — Determinacio do grau de
empolamento de superficies pintadas (480hs} - Método de ensaio
NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas - Método de ensaio NBR
11003:2009 — Tintas — Determinacdo da aderéncia ASTM D2363:2005
- Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lapis.
ASTM D3363:2005 - Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme
por Teste de Lapis. Observac3o: Ensaio realizado apds exposicio ao
didxido de enxofre.

Certificado de rotulagem ambiental tipo i do produte conforme
normas abnt nbr iso 14020 e abnt nbr iso 14024, emitido por ocp
acreditado pela coordenagdo geral de acreditac8o do inmetro {cgere)
e conforme portaria n® 200, de 29 de abril de 2021 - requisitos gerais
de certificagdo de produtos (rgep).

200 ESTANTE DE ACO

Desmontavel com 6 prateleiras, travamento nas laterais e no fundo
em forma de “X”, com as seguintes caracteristicas: Movel todo em
aco, desmontavel, com 6 prateleiras regulaveis; cor cinza cristal ou
tonalidade a ser definida de acordo com o catdlogo de cores do
fabricante; Dimens&es: 2000 mm altura x 920 mm largura x 450mm
profundidade; Chapas em ago carbono laminado FF.RB.OL
1008/1010, com tratamento de superficie, onde os produtos sio aero
transportados, sem contato manual, por um tinel onde recebem
tratamento quimico protetivo antiferruginoso a base de fosfato de
zinco tricaténico, sendo posteriormente pintados com tinta a pé
hibrida, com carga eletrostatica, sendo 70% epdxi e 30% poliéster,
formando uma camada de 60 micras de tinta e curada em estufa de
200°C permitindo perfeita aderéncia da tinta na chapa;4 (gquatro)
colunas em perfil “L” medindo: 2000 mm x 30 mm x 30 mm em chapa
16 (1,50 mm) com furagdo oblonga e obliqua de 11x8 mm nas duas
abas, alinhadas no sentido vertical e espagadas a cada 50 mm
proporcionando um melhor encaixe dos parafusos na montagem das
prateleiras de maneira que o uso da estante faga pressdo de cima
para baixo proporcionando a mesma maior estabilidade. 6 (seis)
prateleiras reforgadas com dobras triplas, frontal e posterior, 12
dobra com 25 mm; 22 dobra com 10 mm; 32 dobra com 5 mm,
medindo: 820 x 550 x 25 mm, confeccionadas em chapa 22 (0,75 mm)
com 1 {um) reforgo dmega com 20 mm de largura chapa 22 {0,75
mm)} soldado na parte inferior, para suportar a carga de 105 kg
distribuidos uniformemente, tem 2 carreiras de furagéic com 17 furos
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cada uma na sua parte superior de @2 mm para opcionalmente
parafusar divisores, em cada canto possui 2 (dois) furos oblongos de
11x8 mm para fixar as prateleiras nas colunas, também tem 3 (trés)
furos @8 mm na parte frontal e posterior da prateleira para opgdo de
uso de detentores para pegas mitdas ou porta etigueta para
identificacdo dos produtos;4 {quatro) pares de reforgos em “X”,
sendo 2 {daois) em cada lateral da estante, fabricadas em chapa 16
{1,50 mm), possuindo um furo oblongo de 8,5 x 36 mm e'm_ cada
extremidade para fixacdo dos parafusos com porcas nos perfilados
que compdem os pés das estantes;1 {um) par de reforgo em “X” no
fundo, fabricado em chapa 16 {1,50 mm), possuindo um furo oblongo
de 8,5 x 36 mm em cada extremidade para fixacdo dos parafusos com
porcas nos perfilados gue compdem os pés das estantes e um no
meio para parafusar o reforgo na parte traseira da estante;4 sapatas
em polipropileno em forma de “L” para evitar o contato direto das
colunas com o piso;69 {sessenta e nove} parafusos sextavados na
medida de % x % e 69 porcas sextavadas de %, cromados para evitar
ferrugem com o decorrer do tempo; Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos mobiliarios juntamente com a proposta
comercial: Certificado de processo e preparagio de superficie
metalica de acordo com o procedimento da ocp acreditado pela
coordenacio geral de acreditagio do inmetro (cgcre) e portaria n@
200, de 29 de abril de 2021 -requisitos gerais de certificagdo de
produtos {rgcp) e laudos de ensaio emitido por laboratdrio
acreditado pela coordenacio geral de acreditacio do inmetro {cgcre)
para oe escopos das normas ahaixo :

NBR IS0 4628:2015 — Tintas e Vernizes , Avaliagdo da degradacio de
revestimento — Designagio da quantidade e tamanho dos defeitos e
da intensidade de mudancas Uniformes (750hs) — NBR 5841:2015 —
Determinacio do grau de empolamento de superficies pintadas
(750hs) - ; NBR 9209_1986 - BR 10545:2014, ; JIS Z 2801:2010 - ASTM
D 7091:2013- Método de ensaio. NBR 8095:2015 - Material metalico
revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo cdmara amida
saturada (750hs) NBR 150 4628:2015 ~ Tintas e Vernizes , Avaliagdo
da degradac3o de revestimento - Designac¢io da quantidade e
tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas Uniformes
{750hs} — NBR 5841:2015 — Determinagdo do grau de empolamento
de superficies pintadas (750hs) - Método de ensaio. NBR 8096:1983 -
Material metélico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo
ao didxido de enxofre (480hs) — NBR IS0 4628:2015 —Tintas e
Vernizes , Avaliagio da degradagdo de revestimento — Designagdo da
quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas
Uniformes {480hs) — NBR 5841:2015 — Determinacdo do grau.de
empolamento de superficies pintadas {430hs} - Método de ensaio
NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacao da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas - Método de ensaio NBR
11003:2009 — Tintas — Determinac¢8o da ader@ncia ASTM D3363:2005
- Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lapis. -
ASTM D3363:2005 - Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme
por Teste de Lapis. Observacdo: Ensaio realizado apds exposicio ao
diéxido de enxofre. '
Certificado de rotulagem ambiental tipo i do produto conforme
normas abnt nbriso 14020 e abnt nbr iso 14024, emitidc por ocp
acreditado pela coordenagdo geral de acreditacde do inmetro (cgcre)
e conforme portaria n? 200, de 29 de abril de 2021 - requisitos gerais
de certificacio de produtos {rgcp).
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100 ESTANTE COM GAVETA BAIXA Dupla Face 2m

Dimensdes L 100 X A 200 X P 58 CM

Estante com gavetas altas face dupla, totalmente confeccionada em
chapa de ago com baixo teor de carbono, com acabamento pelo
sistema de tratamento quimico da chapa e pintura através de sistema
eletrostatico a pd, com camada minima de tinta de 70 micras. 01
{uma) base em formato trapezoidal, formada por uma dnica peca,
fechada, confeccionada em chapa n2 20 {0,920 mm), com altura de
155 mm e angulacdo aproximada de 9°, sua fixacdo as laterais da
estante se dd através de parafusos sextavados galvanizados, possui
ainda 04 {quatro) sapatas reguladoras de nivel, que nio ultrapassam
os limites externos da estante; 01 {uma) travessa superior horizontal
trapezoidal confeccionada em uma Unica chapa n2 20 {0,90 mm), com
altura de 75 mm e angulagdo aproximada de 18°, sua fixagdo as
laterais da estante se dd através de parafusos galvanizados; 02 {duas)
laterais com altura de 2000 mm e largura de 580 mm, confeccionadas
em uma Unica pega chapa n? 18 (1,20mm), a face interna, que
permite encaixe das gavetas, devera possuir 38 {trinta e cito) opgbes
de regulagem, a horda interna da lateral devera ser angular,
formando encaixe exato entre a base e a travessa superior sem
cantos vivos ou arestas; 04 (quatro) gavetas, com dimenses tteis de
no minimo 87,0 cm de comprimento, 17,0.cm de altura e 49,0 cm de
profundidade, confeccionadas em chapa n2 4,90 mm, em uma Unica
peca, sua frente possui dobras quintuplas compondo o puxador.
Possui ainda cortes traseiros e inferiores que permitem encaixe de 19
divisores sem o uso de parafusos ou rebites. Sua fixagho a estante é
feita por meio de dois suportes com dobras nas laterais pelo sistema
horizontatl deslizante de encaixe {sem parafusos). Sua abertura e
deslizamento sdo feitas por meio de corredigas telescdpicas de
esferas; 01 {uma) prateleira fechamento superior duplo; 04 {(quatro)
prateleiras com dimens&es minimas de 930 mm de comprimento e
250mm de profundidade, confeccionadas em chapa n2 20 (0,90 mm),
com dobras nas laterais que permitem as mesmas a unido as laterais
pelo sistema horizontal deslizante de encaixe (sem parafusos), no seu
comprimento devern apresentar dobras duplas, sendo que a primeira
deve possuir inclinagio de aproximadamente 55° (cinquenta e cinco
graus) em relagdo a prateleira. Ndo podera apresentar arestas
cortantes, rebarbas e soldas aparentes. Dimensdes Aproximadas: |
Altura: 200 cm, Largura: 100 cm, Profundidade: 58 cm.Podera haver
uma variagio maxima permitida de até 5% no descritive acima.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios
juntamente com a proposta comercial: Certificado de processo e
preparagio de superficie metalica de acordo com o procedimento da
ocp acreditado pela coordenacio geral de acreditacdo do inmetro
(cgcre) e portaria n2 200, de 29 de abril de 2021 -requisitos gerais de
certificaciio de produtos (rgep) e laudos de ensaio emitido por
laboratério acreditado pela coordenagio geral de acreditacdo do
inmetro {cgcre) para oe escopos das normas abaixo :

NBR IS0 4628:2015 — Tintas e Vernizes , Avaliacdo da degradacdo de
revestimento — Designhagdo da quantidade e tamanho dos defeitos e
da intensidade de mudan¢as Uniformes {750hs) — NBR 5841:2015 —
Determinagio do grau de empolamento de superficies pintadas
(750hs} - ; NBR 9209_1986 - BR 10545:2014, ; JIS Z 2801:2010 - ASTM
D 7091:2013- Método de ensaio. NBR 8095:2015 - Material metalico
revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo camara Umida
saturada (750hs} NBR IS0 4628:2015 — Tintas e Vernizes, Avalia¢io
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da degradacdo de revestimento — Designagdo da quantidade e
tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas Uniformes
{750hs) — NBR 5841:2015 — Determinacdo do grau de empolamento
de superficies pintadas (750hs) - Método de ensaio. NBR 8096:1983 -
Material metélico revestido e nfo revestido - Corrosdo por exposicio
ao didéxido de enxofre {480hs} — NBR IS0 4628:2015 —Tintas e
Vernizes , Avaliacio da degradagio de revestimento — Designacdo da
guantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas
Uniformes (480hs) — NBR 5841:2015 — Determinagdo do grau de
empolamento de superficies pintadas {480hs) - Método de ensaio
NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas - Método de ensaio NBR
11003:2009 — Tintas — Determinag3o da aderéncia ASTM D3363:2005
- Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lapis.
ASTM D3363:2005 - Método de Teste Padrdoc para Dureza de Filme
por Teste de Lapis. Observaciio: Ensaio realizado apds exposicdo ao
diéxido de enxofre.

Certificado de rotulagem ambiental tipo i do produto conforme
ncrmas abnt nbriso 14020 e abnt nbr iso 14024, emitido por ocp
acreditado pela coordenac8o geral de acreditacio do inmetro {cgcre)
e conforme portaria n? 200, de 29 de abril de 2021 - requisitos gerais
de certificacio de produtos (rgep).

100 ROUPEIRO EM AGO 12 PORTAS 1970x930x400

Mével todo em ace com corpo externo ndo desmontavel e
portas embutidas; cor cinza; Dimenses externas: 1.970 mm
altura x 245 mm largura x 400 mm profundidade; Dimensdes
internas dos compartimentos: 465 mm altura x 300 mm largura
¥ 360 mm profundidade; Fabricados em chapa 22 {0,75 mm};
Pintura eletrostatica a po; Alca para fechamento com cadeado
contendo um furo oblongo de 12x8 mm, sendo uma peca
ponteada no lado esquerdo central da porta e outra no corpo
lateral do roupeiro, de maneira que ao fechar as portas ndo
apresentem distorgdes de encaixe; Bordas dobradas em tode
seu contorno em perfil “U”; Duas fileiras de 4 (quatro)
venezianas para ventilagdo medindo 70 x 80 mm.
estampadas na parte superior e inferior do lado direito das ~—
portas, sem saliencia externa, com 0 alto relevo voltados para
o lado interno do compartimento, proporcionando maior
seguranga e evitando dessa forma acidentes ao manusear as
portas; Porta etiqueta estampada do lado esquerdo superior
de cada porta, para identificacdo do usudrio medindo 56 mm x
30 mm; Dobradigas externas, 2 por porta; Pés em forma
tridngulo, ponteado e soldado nos quatro cantos, na parte
inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados em
chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chdo de 45 x 45
mm., o que proporciona maior estabilidade ao produto; O
roupeiro tera naparte frontal superior, etiqueta
identificando o fabricante; embaladem com a utilizagdo de
filme “termo encolhivel” transparente e cantoneiras.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios
juntamente com a proposta comercial: Certificado de processc e
preparacdo de superficie metalica de acordo com o procedimento da
ocp acreditado pela coordenacédo geral de acreditacdo do inmetro
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{cgcre) e portaria n? 200, de 29 de abril de 2021 -requisitos gerais de
certificagdo de produtos {rgcp) e laudos de ensaio emitido por
laboratorio acreditado pela coordenacio geral de acreditacdo do
inmetro {cgcre) para oe escopos das normas abaixo : .
NBR 150 4628:2015 — Tintas e Vernizes , Avaliagdo da degradacio de
revestimento — Designacdo da quantidade e tamanho dos defeitos e
da intensidade de mudangas Uniformes {750hs) — NBR 5841:2015 —
Determinagdo do grau de empolamenio de superficies pintadas
(750hs) - ; NBR 9209_1986 - BR 10545:2014, ; JIS Z 2801:2010 - ASTM
D 7091:2013- Método de ensaio. NBR 8095:2015 - Material metalico
revestido e ndo revestido - Corrosio por exposicio cimara mida
saturada {750hs} NBR IS0 4628:2015 - Tintas e Vernizes , Avaliagio
da degradacio de revestimento — Designacio da quantidade e
tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas Uniformes
(750hs} ~ NBR 5841:2015 — Determinag3o do grau de empolamento
de superficies pintadas (750hs} - Método de ensaio. NBR 8096:1983 -
Material metdlico revestide e ndo revestido - Corros3o por exposicio
ac didxido de enxofre (480hs) — NBR 150 4628:2015 — Tintas e
Vernizes , Avaliagio da degradag¢3o de revestimento — Designacéo da
quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas
Uniformes {480hs} — NBR 5841:2015 — Determinagio do grau de
empolamento de superficies pintadas (480hs} - Método de ensafo
NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas - Método de ensaio NBR
11003:2008 - Tintas — Determina¢do da aderéncia ASTM D3363:2005
- Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lapis.
ASTM D3363:2005 - Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme
por Teste de Lapis, Observacdo: Ensaio realizado apos exposigdo ac
dioxido de enxofre.

Certificado de rotulagem ambiental tipo i do produto conforme
normas abnt nbr iso 14020 e abnt nbr iso 14024, emitido por ocp
acreditado pela coordenacdo geral de acreditagdo do inmetro [cgere)
e conforme portaria n2 200, de 29 de abril de 2021 - requisitos gerais
de certificagdo de produtos {rgcp).

* Apresentar laudo referente a norma NR 24 -“CondigBes de higiene
e conforto nos locais de trabalho” em nome do Fabricante do
mobilidrio em Ago.

50 Roupeiro em Ago com 8 {oito} portas Armario tipo Roupeiro;
confeccionado em ago com sistema de abertura e fechamento das
portas através de painel eletrdnico (alfa numérico, marca do
fabricante e informagées de utilizagiio para o usuario), portas chapa
0,90mm {#20), Fechamento lateral em chapa 0,60 (#24) e estrutura
em chapa de 1,20mm {#18); Deverdo conter 08 {oito) portas, sendo
07 (sete) portas utilizdveis aos usudrios {numeradas de 01 a 07) e 01
{uma) porta onde devera estar 0s compartimentos elétricos de
abertura e fechamento das demais portas, com sistema de abertura e
fechamento através de fechadura cromada com chaves em duplicata
{ndo utilizavel pelos usuarios). Alimentac3o do sistema bivolt
110/220. As prateleiras deverdo suportar 30Kg cada. Sistema
mecanico {por médule individual), através de chaves em duplicata, de
aclonamento de emergéncla que abre as portas mecanicamente em
caso de falhas eletrénicas, sem precisar desmontar o armario. Acesso
aos trincos pela parte interna do armario, ndo sendo necessario
retirar o armario da posigdo para manutengBes. Pés com regulagem
de altura para compensar irregularidades na superficie de instalac3o.
Dimensbes: {2000mm x 900mm x 500mm (A x L x P)). Tamanho
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interno de cada compartimentos (459mm x 356mm x 480mm (A x L x
P). Acabamento realizado com pintura eletrostética a pd. Embalagem
resistente com enguadramento em madeira macica com camada em
isopor para garantir a integridade do mével durante transporte,
manuseio e armazenagem. Apresentar 0s documentos a seguir pelo
fabricante dos mobiliarios juntamente com a proposta comercial:e
Certificado de processo e preparagio de superficie metélica de
acordo com o procedimento da ocp acreditado pela coordenacio
geral de acreditagio do inmetro (cgere) e portaria n2 200, de 29 de
abril de 2021 -requisitos gerais de certificacio de produtos {rgcp) e
laudos de ensaio emitido por laboratério acreditado pela _
coordenagdo geral de acreditagdo do inmetro {cgcre) para oe escopos
das normas abaixo :

NBR 150 4628:2015 — Tintas e Vernizes , Avaliacdo da degradagio de
revestimento — Desighacdo da quantidade e tamanho dos defeitos e
da intensidade de mudancgas Uniformes {750hs} — NBR 5841:2015 —
Determinacdo do grau de empolamento de superficies pintadas
{750hs) - ; NBR 9209 _1986 - BR 10545:2014, ; JIS 7 2801:2010 - ASTM
D 7091:2013- Método de ensaio. NBR 8095:2015 - Material metilico
revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo cdmara Umida
saturada {750hs) NBR 150 4628:2015 — Tintas e Vernizes , Avaliacdo
da degradacio de revestimento — Designacio da quantidade e
tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas Uniformes _
(750hs) — NBR 5841:2015 — Determina¢do do grau de empolamento
de superficies pintadas (750hs} - Método de ensaio. NBR 8096:1983 -
Material metalico revestido e n3o revestido - Corroso por exposi¢io
ao didxido de enxofre {480hs) —~ NBR IS0 4628:2G15 — Tintas e
Vernizes , Avaliacdo da degradacdo de revestimento — Designagio da
quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas
Uniformes {480hs} — NBR 5841:2015 — Determinagio do grau de
empolamente de superficies pintadas {480hs) - Método de ensaio
NBR 10443:2008 - Tintas € vernizes - Determinacio da espessura da
pelicula seca schre superficies rugosas - Método de ensaio NBR
11003:2009 — Tintas — Determinacdo da aderéncia ASTM D3363:2005
- Método de Teste Padrio para Dureza de Filme por Teste de Lapis.
ASTM D3363:2005 - Método de Teste Padriio para Dureza de Filme
por Teste de Lapis. Observagio: Ensaio realizado apds exposicio ao
diéxido de enxofre. '

Certificado de rotulagem ambiental tipo i do produto conforme
normas abnt nbr iso 14020 e abnt nbr iso 14024, emitido por ocp
acreditado pela coordenacdo geral de acreditacdo do inmetro {cgcre)
e conforme portaria n2 200, de 29 de abril de 2021 - requisitos gerais
de certificagdo de produtos (rgcp).

50 ROUPEIRQ DE ACO CONTENDO 04 PORTAS, confeccicnado em chapa
0,60mm {#24} no corpo e portas; e em chapa de 1,20mm (#18) na sua
estrutura interna, e divisdrias internas em polipropilenc de alta
resisténcia na cor cinza claro com furos em suas extremidades gue

. permitem circulacio interna de ar evitando assim a permanéncia de
odores na parte interna {as 06 divisdrias internas, sendo 2 bases, 2
entre 0s compartimentos e 2 na parte superior, s3o pegas injetadas e

~sem perfuragbes/manipulagbes manuais, livres de rebarbas),
possuindo dispositive em ago para a fixac3o de batentes de portas e
cabides ganchos em arame galvanizado para colocagdo de roupas e
objetos. Sua base possui sapatas reguldveis constituidas de parafuso
de aco com revestimento em sua base em polipropileno na cor preta,
permitindo o nivelamento com o piso e ligados entre si por chapa de
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a¢o 0,90mm (#20). Toda a parte metalica interna e externa {inclusive
portas) recebe superficialmente banhos de spray de alta pressdo com
desengraxante e tratamento através de processo de fosfatizagdo para
protecdo contra oxidacbes (Ferrugens), e por fim recebem pintura em
tinta epoxi {pd) texturizada, que passam pelo processo de secagem
em forno continuo a uma temperatura de 220° C. No processo de
montagem, tedos 0s componentes que formam o seu corpo sdo
interligados através da fixagdo de rebites de aluminio, o gue permite
uma maior durabilidade do produto em si, considerando que o
mesmao ndo sofre a acdo de soldas elétricas que provocam
enfraguecimento do material. Suas portas sdo fixadas através de
pinos de ago que s&o colocados nas dobradicas que se encontram nas
divis@es internas, permitindo assim maior seguranga e melhor
acabamento externo. Seu fechamento pode ser feito através de
fechadura chaves e puxadores embutidos de plastico nas portas.
Dimensoes Armario: 600 mm x 1845 mm x 450 mm (Lx AX P).
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobhilidries
juntamente com a proposta comercial: Certificado de processo e
preparagio de superficie metalica de acordo com o procedimento da
ocp acreditado pela coordenagdo geral de acreditacio do inmetro
{cgcre} e portaria n2 200, de 29 de abril de 2021 -requisitos gerais de
certificagio de produtos {rgep) e Laudos de ensaio emitido por
{aboratério acreditado pela coordenagfo geral de acreditagdo do
inmetro {cgcre) para oe escopos das normas abaixo :
NBR 150 4628:2015 — Tintas e Vernizes , Avaliacdo da degradacdoc de
revestimento — Desighacdo da quantidade e tamanho dos defeitos e
‘ da intensidade de mudangas Uniformes {750hs) — NBR 5841:2015 —
Determinaciio do grau de empolamento de superficies pintadas
’ {750hs) - ; NBR 9209_1986 - BR 10545:2014, ; JIS Z 2801:2010 - ASTM
D 7091:2013- Método de ensaio. NBR 8095:2015 - Material metalico
revestido e ndo revestido - Corroséo por exposigdo cdmara dmida
saturada {750hs) NBR ISC 4628:2015 — Tintas e Vernizes , Avaliagdo
da degradacdo de revestimento — Designagdo da quantidade e
tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas Uniformes
{750hs} — NBR 5841:2015 — Determinacdo do grau de empolamento
de superficies pintadas (750hs) - Método de ensaio. NBR 8096:1983 -
Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do
ao didxido de enxofre (480hs) — NBR 150 4628:2015 —Tintas e
Vernizes , Avaliagdo da degradagdo de revestimento — Designacdo da
guantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas
Uniformes (480hs) — NBR 5841:2015 — Determinacdo do grau de
empolamento de superficies pintadas (480hs} - Método de ensaio
NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas - Método de ensaio NBR
11003:2009 — Tintas — Determinacdo da aderéncia ASTM D3363:2005
| - Método de Teste Padrio para Dureza de Filme por Teste de Lapis.
ASTM D3363:2005 - Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme
por Teste de Lapis. Observagdo: Ensaio realizado apés exposicdo ac
didxido de enxofre. :
certificado de rotulagem ambiental tipo i do produto conforme
normas abnt nbr iso 14020 e abni nbr iso 14024, emitido por ocp
acreditado pela coordenacdo geral de acreditagdo do inmetro {(cgcre)
e conforme portaria n2 200, de 29 de abril de 2021 - requisitos gerais
de certificacio de produtos (rgep).
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* Apresentar laudo referente a norma NR 24 -“CondigBes de higiene e

conforto nos locais de trabatho” em nome do Fabricante do mobilidrio
em Ago.

A licitante vencedora devera entregar amostra do mobiliaric, em conformidade com a proposta
apresentada, se solicitado pelo pregoeiro, podendo ser dos itens abaixo ou parte deles, no
prazo de 07 (sete) dias, sob pena de ser afastado do certame nos termos da LEI 14.133/21.

Amostras por lote:
- Lote 01 - para os itens 02,03,05,06,11
- Lote 02 - para os itens 01,05,06
- Lote 03 - para os itens 01,02,10,11
- Lote 04 - para os itens 01,04,07,08

Mi:ilfcio Bezepra Efarvalho _

Secretario Municipal de Educacio

Pagina 60 de 60
Avenida Eduardo Roberto Daher, n°® 1135 — Centro - Complexo Administrativo (Bloco B)
secretgriadeedusacao@itapecerica.sp.gov.br
4668-9461 [ 4668-9484




