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ESTUDO TECNICO PRELIMINAR

itapecerica da Serra, 15 dezembro de 2023.

*

PREAMBULARMENTE: DO ESTUDO TECNICO PRELIMINAR

Dispte a Lei 14.133/2021: -
Art. 6° Para os fins desta Lei, consideram-se: (...)

XX - estudo técnico preliminar: documento constitutivo da
primeira etapa do planejfamento de uma contratagdo que
caractetiza o interesse plblico envolvido e a sua melhor
solugdo e dé base ao anteprofeto, ao termo de referéncia ou
ao projefo basico a serem elaborados caso se conclua pela
viabilidade da contratagéo;

Referido instrumento & disciplinado no artigo 18 do mesmo diploma, que traz o
detalnamento a respeito do seu contelido, sendo que o § 1° estabelece como
obrigatoérios topicos referentes ao seguinte:

| - descrigdo da necessidade da contratagdo, considerado o
problema a ser resolvido sob a perspectiva do interesse
pablico;

IV - estimativas das quantidades para a contratagéo,
acompanhadas das memorias de céalculo e dos documentos
gue lhes déo suporte, que considerem interdependéncias com

outras contratacées, de modo a possibilitar economia de
escala;

VI - estimativa do valor da contratagdo, acompanhada dos
precos unitarios referenciais, das memorias de calculo e dos
documentos que lhe déo suporte, que poderdo constar de
anexo classificado, se a Administracdo optar por preservar o
seu sigilo até a concluséo da licitagédo;

VIl - justificativas para o parcelamento ou ndo da contratacao;

Xill - posicionamento conclusivo sobre a adequagdo da
contratagdo para o atendimento da necessidade a que se
destina.

O mesmo dispositivo classifica como facultativos (mediante justificacdo) os
seguintes:

Il - demonsiracdo da previséo da contratacdo no plano de
contratagbes anual, sempre que elaborado, de modo a indicar

o0 seu alinhamento com o planejamento da Administragédo; A
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SECRETARIA DE EDUCACAD

Ill - requisitos da contratagéo, |

V - levantamento de mercado, que consiste na analise das
altemativas possiveis, e justificativa técnica e econémica da
escolha do tipo de solugéo a conltratar;

VIl - descricdo da - solugdo como um fodo, inclusive das
exigéncias relacionadas a manutengao e & assisténcia técnica,
quando for o caso;

IX - demonstrativo dos resultados pretendidos em termos de
economicidade e de melhor aproveifamento dos recursos
humanos, mateniais e financeiros disponiveis;

X - providéncias a serem adotadas pela Administragdo
previamente a celebragdo do contrafo, inclusive quanto a
capacitagdo de servidores ou de empregados para fiscalizagdo
e gestéo confratual;

Xl - contratagBes correlatas e/ou interdependentes;

XlI - descrigdo de possiveis impactos ambientais e respectivas
medidas mitigadoras, incluidos requisitos de baixo consumo de
energia e de outros recursos, bem como logistica reversa para
desfazimento e rec;clagem de bens e refugos, quando
aplicavel; :

A elaboragdo de um Estudo Técnic_:o_Pre,I'iminar (doravante apenas ETP) que
contemple os requisitos obrigatorios e mesmo os facultativos, quando necessarios,
& imprescindivel para a obtencdo do parecer conclusivo, além de estar sujeita a
apreciacao do TCE, conforme se vé& TC-020754.989.23-4, entre outros.

Este ETP contempla todos os pontos obrlgatorlos ea quase totalidade dos pontos
facultativos.

1. INFORMACOES BASICAS

Elaboracdo de estudo técnico preliminar para promove reglstro de prego para
eventual certame de aquisigéo de bens duraveis — mobiliario.

2. OBJETO

REGISTRAR PRECOS, através de PREGAO ELETRONICO, para eventual
aquisicao de Bens Duraveis - Mobiliario para Secretaria Municipal de Educagéo,
para atender as necessidades das Creches e Escolas Municipais de Educacg&o
Basica, bem como de oufras Secretarias e departamentos da Prefeitura Municipal
de Itapecerica da Serra.

3. AREA REQUISITANTE
Secretaria Municipal de Educacao.
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4. DESCRICAO DA NECESSIDADE

A demanda visa a atender as necessidades da Secretaria Municipal de Educacio
para aquisicao de equipamentos e mobilidrios para as Creches e Escolas Municipais
de Educacdoc Basica, bem como de outras Secretarias e departamentos da
Prefeitura Municipal de ltapecerica da Serra.

Os itens sao relevantes para o apoio das atividades fim das unidades abrangidas, e
fundamentais para o cumprimento do disposto no artigo 90 e seguintes da Lei
Orgénica do Municipio, pois::

A qualidade do ambiente escolar desempenha um papel crucial no processo
educacional. .

Um ambiente fisico adequado e bem equipado pode melhorar significativamente a
experiéncia de aprendizado dos alunos, proporcionando um espaco propicio para o
desenvolvimento académico, social e emocional.

Além disso; professores e demais agentes também se beneficiam de um ambiente
de trabalho confortavel e seguro, o que pode contribuir para sua satisfacédo e
desempenho profissional.

4.1. O panorama atual:

Atualmente, muitas das pecas de mobiliario estdo desgastadas pelo tempo de uso
ou até mesmo danificadas, comprometendo ndo apenas a estética, mas também a
funcionalidade dos espacos educacionais. Mesas quebradas, cadeiras danificadas e
armarios desgastados sao comuns em diversas escolas municipais, prejudicando o
ambiente de aprendizado.

Além disso, muitos dos modveis antigos podem representar riscos a seguranca dos
usuarios, especialmente criangas. Pegas que apresentam paries soltas, pontas
afiadas ou estruturas instaveis representam um perigo em potencial, aumentando o
risco de acidentes nas escolas.

4.2. A solucao

Nesse sentido, os itens descritos na Solicitagcdo de Compras tém a finalidade de
equipar € manter o funcionamento das unidades educacionais, espacos de uso dos
alunos, além de compor e recompor os produtos que pelo uso tenham necessidade
de reposicdo devido a desgastes ocorridos pelo seu uso ao longo do tempo nos
departamentos da prefeitura, bem como para oferecer novos produtos e inserir
tecnologia em salas de aulas.

Diante das necessidades identificadas e do impacto significativo que o mobiliario
desempenha na qualidade da educacéo, é imperativo que a Secretaria de Educacgéo
do Municipio de ltapecerica da Serra faga a aquisicdo de novo mobiliario para as
escolas municipais.

Investir em moéveis modernos, ergondmicos € seguros ndo apenas promovera um
ambiente escolar mais adequado, mas também demonstrara o compromisso da
gestdo municipal com a qualidade da educacio e o bem-estar dos alunos e
educadores.
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5. DESCRIGAO DA SOLUGAO COMO UM TODO

A descrigao da solugao como um todo pode ser reportada ao Termo de Referéncia,
conforme disposigdo do seguinte julgado do TCESP:

Quanto & descricdo da solugédo como um fodo, inclusive das
exigéncias relacionadas a manutengdo e & assisténcia técnica,
quando for o caso, nos moldes do inc. VIl do § 1° do art. 18 da
Lei 14.133/2021, observo que o estudo técnico preliminar
conta com tal previsdo no item 7 do Anexo i, o qual se reporta
integralmente ao Anexc | — Termo de Referéncia para o
cumprimento deste requisito.

Nota de rodapé:

“7. DESCRICAO DA SOLUQA"O COMO UM TODO Toda a
descricdo da solugdo encontra-se no Anexo | — Termo de
referénecia.” '

TC-020754.989.23-4 - CONSELHEIRO ROBSON MARINHO

Nesse sentido, & possivel reportar a solugdo como um todo ao Termo de
Referéncia, que contempla a totalidade do objeto, com o suficiente descritivo e os
quantitativos, sem prejuizo de serem consideradas parte da solugdo como um todo
o contetido dos seguintes pontos, que contardo com detalhamento adicional em
topicos pertinentes:

5.1. Objeto

Agquisicdo de Bens Duraveis - Mobilidrio para Secretaria Municipal de Educagéo,
para atender as necessidades das Creches e Escolas Municipais de Educacéo
Basica, bem como de outras Secretarias e departamentos da Prefeitura Municipal
de ltapecerica da Serra, adequando os espagos fisicos e viabilizando os ambientes
de ensino, baseado nos principios de ergonomia, bem-estar, durabilidade e respeito
ao meio ambiente.

5.2. Modalidade

A contratacdo serd na modalidade de Pregdo Eletrénico, visando a contratagcao
através do Sistema de Registro de Precgos. :

5.3. Prazo de vigéncia
O prazo de vigéncia da contratacao € de 12 meses.
5.4. Instrumento contratual

Na contratac&do havera instrumento contratual conforme disposicao do artigo 95 da
Lei 14.133/2021, uma vez que os pressupostos da contratacdo afastam a
excepcionalidade elencada nos incisos do referido artigo.

5.5. Execucgao

Considerando as caracteristicas dos materiais a serem contratados e o sistema pelo
gual se dara o processo (SRP), havera parcelamento na execugao, tendo em vista
gue as emissbes de empenho se dardo conforme disponibilidade recursos
orgcamentarios até que a demanda seja atendida em sua totalidade.
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5.6. Informacoes adicionais a respeito dos itens

O atual processo de compras tem como principal objetivo equipar as creches e
escolas do municipio com os itens essenciais para o seu pleno funcionamento. Esse
esforco abrange tanto a reposicdo de itens desgastados quanto a aqmsngao de
novos mobiliarios, visando atender a crescente demanda de atendimentos. :

O conjunto de materiais a ser contratado foi cuidadosamente selecionado para
atender a demanda especifica de cada unidade educacional. Desde a concepgéo
deste processo, houve uma analise detalhada das necessidades individuais de cada
creche e escola, levando em consideragéo fatores como nimero de alunos, espacgo
disponivel e condicdes de trabalho dos profissionais.

Os itens que requerem instalacdo especifica ja estdo devidamente descritos no
descritivo dos itens. Esse cuidado visa garantir que ndo haja prejuizos ou atrasos
para o efetivo funcionamento das instituicées. Dessa forma, ao incluir os requisitos
de instalacdo no descritivo dos itens, estamos assegurando qgue todas as etapas do
processo de equipamento das creches e escolas ocorram de maneira fluida e
eficiente.

Com essa abordagem proativa e meticulosa, o Municipio busca ndo apenas atender
as demandas imediatas das unidades educacionais, mas também prepara-las para
um funcionamento continuo e eficaz no futuro. O objetivo final & criar ambientes
educacionais propicios ao aprendizado e ao desenvolvimento integral dos alunos,
promovendo assim uma educacgéo de qualidade e acessivel a todos.

6. ESTIMATIVAS DAS QUANTIDADES

A Estimativa das quantidades a serem contratadas esta discriminada no Anexo |
deste ETP.

6.1. Justificativa das quantidades a serem contratadas

A determinacdo da quantidade de cada item de mobiliario fundamentou-se nas
demandas especificas apresentadas por cada um dos departamentos das unidades
educacionais.

A partir da referida demanda, a Secretaria de Educac&o realizou analise que
considerou diversos fators, especialmente as aquisicdes anteriores e o histérico de
entregas.

Essa abordagem foi concebida com o intuito de garantir uma distribuicido equitativa
e eficaz dos recursos disponiveis, além de assegurar que as necessidades
especificas de cada departamento fossem devidamente atendidas.

Ao levar em conta a conclusdo dos departamentos e analisar o desempenho das
aquisicoes anteriores, a Secretaria de Educacdo péde aprimorar o processo de
tomada de decisdes, garantindo um planejamento mais eficiente e direcionado.

Além disso, a quantidade de mobiliario também foi calculada levando em
consideragdo o nimero de salas de aula e alunos em cada escola. Essa analise
detalhada permitiu uma distribuicdo precisa dos recursos, garantindo que todas as
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unidades educacionais fossem devidamente equipadas para atender &s demandas
dos estudantes e'professores.

Com base em dados solidos e projecdes realistas, a Secretaria de Educacao pbde
antecipar as necessidades futuras e planejar adequadamente a adquisicdo de
mobiliario, evitando possiveis gargalos e assegurando uma transi¢éo suave durante
o periodo de expansao das instalacdes educacionais.

Dessa forma, a abordagem adotada para determinar a quantidade de mobiliario
reflete um compromisso firme com a eficiéncia, a transparéncia e a qualidade na
gestdo dos recursos publicos. Ao alinhar as decisdes de compra com as demandas
reais das unidades educacionais e com as proje¢des futuras, a Secretaria de
Educacdo esta garantindo um ambiente propicioc para o ensino e aprendizado,
promovendo o desenvolwmento educacional e o bem-estar da comunidade escolar
como um todo.

7. ESTIMATIVA DO VALOR DA CONTRATAGAO

O custo estimado da contratagdo é de R$ 24.922.314,75 (vinte e quatro milhdes,
novecentos e vinte e dois mil, trezentos e quatorze reais e setenta e cinco
centavos).

A pesquisa de pregos para definir o valor estimado da licitagdo e tratada no tépico
referente ao levantamento de mercado.

8. JUSTIFICATIVAS PARA O PARCELAMENTO OU NAO DA CONTRATAGCAO

A aquisicao sera parcelada, a ser concretizada de acordo com as necessidades dos
6rgacs e das unidades escolares, uma vez que a Secretaria de Educacdo néo
possui espacos para estoque.

Justifica-se o parcelamento, tendo em vista o objeto ser divisivel e ndo haver
prejuizo para o conjunto a ser licitado, nos termos da Sumula 247 do TCU:

E obrigatéria a admisséo da adjudicagdo por item e ndo por
preco global, nos editais das licitagbes para a contratagédo de
obras, servicos, compras e alienagbes, cujo objefo seja
divisivel, desde que ndo haja prejuizo para o conjunto ou
complexo ou perda de economia de escala, fendo em vista o
objetivo de propiciar a ampla participagédo de licitantes que,
embora ndo dispondo de capacidade para a execugdo,
fornecimento ou aquisicdo da fotalidade do objeto, possam
fazé-lo com relacéo a itens ou unidades autébnomas, devendo
as exigéncias de habilitacdo adequar-se a essa divisibifidade.

Além disso, alguns itens serdo contratados apenas se forem necessarios para a
repos:gao
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9. ALINHAMENTO ENTRE A CONTRATACAO E O PLANEJAMENTO

A decisao de contratagio em pauta esta fundamentada, inicialmente, no artigo 94
da Lei Organica do Municipio.

Trata-se de bens de apoio, ou seja, necessarios a consecucio das atividades fim.

Ao assegurar recursos para a aquisigdo de mobiliario, estamos garantindo
condicBes adequadas para o pleno funcionamento das instituicdes de ensino. O
mobiliario desempenha um papel fundamental no ambiente escolar, influenciando
diretamente no bem-estar e na eficiéncia dos profissionais da educagéo, bem como
no conforto e na seguranca dos estudantes.

Portanto, ao alinhar a contratagao proposta com os planos estratégicos vigentes,
estamos ndoc apenas cumprindo com as diretrizes estabelecidas, mas ‘também
investindo de forma assertiva no desenvolvimento educacional do municipio. Essa
medida ndo sO viabiliza a execugdo da proposta pedagogica das unidades
escolares, como também reforca o compromisso da gestaoc municipal com a
qualidade da educacéo e o bem-estar da comunidade escolar.

Neste contexto, a contratacao proposta é uma medida essencial para cumprir as
metas estabelecidas no Plano Municipal de Educacao (2015-2025). Este plano é o
alicerce das politicas educacionais locais, delineando ObjetIVOS claros e estratégias
para aprimorar a qualidade da educacao oferecida as criangas do municipio.

Além disso, esta alinhada com os objetivos delineados nos seguintes diplomas:
- Plano Plurianual '

- Plano Anual de Compras de 2024,

Ha, portanto, alinhamento entre a contratagao e o planejamento.

10. BENEFICIOS A SEREM ALCANGCADOS COM A CONTRATACAO

Pretende-se contratar os itens deste processo pelo até o limite do preco unitario
maximo estimado, com a qualidade, especificacdes e exigéncias descritas visando
atender as necessndades das Creches e Escolas Municipais de Educac&o Basica,
bem como de outras Secretarias e departamentos da Prefeitura Municipal de
tapecerica da Serra e garantir a nao interrupgéo do fornecimento destes materiais
imprescindiveis para o desenvolvimento das atividades fim.

Dessa maneira, considera esta equipe de planejamento que é dever do Gestor
Plblico promover as condigdes adequadas de trabatho, visando a eficiéncia,
eficacia, conforto, seguranca, economicidade, sustentabilidade, salde, além de
prezar pelas condicbes de melhoria da qualidade dos servicos oferecidos a todos,
sejam agentes pUblicos, sejam municipes em geral.

11. LEVANTAMENTO DE MERCADO
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O levantamento de mercado obedeceu ao disposto no artigo 23 da Lei 14.133/2021:

Art. 23. O valor previamente estimado da contratagdo devera
ser compativel com os valores praticados pelo mercado,
considerados 0s pregos constantes de bancos de dados
publicos e as quantidades a serem contratadas, observadas a
potencial economia de escala e as peculiaridades do local de
execugéo do objeto.

§ 1° No processo licifatério para aquisicdo de bens e
contratacdo de servicos em geral, conforme regulamento, o
valor estimado sera definido com base no melhor prego aferido
por meio da utilizag8o dos seguintes pardmetros, adotados de
forma combinada ou no:

I - composicdo de custos unitéarios menores ou iguais &
mediana do item correspondente no painel para consulfa de
pregos ou no hanco de precos em satde disponiveis no Portal
Nacional de Contratagées Piblicas (PNCP);

Il - contratagbes similares feitas pela Administracdo Publica,
em execugdo ou concluidas no periodo de 1 (um) ano antetior
a data da pesquisa de pregos, inclusive mediante sistema de
registro de precos, observado o indice de atualizagdo de
pregos correspondente;

/Il - utilizagdo de dados de pesquisa publicada em midia
especializada, de tabela de referéncia formalmente aprovada
pelo Poder Executivo federal e de sitios elefrbnicos
especializados ou de dominio amplo, desde que contenham a
data e hora de acesso,

IV - pesquisa direta com no minimo 3 (frés) fomecedores,
mediante solicitagdo formal de cotagdo, desde que seja
apresentada justificativa da escolha desses fornecedores e
que ndo tenham sido obtidos os orcamentos com mais de 6
(seis) meses de antecedéncia da data de divulgacéo do edital;

V - pesquisa na base nacional de notas fiscais eletrdnicas, na
forma de regulfamento.

Dessa forma, foram consultadas:
As empresas para cotagao de preco através de e-mail institucional.

Foram expurgados da pesquisa os valores que manifestamente ndo representam a
realidade do mercado.

Foram estimados precos, u_tilizando o critério MENOR PRECO.

12. POSSIVEIS IMPACTOS AMBIENTAIS
Inicialmente, necessario trazer os paradigmas legais que nortearam o planejamento:

Art. 5° Na aplicagdo desta Lei, serdo observados o0s principios
da legalidade, da impessoalidade, da moralidade, da
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publicidade, da eficiéncia, do inferesse publico, da probidade
administrativa, da igualdade, do planejamento, da
fransparéncia, da eficacia, da segregacdo de funcbes, da
motivagdo, da vinculagdo ao edital, do julgamento objetivo, da
seguranga juridica, da razoabilidade, da competitividade, da
proporcionalidade, da celeridade, da economicidade e do
desenvolvimento nacional sustentavel assim como as
disposigbes do Decreto-Lei n° 4.657, de 4 de setembro de
1942 (Lei de Infroducéo as Normas do Direito Brasileiro).

Art. 11. O processo licitatério tem por objetivos:

IV - incenfivar a inovacdo e o desenvolvimento nacional
sustentavel.

Essas disposicdes harmonizam-se com as da Lei Orgénica do Municipio, vigentes
antes mesmo do vigor da Lei 14.133/2021:

- Art. 6° As licitacbes de obras e servigos publicos, sob pena de
invalidade, dever&o ser precedidas de indicagdo do local onde
serdo executadas e do respectivo projeto técnico, que permita
a definicdo precisa de seu objelo e previsdo de recursos
orcamentarios, sempre precedidos de estudo do. impacto
econémico-financeiro e projeto béasico especifico de cada um,
para as necessarias adequacbes orcamentarias.

Paragrafo - Unico - Na elaboracdo do projeto deverdo ser
atendidas as exigéncias de protecdo do patriménio histérico-
cultural e do meio ambiente.

Ainda de relevo o seguinte dispositivo da Lei 14.133/2021:

Alinea “¢” do inciso XXIlI do artigo 6°: determina que seja considerado o ciclo de
vida do objeto

Inciso | do artigo 11: determina como objetivo da licitagdo assegurar a selecéo da
proposta apta a gerar o resultado de contratagdo mais vantajoso para a
Administracdo Piblica, inclusive no que se refere ao ciclo de vida do objeto;

fnciso VIl do artigo 18 =~ que trata do proprio ETP: determina que a selecdo da
proposta apta a gerar o resultado de contratagdo mais vantajoso para a
Administracao Pablica deve considerar todo o ciclo de vida do objeto;

A mencio expressa ao ciclo de vida do objeto como um todo ja existia no artigo 31
da Lei 13.303/16 (Lei das Estatais), de forma que a jurisprudéncia do TCESP,
aplicavel as contratagdes daquele estilo, podem ser consideradas no presente caso,
tendo como paradigma as deCIsoes dos TC-012982.989.21-2, TC-019043.989.22-7
entre outros.

Nesse ponto:

das Estatais) e na vigéncia de seu Regulamento Interno de
Licitacdo e Contratagédo (RILC), destacando que o art. 31 da
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referida Lei 13.303/16, refletido no art. 7° inciso | do RILC
preconiza que as licitagbes e conlratacbes destinam-se a
assegurar a selecdo da proposta mais vantajosa, inclusive
guanfo ao ciclo de vida do objeto, demonstrando, assim, 0s
novos objetivos das licitagbes e contratagbes na visédo do
legislador, corroborado pelo o inciso I do arf. 32 da Lei
(refletido no inciso Il do art. 9° do RILC), que fraz como uma
das diretrizes das licitagbes e dos coniratos a busca da maior
vantagem competitiva, considerando custos e beneficios
direfos e indiretos, de natureza econbmica, social ou
ambiental, inclusive os relativos a manutengéo;

(...)

Voto. Do exame dos autos, acolho as manifestagbes da PFE e
SDG, que convergiram pela regularidade dos procedimentos
adotados pela Origem. Inicialmente, importante frisar que a
contratagdo em aprego se amparou na Lei 13.303/16, a qual
passou a orientar a realizacdo de licitagbes e contratos das
empresas publicas e sociedades de economia mista, ndo se
aplicando mais nas contratagbes de referidas entidades a Lei
8.666/93, excefo nos casos previstos neste novo diploma legal,
ou subsidiariamente nas lacunas deixadas pela nova Lei,

(Processo: TC-012982.989.21-2 - CONSELHEIRO ANTONIO
ROQUE CITADINI)

Nesse sentido, em prol da sustentabilidade:
ltens 8, 7, 8 — exige-se que seja composta, entre outros, de pinus reflorestados.
ltem 5 — exige-se material reciclavel na composicao.

A respeito especialmente dos itens 6, 7, 8 — em que se exige qué seja composta,
entre outros, de pinus reflorestados, € lnteressante uma reflexdo sobre o tratamento
da jurisprudéncia do TCESP.

Inicialmente, ha considerar a jurisprudéncia adotada numa €poca em gue nao se
consideravam referidos itens como “comuns” no mercado - a exemplo do julgado do
TC-000554/001/09, ocorrido em sessao de 2015:

Ainda no que tange & composicdo do chamamento, assinto
com a Fiscalizagdo no sentido de que houve pormenotizacéo
excessiva da descricdo dos produtos pretendidos, além da
selegcdo injustificada de bens reconhecidamente mais
custosos, cujo fomecimenfo ndo alcanca todos os setfores da
indastria, como lapis feito com madeira pinus de
reflorestamento e agenda de papel 100% reciclado.

No entanto, esse entendimento mudou completamente, sofrendo verdadeira
guinada, conforme se vé do seguinte julgado, também do TCESP, mas de data mais
adiantada: ,

Todavia, 0 recurso interposto ndo demonstrou que, a época
dos fatos, ano de 2009, os itens lapis com madeira pinus de

Pagina 10 de 74

Avenida Eduardo Roberto Daher, n° 1135 — Centro — Complexo Administrativo {Bloco B)

segretariodeeducacao@itapecerico.sp.gov.br
4668-9461 [ 4668-9484

PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAPECERICA DA SERRA i’l‘AP R]QA

\S



CRERITY IS T
RRANIGIRGDE

SECRETARIA DE EDUCAGAC DA

reflorestamento e agenda de papel 100% reciclado estivessem
amplamente disponiveis no mercado, como afirmou a peca
recursal. Nesse particular, sabe-se que a jurisprudéncia deste
Tribunal condenou exigéncia desse género até o ano de 2020,
quando o e. Tribunal Pleno acolheu o voto condutor do Cons.
Renato Martins Costa para reconhecer a ampla disponibilidacle
de produtos de origem sustentavel entre os fornecedores
nacionais (TC-6641/989/21-5, Rel. Cons. Renato Martins
Costa, sessdo de 7/4/2020). Considerando-se que a
contratagdo em exame aconteceu no ano de 2009, e que a
peca recursal ndo se desincumbiu do 6nus de demonstrar que
0s produtos acima mencionados estivessem disponiveis no
mercado, ainda que a partir de elementos indiciarios, ndo ha
razéo para reformar o acordédo questionado neste ponto.

(TC-000869/001/09 RECURSO ORDINARIO - CONSELHEIRO
ROBSON MARINHOQ)

Ou seja: a contratagdo estd a ser realizada durante a vigéncia do novo
entendimento do TCESP, que declarou a ampla disponibilidade desses produtos no
mercado, o que implica afastamento de qualquer tendéncia a considerar a sua
inclusao como restritiva.

E, portanto, hipdtese amparada pela jurisprudéncia.

Quanto ao ciclo de vida do objeto: trata-se de bens duraveis e que possuem longa
vida dtil. '

Com efeito, o0 mobiliario destinado as escolas e creches € concebido para resistir ao
. desgaste do uso diario e, quando mantido adequadamente, pode permanecer em
funcionamento por muitos anos. Isso significa que a necessidade de substituicdo
frequente é reduzida, o que, por sua vez, diminui o consumo de recursos naturais e
a geracao de residuos.

Além disso, ao optar por mobilidrio de qualidade, o Municipio investe em produtos
que podem ser reutilizados e até mesmo reciclados ao final de sua vida dtil. Isso
contribui para a redugdo do desperdicic € para a promocao de praticas mais
sustentaveis no dmbito educacional.

E importante ressaltar que, embora os impactos ambientais diretos sejam minimos
na aquisicado desses itens, é fundamental adotar praticas de gestao responsavel ao
longo de todo o ciclo de vida dos produtos. Isso inclui — em especial, mas nao
somente - o gerenciamento adequado dos residuos e a promogéo da manutengéo
preventiva para prolongar ainda mais a vida (til dos bens adquiridos.

13. REQUISITOS DA CONTRATACAO

A aquisicdo dos materiais devera apresentar boa qualidade e padrdes condizentes
com a legislacdo vigente. Os requisitos para a contratacao estdo disponiveis na
descricao de cada item, destacando quando necessario as certificacbes
correspondentes que devem ser apresentadas.
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As demais exigéncias por parte da empresa estéo disponiveis no Edital do certame.

O prazo de entrega dos itens sera de 10 dias a partir do envio do pedido.

Os equipamentos deverdo ser entregues pela proponente vencedora, nos locais
previamente determinados pela Administragdo no momento do pedido, de acordo
com as necessidades da Licitadora, e nos pregos cotados deverdo estar inclusos
todas as despesas decorrentes de |mpostos taxas, fretes, seguros, cargas,
descargas, prec¢os publicos etc.

Os itens serdo recebidos provisoriamente, a partir da enirega, para efeito de
posterior verificagdo de sua conformidade com as especificacées constantes no
Termo de Referéncia e na proposta apresentada.

Os produtos/servicos poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em
desacordo com as especificacdes constantes neste Termo de Referéncia e na
proposta, devendo ser substituidos no prazo previsto em Edital, a contar da
notificacdo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da apllcagao das
penalidades.

Recebimento provisorio ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da
contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta entrega do item e do seu regular
funcionamento.

Os produtos/servicos deverdo ter prazo de garantia fixado pelo fabricante ou
fornecedor, prevalecendo o maior.

Os eventuais componentes, manuais, ou acessorios, mesmo que nao constantes na
descricdo do objeto, quando fornecidos ‘€ acompanharem o produto de fabrica,
deverdo também ser entregues na Secretaria Municipal de Educacdo sem qualquer
custo adicional.

14. CONTRATAQC)ES CORRELATAS E/OU INTERDEPENDENTES.

E importante destacar que néo ha contratagbes interdependentes para o objeto em
questio. A aquisicao de mobiliario para as escolas e creches do municipio ocorre de
forma independente de outros processos de contratagao.

Essa independéncia significa que a necessidade de mobilidrio é tratada como
questdo isolada e ndo esta vinculada a outras contratagdes ou projetos. Cada
processo de aquisicdo é conduzido com base nas demandas especificas das
unidades educacionais, levando em consideragao fatores como orgamento
disponivel, requisitos técnicos e prazos de entrega. '

Ao evitar interdependéncias entre as contratacdes, garantimos uma gestdo mais
eficiente e agil .dos recursos pulblicos, além de facilitar o acompanhamento e
controle de cada etapa do processo de aquisicdo. Isso permite uma maior
transparéncia e accountabilty na gestdo dos recursos, garantindo que as
necessidades das escolas e creches sejam atendidas de forma oportuna e eficaz.

Portanto, ao reconhecer a independéncia nas contratacbes relacionadas a este
objeto, podemos assegurar uma abordagem mais focada e direcionada para atender

~ as demandas especificas de nas instituicdes educacionais do municipio.
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15. PROVIDENCIAS A SEREM ADOTADAS

Apos a realizagéo do Estudo Técnico Preliminar (ETP), o Termo de Referéncia sera
elaborado e caso aprovado pela Autoridade Competente da UFPE, sera realizada a
Licitacdo por meio de Pregdo Eletrdnico, adotando-se o Sistema de Registro de
Preco. A licitagdo estando homologada e as Atas de Registro de Precos assinadas
podera ser feita a contratacao para aquisi¢do dos itens licitados.

15.1. Providéncias previamente a celebracédo do contrato

~

Nao serd necessaria a adocdo de providéncias, previamente a celebragdo do
contrato, visto que sado materiais a serem entregues diretamente que nao exigem
manipulacao ou qualquer outra agao anterior.

Cabera apenas as unidades definir e preparar os locais que ser&o instalados cada
um dos itens.

16. PONTOS OMISSOS

Os demais pontos a serem observados na contratagdo deverdo constar do TR e do
edital, bem como do instrumento de contrato, devendo estar alinhados as diretrizes
deste ETP.

17 - DECLARAGCAO DE VIABILIDADE
Postas tais premissas, este 6rgéo declara viavel esta contratacao.
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ANEXO |
DESCRITIVO E QUANTITATIVOS

ITEM | QTDE

DESCRITIVO

1 200

ARMARIO ALTO 02 PORTAS
Caracteristicas dimensionais:
* Altura: 1600 mm -

» Largura: 800 mm

* Profundidade: 450 mm

Material: Laterais, fundo, portas e prateleiras: Medium Density
Particleboard ( painel de particulas de baixa densidade) com
espessura de 18 mm em conformidade com a NBR 14810- 2:2018,
NBR 14789, NBR 14024:2004 e NBR 14020:2002. Tampo: Medium
Density Particleboard ( painel de particulas de baixa densidade) com
espessura de 25 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018,
NBR 14789, NBR 14024:2004 e NBR 14020:2002. Revestimentos
das faces da madeira; ambas as faces devem possuir filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. Estrutura: em tudo de aco carbono
retangular 40 x 20 mm, com parede minima de 0,20 mm, com no
minimo 04 sapatas com parafuso maquina, fixas a estrutura por meio
de porca rebite. O aco carbono devera possuir tratamento
antiferruginoso e preparagdo para pintura certificada conforme a
ABNT NBR 8094:1983, 8095:2015, 8096:1983, 11003:2010 e ASTM

‘| D 3363:2011, 7091:2013, 523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801. Fita de

bordo para acabamento dos painéis de madeira devem ser com
espessura de 2,5 mm para madeiras de 25 mm e 2 mm para
madeiras de 18 mm em conformidade ABNT NBR 16332:2014 no
minimo com as avaliacdes de resisténcia a luz UV, resisténcia ao
corte cruzado com resultado 5B, resisténcia ao ao alcool etilico sem
alteracbes, resisténcia ao arrancamento (tra¢do) com forgca minima
de 70 N, capilaridade com nivel de absorcao de 0 mm.Prateleiras: 02
(duas) regulavel a cada 32 mm, com sistema de trava de seguranca
em zamack cm acabamento escovado ou cromo e 01 (uma) prateleira
fixa central.Dobradica: no minimo 03 pecas por porta e deverao
permitir a abertura de no minimo 90°. Fechadura: o armario devera
possuir 1 (uma) fechadura de tambor cilindrico, com no minimo 4
pinos e chaves em duplicata. Puxadores: em zamack modelo alca
com fixagdo por parafusos de rosca maquina. Construgdo: fixagao
das pecas de madeira entre si ou na base de ago através de
parafusos com buchas metalicas e/ou com dispositivos de rotofix ou

Pagina 14 de 74

-"r‘v% Avenida Eduardo Roberto Daher, n° 11356 — Centro — Complexo Administrativo (Bloco B)

secretariodeeducqcczo@itdpéce{%cu.sp,gov.br
4668-9461/ 4668-5484

&
PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAPECERICA DA SERRA IWTABPA M:gEIEA

M,



DR O
RS Y

PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAPECERICA DA SERRA iTAP %iER!CA
SECRETARIADE g@iﬁC&{;ﬁ{} DASERRA

ARMARIO BAIXO 02 PORTAS
Caracteristicas dimensionais:

- Altura : 745 mm '
Largura: 800 mm

* Profundidade: 450 mm

Material: Laterais, fundo, portas e prateleiras: Medium Density
Particleboard ( painel de particulas de baixa densidade) com espessura
de 18 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789,
NBR 14024:2004 e NBR 14020:2002 Tampo: Medium Density
Particleboard ( painel de particulas de baixa densidade) com espessura
de 25 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789, NBR
14024:2004 e NBR 14020:2002 . Revestimentos das faces da madeira:
ambas as faces devem possuir filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Estrutura:
em tudo de ago carbono retangular 40 x 20 mm, com parede minima de
0,90 mm, com no minimo 04 sapatas com parafuso maquina, fixas a
estrutura por meio de porca rebite. O ago carbono devera possuir
tratamento antiferruginoso e reparacéo para pintura certificada conforme
a ABNT NBR 8094:1983, 8095:2015, 8096:1983, 11003:2010

e ASTM D 3363:2011, 7091:2013, 523:2014, 2794:2010, JIS Z 2801. Fita
de bordo para acabamento dos painéis de madeira devem ser com
espessura de 2,5 mm para madeiras de 25 mm e 2 mm para madeiras de
18 mm em conformidade ABNT NBR 16332:2014 no minimo com as
avaliacbes de resisténcia a luz UV, resisténcia ao corte cruzado com
resultado 5B, resisténcia ao ac alcool etilico sem alteragdes, resisténcia
ao arrancamento (tragdo) com forca minima de 70 N, capilaridade com
nivel de absorcdo de 0 mm. Prateleiras: 01 (uma) regulavel a cada 32
mm, com sistema de trava de seguranga em zamack cm acabamento
escovado ou cromo. Dobradiga:no minimo 02 pegas por porta e deverac
permitir a abertura de no minimo 90°. Fechadura: o armario devera
possuir 1 {(uma) fechadura de tambor cilindrico, com no minimo 4 pinos e
chaves em duplicata. Puxadores: em zamack modelo alga com

fixagdo por parafusos de rosca maquina. Construgdo: fixacdo das pecas
de madeira entre si ou na base de aco através de parafusos com buchas
metéalicas efou com dispositivos de rotofix ou minifix e cavilhas em
conformidade com a NBR 14789.

3 | 100 | ESTACAO DE TRABALHO COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS:

Medindo 745mm de altura, 1600 mm de largura e 1400mm de
profundidade; Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com
25mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de
baixa pressdc nas duas faces, Fita de bordo para o revestimento e
acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC
na cor e padrao do revestimento, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com i)

adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e imm paraas | ™" _
..
. 71')‘—/.
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{ resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

demais partes.Montante estrutural devera ser composto por quadro leito
para fiacéo, sendo o quadro estrutural com duas travessas no sentido do
comprimento e duas fravessas no sentido da largura em tubo de ago 50 x
30 mm, com espessura de 1,2 mm sendo todos soldados por solda Mig, e
nas pontas das travessas no sentido do comprimento 03 porcas rebite (2
nas laterais e uma na face inferior) com rosca m6 para acoplagem nos
pés laterais e pés centrais. Leito para fiagdo em chapa de ago dobrada
com espessura de 1,2 mm e tampa lateral em chapa de ago com
espessura de 1,2 mm, o leito de fiagdo devera ser fixado a estrutura por
pelo menos 2 parafusos mé em cada lado e entrada/saida de fiagdo em
formatooblongo. Estrutura lateral devera apresentar firmeza para
estabilidade e seguranca do moével. O pé lateral devera ser construido em
perfil de aluminio 62x45mm com angulacéo de 30° em uma das faces, e
parede interna de 3mm. A montagem do pé devera ser feita por peca de
liga de aluminio injetado, com travamento por parafuso nao aparente, sem
uso de soldas. O pé devera montar um “u”, com os tubos laterais, através
de componente de montagem em L, injetado em aluminio, com secgao
central angulada a 45°, moldada de forma que oculte o topo dos tubos
dos pés e da travessa e que um friso aparente entre 4 e 5 mm superior
injetada em aluminio polido com encaixe justo, sem soldas ou parafusos.
A sapata devera possuir rosca interna milimétrica M8, para a utilizagéo de
sapatas niveladoras de rosca M8, com deslizantes de nylon. O tubo
horizontal superior devera possuir 2 luvas em aluminio soldadas por
processo TIG ao tubo superior do pé para fixacdo do montante estrutural.
A estrutura lateral devera acompanhar a mesma medida da profundidade
do tampo: Uma caixa de fomada por posto de trabatho com 07 blocos,
sendo 03 para elétrica e 04 para logica/fone, devera ser confeccnonada
em ABS injetado, com tampa basculante, no seu interior deve possuir
acesso para passagem de fiagdo medindo 135 x 30 mm, e medidas gerais
de 210 x 140 mm. Acabamento das estruturas de ago em pintura
eletrostatica a pé com resina a base de epdxi e poliester e espessura
minima final da pintura de 70 micrémetros, atendendo aos critérios de
preparacio, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o

50

Gaveteiro fixo 2 gavetas

Dimenséo 31 x24,5x44,5 cm (Ixaxp): laterais, fundo confeccionados em
mdp ou mdf, com 18 mm de espessura. os topos deverdo ser
encabegados com fita de poliestireno com 2,00 mm de espessura minima.
frente das gavetas confeccionados em mdp ou mdf ou lamina de madeira
natural ou revestimento termo formavel, com 18 mm de espessura. o
bordo que acompanha todo o contorno (quando for mdp ou mdf) devera
ser encabegado com fita de poliestireno com 2,00 mm de espessura
minima. a fechadura devera ser fixada na gaveta superior, com sistema
de fechamento simltaneio de todas as gavetas. gavetas dotadas de
puxadores deverdaoc ser em ago zamack tipo alca com acabamento
cromado medindo 155 x 9 x 30 mm (podendo variar + ou — 5%;.
corredicas deverdo ser com corredicas de ago estampado com roldanas
de nylon. os parafusos de montagem devem ser parafusos oculfos tipo
mini-fix devera possuir acabamentos injetados para que apds a sua
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montagem nao figuem aparentes. corpos das gavetas confeccionados em |-
mdp ou mdf, com 18 mm de espessura. os topos deverdo ser
encabecados com fita de poliestireno com 2,00 mm de espessura minima.

4 | 100 | GAVETEIRO VOLANTE 03 GAVETAS

Gaveteiro volante com 04 rodizios 40 x 46 x 59H cm., de 03 gavetas.
Corpo do gaveteiro, frentes de gaveta e fundo do gaveteiro em madeira
aglomerada com resina fendlica e particulas de granulometria fina, com
espessura de 18mm, densidade média de 600 kg/m® e revestido com
laminado melaminico madeirado -de baixa pressdo em abas as Faces,
resistente a abraséo, bordas retas encabegadas com fita de poliestireno
de superficie visivel texturizada na cor do melaminico, com espessura de
2,0mm. Tampo superior em MDP 25mm, com acabamento dos fopos em
fita de poliestireno texturizada, na cor do melaminico, com espessura de
2,5mm, com raio ergondmico de contato com o usudrio de acordo com a
NBR 13966. Sistema de montagem através de conjunto minifix, composto
de parafuso e tambor injetados em Zamak e tampa injetada em material
termoplastico. Rodizios de 35 mm duplo, fixado a travessa inferior por
parafusos autoatarrachantes 4 x 20 mm. As gavetas deverdo ser
confeccionadas em madeira aglomerada com resina fenélica e particulas
de granulometria fina, com espessura de 18mm, densidade média de 600
kg/m? e revestido com laminado melaminico madeirado de baixa pressao
em abas as Faces, resistente a abrasao, bordas retas encabecadas com
fita de poliestireno de superficie visivel texturizada na cor do melaminico,
com espessura de 2,0mm. O fundo das gavetas devera ser confeccionado
em chapa de alta densidade de 2,5mm, com revestimento na face
aparente. As gavetas deverdo se dotadas de corredicas telescopicas com
curso de 400mm e a gaveta de pastas suspensas com corredicas com
curso de 450mm, para garantir o acesso a todas as pastas. Corredicas de
todas as gavetas devem ser em chapa de aco estampada, com rolamento
-suave por roldana de nylon. A abertura das gavetas devera se dar por
meio de puxador tipo alca, confeccionado em liga metdlica, com
acabamento cromado. Sistema de travamento simultdneo das gavetas
através de haste de ago galvanizado com espessura de 2,0mm, em peca
uanica sem soldas ou parafusos, resistente a tragdo com acionamento
frontal através de fechadura fixada a frente da primeira gaveta com chave
e alma interna com capa plastica externa de polietileno injetado e sistema
escamoteavel para adaptar-se ao moével quando ndo for retirada, e
minimizar choques acidentais ao usuario. Sistema de montagem das
gavetas através de conjunto minifix, composto de parafuso e tambor
injetados em Zamak e tampa injetada em material termoplastico.

15 | 100 | MESAEM"L"

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza com
25mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de
baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico
injetado com tampa removivel.Painel Frontal confeccionado em chapa de
MDP continuo na cor cinza com 18mm de espessura e revestimento em | .40/
filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces. Fita de /
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| com sapatas em PVC rigido, cuja fungdo sera contornar eventuais

bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa,
confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo dorevestimento, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo
processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura
para o tfampo e 1mm para as demais partes.Base fabricada em chapa de
aco galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada,
medindo 25 x 580 x 65 mm, com suportes para fixacdo das sapatas
hiveladoras em chapa de no minimo 4 mm com rosca conformada
diretamente na peca, ndo sendo aceito porca rebite. Sapatas niveladoras
com - base confeccionada em polipropilenc injetado, medindo
aproximadamente 30mm de didmetro, fixada a estrutura por meio de
barra roscada de 5/16" x 1", perfazendo uma altura de 15mm do piso apos
sua instalagdo.Coluna Vertical Unica, fabricada em chapa de ago com
espessura de 1,2 mm, dobrada em formato de decagono irregular,
possuindo um reforgo superior e inferior e unidas pelo processo de solda
MIG por chapas com espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas
dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posigéo horizontal,
suporte para calha estrutural em chapa de ago com espessura minima de
2.0mm com furagéo central de 40 mm, abertura para passagem de-fiagéo
com abertura livre entre 89 e 105 mm, calha de saque interna que &
fixada pelo sistema de gravidade, proporcionando desta forma uma
perfeita unido (entre Base-coluna-travessa superior) por meio de solda
MIG nao aparente; proporcionando a possibilidade de fixagdo de uma
possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6.
Paralela & coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungéo é
proporcionar a subida de cabos. do piso ao tampo de forma discreta e
funcional. Na Face externa da coluna possui uma furagao de 40mm com
acabamento em polipropileno com possibilidade de saque caso haja a
necessidade de passagem de fiagdo entre estagbes Travessa superior
fabricado em tubo de aco 50 x 20 mm com comprimento de 435 mm com
espessura minima de 1,2 mm, fixada a coluna por meio de solda MIG.O
conjunto deve ser interligado ao tampo por meio de parafusos auto-
atarrachantes e ao painel frontal por meio de tambor de giro com @25mm,
parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento. A
interfigac&o com a calha de passagem de fiagdo se da por meio de duto
semicircular com raio de 30mm. Toda a parte interna da estrutura devera
ser livre de fravessas e estruturas que possam dificultar a passagem de
cabos.Pé Central formada por chapas metélicas dobradas em formato
octogonal, com sua quina frontal reta, conferindo a estrutura beleza e
robustez; tendo uma calha interna passagem para cabeamento, com
tampa removivel, e com 06 furos para acoplamento de tomadas de
elétrica, telefonia e dados. Em sua face inferior possui um tubo de aco
com medidas de 20 x 20 mm Todas as partes metalicas deverdo ser
submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em finta
epoxi em poé texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento

desniveis de piso. Medidas gerais 140 x 710 x 250 mm, abertura para
passagem de fiacdo 61 mm, calha de saque interno medindo 70 x 650
mm, a estrutura possui 3 furagdes de 40 mm para passagem de fiacdo,
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sendo uma das furag¢des para a face externa com capa de polipropileno,
possibilitando a instalagdo a outras mesas. Calha para passagem de
fiacdo situada na parte interna da extensdo do painel frontal, tipo.perfil
com seccdo transversal em “U”, confeccionada em chapa de aco de
1,2mm de espessura. Acabamento das estruturas de ago em pintura
eletrostatica a p6é cinza com resina a base de epdxi e poliéster e
espessura minima final da pintura de 70 micrémetros, atendendo aos
critérios de preparacao, propriedade antibactericida, tratamento e tempo
de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Dimensionais: 1400 x 1400 mm largura x
745 mm altura x 600 mm profundidade.

6 | 200

MESA REDONDA

Dimensdes: altura 745 mm didametro 1200 mm tampo superior
confeccionados - com chapas de particulas de madeira de média
densidade (mdp — medium density particleboard), selecionadas de
eucalypto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
intética e termo estabilizadas sob pressdo, com 25mm de espessura,
revestido em ambas as faces por filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e antirreflexo. As
chapas possuem densidade média de 565 kgfim?® resisténcia a tracdo
perpendicular kgffcm? = 3,1, resisténcia a flexao estatica kgffcm? = 143,
resisténcia a tracao superficial kgf/cm?® = 10,2 de acordo com as normas
nbr 14810-1 - terminoclogia, nbr 14810- 2 - requisitos e nbr 14810-3 -
métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno com 2.50 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,50 mm. a fixacdo do tampo com a estrutura devera ser
feito com parafusos de rosca m6 a buchas metalicas cravadas no
tampo.Estrutura laterais metalicas constituidas por chapas metalicas
conformadas, cuja composicdo se divide em base inferior, montante
vertical, e base superior. Base inferior com 4 hastes fabricada em chapa
de aco galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada,
medindo 25 x 345 x 65 mm, com suportes para fixacdo das sapatas
niveladoras em chapa de no minimo 4 mm com rosca conformada
diretamente na peca, ndo sendo aceito porca rebite. Coluna em tubo de
aco de 4 polegadas com espessura de 1,2 mm. suporte do tampo
fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com comprimento de 800 mm em
formato de x com espessura minima de 1,2 mm, fixada a coluna por meio
de solda mig. Todas as partes metdlicas deverdo ser submetidas a um
pré-tratamento por fosfatizac@o a base de zinco {lavagem — decapagem -
fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epéxi em péd texturizada,
propriedade anti-bactericida, polimerizada em estufa a 200° c.
acabamento com sapatas em pvc rigido com didmetro de 50 mm e altura
de no minimo 12 mm, cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de
piso.

7 (100

MESA RETA 1200 x 600 x 745 mm
Tampo confeccionados com chapas de particulas de madeira de média
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densidade (mdp — medium density particleboard), selecionadas de
eucalypto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
intética e termo estabilizadas sob pressdo, com 25mm de espessura,
revestido em ambas as faces por filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e antirreflexo. As
chapas possuem densidade média de 565 kgf/m?®, resisténcia a tragao
perpendicular kgffcm? = 3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/lem? = 143,
resisténcia a tracao superficial kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas
nbr 14810-1 - terminologia, nbr 14810- 2 - requisitos e nbr 14810-3 -
métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo €
encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima,
coladas com adesive hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5 mm de acordo com as normas abnt. A fixagao do
tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maguina mé,
fixados por meio de buchas metdlicas confeccionadas em zamak, e
cravadas na face inferior do tampo. Painel frontal: confeccionados com
chapas de particulas de madeira de média densidade (mdp — medium )
density particleboard), selecionadas de eucalypto e pinus reflorestados, —

aglutinadas e consolidadas com resina intética e termo estabilizadas sob
presséo, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces por
filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco e antirreflexo. As chapas possuem densidade
média de 565 kgf/m?®, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,1,
resisténcia a flexdo estatica kgficm? = 143, resisténcia a tracao superficial
kgffcm? = 10,2 de acordo com as normas nbr 14810- 1 - terminologia, nbr
14810-2 - requisitos e nbr 14810-3 - métodos de ensaio. O borde que
acompanha o topo inferior € encabecado com fita de poliestireno com 2
mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2 mm. a fixagéo da travessa/estrutura
devera ser feita por meio de girofix e fixagdo no tampo por cavilhas
plasticas. Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas metalicas
conformadas, cuja composicdo se divide em base inferior, montante
vertical, e base superior. Base inferior fabricada em chapa de ago
gavanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada, medindo
25 x 580 x 65 mm, com suportes para fixagdo das sapatas niveladoras em
chapa de no minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na pega,
ndo sendo aceito porca rebite. coluna unica, fabricada em chapa de ago
com espessura de 1,2 mm, dobrada em formato de decagono irregular,
possuindo um reforgo superior e inferior e unidas pelo processo de solda
mig por chapas com espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas
dispostas em ambas as exiremidades da coluna, na posicdo horizontal,
suporte para calha estrutural em chapa de ago com espessura minima de
2,0mm com furagzo central de 40 mm, abertura para passagem de fiagao
com abertura livre entre 99 e 105 mm, calha de saque interna que &
fixada pelo sistema de gravidade, proporcionando desta forma uma
perfeita uniao (entre pata-coluna-suporte do tampo) por meio de solda mig
ndo aparente; proporcionando a possibilidade de fixagcado de uma possivel
calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo m6. Paralela a
coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja funcdo &
proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e
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funcional. Na face externa da coluna possui uma furagao de 40mm com
acabamento em poliptopileno com possibilidade de saque caso haja a
necessidade de passagem de fiacao entre estagdes. Suporte do tampo
fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com comprimento de 435 mm com
espessura minima de 1,2 mm, fixada a coluna por meio de soida mig.
Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento
por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem — decapagem - fosfatizacéo) e
pintura eletrostatica em tinta epdxi em pé texturizada, propriedade anti-
bactericida, polimerizada em estufa a 200° c. acabamento com sapatas
em pvc rigido com didmetro de 50 mm e altura de no minimo 12 mm, cuja
funcéo sera contornar eventuais desniveis de piso. Passagem de fiacéo
no tampo: confeccionado em polipropileno injetado, com passagem de
fiagdo com abertura livre 54 mm de didmetro, devera possuir tampa de
saque no mesmo material.

50

MESA DE REUNIAQ 2000 X 900

Tampo com formato retangular confeccionados com chapas de particulas
de madeira de media densidade (mdp — medium density particleboard),
selecionadas de eucalypto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina intética e termo estabilizadas sob pressdo, com
25mm de espessura, revestido em ambas as faces por filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-
fosco e antirreflexo. As chapas possuem densidade média de 565 kgf/m?,
resisténcia a tragdo perpendicular kgficm? = 3,1, resisténcia a flexao
estatica kgfilcm® = 143, resisténcia a tragao superficial kgficm? = 10,2 de
acordo com as normas nbr 14810- 1 - terminologia, nbr 14810-2 -
requisitos e nbr 14810-3 - métodos de ensaio. O bordo que acompanha
todo o contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5
mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as normas
abnt. A fixagao do tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos
maguina mg, fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas em
zamak, e cravadas na face inferior do tampo.Travessa: confeccionados
com chapas de particulas de madeira de média densidade (mdp —
medium density particleboard), selecionadas de eucalypto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina intética e termo
estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura, revestido em
ambas as faces por filme termo prensado de melaminico com espessura
de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e antirreflexo. As chapas possuem
densidade média de 565 kgfim® resisténcia a tracdo perpendicular
kgf/cm? = 3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a
tracao superficial kgf/cm?® = 10,2 de acordo com as normas nbr 14810- 1 -
terminologia, nbr 14810-2 - requisitos e nbr 14810-3 - métodos de ensaio.
O bordo que acompanha o topo inferior & encabegado com fita de
poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot
melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2 mm. a fixacéo da
travessa/estrutura devera ser feita por' meio de girofix e fixagao no tampo
por cavilhas plasticas.Estruturas metdlicas constituidas por chapas
metalicas conformadas, cuja composicao se divide em base inferior,
montante vertical, € base superior. Base inferior fabricada em chapa de
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aco galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada,
medindo 25 x 680 x 65 mm, em formato reto, com duas pontas com um
grau de inclinagdo, com suportes’ para fixacdo das sapatas niveladoras
em chapa de no minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na
peca, ndo sendo aceito porca tebite. coluna Gnica, fabricada em chapa de
aco com espessura de 1,2 mm, dobrada em formato de decagono
irregular, com largura entre 240 e 255 mm, sendo estas chapas dispostas
em ambas as exiremidades da coluna, na posicao horizontal, suporte
para calha estrutural em chapa de ago com espessura minima de 2,0mm
com furacdo central de 40 mm, abertura para passagem de fiagdo com
abertura livre entre 93 e 105 mm, calha de saque interna que & fixada
pelo sistema de gravidade, proporcnonando desta forma uma perfelta
unido (entre pata-coluna-suporte do tampo) por meio de solda mig néo
aparente; proporcionando a possibilidade de fixagdo de uma possivel
calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo m6. Paralela a
coluna, & acoplada uma calha de saque lateral, cuja funcdo ¢é
proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e
funcional. Na face externa da coluna possui uma furagdo de 40mm com
acabamento em poliptopileno com possibilidade de saque caso haja a
necessidade de passagem de fia¢do. Suporte do tampo fabricado em tubo
de aco 50 x 20 mm com comprimento de 500 mm com espessura minima
de 1,2 mm,. fixada a coluna por meioc de solda mig. Todas as partes
metdlicas deverao ser submetidas a um pré-tratamento por fosforizagéo a
base de zinco (lavagem - decapagem - fosforizacdo) e pintura
eletrostatica em tinta ep6xi em poé texturizada, propriedade antibactericida,
polimerizada em estufa a 200° c. acabamento com sapatas em pvc rigido
com didmetro de 50 mm e altura de no minimo 12 mm, cu;a funcao sera
confornar eventuais desniveis de piso

09

20

CONJUNTO COPA COM 8 LUGARES

Estrutura em tubo de aco, pés em 40x40 mm (parede 1,50 mm}), requadro
a unir os pés em tubo 1" % (parede 1,50 mm). Soldado nos pés um
mecanismo giratério. que permitira a mobilidade dos assentos com
limitador de fim de curso. Pé dos assentos em tubo 17 % (parede 1,50
mm) sendo que uma extremidade é soldada 4 travessa da mesa e a outra
extremidade soldada na base do assento em tubo 20x40 mm (parede
1,20 mm) e dois tubos 20x30 mm (parede 1,06 mm) para fixagdo do
assento. Base de sustentagéo e fixagdo do tampo em forma de requadro
em tubo 20x40 mm (parede 1,20 mm) e tubo 15x15 mm (parede 1,20
mm). Fechamento dos topos dos pés com ponteiras internas 40x40 mm
para a mesa e 1” 4 externa para o assento, fixada a estrutura através de
encaixe. Soldagem pelo processo MIG em todas as jungdes. Protegéo da
superficie com tratamento especial, anticorrosivo e pintura em epoxi-po
na cor cinza. Tampo(2465x810 mm) em resina ABS, alto impacto,

composto por quatro modulos de 615x810 mm, 4 mm de espessura e
abas de 50 mm em toda sua extensédo. Tampos encaixados na estrutura.

Na parte inferior do tampo estéo injetados quatro suportes de presilhas do
tipo encaixe rapido por pressdo no requadro da estrutura. Assento
(340x330 mm) injetado em resina PP, alto impacto, espessura de 5 mm,
com curvaturas anatdbmicas, fixados a estrutura por 4 rebites 4,8x16.
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Altura da mesa 800 mm. Altura dos assentos 450 mm.

10

06

MESA EM"L", COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza com
25mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de
baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico
injetado com tampa removivel. Painel Frontal confeccionado em chapa de
MDP continuo na cor cinza com 18mm de espessura e revestimento em
filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces. Fita de
bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa,
confeccionada em fita de PVC na cor e padrio do revestimento, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo
processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura
para o tampo e 1mm para as demais partes. Base fabricada em chapa de
aco galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada,
medindo 25 x 580 x 65 mm, com suportes para fixagdo das sapatas
niveladoras em chapa de no minimo 4 mm. com rosca conformada
diretamente na peca, ndo sendo aceito porca rebite. Sapatas niveladoras
com base confeccionada em polipropileno injetado, medindo
aproximadamente 30mm de didmetro, fixada a estrutura por meio de
barra roscada de 5/16” x 17, perfazendo uma altura de 15mm do piso apos
sua instalagdo. Coluna Vertical tnica, fabricada em chapa de ago com
espessura de 1,2 mm, dobrada em formato de decagono irregular;
possuindo um reforgo superior e inferior € unidas pelo processo de solda
MIG por chapas com espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas
dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posicac horizonial,
suporte para calha estrutural em chapa de ago com espessura minima de
2,0mm com furagéo central de 40 mm, abertura para passagem de fiacéo
com abertura livre entre 98 e 105 mm, calha de saque interna que &
fixada pelo sistema de gravidade, proporcionando desta forma uma
perfeita unido (entre Base-coluna-travessa superior) por meio de solda
MIG néo aparente; proporcionando a possibilidade de fixagdo de uma
possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6.
Paralela a coluna, € acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungéo é
proporcionar a subida de cabos do pisoc ao tampo de forma discreta e
funcional. Na Face externa da coluna possui uma furacdo de 40mm com
acabamento em polipropileno com possibilidade de saque caso haja a
necessidade de passagem de fiacdo entre estacfes.Travessa superior
fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com comprimento de 435 mm com
espessura minima de 1,2 mm, fixada a coluna por meio de solda MIG. O
conjunto deve ser interligado ao tampo por meio de parafusos auto-
atarrachantes e ao painel frontal por meio de tambor de giro com @25mm,
parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento. A
interligacdo com a calha de passagem de fiacdo se da por meio de duto
semicircular com raio de 30mm. Toda a parte interna da estrutura devera
ser livre de travessas e estruturas que possam dificultar a passagem de
cabos. Pé Centfral formada por chapas metdlicas dobradas em formato
octogonal, com sua quina frontal reta, conferindo a estrutura beleza e
robustez; tendo uma calha interna passagem para cabeamento, com

tampa removivel, e com 06 furos para acoplamentoc de tomadas de
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elétrica, telefonia e dados. Em sua face inferior possui um fubo de aco
com medidas de 20 x 20 mm Todas as partes metélicas deverao ser
submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta
epoxi em péd texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento
com sapatas em PVC rigido, cuja funcdo serd contornar eventuais
desniveis de piso. Medidas gerais 140 x 710 x 250 mm, abertura para
passagem de fiagdo 61 mm, catha de saque interno medindo 70 x 650
mm, a estrutura possui 3 furagdes de 40 mm para passagem de fiacéo,
sendo uma das furagbes para a face externa com capa de polipropileno,
possibilitando a instalagdo a outras mesas. Calha para passagem de
fiacao situada na parte interna da extens&o do painel frontal, tipo perfil
com seccdo transversal em “U”, confeccionada em chapa de aco de
1,2mm de espessura. Acabamento das estruturas de aco em pintura
eletrostatica a pd cinza com resina a base de epdxi e poliéster e
espessura minima final da pintura de 70 micrémetros, atendendo aos
critérios de preparagéo, tratamento e tempo de cura recomendados, de .
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da e
ABNT. Dimensionais: 1400 x 1400 mm largura x 745 mm altura x 600 mm
profundidade. Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a proposta comercial: Certificado de cadeia
de custédia, ex. referéncia FSC com escopo de comercializacéo de
mobiliarios. Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatorio
de ensaio emitido por laboratdrio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario. Certificado de Conformidade emitido
por Organismos de Certificacdo de Produto acreditado na CGCRE de
acordo ABNT NBR 13966 juntamente com a declaragéo emitida pelo
organismo de certificacdo do produto, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade Cgcre a especificagdo do edital. Certificado
de conformidade de processo de preparagio e pintura em superficies
metalico atestado por Organismo de Certificacdo de Produto com
comprovacao de ensaio as normas ABNT NBR 8094:1983, ABNT NBR
8095:2015 ambas com grau Ri0 (isento de ferrugem) e com grau de -
empolamento d0/t0 (isento de bolhas), 8096:1983 sem alteragdes, —
11003:2010 com aderéncia X0Y0, ASTM D 3363:2020, 10443:2008 de no
minimo 70 um. No certificado deve constar os resultados dos ensaios ou
vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao certificado.
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo ABNT
NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagbes de acordo com a
‘tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao arrancamento (tragcéo) com
forca minima de 60 N do fabricante do mobiliario. Catalogo ilustrativo e
técnico do mohbiliario contendo 0 modelo ofertado, marca, fabricante para
avaliacao da conformidade do produto com o termo de referéncia.

11|08 |MESA RETANGULAR COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS
Medindo 745mm de altura, 800MM de largura e 600mm de profundidade;
Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico injetado com
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tampa removivel. Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP
continuo na cor cinza com 18mm de espessura e revestimento em filme
melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces. Fita de bordo
para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa,
confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo
processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura
para o tampo e 1mm para as demais partes. Base fabricada em chapa de
aco galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada,
medindo 25 x 580 x 65 mm, com suportes para fixacido das sapatas
niveladoras em chapa de no minimo 4 mm com rosca conformada
diretamente na peca, ndo sendo aceito porca rebite. Sapatas niveladoras
com base confeccionada em polipropileno injetado, medindo
aproximadamente 30mm de diametro, fixada a estrutura por meio de
barra roscada de 5/16” x 17, perfazendo uma altura de 15mm do piso apos
sua instalaggo. Celuna Vertical Unica, fabricada em chapa de ago com
espessura de 1,2 mm, dobrada em formato de decagono irregular;
possuindo um reforgo superior e inferior e unidas pelo processo de solda
MIG por chapas com espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas
dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posi¢do horizontal,
suporte para calha estrutural em chapa de ago com espessura minima de
2,0mm com furacéo centrat de 40 mm, abertura para passagem de fiacéo
com abertura livre entre 99 e 105 mm, calha de saque interna gue é
fixada pelo sistema de gravidade, proporcionando desta forma uma
perfeita unido (entre Base-coluna-travessa superior) por meio de solda
MIG nao aparente; proporcionandc a possibilidade de fixacdo de uma
possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6.
Paralela a coluna, & acoplada uma catha de saque lateral, cuja funcao é
proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e
funcional. Na Face externa da coluna possui uma furacao de 40mm com
acabamento em polipropileno com possibilidade de saque caso haja a
necessidade de passagem de fiagdo entre estagbes. Travessa superior
fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com comprimento de 435 mm com
espessura minima de 1,2 mm, fixada a coluna por meio de solda MIG. O
conjunto deve ser interligado ao tampo por meio de parafusos de rosca
maguina, parafusados a buchas metélicos ao tampo e ao painel frontal
por meio de tambor de giro com @25mm, parafuso de montagem rapida
M6 e tampas plasticas de acabamento. Acabamento das estruturas de
aco em pintura eletrostatica a pé cinza com resina a base de epéxi e
poliester e espessura minima final da pintura - de 70 micrémetros,
atendendo aos critérios de preparagéo, tratamento e tempo de cura
recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT. Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante
dos mobiliarios juntamente com a proposta comercial: Certificado de
cadeia de custodia, ex. referéncia FSC com escopo de comercializagdo
de mobiliarios. Conformidade com a qualidade do painel por meio de
relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a
NBR 14810-2:2018 com avaliagao e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario. Certificado de Conformidade emitido
por Organismos de Certificacdo de Produto acreditado na CGCRE de

Pagina 25 de 74

Avenida Eduardo Roberto Daher, n® 1135 — Centro — Complexo Administrativo {Bloco B)

secretariadeeducacao@itapecerica.sp.gov.br
4668-0946] [ 4668-9484

V/li’,j.éj

7
/




=3

PEETIIFRI OO é
PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAPECERICA DA SERRA WAP%E RICA

SECRETARIA DE EDUCAGAD DA

acordo ABNT NBR 13966 juntamente com a declaragao emitida pelo
organismo de certificacéo do produto, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade Cgcre a especificacdo do edital. Certificado
de conformidade de processo de preparagéo e pintura em superficies
metalico atestado por Organismo de Certificacdo de Produto com
comprovacgio de ensaio as normas ABNT NBR 8094:1983, ABNT NBR
8095:2015 ambas com grau Ri0 (isento de ferrugem) e com grau de
empolamento dO/t0 (isento de bolhas), 8096:1983 sem aiteracdes,
11003:2010 com aderéncia X0Y0, ASTM D 3363:2020, 10443:2008 de no
minimo 70 um. No certificado deve constar os resultados dos ensaios ou
vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao certificado.
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo ABNT
NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avalia¢des de acordo com a
tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ac arrancamento (tracdo) com
forca minima de 60 N do fabricante do mobiliario. Catalogo ilustrativo e
técnico do mobiliario contendo o modelo ofertado, marca, fabricante para
avaliagao da conformidade do produto com o termo de referéncia.
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MESA RETANGULAR COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS
Medindo 745mm de altura, 1360mm de largura e 600mm de
profundidade; Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com
25mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de
baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico

| injetado com tampa removivel. Painel Frontal confeccionado em chapa de

MDP continuo na cor cinza com 18mm de espessura e revestimento em
filme melaminico texturizado. de baixa press&c nas duas faces. Fita de
bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa,
confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo
processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura
para o tampo e 1mm para as demais partes. Base fabricada em chapa de
ago galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada,
medindo 25 x 580 x 65 mm, com suportes para fixacdo das sapatas
niveladoras em chapa de no minimo 4 mm com rosca conformada
diretamente na peca, ndo sendo aceito porca rebite. Sapatas niveladoras
com base confeccionada em polipropileno injetado, medindo
aproximadamente 30mm de diamefro, fixada a estrutura por meio de
barra roscada de 5/16” x 17, perfazendo uma altura de 15mm do piso apods
sua instalacdo. Coluna Vertical Unica, fabricada em chapa de ago com
espessura de 1,2 mm, dobrada em formato de decagono irregular,
possuindo um refor¢o superior e inferior e unidas pelo processo de solda
MIG por chapas com espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas
dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posi¢do horizontal,
suporte para calha estrutural em chapa de a¢o com espessura minima de
2,0mm com furacéo central de 40 mm, abertura para passagem de fiacao
com abertura livreentre 99 e 105 mm, calha de saque interna que é fixada
pelo sistema de gravidade, proporcionando desta. forma uma perfeita
unido (entre Base-coluna-travessa superior) por meio de solda MIG néo
aparente; proporcionando a possibilidade de fixagdo de uma possivel
calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a
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coluna, € acoplada uma calha de saque lateral, cuja funcdo e
proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e
funcional. Na Face externa da coluna possui uma furacédo de 40mm com
acabamento em polipropileno com possibilidade de saque caso haja a
necessidade de passagem de fiagdo entre estagdes. Travessa superior
fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com comprimento de 435 mm com
espessura minima de 1,2 mm, fixada a coluna por meio de solda MIG. O
conjunto deve ser interligado ao tampo por meio de parafusos de rosca
maquina, parafusados a buchas metalicos ao tampo e ao painel frontal
por meio de tambor de giro com @25mm, parafuso de montagem rapida
M6 e tampas plasticas de acabamento.- Acabamento das estruturas de
aco em pintura eletrostatica a pé cinza com resina a base de epodxi e
poliéster e espessura minima final da pintura de 70 micrémetros,
atendendo aos critérios de preparagéo, tratamento e tempo de cura
recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT. Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante
dos mobiliarios juntamente com a proposta comercial: Certificado de
cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo de comercializac&o
de mobilidrios. Conformidade com a qualidade do painel por meio de
relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a
NBR 14810-2:2018 com avaliagao e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario. Certificado de Conformidade emitido
por Organismos de Certificacdo de Produto acreditado na CGCRE de
acordo ABNT NBR 13966 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certiftcacéo do produto, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade Cgcre a especificacado do edital. Certificado
de conformidade de processo de preparagdo e pintura em superficies
metalico atestado por Organismo de Certificacdo de Produto com
comprovacao de ensaio as normas ABNT NBR 8094:1983, ABNT NBR
8095:2015 ambas com grau Ri0 (isento de ferrugem) e com grau de
empolamento d0A0 (isento de bolhas), 8096:1983 sem alteragdes,
11003:2010 com aderéncia X0Y0, ASTM D 3363:2020, 10443:2008 de no
minimo 70 um. No cetrtificado deve constar os resuitados dos ensaios ou
vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao certificado.
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo ABNT
NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliacdes de acordo com a
tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao arrancamento (tracao) com
forca minima de 60 N do fabricante do mobiliario. Catalogo ilustrativo e
técnico do mobiliario contendo 0 modelo ofertado, marca, fabricante para
avaliacao da conformidade do produto com o termo de referéncia.

13
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MESA REUNIAO OVAL COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS
Medindo  745mm de altura, 5000mm de largura e 1250mm de
profundidade; Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo na cor
cinza com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em
plastico injetado com tampa removivel. Painel Frontal duplo
confeccionado em chapa de MDP continuo com 18mm de espessura e
revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressao nas duas
faces. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
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da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada
ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5
mm de espessura para o0 tampo e 1mm para as demais partes. Base
constituidas por chapas metalicas conformadas, cuja composicdo se
divide em base inferior, montante vertical, € base superior. Base inferior
fabricada em chapa de ago galvanizada com espessura de 2,00 mm,
estampada e repuxada, medindo 25 x 680 x 65 mm, em formato reto, com
duas pontas com um grau de inclinag&o, com suportes para fixagao das
sapatas niveladoras em chapa de no minimo 4 mm com rosca
conformada diretamente na peca, ndo sendo aceito porca rebite.
COLUNA dnica, fabricada em chapa de ago com espessura de 1,2 mm,
dobrada em formato de decagono irregular, com largura entre 240 e 255
mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da
coluna, na posicdo horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de
ago com espessura minima de 2,0mm com furagdo central de 40 mm,
abertura para passagem de fiagcdo com abertura livre entre 93 e 105 mm,
calha de saque interna que é fixada pelo sistema de gravidade,
proporcionando desta forma uma perfeita unido (entre PATA-COLUNA-
SUPORTE DO TAMPO) por meio de solda MIG nac aparente;
proporcionando a possibilidade de fixacdo de uma possivel calha
estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna,
& acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungcdo € proporcionar a
subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Na Face
externa da coluna possui uma furagcgo de 40mm com acabamento em
Polipropileno com possibilidade -de saque caso haja a necessidade de
passagem de fiagdo. SUPORTE DO TAMPO fabricado em tubo de ago 50
X 20 mm com comprimento de 500 mm com espessura minima de 1,2

estruturas de aco em pintura eletrostatica a pd cinza com resina a base
de epdxi e poliéster e espessura minima final da pintura de 70
micrémetros, atendendo aos critérios de preparacgao, tratamento e tempo
de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Apresentar os documentos a seguir pelo
fabricante dos mobiliarios juntamente com a proposta comercial:
Certificado de cadeia de custédia, ex. referéncia FSC com escopo de
comercializagio de mobilidrios. Conformidade com a qualidade do painel
por meio de relatério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado na
CGCRE para a NBR 14810-2:2018 com avaliagdo e performance
conforme a tabela 2 da norma do fabricante do mobiliario. Certificado de
Conformidade emitido por Organismos de Certificacdo de Produto
acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR 13966 juntamente com a
declaragdo emitida pelo organismo de certificagdo do produto,
comprovando a correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificacao do edital.  Certificado de conformidade de processo de
preparacao e pintura em superficies metalico atestado por Organismo de
Certificagdo de Produto com comprovacéo de ensaio as normas ABNT
NBR 8094:1983, ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau Ri0 (isento de
ferrugem) e com grau de empolamento d0/M0 (isento de bolhas),

mm, fixada a COLUNA por meio de solda MIG Acabamento das

8096:1983 sem alteracbes, 11003:2010 com aderéncia X0Y0, ASTM D
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| 3363:2020, 10443:2008 de no minimo 70 um. No certificado deve constar

os resultados dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio
correspondente ao certificado. Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado na de acordo ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com
as avaliagdes de acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia
ao arrancamento (tracdo) com forca minima de 60 N do fabricante do
mobiliario. Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliacdo da conformidade do produto
com o termo de referéncia

14
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MESA REUNIAO OVAL COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS
Medindo 745mm de altura, 2000mm de largura e 900mm de
profundidade; Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo na cor
cinza com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa presséo nas duas faces, dotado de passa cabos em
plastico injetado com tampa removivel. Painel Frontal duplo
confeccionado em chapa de MDP continuo com 18mm de espessura e
revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas
faces. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrao do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada
ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5
mm de espessura para o tampo € 1mm para as demais partes. Base
constituidas por -chapas metalicas conformadas, cuja composicdo se
divide em base inferior, montante vertical, e base superior. Base inferior
fabricada em chapa de aco gaivanizada com espessura de 2,00 mm,
estampada e repuxada, medindo 25 x 680 x 65 mm, em formato reto, com
duas pontas com um grau de inclinagédo, com suportes para fixac&o das
sapatas niveladoras em chapa de no minimo 4 mm com rosca
conformada diretamente na peca, ndo sendo aceito porca rebite.
COLUNA Jdnica, fabricada em chapa de ago com espessura de 1,2 mm,
dobrada- em formato de decagono irregular, com largura entre 240 e 255
mm, . sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da
coluna, na posigao horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de
aco com espessura minima de 2,0mm com furagdo central de 40 mm,
abertura para passagem de fiagdo com abertura livre entre 93 e 105 mm,
calha de saque interna que é fixada pelo sistema de gravidade,
proporcionando desta forma uma perfeita unido (entre PATA-COLUNA-
SUPORTE DO TAMPO)} por meio de solda MIG n3c aparente;
proporcionando a possibilidade de fixacdo de uma possivel calha
estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna,
é acoplada uma calha de saque lateral, cuja funcéo é proporcionar a
subida de cabos do piso ac tampo de forma discreta e funcional. Na Face
externa da coluna possui uma furacdao de 40mm com acabamenio em
Polipropileno com possibilidade de saque caso haja a necessidade de
passagem de fiagdo. SUPORTE DO TAMPO fabricado em tubo de a¢o 50
x 20 mm com comprimento de 500 mm com espessura minima de 1,2
mm, fixada a COLUNA por meio de solda MIG Acabamento das
estruturas de aco em pintura eletrostatica a pd cinza com resina a base
de epdxi e poliéster e espessura minima final da pintura de 70
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micrémetros, atendendo aos critérios de preparacao, tratamento e tempo
de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Apresentar os documentos a seguir pelo
fabricante dos mobilidrios juntamente com a proposta comercial:
Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo de
comercializacao de mobiliarios. Conformidade com a qualidade do painel
por meio de relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado na
CGCRE para a NBR 14810-2:2018 com avaliagdo e performance
conforme a tabela 2 da norma do fabricante do mobiliario. Certificado de
Conformidade emitido por Organismos de Ceriificacdo de Produto
acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR 13966 juntamente com a
declaracdo emitida pelo organismo de certificacdo do produto,
comprovando a correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagdo do edital. Certificado de conformidade de processo de
preparagio e pintura em superficies metalico atestado por Organismo de
Certificagdo de Produto com comprovacgao de ensaio as normas ABNT
NBR 8094:1983, ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau Ri0 (isento de
ferrugem) e com grau de empolamento dOAO (isento de bolhas),
8096:1983 sem alteragdes, 11003:2010 com aderéncia X0Y0, ASTM D
3363:2020, 10443:2008 de no minimo 70 um. No certificado deve constar
os resultados dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio
correspondente ao certificado. Relatdrio de ensaio emitido por laboratério
acreditado na de acordo ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com
as avaliagbes de acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia
ao arrancamento (tragado) com forca minima de 60 N do fabricante do
mobiliario. Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliagdo da conformidade do produto
com o termo de referéncia. Apresentar os documentos a seguir pelo
fabricante dos mobilidrios juntamente com a proposta comercial:
Certificado de cadeia de custdédia, ex. referéncia FSC com escopo de
comercializacao de mobiliarios. Conformidade com a qualidade do painel
por meio de relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado na
CGCRE para a NBR 14810-2:2018 com avaliacdo e performance
conforme a tabela 2 da norma do fabricante do mobiliario. Certificado de
Conformidade emitido por Organismos de Certificacdo de Produto
acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR 13966 juntamente com a
declaracdo emitida pelo organismo de certificagdo do produto,
comprovando a correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificacdo do edital. Certificado de conformidade de processo de
preparacao e pintura em superficies metélico atestado por Organismo de
Certificagao de Produto com comprovacdo de ensaio as normas ABNT
NBR 8094:1983, ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau Ri0 (isento de
ferrugem) e com grau de empolamento d0f0 (isento de bolhas),
8096:1983 sem alteracdes, 11003:2010 com aderéncia X0Y0, ASTM D
3363:2020, 10443:2008 de no minimo 70 um. No certificado deve constar
os resultados dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio
correspondente ao certificado. Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado na de acordo ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com
as avaliagdes de acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia
ao arrancamento (tracdo) com forga minima de 60 N do fabricante do

Pagina 30 de 74

Avenida Eduardo Roberto Daher, n® 1135 — Centro .~ Co_mp'lexo Administrativo (Bloco B)

secretclriodeeducd{:do@ﬁf’dgeceﬂca.sp.gov.br
4668-8461/ 466_8-9484



4

Pﬂﬁﬁ-isiik& frd
SRR

. PREFEITURA DO MUNICIPIO DEITAPECERICADASERRA  ITAPEAJERICA

SECRETARIA DE EDUCAGAO DASERRA

mobiliario. Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliacdo da conformidade do produto
com o termo de referéncia.

15

05

MESA DE ACESSIBILIDADE L COM REGULAGEM DE ALTURA
DIMENSOES: 1500 x 1500L X 800P X 630/930H mm (LXPXH). Tampo
confeccionado em MDP com 25 mm de espessura, revestido em ambas
as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo gue acompanha todo
o contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas
ABNT. O acesso do cabeamento ao tampo ¢ feito por meio de trés passa-
cabos redondos em PVC rigido, com didmetro interno minimo de 60 mm,
com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos. A fixacdo
tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6,
fixados por meio de buchas metalicas em ZAMAK cravadas na face
inferior do tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do movel
sem danifica-lo. Estruturas metalicas constituidas por Coluna pedestal
confeccionadas em tubo externo 50x90mm em aco carbono com parede
de 2,00mm, tubo interno de 40x80mm em aco carbono com parede de
1,60mm, entre o tubo interno e externo, bucha em nylon, para garantir a
mobilidade e eliminar folga entre as paredes dos tubos para evitar
desgaste e ruidos durante o processo de elevacdo. Possui na sua parte
superior, montante com sistema de encaixe e furacio, para acoptamento
e fixagdo das travessas estruturais, proporcionando a montagem em
medidas variaveis para colocagdo de diferentes tampos. Base para
pedestal é confeccionada em ago carbono, com espessura de 2,00 mm
repuxado. Nas extremidades da base, na sua parte interna, possui dois
suportes com rosca, com espessura de 2,65mm para sapatas
niveladoras, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso. O
acabamento superficial com fosfato e processo de pintura por sistema
eletrostatico a pé. Suporte para fixagcdo do tampo ao pedestal &
confeccionado em ago carbono, com espessura de 2,00mm. Travessa
estrutural para mesa ou estacao de trabalho, tem suas colunas (pernas)
interligadas entre si, por meio de travessas (calhas), com corpo produzido
em aco carbono, com espessura minima de 1,20mm. Caixa de
engrenagens do mecanismo de elevagio injetada, em nylon, com base
em aluminio entrudado, e rolamento para garantir movimento suave e
sem ruido. A transmisséo de forca entre os pontos elevatodrios da mesa se
da por meio de barras sextavadas de 6,0 mm, fabricadas em aco carbono.
O ajuste de altura & feito por manipulo retratil, de facil manuseio, que
permita seu posicionamento abaixo do tampo apds o uso, para garantir
maior area livre de trabalho ao wusuaric na parte frontal da
mesa.Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a pé
cinza com resina a base de epoxi e poliéster e espessura minima final da
pintura de 70 micrdmetros, atendendo aos critérios de preparacéo,
tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Apresentar os
documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios juntamente com a
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proposta comercial: Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC
com escopo de comercializagdo de mobiliarios. Conformidade com a
qualidade do painel por meio de relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado na CGCRE para a NBR 14810-2:2018 com avaliagdo e
performance conforme a tabela 2 da norma do fabricante do mobiliario.
Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificacéo de
Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR 13966 juntamente
com a declaragdo emitida pelo organismo de certificagéo do produto,
comprovando a correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificacao do edital. Certificado de conformidade de processo de
preparacdo e pintura em superficies metdlico atestado por Organismo de
Certificacdo de Produto com comprovag@o de ensaio as normas ABNT
NBR 8094:1983, ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau Ri0 (isento de
ferrugem) e com grau de empolamento d0/t0 (isento de bolhas),
8096:1983 sem alteragdes, 11003:2010 com aderéncia X0Y0, ASTM D
3363:2020, 10443:2008 de no minimo 70 um. No certificado deve constar
os resultados dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio
correspondente ao certificado. Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado na de acordo ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com
as avaliagbes de acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia
ao arrancamento (tracdo) com forga minima de 60 N do fabricante do
mobiliario. Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliaric contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliagdo da conformidade do produto
com o termo de referéncia.

16 | 20

ARMARIO 02 PORTAS , COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS
Confeccionado em painel de Particulas de Média Densidade (MDP),
revestido em ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressao
(BP); Medindo 1600mm de altura, 800mm de largura e 500mm de
profundidade; Devera ter 02 (duas) portas de abrir, na altura do armario,
com dobradicas em Zamac, abertura de 270°, com ajuste vertical e
horizontal através de parafusos excéntricos com dispositivo em nylon para
travamento; Fechadura com travamento simultdneo superior, com 02
(duas) chaves dobraveis e segredo Unico; Com puxadores Zamack
cromado; Todas as partes do armario deverdao ser fixadas através de
parafusos minifix com buchas em ago € em sua parte interna (superior e
inferior); O armario devera ser reforgado com buchas de nylon; Tampo
confeccionado em painel de Particulas de Média Densidade (MDP), com
25mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressdo (BP), Laterais, fundos, portas, base e
prateleiras internas deverao ser confeccionados em painel de Particulas
de Média Densidade (MDP), com 18mm de espessura, revestidos em
laminado melaminico ‘de baixa pressdo (BP); O acabamento devera ser
com fita de borda em PVC, colada pelo sistema “hot melt’, com espessura
de 2,5mm nas bordas de 25mm e de 2,00 mm das bordas de 18 mm; As
laterais em suas partes internas deverao ser perfuradas simetricamente
possibilitando o encaixe de pinos de ago para regulagem de altura das
prateleiras; Na parte interna o armario deveré ter 03 (tres) prateleiras com
18mm de espessura as quais serdo sustentadas por meio de pinos de aco
fixados nas laterais do armario; Estrutura metdlica para base (requadro)
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confeccionada em tubo de aco SAE 1010/1020 medindo 20x40x0,90mm
cortada em 72 esquadria, dotada de sapatas niveladoras antiderrapantes
confeccionadas em polipropileno injetado e haste metdlica com
regulagem através de rosca. O corpo do armario devera ser fixado a
estrutura através de parafusos M6 e buchas metalicas M6x13mm; Pintura:
todas as partes metalicas apds ferem passado por processo de
desengraxe, decapagem e fosfatizacdo, deverdo receber pintura
eletrostdtica em pé-epdxi com espessura minima de 70 microns.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobilidrios
juntamente com a proposta comercial: Certificado de cadeia de custédia,
ex. referéncia FSC com escopo de comercializacdo de mobiliarios.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatdério de ensaio
emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR 14810-2:2018
com avaliacdo e performance conforme a tabela 2 da norma do fabricante
do mobiliario. Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificacio de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR
13961 juntamente com a declaragdo emitida pelo organismo de
certificagcdo do produto, comprovando a correspondéncia do Certificado
de Conformidade Cgcre a especificacao do edital. Certificado de
conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies
metalico atestado por Organismo de Certificagdo de Produto com
comprovacdo de ensaio as normas ABNT NBR 8094:1983, ABNT NBR
8095:2015 ambas com grau Ri0 (isento de ferrugem) e com grau de
empolamento dOA0 (isento de bolhas), 8096:1983 sem alteragoes,
11003:2010 com aderéncia X0Y0, ASTM D 3363:2020, 10443:2008 de no
minimo 70 um. No certificado deve constar os resultados dos ensaios ou
vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao certificado.
‘Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo ABNT
NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagcbes de acordo com a
tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao arrancamento (tracdo) com
forca minima de 60 N do fabricante do mobiliario. Catalogo ilustrativo e
técnico do mobiliario contendo o modelo ofertado, marca, fabricante para
avaliacédo da conformidade do produto com o termo de referéncia.

17
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ARMARIO BAIXO 02 PORTAS , COM AS SEGUINTES
CARACTERISTICAS Confeccionado em painel de Particulas de Mé&dia
Densidade (MDP), revestido em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressac (BP); Medindo 745mm de altura, 800mm de
largura e 500mm de profundidade; Devera ter 02 (duas) portas de abrir,
na altura do armario, com dobradicas em Zamac, abertura de 270°, com
ajuste vertical e horizontal através de parafusos excéntricos com
dispositivo em nylon para travamento; Fechadura com travamento
simultaneo superior, com 02 (duas) chaves dobraveis e segredo Unico;
Com puxadores Zamack cromado; Todas as partes do armario deverao
ser fixadas através de parafusos minifix com buchas em aco € em sua
parte interna (superior ¢ inferior); O armario devera ser reforgcado com
buchas de nylon; Tampo confeccionado em painel de Particulas de Média
Densidade (MDP), com 25mm de espessura, revestido em ambas as
faces.com laminado melaminico de baixa pressao (BP); Laterais, fundos,
portas, base e prateleiras internas deverdo ser confeccionados em painel
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de Particulas de Média Densidade (MDP), com 18mm de espessura,
revestidos em laminado ‘melaminico de baixa pressdo (BP); O
acabamento devera ser com fita de borda em PVC, colada pelo sistema
“hot melt’, com espessura de 2,5mm nas bordas de 25mm e de 2,00 mm
das bordas de 18 mm; As laterais em suas partes internas deveréo ser
perfuradas simetricamente possibilitando o encaixe depinos de aco para
regulagem de altura das prateleiras; Na parte interna o armario devera ter
01 (um) prateleira com 18mm de espessura as quais serédo sustentadas
por meio de pinos de aco fixados nas laterais do armario; Estrutura
metalica para base (requadro) confeccionada em tubo de ago SAE
1010/1020 medindo 20x40x0,90mm cortada em %2 esquadria, dotada de
sapatas niveladoras antiderrapantes confeccionadas em polipropileno
injetado e haste metalica com regulagem através de rosca. O corpo do
armario devera ser fixado a estrutura através de parafusos M6 e buchas
metalicas M6x13mm; Pintura: todas as partes metalicas ap0s terem
passado por processo de desengraxe, decapagem e fosfatizacéo,
deverdo receber pintura eletrostatica em p6-epodxi com espessura minima .
de 70 microns. Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos —
mobiliarios juntamente com a proposta comercial: Certificado de cadeia
de custddia, ex. referéncia FSC com escopo de comercializagdo de
mobiliarios. Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério
de ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario. Certificado de Conformidade emitido
por Organismos de Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de
acordo ABNT NBR 13961. juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade Cgcre a especificagéo do edital. Certificado
de conformidade de processo de preparagdo e pintura em superficies
metalico atestado por Organismo de Certificagcdo de Produto com
comprovacio de ensaio as normas ABNT NBR 8094:1983, ABNT NBR
8095:2015 ambas com grau Ri0 (isento de ferrugem) e com grau de
empolamento d0f0 (isento de bolhas), 8096:1983 sem alteraghes,
11003:2010 com aderéncia X0Y0, ASTM D 3363:2020, 10443:2008 de no
minimo 70 um. No certificado deve constar os resultados dos ensaios ou
vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao certificado.
Relato6rio de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo ABNT
NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagbes de acordo com a
tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao arrancamento (tragdo) com
forca minima de 60 N do fabricante do mobiliario. Catalogo ilustrativo e
técnico do mobiliario contendo o modelo ofertado, marca, fabricante para
avaliagdo da conformidade do produto com o termo de referéncia.

18 [ 05 | ARMARIO BAIXO 04 PORTAS , COM AS SEGUINTES
CARACTERISTICAS Confeccionado em painel de Particulas de Média
Densidade (MDP), revestido em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressédo (BP); Medindo 745mm de altura, 1800mm
de largura e 500mm de profundidade; Devera ter 02 (duas) portas de
abrir, na altura do armario, com dobradigcas em Zamac, abertura de 95°,

com ajuste vertical e horizontal através de parafusos excéntricos com <
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dispositivo em nylon para travamento; Fechadura com travamento
simultaneo superior, com 02 (duas) chaves dobraveis e segredo Unico;
Com puxadores Zamack cromado; Todas as partes do armario deveréo
ser fixadas através de parafusos minifix com buchas em agco e em sua
parte interna (superior e inferior); O armario deverd ser reforgcado com
buchas de nylon; Tampo confeccionado em painel de Particulas de Média
Densidade (MDP), com 25mm de espessura, revestido em ambas as
faces com laminado melaminico de baixa pressao (BP); Laterais, fundos,
portas, base e prateleiras internas deverao ser confeccionados em painel
de Particulas de Média Densidade (MDP), com 18mm de espessura,
revestidos em laminado melaminico de baixa pressdao (BP); O
acabamento devera ser com fita de borda em PVC, colada pelo sistema
“hot melt”, com espessura de 2,5mm nas bordas de 25mm e de 2,00 mm
das bordas de 18 mm; As laterais em suas partes internas deverdo ser
perfuradas simetricamente possibilitando o encaixe de pinos de ago para
regulagem de altura das prateleiras; Na parte interna o armario devera ter
01 (um) prateleira com 18mm de espessura as quais serfo sustentadas
por meio de pinos de aco fixados nas laterais do armario; Estrutura
metalica para base (requadro) confeccionada em tubo de aco SAE
1010/1020 medindo 20x40x0,90mm cortada em % esquadria, dotada de
sapatas niveladoras antiderrapantes confeccionadas em polipropileno
injetado e haste metalica com regulagem através de rosca. O corpo do
armario devera ser fixado a estrutura através de parafusos M6 e buchas
metalicas M6x13mm; Pintura: todas as partes metalicas apds terem
passado por processo de .desengraxe, decapagem e fosfatizagao,
deverio receber pintura eletrostatica em p6-ep6xi com espessura minima
de 70 microns. Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a proposta comercial: Certificado de cadeia
de custddia, ex. referéncia FSC com escopo de comercializacdo de
mobiliarios. Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério
de ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario. Certificado de Conformidade emitido
por Organismos de Certificacdo de Produto acreditado na CGCRE de
acordo ABNT NBR 13961 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade Cgcrea especificacdo_do edital. Certificado
de conformidade de processo de preparacao e pintura em superficies
metalico atestado por Organismo de Certificagdo de Produto com
comprovacao de ensaio. as normas ABNT NBR 8094:1983, ABNT NBR
8095:2015 ambas com grau Ri0 (isento de ferrugem) e com grau de
empolamento d0/A0 (isento de bolhas), 8096:1983 sem alteracgdes,
11003:2010 com aderéncia X0Y0, ASTM D 3363:2020, 10443:2008 de no
minimo 70 um. No certificado deve constar os resultados dos ensaios ou
vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao certificado.
Relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditado na de acordo ABNT
NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliacdes de acordo com a
tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao arrancamento (tracéo) com
forca minima de 60 N do fabricante do mobiliario. Catalogo ilustrativo e
técnico do mobiliario contendo o modelo ofertado, marca, fabricante para
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avaliagéo da conformidade do produto com o termo de referéncia.

19

ARMARIO BAIXO 04 PORTAS, COM AS SEGUINTES
CARACTERISTICAS Confeccionado em painel de Particulas de Média
Densidade (MDP), revestido em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressdo (BP); Medindo 800mm de altura, 1800mm
de largura e 500mm de profundidade; Devera ter 04 (quatro) portas de
abrir, na altura do armario, com dobradicas em Zamak, abertura de 95°,
com ajuste vertical e horizontal através de parafusos excéntricos com
dispositivo em nylon para travamento, com sistema de amortecimento no
seu fechamento; Fechadura com fravamento simultdneo superior, com 02
(duas) chaves dobraveis e segredo Unico; Com puxadores em aluminio
anodizado com acabamentos laterais cromados, tomando. toda a
extensdo da frente da porta. Todas as partes do armario deverao ser
fixadas através de parafusos minifix com buchas em ago e em sua parte
interna (superior e inferior); O armario devera ser reforcado com buchas
de nylon; Tampo confeccionado em painel de Particulas de Média
Densidade (MDP), com 25mm de espessura, revestido em ambas as
faces com laminado melaminico de baixa pressao (BP); Laterais, fundos,
portas, base e prateleiras internas deverao ser confeccionados em painel
de Particulas de Média Densidade (MDP), com 18mm de espessura,
revestidos em laminado melaminico de baixa pressdo (BP); O
acabamento devera ser com fita de borda em PVC, colada pelo sistema
“hot melt’, com espessura de 2,5mm nas bordas de 43mm e de 2,00 mm
das bordas de 18 mm; As laterais em suas partes internas dever&o ser
perfuradas simetricamente possibilitando o encaixe de pinos de ago para
regulagem de altura das prateleiras; Na parte interna o armario devera ter
01.(um) prateleira com 18mm de espessura as quais serdo sustentadas
por meio de pinos de aco fixados nas laterais do armario; Estrutura
metélica para base (requadro) confeccionada em tubo de ago SAE
1010/1020 medindo 20x40x0,90mm cortada em 2 esquadria, dotada de
sapatas niveladoras antiderrapantes confeccionadas em polipropileno
injetado e haste metalica com regulagem através de rosca. O corpo do
armario devera ser fixado a estrutura através de parafusos M6 e buchas
metdlicas M6x13mm,; Pintura: fodas as partes metalicas apos terem
passado por processo de desengraxe, decapagem e fosfatizacao,
deverdo receber pintura eletrostatica em p6-epéxi com espessura minima
de 70 microns.

20

10

revestido em laminado melaminico Medidas externas do gaveteiro:

125 mm de espessura, revestido em laminado melaminico de baixa

GAVETEIRO VOLANTE, COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS:
Confeccionado em painel de Particulas de Média Densidade (MDP),

500mm de altura, 460mm de profundidade e 315 mm de largura; Tampo
confeccionado em painel de Particulas de Média Densidade (MDP) com

pressao, laterais, fundo e base deverdo ser confeccionados em painel de
Particulas de Média Densidade (MDP), com 18mm de espessura,
revestidos em laminado melaminico de baixa presséao (BP) Com 03 (trés)
gavetas confeccionadas em MDP de 18 mm, com fundo com espessura
de 3mm; A frente das gavetas devera ser confeccionada em painel de
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Particulas de Média Densidade (MDP),com 18mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa press&o na cor padrao argila,
com puxadores em Zamack cromado; As gavetas deverao deslizar sobre
trilhos de aco e roidana de nylon; Todas as gavetas deverdo ser dotadas
de limitador de curso impedindo que as mesmas se desprendam
facilmente do gaveteiro; Devera ser provido de fechadura com segredo
Onico e travamento simultdneo; O acabamento devera ser com fita de
borda em PVC, colada pelo sistema “hot melt’, com espessura de 2,0mm
nas bordas externas e de 1mm das bordas internas; Equipado com 04
(quatro) rodizios de nylon de duplo giro Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos mobiliarios juntamente com a proposta
comercial: Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com
escopo de comercializacdo de mobiliarios. Conformidade com a qualidade
do painel por meio de relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado na CGCRE para a NBR 14810-2:2018 com avaliacdo e
performance conforme a tabela 2 da norma do fabricante do mobiliario.
Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificacéo de
Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR 13961 juntamente
com a declaracdo emitida pelo organismo de certificacgdo do produto,
comprovando a correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificacao do edital. Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado na de acordo ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com
as avaliagdes de acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia
ao arrancamento (tracdo) com forca minima de 60 N do fabricante do
mobiliario. Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliagao da conformidade do produto
com o termo de referéncia.

21(15 [ ARMARIO ALTO MULTIUSO COLORIDO Armario Alto Multiuso: Estrutura
em MDF 15mm revestido em melaminico branco. Com 9 portas revestidas
em melaminico textura colorido, com puxadores individuais. Abaixo 2
gavetdes com 4 rodizios revestldo em melaminico textura Dimensbes:
1900mm (A} x 1200mm (L) x 450mm (P).

22|30 | MODULO EXPOSITOR DE LIVROS Estante: Estrutura confeccionada em
MDF de 15mm revestido em melaminico textura na cor branca, com
prateleiras para encaixe de livros e revistas. Dimensdes: 1270mm (A) X
1200mm (L) x 300mm (P).

23130 | ARMARIO TIPO COLMEIA Estante: Mével composto por 15 nichos
abertos. Confeccionado em MDF 15 mm em melaminico branco.
Dimensdes: 160 CM (L) x 100 CM (A) x 30 CM (P). Quatro pés em tubo
de aco 1 1/4 (parede 1,20mm) acabamento com pintura na cor cinza e
ponteiras internas na cor preto. Pés soldados em chapa de ago medidas
100x50 mm fixados a base da estante por 04 parafusos atarraxantes

4.8x16.
WS
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1 200 |CADEIRA SECRETARIA COM BRAGO GIRATORIA Cadeira com

apoia bracos, com assento e encosto manufaturados em espumas
flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas), assento e encosto
estruturado em compensado anatdmico, multi laminado, resinado e
prensado, com espessura minima de 10,5 mm. assento com
caracteristica de pouca ou nenhuma conformagéo em sua base para
garantir alternancia postural e borda frontal arredondada para nao
prejudicar a circulacéo sanguinea dos membros inferiores do usuério,
em conformidade com norma regulamentadora n® 17, portaria mtps n°®
3.751 de 1990 do ministério do trabalhc e emprego, subitem 17.3.3,
alineas b), e c¢). Espaldar provido de raio de curvatura minimo de 400
mm e conformacao anatdémico para apoio da regido lombar do usudrio
(em consonancia com disposto no item 17.3.3, alinea da norma
regulamentadora n® 17 do ministério do trabalho e emprego,
regulamentada pela portaria n° mtps 3.751, de 1990). a espuma
devera apresentar as seguintes caracteristicas fisicas e mecanicas:
tensdo de ruptura: entre 130 e 140 kpa - método utilizado: abnt nbr
8515tensao de alongamento: minimo de 80% - método utilizado: abnt
nbr 8515resisténcia ao rasgamento: entre 490 e 500 n/m - método
utilizado: abnt nbr 8516densidade: entre 60 e 70 kg/m3 - método
utilizado: abnt nbr 8537resiliéncia; entre 60 e 65% - método utilizado:
abnt nbr 8619deformacio permanente a compresséo a 90%: entre 10
e 15% - método utilizado abnt nbr 8797forca de indentacdo a 25%:
entre 250 e 270 n - método utilizado abnt nbr 9176for¢a de indentagéo
a 40%: entre 350 e 370 n - método utilizado abnt nbr 9176 forga de
indentacdo a 40%: entre 800 e 850 n - método utilizado abnt nbr
9176fadiga dindmica pe: entre 2,5 e 3,0% - método utilizado - abnt nbr
9177fadiga dinamica 40% {perda da forga de indentagdo): entre 10 e
15% para fi de 25% e 40% - método utilizado - abnt nbr 9177fadiga
dinamica 40% (perda da for¢a de indentacao): entre 5 e 10% para fi
de 65% - método utilizado - abnt nbr 9177fadiga dindmica 40% (perda
da forga de indentacdo): perda de espessura maxima de 2% - método
utilizado - abnt nbr 9177resisténcia & compresséo: entre 10 e 15 kpa
para deformacdo de 50% - método utilizado - abnt nbr 8910fator
conforto: minimo de 3,0 - método utilizado - quociente dado pela fi a
65% sobre fi a 25%flamabilidade: velocidade de queima 0,00 mm/min,
conforme abnt nbr 9178:2003, além de apresentar teor de cinzas de,
no maximo, 0,20%, conforme abnt nbr 14961:2007 isenta de
clorofluorcarbono. Dimensdes minimas de encosto: 360 de extensdo
vertical; 410 de largura; 35 mm de espessura minima da espuma.
Dimensdes minimas de assento: 425 mm de profundidade; 460 mm
de largura de superficie; 40 mm de espessura minima da espuma.
Haste de jungdo do encosto manufaturada em chapa de aco carbono
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abnt 1008/1020 com espessura minima de 6,35 mm e largura de 80
mm, com vinco interno de reforgo estrutural € angulagédo de 10 graus.
Flange universal (160 x 200 e 125 x 125 mm) confeccionada em
chapa de acgo carbono abnt 1010/1020, com vincos e conformactes
que melhoram seu desempenho mecanico, para funcéo de plataforma
de sustentacéo do assento. assento ¢com inclinagao fixa entre -2° e -
7°. dispositivo cilindrico hidro pneumatico (co2) para ajuste milimétrico
da altura da superficie do assento, produzido por componentes
metalicos, com curso minimo de 125 mm, em conformidade com abnt

nbr base cinco hastes produzidas em tubo de secédo oblongular, de

medida minima de 20 x 39 x 1,20 mm, com fusdo das hastes ac anel
metalico central pelo sistema de eletro fusdo (solda a ponto), ndo
havendo deposicdo de material, aferindo maior qualidade e
durabilidade a peca. Carenagem termoplastica injetada em
polipropileno copolimero, Gnica {sem emendas), disposta sobre a
parte superior da base e fixadas por pinos de encaixe por pressao,
aferindo acabamento e protecdo 4 base. Em conformidade abnt nbr
13962/06, raio da para minimo exigido para este pleito de 280 mm
(medicao conforme proposto na norma referida, do centro do
alojamento do pistdo ao centro do alojamento do rodizio). Casulo de
alojamento dos rodizios produzidos no préprio tubo, com travamento
das paredes, aferindo maior robustez, resisténcia e durabilidade a
pega. cinco rodizios de nylon-injetado sob pressdo, do tipo poliamida
6.6, de alto desempenho, com medida de didametro de rolamento
minimo de 50 mm, eixo transversal e esferas em ag¢o carbono abnt
1010/1020, haste cilindrica vertical com didmetro minimo de 11 mm,
em aco com anel elastico metalico expansor para fixacdo no
alojamentoc nha base, dispensando a utilizacado de buchas plasticas
apoia bragos de altura ajustaveis em. até 6 posicdes por meio de
acionamento de botéo localizado na parte lateral do corpo estrutural
do braco, confeccionado em acgo carbono com espessura minima de
4,75 mm com vinco que proporcicna maior resisténcia mecanica, com
pintura a po pelo processo de deposicao eletrostatica passando pelo
processo de desengraxe, estabilizacao, fosfatizacao e secagem em
estufa a 250°. Carenagem de acabamento e proiecdo em
polipropileno injetado na cor preta e apoia brago com estrutura
metalica interna de ago carbono recoberta em poliuretano injetado na
cor preta. Medidas minimas do apoio de braco de 250 mm de
comprimento x 75 mm de 1argura

210

CADEIRA SECRETARIA SEM BRACO GIRATORIA Cadeira sem
apoia bragos, com assento e encosto manufaturados em espumas
flexiveis de poliuretano injetadas. (moldadas), assento e encosto
estruturado em compensado anatdémico, multi laminado, resinado e
prensado, com espessura minima de 10,5 mm. assento com
caracteristica de pouca ou nenhuma conformacao em sua base para
garantir alternéncia postural e borda frontal arredondada para nac
prejudicar a circulaco sanguinea dos membros inferiores do usuario,
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em conformidade com norma regulamentadora n°® 17, portaria mtps n°
3.751 de 1990 do ministério do trabatho e emprego, subitem 17.3.3,
alineas b), e ¢). espaldar provido de raio de curvatura minimo de 400
mm e conformacéo anatémico para apoio da regido lombar do usuério
(em consonancia com disposto no item 17.3.3, alinea da norma
regulamentadora n® 17 do ministério do trabalho e emprego,
regulamentada pela portaria n°® mips 3.751, de 1990), a espuma
devera apresentar as seguintes caracteristicas fisicas e mecéanicas:
tensdo de ruptura: entre 130 e 140 kpa - método utilizado: abnt nbr
8515tenséo de alongamento: minimo de 80% - método utilizado: abnt
nbr 8515resisténcia ao rasgamento: entre 490 e 500 n/m - método
utilizado: abnt nbr 8516densidade: entre 60 e 70 kg/m3 - método
utilizado: abnt nbr 8537resiliéncia: entre 80 e 65% - método utilizado:
abnt nbr 8619deformacio permanente a compressao a 90%: entre 10
e 15% - método utilizado abnt nbr 8797forca de indentagéo a 25%:
entre 250 e 270 n - método utilizado abnt nbr 9176forca de indentag&o
a 40%: entre 350 e 370 n - método utilizado abnt nbr 8176 forca de
indentacéo a 40%: entre 800 e 850 n - método utilizado abnt nbr
9176fadiga dindmica pe: entre2,5 e 3,0% - método utilizado - abnt nbr
9177fadiga dinamica 40% (perda da for¢a de indentacdo): entre 10 e
15% para fi de 25% e 40% - método utilizado - abnt nbr 9177fadiga
dindmica 40% (perda da forca de indentacdo): entre 5 e 10% para fi
de 65% - método utilizado - abnt nbr 9177fadiga dindmica 40% (perda
da forga de indentagdo): perda de espessura maxima de 2% - método
| utilizado - abnt nbr 9177resisténcia & compressao: entre 10 e 15 kpa
para deformacédo de 50% - método utilizado - abnt nbr 8910fator
conforto: minimo de 3,0 - método utilizado - quociente dado pela fi a-
B65% sobre fi a 25%flamabilidade: velocidade de queima 0,00 mm/min,
conforme abnt nbr 9178:2003, além de apresentar teor de cinzas de,
no maximo, 0,20%, conforme abnt nbr 14961:2007 isenta de
clorofluorcarbono. Dimensdes minimas de encosto: 360 de extens&o _
vertical; 410 de largura; 35 mm de espessura- minima da espuma. -
Dimensbdes minimas de assento: 425 mm de profundidade; 460 mm _
de largura de superficie; 40 mm de espessura minima da espuma.
Haste de jungdo do encosto manufaturada em chapa de aco carbono |
abnt 1008/1020 com espessura minima de 6,35 mm e largura de 80
mm, com vinco intemo de reforco estrutural e angulacéo de 10 graus.
Flange universal (160 x 200 e 125 x 125 mm) confeccionada em
chapa de ago carbono abnt 1010/1020, com vincos e conformagdes
gue melhoram seu desempenho mecanico, para funcéo de plataforma
de sustentacao do assento. assento com inclinacéo fixa entre -2° e - |-
7°. dispositivo cilindrico hidro pneumatico (co2) para ajuste milimétrico
da altura da superficie do assento, produzido por componentes
metalicos, com curso minimo de 125 mm, em conformidade com abnt
nbr base cinco hastes produzidas em tubo de se¢ido oblongular, de
medida minima de 20 x 39 x 1,20 mm, com fusao das hastes ao anel
metalico central pelo sistema de eletro fusdo (solda a ponto), ndo
havendo deposicdo de material, aferindo maior qualidade e
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durabilidade a pega. Carenagem termoplastica injetada em
polipropileno copolimero, Unica (sem emendas), disposta sobre a
parte superior da base e fixadas por pinos de encaixe por pressao,
aferindo acabamento e protecdo a base. Em conformidade abnt nbr
13962/06, raio da para minimo exigido para este pleito de 280 mm
(medicdo conforme proposto na norma referida, do centro do
alojamento do pistdo ao centro do alojamento do rodizio). Casulo de
alojamento dos rodizios produzidos no proprio tubo, com travamento
das paredes, aferindo maior robustez, resisténcia e durabilidade a
peca. Cinco rodizios de nylon injetado sob pressao, do tipo poliamida
6.6, de alto desempenho, com medida de didametro de rolamento
minimo de 50 mm, eixo transversal e esferas em acgo carbono abnt
1010/1020, haste cilindrica vertical com diametro minimo de 11 mm,
em ac¢o com anel elastico metalico expansor para fixacdo no
alojamento na base, dispensando a utilizagéo de buchas plasticas.

3 108 | CADEIRA DIRETOR GIRATORIA Cadeira com apoia brago, com
assento e encosto manufaturados em espumas flexiveis de
poliuretano injetadas (moldadas), assento e encosto estruturado em
compensado anatdmico, multi laminado, resinado e prensado, com
espessura minima de 10,5 mm Assento com caracteristica de pouca
ou nenhuma conformagac em sua base para garantir alternancia
postural e borda frontal arredondada para nao prejudicar a circulacéo
sanguinea dos membros inferiores do usuario, em conformidade com
norma regulamentadora n® 17, portaria mtps n® 3.751 de 1990 do
ministério do trabalho e emprego, subitem 17.3.3, alineas b), e c).
Espaldar provido de raio de curvatura minimo de 400 mm e
conformacéo anatémico para apoio da regido lombar do usuario (em
consondncia com disposto no item 17.3.3, alinea da norma
regulamentadora n® 17 do ministério do trabalho e emprego,
regulamentada pela portaria n° mtps 3.751, de 1290). Dimensdes
minimas de encosto: 470 de extenséo vertical; 450 de largura; 35 mm
de espessura minima da espuma. Dimensbdes minimas de assento:
455 mm de profundidade; 485 mm de largura de superficie; 40 mm de
espessura minima da espuma. haste de juncdo do encosto
manufaturada em .chapa de ago carbono ABNT 1008/1020 com
espessura minima de 6,35 mm e largura de 80 mm, com vinco interno
de reforgo estrutural e angulacéo de 10 graus, a espuma devera |
apresentar as seguintes caracteristicas fisicas e mecanicas: tenséao
de ruptura: entre 130 e 140 kpa - método utilizado: abnt nbr 8515
tensdo de alongamento: minimo de 80% - método utilizado: abnt nbr
8515resisténcia ao rasgamento: entre 490 e 500 n/m - método
utilizado: abnt nbr 8516densidade: entre 60 e 70 kg/m3 - método
utilizado: abnt nbr 8537resiliéncia: entre 60 e 65% - método utilizado:
- | abnt nbr 8619deformagao permanente a compressao a 90%: enfre 10 :

1e 15% - método utilizado abnt nbr 8797forga de indentagéo a 25%: MW
entre 250 e 270 n - método utilizado abnt nbr 9176forca de indentagéo
a 40%: entre 350 e 370 n - método utilizado abnt nbr 8176 forca de
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indentagéo a 40%: entre 800 e 850 n - método utilizado abnt nbr
9176fadiga dindmica pe: entre 2,5 e 3,0% - método utilizado - abnt nbr
9177fadiga dindmica 40% (perda da forca de indentacao): entre 10 e
15% para fi de 25% e 40% - método utilizado - abnt nbr 8177fadiga
dindmica 40% (perda da forga de indentac&o): entre 5 e 10% para fi
de 65% - método utilizado - abnt nbr 9177fadiga dinamica 40% (perda
da forca de indenta¢&o): perda de espessura maxima de 2% - meétodo
utilizado - abnt nbr 8177resisténcia a compresséo: entre 10 e 15 kpa
para deformacdo de 50% - método utilizado - abnt nbr 8910fator
conforto: minimo de 3,0 - método utilizado - quociente dado pela fi a
B85% sobre fi a 25%flamabilidade: velocidade de queima 0,00 mm/min,
conforme abnt nbr 9178:2003, além de apresentar teor de cinzas de,
no maximo, 0,20%, conforme abnt nbr 14961:2007 isenta de
clorofluorcarbono. Regulagem de tensdo do relax é através de
manopla giratéria na parte frontal do mecanismo, que permite o ajuste
ao usuario dispositivo cilindrico hidropneumatico (co2) para ajuste
milimétrico da altura da superficie do assento, produzido por
componentes metalicos, com curso minimo de 125 mm, em
conformidade com abnt nbr 13962. Base cinco hastes produzidas em
tubo de secéo oblongular, de medida minima de 20 x 39 x 1,20 mm,
com fusio das hastes ao anel metalico central pelo sistema de eletro
fusdo (solda a ponto), ndo havendo deposicédo de material, aferindo
maior qualidade e durabilidade a peca. Carenagem termoplastica
injetada em polipropileno copclimero, Onica.(sem emendas), disposta
sobre a parte superior da base e fixadas por pinos de encaixe por
pressdo, aferindo acabamento e protecdo a base. Em conformidade
abnt nbr 13962/06, raic da para minimo exigido para este pleito de
340 mm (medi¢ao conforme proposto na norma referida, do centro do
alojamento do pistdo ao centro do alojamento do rodizio). Casulo de
alojamento dos rodizios produzidos no proprio tubo, com travamento
das paredes, aferindo maior robustez, resisténcia e durabilidade a
peca. cinco rodizios de nylon injetado sob pressao, do tipo poliamida

6.6, de alto desempenho, com medida de didmetro de rolamento

minimo de 50 mm, eixo transversal € esferas em ago carbono abnt
1010/1020, haste cilindrica vertical com diametro minimo de 11 mm,
em aco com anel elastico metdlico expansor para fixacdo no
alojamento na base, dispensando a utilizagéo de buchas plasticas
bracos fixos estruturado em alma de ago em macigo cilindrico,
recoberto pér termo fixo, pré polimero, poliuretano integral skin, de
alta densidade, excelente resisténcia ao rasgo e alto fator conforto,
com textura. Tais bragos s&o fixados ao assento por quatro parafusos,
dispostos em uma chapa de ago carbono fundida por metal inert gas a
alma estrutural do brago. Tais parafusos sdo ancorados em porcas de
garras de acgo carbono zincadas com rosca %" ou métrica, cravadas
no compensado estrutural de assento

250

CADEIRA FIXA DE DIALOGO Cadeira de espaldar baixo, sem apdia
bragos, com assento e encosto manufaturados em espumas flexiveis
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de poliuretano injetadas (moldadas), assento e encosto estruturado
em compensado anatdmico, multi laminado, resinado e prensado,
com espessura minima de 10,5 mm. assento com caracteristica de
pouca ou nenhuma conformacdo em sua base para garantir
alternancia postural e borda frontal arredondada para nao prejudicar a
circulacdo sanguinea dos membros inferiores do usuario, em
conformidade com norma regulamentadora n® 17, portaria mips n°
3.751 de 1990 do ministério do trabalho e emprego, subitem 17.3.3,
alineas b), e ¢). Espaldar provido de raio de curvatura minimo de 400
mm e conformagé&o anatémico para apoio da regifo lombar do usuario
(em consonancia com disposto no item 17.3.3, alinea da norma
regulamentadora n° 17 do ministério do trabalho e emprego,
regulamentada pela portaria n® mtps 3.751, de 1990). a espuma
devera apresentar as seguintes caracteristicas fisicas e mecanicas:
tenséo de ruptura: entre 130 e 140 kpa - método utilizado: abnt nbr
8515tensao de alongamento: minimo de 80% - método utilizado: abnt
nbr 8515resisténcia ao rasgamento: entre 490 e 500 n/m - método
utilizado: abnt nbr 8516densidade: entre 60 e 70 kg/m3 - método
utilizado: abnt nbr 8537resiliéncia: entre 60 e 65% - método utilizado:
abnt nbr 8619deformacéo permanente a compressao a 90%: entre 10
e 15% - método utilizado abnt nbr 8797forca de indentagcéo a 25%:
entre 250 e 270 n - método utilizado abnt nbr 9176forca de indentacao
a 40%: entre 350 e 370 n - método utilizado abnt nbr 9176 forca de
indentagdc a 40%: entre 800 e 850 n - método utilizado abnt nbr
9176fadiga dindmica pe: entre 2,5 e 3,0% - método utilizado - abnt nbr
9177fadiga dinamica 40% (perda da for¢ca de indentagao): entre 10 e
15% para fi de 25% e 40% - método utilizado - abnt nbr 9177fadiga
dindmica 40% (perda da forca de indentacdo): entre 5 e 10% para fi
de 65% - método utilizado - abnt nbr 9177fadiga dinamica 40% (perda
da forga de indentacéo): perda de espessura maxima de 2% - método
utilizado - abnt nbr 9177resisténcia a compressao: entre 10 e 15 kpa
para deformacdo de 50% - método utilizado - abnt nbr 8910fator
conforto: minimo de 3,0 - método utilizado - quociente dado pela fi a
65% sobre fi a 25%flamabilidade: velocidade de queima 0,00 mm/min,
conforme abnt nbr 9178:2003, além de apresentar teor de cinzas de,
no maximo, 0,20%, conforme abnt nbr 14961:2007 isenta de
clorofluorcarbono. Dimensdes minimas de encosto: 360 de extensao
vertical; 410 de largura; 35 mm de espessura minima da espuma.
Dimensdes minimas de assento: 425 mm de profundidade; 460 mm
| de largura de superficie; 40 mm de espessura minima da espuma.
Haste de juncéo do encosto manufaturada em chapa de ago carbono
abnt 1008/1020 com espessura minima de 6,35 mm e largura de 80
mm, com vinco interno de reforco estrutural e angulacao de 10 graus.
Flange universal (160 x 200 e 125 x 125 mm) confeccionada em
chapa de aco carbono abnt 1010/1020, com vincos e conformagdes
que melhoram seu desempenho mecanico, para fungao de plataforma
de sustentacdo do assento. assento com inclinagéo fixa entre -2° e -
7°. flange universal fundida, através do processo metal inert gas, a
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estrutura continua, com assento em suspensao (balanco) da cadeira,
manufaturada em tubo de aco carbono de secd@o circular, com
didmetro externo minimo de 1" (25,40 mm) tratamento de superficie
dos componentes metalicos da estrutura fixa, da flange universal de
sustentacio do assento e da haste tubular de estruturag&o do encosto
por meio de tinta & pd, através do processo de deposigao
eletrostatica, passando pelos processos de desengraxe,
estabilizacado, tratamento anti ferruginoso e posterior cura em estufa a
220 graus célsius.

80

LONGARINA DE 3 LUGARES estofada espuma do assento
manufaturado a partir de espumas flexiveis de poliuretano injetadas
(moldadas), com caracteristica de pouca ou nenhuma conformagao
na base do assento para garantir alternancia postural e borda frontal
arredondada para n3o prejudicar a circulacdo sanguinea dos
membros inferiores do usuario, (em consonancia com disposto no
item 17.3.3, alineas b e ¢) da norma regulamentadora n® 17 do
ministério do trabalho e emprego, regulamentada pela portaria n°®
3.751, de 1990). assento: largura e profundidade de superficie entre
460 e 480 mm, espessura média predominante da espuma de: 40
mm. compensado estrutural do assento estruturado em compensado
multilaminado, resinado e prensado, a partir de madeiras oriundas de
manejos sustentaveis, apresentando laminas com espessura maxima
de 1,5 mm cada, implicando ém uma espessura do compensado de
12 mm. 1.3 contra capa do assento conira capa injetada em
polipropileno copolimero para assento, com espessura minima
predominante de 2,0 mm, dotada de raios de nas quatro intersecgdes
gue formam os cantos da peca, apresentando 04 orificios guias com
pincs de encaixe por pressdo, para fixacdo da contra capa ao
compensado estrutural, além de possuir ressaltos moldados na matriz
de injecao em cada orificio para fixagdo dos mecanismos e bragos. A
contra capa injetada em polipropileno para assento possui, em sua
por¢do fraseira, um acabamento em “u” invertido, a partir de dois
rebaixos criados no projeto da matriz de injecdo, com abertura
horizontal, no plano transversal, minima de 140 mm e, vertical de 55
mm, medidas desprezando os raios das bordas inferiores, que sdo de
5 mm. tal acabamento permite excelente integral estética entre o
mecanismo € o conjunfo de assento da cadeira. 2. encosto 2.1
espuma do encosto do tipo espaldar médio, de formato orgénico,
manufaturado em espuma flexivel de poliuretano injetada,- tipo hr,
isenta de cfc, apresentando conformacgdo anatdmica para apoio da
regido lombar do usuario (em consonancia com disposto no item
17.3.3, alinea d) da norma regulamentadora n® 17 'do ministério do

| trabalho e emprego, regulamentada pela portaria n® 3.751, de 1990,

apresentando rai ode curvatura transversal de, no minimo, 400 mm,
além de curvatura longitudinal, para perfeita acomodacédo das costas
do usuario. Além dessas caracteristicas de anatomia, a espuma
devera apresentar as mesmas caracteristicas fisicas e mecéanicas
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especificadas para a espuma de assento. Aspectos dimensionais
minimos da espuma de encosto: largura (afericao conforme proposto
pela abnt nbr 13962/06): entre 440 e 450 mm extensao vertical: entre
400 e 420 mm espessura minima predominante: 35 mm 2.2 estrutural
do encosto estruturado em pega injetada em alta pressao a partir de
polipropileno copcolimero, termoplastico virgem, 100% reciclavel, com
espessura minima predominante de 4,0 mm, provido de aletas de
reforco estrutural. Estrutural provido de raio nos quatro cantos da
peca e quatro pontos de fixagdo para capa, que € alojada por meio de
encaixe sob pressdo, bem como apresenta dois pontos de fixacao
para extensor do encosto do mecanismo ou suporte tubular fixo do
encosto para cadeira fixa de dialogo ou longarina. Ainda permite a
fixagdo do suporte de encosto ao estrutural através de caneca
articulada injetada em termoplastico copolimero, com pela interna em
borracha vuicanizada ou elastémero, que permite oscilacdo no eixo
horizontal do encosto, ideal para adaptar-se as costas do usuario
entre as constantes alternancias posturais ao longo do expediente de
uso do moével. 2.3 contra capa do encosto carenagem para contra
encosto injetada em polipropileno copolimero, dispensado o uso de
perfis de borda para acabamento e protecdo, apresentando textura
em sua superficie externa, dotada de quatro pontos para fixagéo ao
estrutural, por meio de encaixe sob pressdo. Tal carenagem de contra
assento apresenta espessura minima predominante de 3,0 mm e
possui raios nos quatro cantos da pecga. 3. suporte tubular fixo para
encosto haste tubular de estruturacdo do encosto manufaturada em
aco carbono tubular de secao eliptica, cujas medidas externas séo de
20 x 44 mm, no minimo, e cuja espessura de parede ¢ de 1,90 mm,
possuindo alma de reforgo interno de em ago carbono tubular de
diametro externo minimo de 15,00 mm e parede minima de 1,90 mm.
tal haste é aparafusada & flange universal da estrutura balango da
cadeira, através de sua porg¢ao traseira, por meio de, no minimo, dois
parafusos, ancorados em segmentos de aco carbono vazados com
rosca de ¥” ou rosca métrica, fundidos no interior da haste tubular.
Em sua porgéao superior, tal suporte é provido de duas chapas de ago,
sobrepostas e fundidas a haste tubular, cuja espessura total € de 6,5
mm, no minimo. Tais chapas possuem furacao para fixagdo da haste
ao estrutural de encosto por, no minimo, dois parafusos que serdo
ancorados em porcas de garra zincadas, com rosca meétrica ou de .
Tratamento de superficie dos componentes metdlicos da estrutura
fixa, da flange universal de sustentacao do assento e da haste tubular
de estruturacdo do encosto por meio de tinta & po6, através do
processo de deposicéo eletrostatica, passando pelos processos de
desengraxe, esfabilizacéo, tratamento anti ferruginoso e posterior
cura em estufa a 220 graus Celsius. Haste tubular do encosto provida
de capa injetada em termoplastico copolimero, formada a partir de
duas partes (dianteira e ftraseira), encaixadas perfeitamente sob
pressao, com acabamento por textura leve ou rugosa, ndo sendo

entretanto, o seu aspecto corrugado e interligando a estética entre o
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assento e o encosto de modo a deixar abertura na por¢ao inferior do
encosto, entre o conjunto de capas do suporte e a contra capa do
encosto de, no maximo, 20 mm de lado. 4. viga horizontal tubular para
sustentacdo e sistema de plataformas para assentos flange universal
(160 x 200 e 125 x 125 mm) confeccionada em chapa de a¢o carbono
abnt 1010/1020 com espessura minima de 2,90 mm, com vincos e
conformagdes que melhoram seu desempenho mecénico, para
fungéo de plataforma de sustentacédo dos assentos e fixagéo da haste
tubular de estruturacdo dos encostos. Assento com inclinagéo fixa
entre 0o e -7o0. Flange universal ligada ao tubo transversal de
sustentagdo dos assentos através de abragadeira em formato de “u”,
manufaturada & partir de chapa de ago de espessura minima de
3/16", sem utilizacao de soida, apresentando, no minimo, medida
enire centros de 500 mm entre as flanges. Tubo transversal de
sustentagao dos assentos de formato retangular, cuja medida minima
é de 70 x 30 x 1,50 mm, com as extremidades seladas por meio de
tampoes injetados em polipropileno ou chapas de ag¢o soldas com
acabamento se modo a n3o permitir escérias, nem volumes e
tampouco respingos de solda. 5. bases para a longarina bases da
longarina em formato de “t” invertido, sendo a haste vertical de
interligacdo da base horizontal ao tubo transversal de sustentagdo
dos assentos, manufaturada em tubo de secdo retangular, cuja
medida minima & de 70 x 30 x 1,5 mm, fundida por meio do processo
metal inert gas & base.horizontal da longarina, que ¢ manufaturada
em chapa de ago carbono de espessura minima de 2,5 mm com
comprimento minimo de 580 mm, conformada de modo a formar uma
“canoa invertida”, com deslizadores injetados em termoplasticos com
ajuste de altura por meio de rosca para corrigir eventuais
desnivelamentos do piso. A haste tubular vertical 70 x 30 x 1,5 mm,
de ligagdo com o tubo transversal de sustentacéo dos assentos, em
sua porgdo superior, possui um recorte para alojamento do tubo
transversal, de medida 70 x 30 mm, onde sera acoplado a barra da R
longarina, com posterior fixacao por meio de chapa de ago de
espessura minima de 2,5 mm, com o uso de, no minimo, dois
parafusos de ancoragem. Tratamento de superficie dos componentes
metalicos do conjunto estrutural da longarina, da flange universal de
-sustentacédo dos assentos e da haste de estruturagdo do encosto por
meio de tinta a po, atraves do .processo de deposicio eletrostatica,
passando pelos processos de desengraxe, estabilizagéo, tratamento
'| anti ferruginoso e posterior cura em estufa a 220 graus Celsius.

6 350 | CADEIRA FIXA EMPILHAVEL Cadeira Fixa. Assento e Encosto
Injetados em polipropileno copolimero virgem (PP) estruturado, com
pigmento e aditivo retardante ao deshotamento causado pelos raios
UV (resisténcia contra raios ultravioleta). Encosto com reforcos na
parte traseira (“abas” entre o canal onde entra o tubo metalico e a
parte de apoio das costas), dando maior resisténcia sem ftirar a|
flexibilidade. Encaixe do encosto no tubo metalico fixado por pinos -

e
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plasticos. O assento possui forma anatdmica, que acompanha a
posicao natural das pernas e da regido glitea, sem saliéncias retas
na borda e com leve raio frontal, que facilita a circulagdo sanguinea
das pernas. Medidas: assento 465 mm x 400 mm e encosto 465 mm x
255 mm. Estrutura metalica com suportes do encosto sdo em tubo de
aco carbono 1008/1010 oblongo 16 x 30 mm com espessura de
parede de 1,20 mm conformados e soldados juntamente com duas
travessas de refor¢co em tubo redondo de ©3/4” com espessura de
parede de 1,20 mm. Os tubos das travessas sob o assento possuem
ponteiras plasticas de acabamento em polipropilenc 83/4” e '

7 110 | LONGARINA POLIPROPILENC 3 LUGARES Assento
Confeccionado em polipropileno (PP), no sistema injecéo
termoplastica, medindo 470mm de largura e 400mm de profundidade.
Possui encaixes de garras para fixar-se na estrutura e seu travamento
¢ feito com parafusos do tipo AA. Encosto: Confeccionado em
polipropilenc (PP), no sistema de injecao termoplastica, medindo
| 465mm de largura e 320mm de altura. Fixa-se na estrutura através de
encaixes retangular e trava-se . na estrutura através de pino-tampéo
também confeccionado em polipropileno (PP) da mesma cor do
encosto. Acabamentos do assento e encostos: Os assentos e
encostos possuem varias op¢des de cores. Temos, também, a opgao
para estofar e revestir os assentos e encostos com espuma moldada
em poliuretano flexivel (PU). Para estofa-los, basta agregar uma
estrutura de polipropileno (PP) ao assento e encosto, as quais sdo
fixadas por travamento de encaixes - Estrutura: Confeccionados em
tubo oblongo de 16 x 30 mm, com parede na espessura de 1,2 mm
em aco carbono, curvados em maquinas especificas unidos pelo
sistema de solda MIG. E tratada com banho de desengraxamento e,
posteriormente, pintura eletrostatica tipo epdxi-pé com cura em estufa
a 220°C nas cores preto, cinza, prata. Estrutura fabricada em ago
retangular 50 x 30 mm com espessura de 1,5 mm. Unidos pelo
sistema de solda Mig, os componentes metdlicos recebem banho de
desengraxamento e, posteriormente, pintura eletrostatica do tipo
epoxi-pd com cura em estufa a 220°C nas cor preta. A estrutura
também recebe sapata maciga fabricada em Polipropileno na cor
preta para evitar o contato da estrutura diretamente com o chéo.

5 Longarina polipropileno 06 lugares assento: confeccionado em
polipropileno (pp), no sistema injecéo termoplastica, medindo 470mm
de largura e 400mm de profundidade. Possui encaixes de garras para
fixar-se na estrutura e seu travamento & feito com parafusos do tipo
aa. Encosto: confeccionado em polipropileno {pp), no sistema de
injecao termopiastica, medindo 465mm de largura e 320mm de altura.
Fixa-se na estrutura através de encaixes retangular e trava-se na

£
estrutura através de pino-tampdo também confeccionado em Wi
polipropilenc {(pp) da mesma cor do encosto. Acabamentos do
N7
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assento e encostos: os assentos e encostos possuem varias opgoes
de cores. Temos, também, a opcdo para estofar e revestir os
assentos e encostos com espuma moldada em poliuretano flexivel
(pu). Para estofa-ios, basta agregar uma estrutura de polipropileno
(pp) ao assento e encosto, as quais sdo fixadas por fravamento de
encaixes estrutura: confeccionados em tubo oblongo de 16 x 30 mm,

‘| com parede na espessura de 1,2 mm em aco carbono, curvados em

maquinas especificas unidos peIo sistema de solda mig. E tratada
com banho de desengraxamento e, posteriormente, pintura
eletrostatica tipo epdxi-pé com cura em estufa a 220°% nas cores
preto, cinza, prata. Estrutura fabricada em ac¢o retangular 50 x 30 mm
com espessura de 1,5 mm. Unidos pelo sistema de solda mig, os
componentes metdlicos recebem banho de desengraxamento e,
posteriormente, pintura eletrostatica do tipo epoxi-pé com cura em
estufa a 220°% nas cor preta. A estrutura também recebe sapata
macica fabricada em polipropileno na cor preta para evitar o contato
da estrutura diretamente com o chao. Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos mobilidrios juntamente com a proposta
comercial: Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificacao de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR
16031 juntamente com a declaragao emitida pelo organismo de
certificacdo do produto, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade Cgcre a especificacdo do edital.
Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em
superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto com comprovacgdo de ensaic as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau Ri0 (isento de
ferrugem) e com grau de empolamento d0/0 (isento de bolhas),
8096:1983 sem alteragbes, 11003:2010 com aderéncia XO0YO,
10443:2008 de no minimo 70 um. No certificado deve constar os
resultados dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio
correspondente ao certificado. Catalogo ilustrativo e iécnico do
mobiliario contendo © modelo ofertado, marca, fabricante para
avaliacdo da conformidade do produto com o termo de referéncia.

15

Cadeira Fixa, com apbia bragos, com assentc e encosto
manufaturados em espumas flexiveis de poliuretano injetadas
(moldadas), assento e encosto estruturadc em compensado
anatdmico, multi laminado, resinado e prensado, com espessura
minima de 10,5 mm. Dimensfes minimas de encosto: 360 de
extensgo vertical; 410 de targura; 35 mm de espessura minima da
espuma. Dimensdes minimas de assento: 425 mm de profundidade ;
460 mm de largura de superficie; 40 mm de espessura minima da
espuma. Haste de juncdo do encosto manufaturada em chapa de ago
carbono ABNT 1008/1020 com espessura minima de 6,35 mm e
largura de 80 mm, com vinco interno de reforgo estrutural e angulagéo
de 10 graus. Base fixa, modelo 04 pés, em tubo de ago 7/8 (didmetro
de 22mm) com parede de no minimo 1,2 mm, com sapatas injetadas
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em PVC na face inferior evitando o contato do ferro com o chao.
Bracos fixos estruturado em alma de ago em macico cilindrico,
recoberto por termofixo, pré polimero, poliuretano integral skin, de alta
densidade, excelente resisténcia ao rasgo e alto fator conforto, com
textura. Tais bragos s&o fixados ao assento por quatro parafusos,
dispostos em uma chapa de aco carbono fundida por Metal Inert Gas
a alma estrutural do brago. Tais parafusos sido ancorados em porcas
de garras de aco carbono zincadas com rosca %' ou métrica,
cravadas no compensado estrutural de assento. Apresentar os
documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios juntamente com
a proposta comercial: Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia
FSC com escopo de comercializacdo de mobiliarios. Certificado de
Conformidade emitido por Organismos de Certificacdo de Produto
acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR 13962 juntamente com
a declaracdo emitida pelo organismo de certificacdo do produto,
comprovando a correspondéncia do Certificado de Conformidade
Cgcre a especificacdo do edital. Certificado de conformidade de
processo de preparacdo e pintura em superficies metalico atestado
por Organismo de Certificacdo de Produto com comprovagido de
ensaio as normas ABNT NBR 8094:1983, ABNT NBR 8095:2015
ambas com grau Ri0 (isento de ferrugem) e com grau de
empolamento d0/t0 (isento de bolhas), 8096:1983 sem alteracdes,
11003:2010 com aderéncia X0Y0, 10443:2008 de no minimo 70 um.
No certificado deve constar os resultados dos ensaios ou vir
acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao certificado.
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de referéncia.

LOTE 3
ITEM | QT | DESCRITIVO
DE
2 100 | CAMINHA EMPILHAVEL PLUS COM PES ARTICULAVEIS Cama
0 infantil, colorida, atoxica, constituida de duas (2) cabeceiras e dois (2)

pés de apoio articulavel para evitar o envergamento e viabilizar o
empilhamento, em material termoplastico pelo processo de injecdo
nas cores violeta, verde limao, laranja ou verde bandeira. Os pés
seguem o mesmo desing das cabeceiras e estéo localizados na parte
central com funcionamento em angulo de 90°noventa) graus, o
sistema de fixag&o néo permite a remocgédo da mesma para maior
seguranca, cabeceiras e pés dotados de ponteiras de borracha,
sendo quatro(4) para cada cabeceira e dois (2) em cada pé, ou seja,
um total de doze(12). As suas laterais compbdem-se com dois (2)
tubos em aluminio. Sistema de encaixe empilhavel, com espaco de
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5cm entre uma tela e outra. Leito confeccionado em tela vazada com
sistema de ventilagao, antitranspirante, lavavel, antifungo, anti-UV e
antioxidante, confeccionada em tecido 100% poliéster empastado
com PVC de alta resisténcia e laterais seladas a quente. Sistema de
fixacdo entre cabeceira/tela através de presilha e parafusos para
plastico flangeado Rl zincado branco medindo cada 3,5x12mm, sendo
um total de trinta (30) nesta medida, quinze (15) parafusos para cada
presitha, entre cabeceira/tubo, através de parafusos para plastico
flangeado RI zincado branco, medindo cada 4,0 x 14mm, sendo um
total de 8 nesta medida, 4 parafusos para cada tubo, entre pé de
apoio/tubo, através de suporte fixo, trava e parafusos para plastico |
flangeado RI zincado branco, medindo cada 4,00 x14mm, sendo um
total de 4, 2 parafusos para cada tubo. A caminha empilhavel &
composta por médulos, este sistema permite que todos os seus
componentes sejam repostos. Faixa etaria: 2 & 5 anos, até 55kg.
Comprimento: 1,26m, largura 59cm e altura 12cm.

3 150 [ CONJUNTO COM UMA MESA SEXTAVADA E SEIS CADEIRAS
EMPILHAVEIS Mesa sextavada: Estrutura em tubo de ‘ago 20x30
(parede 1,06mm) com requadro. Pés com ponteiras plasticas 20x30
100% injetadas, fixadas sobre pressdo com pinos. Soidagem pelo
processo MIG em todas as jungbes. Protegdo da superficie com
tfratamento especial anticorrosivo e pintura em epoxi-pé core preto.
Tampo (1000mm de diametro) em MDF de 18mm revestido com
laminado melaminico de 0,8mm de espessura e bordas com
acabamento em PVC tipo “T”. Tampo fixado a estrutura através de 06
parafusos 4.5x45PHP auto atarraxantes. Altura 580mm. Cadeira:
Estrutura em tubo de aco 7/8, chapa #16 (parede 1,06mm), dotada de
01(um) reforco transversal em tubo 7/8(parede 1,06mm) soldados na
parte inferior do assento e 04 travessas de refor¢co entre as pernas
em tubo 3/4(parede 1,06mm). Soldagem pelo sistema MIG em todas
as juncbes. Protegcdo da superficie com tratamento especial
anticorrosivo e pintura em epdxi-p6 cor preto. Fechamento dos topos
dos tubos (inclusive os pés) com ponteiras em polipropileno injetado
de alta densidade, fixados na estrutura através de encaixe do tipo
“pola”.  Assento(340x300mm)} e  encosto(340x160mm) em
compensado 10mm anatdmico revestido com laminado melaminico e
acabamento das bordas com verniz. Fixados a estrutura através de 8
rebites de aluminio 6.2x25 (4 no assento e 4 no encosto). Altura do
assento ao chdo 350mm e altura do encosto ao chao 680mm.

10 | Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa central, 06 (seis) mesas
circulares e 6 (seis) cadeiras. Mesa com tampo em MDP, revestido na
face superior em laminado melaminico de alta pressdo, e na face
inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, montado
sobre estrutura tubular de aco. Tampo em MDP, com espessura de
19 mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta Y
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presséo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor cinza,
verde, amarelo, azul, e bege, cantos arredondados. Revestimento na
face inferior em laminado melaminico de baixa pressao - BP, na cor
branco ou cinza. Topos encabecados com fita de bordo termoplastica

extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP}

(polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor cinza coladas com
adesivo "Hot Melting". Dimensdes nominais de 19 mm (largura) x 2
mm (espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura. A
qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao
arrancamento minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A -
Ensaio de colagem (resisténcia a tracdo), constante na ABNT ABNT
NBR 16332: 2014 - Moveis de madeira - Fita de borda e suas
aplicacdes - Requisitos e métodos de ensaio. Estrutura composta de:
Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a frio, com
costura, seccé@o circular diametro de 22 mm (7/8"), em chapa
18(1,2mm). Travessas em tubo de aco carbono, laminado a frio, com
costura, circular didmetro de 22 mm (7/8"), em chapa 18 (1,2mm).
Estrutura da mesa central com tubo central de 3 polegada, case em
formato de “x” em tubo oblongo 29 x 58 mm e base superior em tubo
no minimo 30 x 20 mm. As estruturas das mesa como da mesa
central deve ser monobloco autoportante. Fixacdo do tampo a
estrutura através de parafusos rosca maquina polegada, didmetro de
m6, cabeca chata, fenda simples, cada mesa deve possuir porta livro
em aco carbono em chapa Unica cortada a laser ou em
puncionadeira, acompanhando o formato do tampo, deve possuir
perfuracbes nas laterais em formato oblongo. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, fixadas a
estrutura através de encaixe. Cadeira com estrutura monobloco
empithavel composta por 3 pegas soldadas pelo processo MIG com
ponteiras em polipropileno virgem com pinc expansor, confeccionada
em tubo de acgo redonde medindo 20,7 mm, com espessura minima
de 1,9 mm. Assento medindo 400 x 310 mm (Ixp) com espessura de
5,5 mm. Com fixagé@o por 6 rebites de aluminio Altura do assento ac
chdo 338 mm. Encosto 396 x 198mm (ixa) com insercbes para
acabamento dos tubos do encosto e fixagao a estrutura por 4 rebites
de aluminio. Medida da mesa central : 490 x 478 mm, Mesa: 735 x
480 mm, Altura: 590 mm, Medidas totais do conjunto: 1420 x 1530
mm, as medidas podem variar + ou — 5% Apresentar os documentos
a seguir pelo fabricante dos mobilidrios juntamente com a proposta
comercial: Laudo de ensaio emitido por laboratério acreditado na
CGCRE de acordo ABNT NBR 14006:2008 para o0s requisitos
‘aplicaveis a cadeira. Certificado de conformidade de processo de
preparag¢éo e pintura em superficies metalico atestado por Organismo
de Certificacdo de Produto com comprovacao de ensaio as normas
ABNT NBER 8094:1983, ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau Ri0
(isento de ferrugem) e com grau de empolamento d0AQ (isento de
bolhas), 8096:1983 sem alteragdes, 11003:2010 com aderéncia
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X0Y0, ASTM D 3363:2020, 10443:2008 de no minimo 70 um. No
certificado deve constar os resultados dos ensaios ou vir
acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao certificado.

250

Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira
Mesa individual, Dimensdes: 750 altura x 465 profundidade x 605
largura mm Tampo, Confeccionado MDP (Medium Density
Particleboard), insertas no processo de fabricagdo de minimo 4
porcas garra de rosca maquina (m6) para fixagao da estrutura
metalica. Acabamento dos bordos em fita ABS ou PVC com
espessura de 2 mm, pelo processo Hotmelt. Tampo com espessura
de 19 mm. Sobre o tampo deve ser colado laminado de alta pressao
com espessura minima de 0,8 mm e em sua face inferior em
faminado melaminico de baixa pressao. Instalado no tampo em
cavidade usinada porta lapis oblongo em polipropileno virgem
medindo 220 x 50 x 12 mm. Estrutura; Suporte de tampo em tubo
redondo 1 %" dobrado em formato de “C”, Colunas verticais duplas
em tubo retangular 40x20 mm e travessa em tubo oblongo 29 x 58
mm, com espessura minima de 1,9 mm, pés em tubo redondo 1 %4",
todos em aco carbono 1020 e espessura minima de 1,9 mm, unidos
pelo sistema de solda mig com toda a sua area de contato com
cordao de solda. Acabamento dos pés em ponteira em polipropileno
virgem medindo 170 x 46 mm e acabamento traseiro 88 x 46 mm
fixadas por rebite. Porta livro medindo 503 x 304 x 55 (| x p x a), com
fiacdo na travessa por 4 rebites de aluminio. Cadeira com estrutura
monobloco empilhavel composta por 3 pegas soldadas pelo processo

MIG com ponteiras em polipropileno virgem com pino expansor, |

confeccionada em tubo de aco redondo medindo 20,7 mm, com
espessura minima de 1,9 mm. Assento medindo 400 x 430 mm ([xp)

com espessura de 55 mm. Com fixagao por 6 rebites de aluminio. |

Encosto 396 x 198mm {(Ixa) com inser¢des para acabamento dos
tubos do encosto e fixagao a estrutura por 4 rebites de aluminio. As
medidas podem variar +/- 5 mm. Apresentar os documentos a seguir
pelo fabricante dos mobiliarios juntamente com a proposta comercial:
Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC ¢com escopo de
comercializagdo de mobilidrios. Conformidade com a qualidade do
painel por meio de relatdrio de ensaio emitidoc por laboratorio
acreditado na CGCRE para a NBR 14810-2:2018 com avaliacéo e
performance conforme a tabela 2 da norma do fabricante do
mobiliario. Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR
14006 juntamente com a declaracao emitida pelo organismo de
certificagdo do produto, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade Cgcre a especificagdo do edital.
Certificado de conformidade de processo de preparagao e pintura em

_superficies metélico atestado por Organismo de Certificacdo de

Produto com comprovacdo de ensaic as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau Ri0 (isento de
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ferrugem) e com grau de empolamento d0/t0 (isento de bolhas),
8096:1983 sem alteragdes, 11003:2010 com aderéncia X0Y0, ASTM
D 3363:2020, 10443.2008 de no minimo 70 um. No certificado deve
constar os resultados dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de
ensaio correspondente ao certificado. Relatdrio de ensaio emitido por
laboratdrio acreditado na de acordo ABNT NBR 16332:2014 para fitas
de borda com as avaliagdes de acordo com a tabela 01,02 da NBR e
para a resisténcia ao arrancamento (tracdo) com forga minima de 60
N do fabricante do mobiliario. Catdlogo ilustrativo e técnico do
mobiliario contendo o modelo ofertado, marca, fabricante para
avaliacao da conformidade do produto com o termo de referéncia.

400

CONJUNTO ESCOLAR ADULTO Mesa: Laterais e travessa de
sustenta¢do do porta livros em tubo de ago 29x58 mm chapa 16
(parede 1,5 mm), pés em tubo 38 mm (parede 1'%4") chapa 16 (parede
1,5 mm). Fixacdo do tampo em fubo 20x20 (parede 1,50 mm) para
reforco de sua parte superior as quais sdo fixadas 02 pecas laterais
em tubo 20x30 (parede 1,50 mm) dando assim resisténcia a
superficie do tampo. Fechamento com ponteiras e sapatas em
polipropileno cor azul, fixadas a estrutura através de rebites de repuxo
didmetro de 4,80 mm, comprimento 4.8x16 mm. Protecdo da
superficie com tratamento especial anticorrosivo e pintura em epoxi-
p6, hibrida e eletrostatica cor cinza. Porta livros (503x304mm) em
polipropilenc cor cinza, fixado a estrutura longitudinal através de
rebites de repuxo. Tampo (600x450 mm) superficie plana, em resina
ABS, texturizado, 4 mm de espessura, bordas laterais em alto brilho
(abas que envolvem a estrutura dimensdes de 45 mm de altura no
lado posterior do tampo com redugéo para 21 mm na parte do contato
com o usuario) com friso para maior resisténcia, nervuras transversais
e longitudinais para reforco a tragao na parte inferior do tampo. Altura
da mesa: 760 mm. Cadeira: Estrutura em tubo de aco 20,7 mm, em
chapa 14 (1,90 mm). Ponteiras e sapatas em polipropileno cor azul,
fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Protegdo da
superficie com tratamento especial anticorrosivo e pintura em epdxi-
pé, hibrida e eletrostatica cor cinza. Assento (400x430 mm) e encosto
(396x198 mm) em polipropileno, anatémicos, cor azul. Altura do
assento ao chéo 460 mm. :

50

Conjunto para Professor. Mesa: Dimensdo 1200 X 600 X 745 MM
Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressao nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico injetado
com tampa removivel. Instalado no tampoe em cavidade usinada porta
livro oblongo em polipropileno virgem medindo 220 x 50 x 12 mm.
Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor
cinza com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico

texturizado de baixa pressdo nas duas faces. Fita de bordo para o
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revestimento e acabamento das bordas planas da chapa,
confeccionada em fita de PVC na cor e padrao do revestimento, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato |
pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de
espessura para o tampo e 1mm para as demais partes. Base
fabricada em chapa de ag¢o galvanizada com espessura de 2,00 mm,
estampada e repuxada, medindo 25 x 580 x 65 mm, com suportes
para fixacac das sapatas niveladoras em chapa de no minimo 4 mm
com rosca conformada diretamente na pega, ndo sendo aceito porca
rebite. Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno
injetado, medindo aproximadamente 30mm de didmetro, fixada a
estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 17, perfazendo uma
altura de 15mm do piso apods sua instalagio. Coluna Vertical Unica,
fabricada em chapa de ago com espessura de 1,2 mm, dobrada em
formato de decagono irregular; possuindo um reforgo superior e
inferior e unidas pelo processo de solda MIG por chapas com ~—
espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas dispostas em
ambas as extremidades da coluna, na posi¢do horizontal, suporte
para calha estrutural em chapa de ago com espessura minima de
2,0mm com furacao central de 40 mm, abertura para passagem de
fiacdo com abertura livre entre 99 e 105 mm, catha de saque interna
que é fixada pelo sistema de gravidade, proporcionando desta forma
uma perfeita uniao (entre Base-coluna-travessa superior) por meio de
solda MIG nao aparente; proporcionando a possibilidade de fixacao
de uma possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos
tipo M6. Paralela & coluna, é acoplada uma calha de saque lateral,
cuja func@o é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de
forma discreta e funcional. Na Face externa da coluna possui uma
furagdo de 40mm com acabamento em polipropileno com
possibilidade de saque caso haja a necessidade de passagem de
fiacao entre estacdes Travessa superior fabricado em tubo de aco 50
x 20 mm com comprimento de 435 mm com espessura minima de 1,2
mm, fixada a coluna por meio de solda MIG. O conjunto deve ser
interligado ao tampo por meio de parafusos de rosca magquina,
parafusados a buchas metélicos ao tampo e ao painel frontal por meio |.
de tambor de giro com @25mm, parafuso de montagem rapida M6 e |
tampas plasticas de acabamento. . Cadeira concha monobloco de
assento e encosto: injetada em alta pressdo em material polimérico
de alta resisténcia, com formato anatdmico. Dimensdes nominais da
concha 510 mm (altura ou extenséo vertical total da concha) x 428
mm (largura total da concha) x 510 mm (profundidade total da
concha) x 410 mm (profundidade dtil do assento). Acompanha um
minimo de 11 aletas de reforgo estrutural situadas na parte da
curvatura de junc¢éo de assento e espaldar, sendo estes, em numero
minimo de 5 de cada lado, de modo a aumentar a resisténcia
mecanica da regido, A concha monobloco & sustentada através de 04
(quatro) parafusos de ago com rosca mé ou m8, tais parafusos séo
fixos em respectivas buchas metalicas dispostos na concha
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monobloco, na porgao inferior do contra assento Estrutura com quatro
apocios ao piso, sendo confeccionada através de uma apara frontal em
formato de “U” invertido, confeccionada em tubo de aco carbono de
didmetro minimo de 20,70 mm x 1,50 mm. Tanto o tubo da apara
inferior posterior do assento quanto os tubos paralelos de ligacdo
longitudinal s&o de secéo circular cujo didametro minimo néo deve ser
inferior a 20,70 mm x 1,50 mm. Altura do assento ao chaoc devera ser
de 460 mm Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos
mobiliarios juntamente com a proposta comercial: Certificado de
cadeia de custodia, ex. referéncia FSC com escopo de
comercializacido de mobiliarios. Conformidade com a qualidade do
painel por meio de relatorio de ensaio emitido por laboratério
acreditado na CGCRE para'a NBR 14810-2:2018 com avaliacdo e
performance conforme a tabela 2 da norma do fabricante do
mobilidrio. Relatdrio ergonomico - NR-17 emitido por profissional
habilitade com documentacdo comprobatdric do profissional.
Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificagéo
de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR 13966
(mesa) Certificado de conformidade de processo de preparagéo e
pintura em superficies metdlico atestado por Organismo de
Certificacdo de Produto com comprovacdo de ensaio as normas
ABNT NBR 8094:1983, ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau Ri0
(isento de ferrugem) e com grau de empolamento dO/A0 (isento de
bolhas), 8096:1983 sem alteragbes, 11003:2010 com aderéncia
X0Y0, ASTM D 3363:2020, 10443:2008 de no minimo 70 um. No
certificado deve constar os resultados dos ensaios ou vir
acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao certificado.
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliacbes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento (tracido) com forca minima de 60 N do fabricante do
mobiliario. Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario contendo o
modelo ofertado, marca, fabricante para avaliacdo da conformidade
do produto com o termo de referéncia.

10 | Armario Trocador com 02 portas e vao central com duas prateleiras.
Precisa encontrar as especificidades, porque precisa aguentar até
150 kilos e ter 850 mm de altura, 2000 mm de largura e 600mm de
profundidade; Preferencia fixo, sem rodinhas

4 Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira
Mesa individual, Dimensdes: 594 altura x 465 profundidade x 605
largura mm Tampo, Confeccionado MDP (Medium Density
Particleboard), insertas nho processo de fabricacdo de minimo 4
porcas garra de rosca maquina {m8) para fixagcdo da éstrutura P o
metélica. Acabamento dos bordos em fita ABS ou PVC com
espessura de 2 mm, pelo processo Hotmelt. Tampo com espessura
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de 19 mm. Sobre o tampo deve ser colado faminado de alta presséo
com espessura minima de 0,8 mm e em sua face inferior em
laminado melaminico de baixa press&o. Instalado no tampo em
cavidade usinada poria Idpis oblongo em polipropileno virgem
medindo 220 x 50 x 12 mm. Estrutura: Suporte de tampo em tubo
redondo 1 %" dobrado em formato de “C", Colunas verticais e
travessa em tubo oblongo 29 x 58 mm, com espessura minima de 1,9
mm, pés em tubo redondo 1 %", todos em ago carbono 1020 e
espessura minima de 1,9 mm, unidos pelo sistema de solda mig com
toda a sua area de contato com cordao de solda. Acabamento dos
pés em ponteira em polipropileno virgem medindo 170 x 46 mm e
acabamento traseiro 88 x 46 mm fixadas por rebite. Porta livro
medindo 503 x 304 x 55 (1 x p x a), com fiacdo na travessa por 4
rebites de aluminio. Cadeira com estrutura monobloco empilhavel
composta por 3 pecas soldadas pelo processo MIG com ponteiras em
polipropileno virgem com pino expansor, confeccionada em tubo de
ago redondo medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm.
Assento medindo 400 x 310 mm (Ixp) com espessura de 5,5 mm.
Com fixagao por 6 rebites de aluminio Altura do assento ao chdo 338
mm. Encosto 396 x 198mm (Ixa) com inser¢cées para acabamento dos
tubos do encosto e fixacdo a estrutura por 4 rebites de aluminio. As
medidas podem variar +/- 5 mm. Apresentar os documentos a seguir

| pelo fabricante dos mobiliarios juntamente com a proposta comercial:

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo de
comercializacdo de mobiliarios. Conformidade com a qualidade do
painel por meio de relatério de ensaio emitido por laboratorio
acreditado na CGCRE para a NBR 14810-2:2018 com avaliacéo e
performance conforme a tabela 2 da norma do fabricante do
mobilidrio. Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificacao de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR
14006 juntamente com a declaracdo emitida pelo organismo de
certificagdo do produto, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade Cgcre a especificacdo do edital
Certificado de conformidade de processo de preparacao e pintura em
superficies metdlico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto com comprovacdo de ensaio as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau Ri0O (isento de
ferrugem) e com grau de empolamento dO/tO (isento de boihas),
8096:1983 sem alteragbes, 11003:2010 com aderéncia X0Y0, ASTM
D 3363:2020, 10443:2008 de no minimo 70 um. No certificado deve
constar os resultados dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de
ensaio correspondente ao certificado. Relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado na de acordo ABNT NBR 16332:2014 para fitas

| de borda com as avaliagées de acordo com a tabela 01,02 da NBR e

para a resisténcia ao arrancamento (tragéo) com forga minima de 60
N do fabricante do mobiliario. Catalogo ilustrativo e técnico do
mobiliario contendo o modelo ofertado, marca, fabricante para
avaliacdo da conformidade do produto com o termo de referéncia.
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800

CONJUNTO PROFESSOR Mesa: Pés em tubo de aco 1 %’ (parede

1,50 mm). Laterais em tubo de ago 29x58 mm (parede 1,50 mm).

Sustentacdo da base do tampo em tubo 20x20 (parede 1,06 mm) e
fixacdo do tampo em tubo 30x40 (parede 1,20 mm). Suporte da saia
em tubo de aco semi-oblongo 30x60 (parede 1,50 mm). Fechamento
com ponteiras e sapatas em polipropileno cor azul, fixadas a estrutura
atraves de encaixe e rebites de repuxo 4.8x16 mm. Soldagem pelo
processo MIG em todas as jungbes.Protecdo da superficie com
tratamento especial, anticorrosivo e pintura em epdxi-pé na cor cinza.
Tampo (810x615 mm) em resina ABS cor azul, 3,5 mm de espessura
e abas de 50 mm em toda sua extensdo. Na parte inferior do tampo
estdo injetados quatro suportes de presilhas do tipo encaixe rapido
por pressao no requadro da estrutura. Painel frontal em aglomerado
espessura de 18 mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico de baixa presséo cor cinza. Altura 760 mm. Cadeira:
Estrutura em tubo de aco 20,7 mm, em chapa 14 (1,90 mm).
Ponteiras e sapatas em polipropileno cor azul, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Protecdo da superficie com
tratamento especial anticorrosivo e pintura em epdéxi-pd, hibrida e
eletrostatica cor cinza. Assento (400x430 mm) e encosto (396x198
mm) em polipropileno, anatdémicos, cor azul. Altura do assento ao
chao 460 mm.

150

CONJUNTO ESCOLAR INFANTIL Mesa: Laterais e travessa de

sustentacdo do porta livros em tubo de aco 29x58 mm chapa 16
(parede 1,5 mm), pés em tubo 38 mm (parede 1 4") chapa 16
(parede 1,5 mm). Fixagéo do tampo em tubo 20x20 (parede 1,50mm)
para reforco de sua parte superior as quais sao fixadas 02 pecas
laterais em tubo 20x30(parede 1,50 mm) dando assim resisténcia a
superficie do tampo. Fechamento com ponteiras e sapatas em
polipropileno cor vermelho, fixadas a estrutura através de rebites de
repuxo didmetro de 4,80 mm, comprimento 4.8x16 mm. Prote¢édo da
superficie com tratamento especial anticorrosivo e pintura em epoxi-
pé, hibrida e eletrostatica cor cinza. Porta livros (503x304 mm) em
polipropileno cor cinza, fixado a estrutura longitudinal através de
rebites de repuxo. Tampo (600x450 mm) superficie plana, em resina
ABS, texturizado, 4 mm de espessura, bordas laterais em alto brilho
(abas que envolvem a estrutura dimensdes de 45 mm de altura no
lado posterior do tampo com redugao para 21 mm na parte do contato
com o usuario) com friso para maior resisténcia, nervuras transversais
e longitudinais para reforgo a traczo na parte inferior do tampo. Altura
da mesa: 640 mm. Cadeira: Estrutura em tubo de ago 20,7 mm, em
chapa 14 (1,90 mm). Ponteiras e sapatas em polipropileno cor
vermelho, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.

Protecao da superficie com tratamento especial anticorrosivo e |,

pintura em epodxi-pd, hibrida e eletrostatica cor cinza. Assento
(400x350 mm) e encosto (396x198 mm)} em polipropileno,
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anatémicos, cor vermelho. Altura do assento ao chdo 380 mm.

410

Conjunto refeitério adulto com 01 mesa e dois bancos: Tampo da
mesa e dos bancos: em Medium Density Particleboard ( painel de
particulas de baixa densidade) com espessura de 18 mm em

| conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789 Revestimentos

das faces da madeira: face inferior deve possuir filme termo-prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e
anti-reflexo. Face superior em laminado de alta pressdo. Mesa com
estrutura autoportante desmontavel comporta por pés laterais e
travessas estruturais. Pés laterais composta por 5 elementos, sendo 2
pés verticais em tubo de ago carbono circular 1.1/2”, com espessura
de 1,5 mm, 01 travessa horizontal em fubo de aco 50 x 20 mm, com
espessura de 1,5 mm e 02 leitos em chapa de a¢o em formato de U
medindo 54 x 100 mm, com espessura de 2,00 mm, os leitos devem
possuir 05 furos oblongos. 02 travessas estruturais em tubo de ago
retangular 50 x 30 mm, com espessura de 1,5 mm. As travesas
estruturais devem possui em cada exiremidade 03 buchas rebite de
rosca M8 ou M8 para fixacdo nos pés laterais. Banco com estrututura
monobloco sendo 4 pés verticais em tubo de aco carbono circular
1.1/2”, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa horizontal em tubo de
aco 50 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa interligando
os 02 pés em tubo 40 x 40 mm, com espessura de 1,5 mm, nas
extremidades da travessa devera ser soidado 4 reforgos em formato
triangular medindo 50 x 50 mm, com espessura de 3,00 mm.
Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, fixadas a estrutura através de encaixe medindo 37,5
X 48 mm. Mesa A 755 x L 700 x P 1800 Bancos A 460 x L 350 x P
1650

02

Armario porta Cartolina com 08 gavetas e 02 portas Confeccionado
em painel de Particulas de Média Densidade (MDP), revestido em
ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressao (BP) na
cor branca; sendo frente das portas e gavetas com revestimento BP
em 1 face e na face frontal em formica. Medindo 1600mm de altura,
900mm de largura e 580mm de profundidade; Devera ter 02 (duas)

 portas de abrir, na parte inferior, com dobradigas em Zamac, abertura

de 90°, com ajuste vertical e horizontal através de parafusos.
Fechadura com travamento simultaneo superior, com 02 (duas)
chaves dobraveis e segredo udnico para travamento das portas,
sistema de travamento simultdneo de ambas as portas, com

puxadores Zamack cromado; Todas as partes do armario deveréao ser |

fixadas através de parafusos minifix. O armario devera ser reforcado
com buchas de nylon; Tampo confeccionado em painel de Particulas
de Média Densidade (MDP), com 18mm de espessura, revestido em
ambas as faces com laminado melaminico de baixa presséo (BP);
Laterais, fundos, portas, base deverdo ser confeccionados em painel
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de Particulas de Media Densidade (MDP), com 18mm de espessura,
revestidos em laminado melaminico de baixa pressao (BP); Com 08
(oito) gavetas confeccionadas em MDP de no minimo 15 mm, com
fundo com espessura de no minimo 15 mm; A frente das gavetas
deverd ser confeccionada em painel de Particulas de Média
Densidade (MDP), com 18mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao na cor padréo branco, Frente das portas
e frente das gavetas devem possuir revestimento em formica colorida.
O acabamento devera ser com fita de borda em PVC, colada pelo
sistema “hot melt”, com espessura minima de 1,00 mm das bordas de
15 e 18 mm; Estrutura metalica para base (requadro) confeccionada
| em tubo de aco SAE 1010/1020 medindo 20x40x0,90mm cortada em
% esquadria, dotada de sapatas niveladoras antiderrapantes
confeccionadas em polipropilenc injetado e haste metalica com
regulagem atraveés de rosca. O corpo do armario devera ser fixado a
estrutura através de parafusos M6 e buchas metalicas M6x13mm;

Pintura: todas as partes metalicas apos terem passado por processo’

de desengraxe, decapagem e fosfatizac@o, deverdo receber pintura
eletrostatica em pé-epdxi com espessura minima de 70 microns.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios
juntamente com a proposta comercial: Certificado de cadeia de
custédia, ex. referéncia FSC com escopo de comercializacdo de
mobiliarios. Conformidade com a qualidade do painel por meio de
relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditado na CGCRE para
a NBR 14810-2:2018 com avaliacdo e performance conforme a tabela
2 da norma do fabricante do mobiliario. Relatério ergonomico - NR-17
emitido por profissional habilitado com documentacéo comprobatério
do profissional. Certificado de Conformidade emitido por Organismos
de Certificacao de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13961:2010 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de - certificagdo do - produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a

especificacao do edital. Certificado de conformidade de processo de |

preparacao e pintura em superficies metalico atestado por Organismo
de Certificagdo de Produto com comprovagédo de ensaio as normas
ABNT NBR 8094:1983, ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau Ri0
(isento de ferrugem) e com grau de empolamento d0/0 (isento de
bolhas), 8096:1983 sem alteracdes, 11003:2010 com aderéncia
X0Y0, ASTM D 3363:2020, 10443:2008 de no minimo 70 um. No
certificado deve constar os resultados dos ensaios ou vir
acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao certificado.
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliacbes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento (tragdo) com forca minima de 60 N do fabricante do
mobilidrio. Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario contendo o
modelo ofertado, marca, fabricante para avaliacdo .da conformidade
do produto com o termo de referéncia.
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16

CONJUNTO COM UMA MESA 'QUADRADA'E QUATRO CADEIRAS
EMPILHAVEIS INFANTIL Tampo: Medium Density Particleboard
(painel de particulas de baixa densidade) com espessura de 18 mm.

-A Fixacéo da estrutura no tampo deve ser feita por buchas metalicas

e parafusos de rosca maquina. Revestimentos das faces da madeira:
face inferior deve possuir filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Face
superior em laminado melaminico de alta presséo cinza. Estrutural
alto portante desmontavel, composto por 2 estruturas laterais e 2
travessas, estruturais laterais composta por 02 pés em tubo de acgo
carbono em formato oblongo 58 x 28 mm com espessura minima de
1,5 mm, interligando os pés 01 barra em tubo de ago carbono
retangular 40 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm, os tubos oblongos
devem ficar com a face de 29 mm no vértice do canto do tampo. Duas
travessas interligando os pés laterais formando um estrutura auto
portante, em tubo de aco carbono 30 x 30 mm, com espessura
minima de 1,5 mm, devem ser fixadas em leitos sobrados soldados
nos pés latearias e fixado no minimo 3 parafusos de rosca m6 em
buchas metalicas rebitadas nos tubos. Largura: 900 mm,
Profundidade: 900 mm, Altura 590mm. 04 Cadeiras: Cadeira com

estrutura. monobloco empilhavel composta por 3 pegas soldadas pelo |

processo MIG com ponteiras em . polipropileno’ virgem com pino
expansor, confeccionada em tubo de aco redondo medindo 20,7 mm,
com espessura minima de 1;9 mm. Assento medindo 400 x 310 mm
(Ixp) com espessura de 55 mm. Com fixagdo por 6 rebites de
aluminio Altura do assento ao chdo 338 mm. Encosto 396 x 198mm
(Ixa) com insergcdes para acabamento dos tubos do encosto e fixacao
a estrutura por 4 rebites de aluminio. As medidas podem variar +/- 5
mm. Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a proposta comercial: Laudo de ensaio
emitido por laboratério acreditado na CGCRE de acordoc ABNT NBR
14006:2008 para os requisitos aplicaveis a cadeira. Certificado de

conformidade de processo de preparacac e pintura em superficies.

metalico atestado por Organismo de Certificacdo de Produto com
comprovacao de ensaio as normas ABNT NBR 8094:1983, ABNT
NBR 8095:2015 ambas com grau Ri0 (isento de ferrugem) e com grau
de empolamento dOA0 (isento de bolhas), 8096:1983 sem alteragdes,
11003:2010 com aderéncia X0Y0, ASTM D 3363:2020, 10443:2008
de no minimo 70 um. No certificado deve constar os resultados dos
ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado. '

204

Conjunto refeitério Infantii com 01 mesa e dois bancos: Tampo da
mesa e dos bancos: em Medium Density Particleboard ( painel de
particulas de baixa densidade) com espessura de 18 mm em
conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789 Revestimentos
das faces da madeira: face inferior deve possuir filme termo-prensado
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de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e
anti-reflexo. Face superior em laminado de alta pressao. Mesa com
estrutura autoportante desmontavel comporta por pés laterais e
travessas estruturais. Pés laterais composta por 5 elementos, sendo 2
pés verticais em tubo de aco carbono circular 1.1/2”, com espessura
de 1,5 mm, 01 travessa horizontal em tubo de aco 50 x 20 mm, com
espessura de 1,5 mm e 02 leitos em chapa de ago em formato de U
medindo 54 x 100 mm, com espessura de 2,00 mm, os leitos devem
possuir 05 furos oblongos. 02 travessas estruturais em tubo de ago
retangular 50 x 30 mm, com espessura de 1,5 mm. As travesas
estruturais devem possui em cada extremidade 03 buchas rebite de
rosca M6 ou M8 para fixacdo nos pés laterais. Banco com estrututura
monobloco sendo 4 pés verticais em tubo de aco carbono circular
1.1/2”, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa horizontal em tubo de
aco 50 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa interligando
0os 02 pés em tubo 40 x 40 mm, com espessura de 1,5 mm, nas
extremidades da travessa devera ser soldado 4 reforcos em formato
triangular medindo 50 x 50 mm, com espessura de 3,00 mm.
Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, fixadas a estrutura através de encaixe medindo 37,5
X 48 mm. Mesa A 640 x L 700 x P 1800 Bancos A 380 x L 350 x P
1650

Cadeira universitaria: com prancheta sendo o assentc em espuma
injetada estruturado em peca injetada em alta pressdo a partir de
termoplastico copolimero, do tipo polipropileno, com espessura
minima de 3,0 mm, com aletas de reforco na parte inferior.
Carenagem '~ para contra assento injetada em polipropileno
_copolimero, dispensado o uso de perfis de borda para acabamento e
protecédo, tal carenagem de contra assento apresenta espessura
minima predominante de 2,0 mm e & dotada de ressaltos nas
furacdes, agindo como batentes, de modo a dispensar o uso de
espacadores ou arruelas plasticas nas furacdes. Assento estruturado
em peca injetada em alta pressdo a partir de termoplastico
copolimero, do tipo polipropileno, com espessura minima de 3mm,
com aletas de reforgco na parte inferior e dimensionais minimos de
largura variando de 425 a 495 mm, no sentido da parte posterior para
a borda frontal. Profundidade de superficie minima, ao longo do eixo
de simetria longitudinal, de 440 mm. Carenagem para contra assento
injetada em polipropileno copolimero, dispensado o uso de perfis de
borda para acabamento e protecao, tal carenagem de contra assento
apresenta espessura minima predominante de 2,0 mm. Parafusos de
fixagdo externa sdo devidamente embutidos a contra capa, nao
ficando salientes ao contra assento. Encosto do tipo espaldar baixo,
injetado em termoplastico polipropileno. Possui um ndmero minimo de
100 respiradores que melhoram a troca térmica do usuario com o
ambienie (perspiracdo). O encosto é interligado a estrutura fixa da
cadeira por meio dos bragos, formados a partir do prolongamento dos
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tubos da estrutura. O encosto é provido de conformacéo no formato
de apojos de brago. Dimensionais do encosto: largura entre bragos
(distancia interna em os apéia bragos): entre 450 ¢ 500 mm largura
externa do encosto: minimo de 570 mm extensao vertical do encosto,
medida ao longo do eixo de simetria da peca, entre 340 e 380 mm.
Estrutura metalica fixa, do tipo trapezoidal, manufaturada a partir de
tubo de aco carbono de didmetro minimo de 25,40 e espessura
minima de parede de 1,90 mm, com sistema de fixacdo do assento
também em tubos de ago na mesma medida e travessa estrutural de
reforco que- interliga a parte traseira da estrutura com espessura
minima de 5,00 mm, sendo que o encosto & sustentado pelo
prolongamento de duas hastes tubulares verticais da estrutura, em
sua porcdo posterior, dispostas paralelamente e acopladas
internamente a alojamentos cilindricos moldados na matriz de injegcéo
do encosto, em sua porgdo posterior. Prancheta do tipo fixa com
opg¢ao para destro e canhoto, com espessura de 10 mm com 0s seus
bordos (inferior e superior). com arredondamento de 2,5 mm de
acordo com as normas abnt. Dimensdes gerais de 420 x 250 mm,
sendo 3 cantos raio de curvatura de 40 mm e area de contato com o
usuario com raio de 300 mm. Com espessura de 18 mm. A sua
fixacdo & afravés de parafuso m6 e no minimo 03 buchas metalicas
cravadas em sua face inferior.” A prancheta recebe como suporte um
tubo circular dobrado cuja medida € 1" x 3,00 mm, que da toda
estruturacdo necessaria_a prancheta. Gradil porta livros composto
por, no minimo, 09 macigos cilindricos dispostos no sentido
longitudinal com aparas e reforgos transversais sendo seus materiais
macicos de didmetro minimo de 6,0 mm e unidos entre si peio
sistema metal inert gas.

65 |MESA INDIVIDUAL AJUSTAVEL PARA PORTADORES DE
NECESSIDADES ESPECIAISMesa com estrutura em tubo de ago
25x25 (parede 1,50mm) que compde a parte superior movel da
estrutura que permite 0 encaixe e a regulagem de altura. Travessas
superiores perpendiculares em tubo 25x25(parede 1,50mm). Para
fixacdo do tampo trés travessas em tubo 20x20(parede 1,06mm).
Base dos pés em tubo 30x50(parede 1,50mm), colunas laterais em |
barramento duplo em tubo 30x30(parede 1,06mm). Na parte inferior
travessa fixa para unir os pés em tubo de ago 25x25(parede 1,50mm)}
na horizontal como reforgo da estrutura formando uma pecga Unica.
Soldagem pelo processo MIG em todas as juncoes. Protegdo da
superficie com ftratamento especial anticorrosivo e pintura em
epoxipd. Fechamento dos topos na parte superior ponteiras 25x25
fixadas através de encaixe e nas partes (topos) inferiores com
ponteiras 30x50 com calgo fixadas por rebite de repuxo tipo POP
4 ,8x16. Nas laterais inferiores protetores de pintura em formato de “U”
nas dimensées 300x33x12mm de cada lado. Sistema de ajuste
composto de buchas e manipulos fabricados em resina plastica de
| alta resisténcia. Regulagem de altura em 4 estagios. Dotada de duas
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sapata niveladoras que permitam a regulagem de inclinacao de até
7cm. Porta livros tipo cesto em arame 3/16, tamanho 360mm de
comprimento x 90mm de largura x 265mm de altura, soldado na
estrutura com espacamento maximo 60mm x 60mm. Tampo
(900mmx650mm) em MDF de 18mm revestido na face superior em
melaminico textura na cor casca de ovo. Bordas frezadas e lixadas
com aplicacdo de selador e verniz PU. Fixagéo do tampo através de

- sete parafusos mitofix autoatarraxante 4,5x35 PHP. Como se trata de

um movel ajustavel sua altura menor é de 640mm e a maior de
810mm

20

Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira
Mesa Tampo devera ser em MDP, insertas devem possuir de minimo
4 porcas de rosca maquina para fixacdo da estrutura metalica. Na
face inferior devem possuir revestimento de baixa pressdo. Tampo
com espessura de 19 mm. Sobre o tampo deve ser colado laminado
de alta pressdo (Formica) com espessura minima de 0,8 mm
Acabamento dos topos em fita ABS ou PVec com espessura minima
de 2 mm. Inserido no tampo deve possuir porta lapis centralizado na
parte frontal fixado por 2 parafusos auto atarrachantes, medindo 240
x 52 mm, profundidade util de no minimo 8@ mm. Base monobloco:
Suporte de tampo em tubo redondo 1 %" dobrado em formato de “C”,
Colunas verticais duplas em tubo retangular 40x20 mm e travessa em
tubo oblongo 29 x 58 mm, com espessura minima de 1,9 mm, pés em
tubo redondo 1 %", todos em agoe carbono 1020 e espessura minima
de 1,9 mm, unidos pelo sistema de solda mig com toda a sua area de
contato com corddo de solda. Acabamento dos pés em ponteira em
polipropilenc virgem medindo 170 x 46 mm e acabamento traseiro 88
x 46 mm fixadas por rebite de aluminio. Porta livro medindo 503 x 304
X 55 (| x p x a), com fiacdo na travessa por 4 rebites de aluminio.
Medidas: Altura:750 mm Profundidade: 465 mm Largura: 605 mm

Cadeira Base monobloco, autoportante e empilhdvel composta por 4

pecas soldadas com acabamento nas extremidades em de contato
com o chao em polipropileno virgem com pino expansor, toda a base
deve ser confeccionada em tubo de ago redondo medindo 20,7 mm,
com espessura minima de 1,9 mm. Assento possui plastico com
espessura de 5,5 mm, o assento e encosto deve ser fixo a base por
meio de rebite de aluminio sendo pelo menos 6 no assento e 4 no
encosto. Medidas: Assento - Largura: 400 mm. Profundidade: 430
mm. Encosto Largura: 396 mm. Altura 198mm, com insercdes para
acabamento dos tubos do encosto. Pintura das pecas metalicas na
cor cinza, pecas injetadas na cor azul, Formica na cor cinza. As
medidas podem variar +/- 5 mm.

10

CADEIRA UNIV.FRONTAL OBESO: Estrutura em tubo de aco 25x25
(parede 1,20mm) para os pés, base e suporte do assento. Travessas
entre os pés em tubo 25x25 (parede 1,20mm), suporte da raquete em
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tubo 25x25 (parede 1,20mm) e tubo 20x20 (parede 1,50mm). Quatro
pés com ponteiras plasticas. Soldagem das partes metalicas pelo
processo MIG em todo perimetro de unido, jungdes com superficie
lisa @ homogénea, sem apresentar pontos cortantes, asperezas ou
escorias. Protecdo da superficie com ftratamento especial
anticorrosivo € pintura em epdxi-pé na cor cinza. Porta livros tipo

gradil aramado de ago 3/16. Assento (550x490mm) e encosto |

(550x240mm) em compensado 14mm de espessura revestido com
laminado melaminico brilho cor ovo. Prancheta (650x490x340mm) em
MDF 18mm de espessura revestido na sua parte superior com
laminado melaminico britho cor ovo, acabamento das bordas em
aluminio tipo “T” em formato boleado e liso (dimensdes 19mmx13mm)
na parte que é encaixado na madeira duas ranhuras de cada lado
com distancia entre elas de 4mm. A espessura da pec¢a encaixada de
2mm e com extremidade das ranhuras de 3,7mm. Raio de curvatura
da parte boleada de 12mm. Altura do assento ao chao 460mm, altura
do encosto ao chao 850mm e altura da parte frontal da prancheta ao
chao 810mm.

300

ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS arquivo em ago com 4 (quatro)
gavetas para pasta suspensa, famanho oficio, com as seguinies
caracteristicas: moével todo em ago com caixa externa nao
desmontavel e gavetas embutidas em todo perimetro; cor cinza cristal
ou tonalidade a ser definida de acordo com o catalogo de cores do
fabricante; dimensbes: 1.335 mm altura x 470 mm largura x 600 mm
profundidade; com sapatas de polipropileno em forma de “I' com
regulagem de altura através de pino com rosca metdlica de %

-encaixadas nos 4 cantos do armario para corrigir pequenos desniveis

e evitar o contato direto da chapa com o piso; corpo, gavetas e tampo
chapa 22 (0,75 mm), aco carbono laminado ff.rb.ol 1008/1010, com
tratamento de superficie, onde os produtos sdo aero fransportados,
sem contato manual, por um tinel onde recebem tratamento quimico
protetivo antiferruginoso a base de fosfato de zinco tricaténico, sendo
posteriormente” pintados com tinta a pd hibrida, com carga
eletrostatica, sendo 70% epdxi e 30% poliéster formando uma
camada de 60 micras de tinta curadas em estufa de 200°c
proporcionando perfeita cura e aderéncia da tinta na chapa; estrutura
interna com 2 (dois) reforcos em cada lado, fixadas no sentido vertical
e 4 (quatro) canaletas horizontais em formato de “u” chapa de ago 20
(0,75 mm) em cada lado da estrutura, fixadas através de solda a
ponto no reforgo interno, para apoiar o carrinho telescopico, 8 (oito)
travessas soldadas na parte frontal e posterior do corpo do arquivo
proporcionando maior estabilidade ao produto; o arquivo ndo
apresenta travamento aparente por ser interno nao ¢€ visivel
externamente; gavetas com suporte para pastas suspensa em forma
de “u” soldado na parte frontal e posterior de cada lateral para receber
0 encaixe das pastas suspensa; carrinhos telescopicos progressivos
dotados de 8 rodizios de ago com 1” zincados, sendo 4 fixos nas
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extremidades do carrinho, 2 fixos e 2 com arelho na parte central que
permite o encaixe da guia da gaveta, proporcionando a sua abertura
total e suportar uma carga de 20 kg distribuidos, possui uma trava de
seguranca para evitar a queda da gaveta quando estiver totalmente
aberta; fechadura cromada tipo yale com 4 pinos de seguranca e 2
chaves, com dispositivo que trava simultaneamente todas as gavetas
através de uma barra de ago com 4 gatilhos ponteados a um ferro de
¥s e 95 mm, dobrados em um angulo de 45°, fixada na fechadura que
aciona o sistema de tranca; puxador de sobrepor de 96 mm em
polipropileno cromado e parafusado na frente das gavetas; porta
etiqueta estampado na parte frontal das gavetas, com as dimensées
de 75 x 35 mm; o arquivo terd na parte frontal superior, etiqueta
identificando o fabricante: '

100

ARMARIO DE ACO COM 02 PORTAS 1700 x 900 x 400 - Armério em
Aco com 2 (duas) portas de abrir, com dois compartimentos
independentes, 3 (trés) prateleiras interna cada lado, com seguintes
caracteristicas: Movel todo em ago com caixa externa nao
desmontavel e portas embutidas; cor cinza cristal ou tonalidade a ser
definida de acordo com o catdlogo de cores do fabricante;
Dimensdes: 1700 mm altura x 900 mm largura x 400 mm
profundidade; com sapatas de polipropileno em forma de “L” com
regulagem de altura através de pino com rosca metalica de 1/4
encaixadas nos 4 cantos do armario para corrigir pequenos desniveis
e evitar o contato direto da chapa com o piso; Estrutura, portas, corpo
e prateleiras chapa 22 (0,75 mm), ago carbono laminado FF.RB.OL
1008/1010, com tratamento de superficie, onde os produtos sdo aero
transportados, sem contato manual, por um tunel onde recebem
tratamento quimico protetivo antiferruginoso a base de fosfato de
zinco ftricaténico, sendo posteriormente pintados com tinta a pd
hibrida, com carga eletrostatica, sendo 70% epox e 30% poliester
formando uma camada de 60 micras de tinta curada em estufa de
200°C proporcionando a perfeita aderéncia da tinta na chapa; Divisdo
vertical interna dobrada em perfil “U” de 30 mm inteirica entre as
portas dividindo o armario em 2 partes individuais; 2 (duas) Portas de
abrir independentes, com 3 (irés) dobradicas internas, ndo aparentes
externamente, em cada porta, enroladas em chapa 18 (1,20 mm),
divididas em 2 (duas) partes de 30 mm, unjdas através de pino ago
zincado com trava de seguranga central fixadas nas portas € no corpo
do armario através de solda a ponto, que permite a retirada da porta
somente apds estar aberta; Porta etiqueta estampada do lado
esquerdo superior de cada porta para identificagdo do usuario,
medindo 56 x 30 mm; Reforgo 6mega em cada porta medindo 35 mm
de largura mais aba de 10 ' mm cada lado no total de 55 mm, fixadas
na porta através de solda a ponto; Microvenezianas para ventilagao,
estampadas na testeira do lado esquerdo do armario, tendo 4 rasgos
oblongos com angulo de 45 grais medindo 11 x 8 mm com
espacamento de 4 mm enire eles; Fechadura Yale com 4 pinos de
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segredo, embutida em maganeta tipo “T” cromada, com lingueta de
aco dobrada para fechamento na prateleira fixa soldada na parte
interna do armario travando individualmente cada uma das duas
portas. Cada lateral do armario, na parte interna, contem duas
cremalheiras retas verticais paralelas fixadas através de solda a
ponto, em chapa 18 (1,20 mm) com 45 mm de largura com fendas
tipo unha de gato de. 15 mm de altura x 18 mm de largura em toda a
sua extensdo, com intervalos de 50 em 50 mm, dispostas de modo a
estarem niveladas lado a lado e que servirdo de apoio para as
prateleiras e proporcionando nivel de inclinacdo zero; 3 (frés)
prateleiras em ago chapa 22 (0,75 mm), sendo 2 removiveis e
regulaveis e 1 fixa, tendo 3 dobras nos bordos anterior e posterior e 1
(um) reforgo &mega na parte inferior, soldado eletricamente a ponto,
ha direcdo longitudinal, tendo a largura de 30 mm de nervura mais
abas de 10 mm no total de 50 mm, para suportar 50 kg distribuidos
uniformemente; ~

Roupeiro em Ago com 16 (dezeis) portas sobrepostas, com 4 (quatro)
corpos verticais € 4 (quatro) vaos horizontais, com seguintes
caracteristicas:Mével todo em agco com corpo externo néo
desmontavel e portas embutidas; cor cinza cristal. DimensGes
externas: 1.970 mm altura x 640 mm largura x 450 mm profundidade;
Dimensées internas dos compartimentos: 465 mm altura x 300 mm
largura x 360 mm profundidade; Fabricados em chapa 22 (0,75 mm),
ago carbono laminado FF.RB.OL 1008/1010. Alga para fechamento
com cadeado contendo um furo oblonge de 12x8 mm, sendo uma
peca ponteada no lado esquerdo central da porta e outra no corpo
lateral do roupeiro, de maneira que ao fechar as portas néo |
apresentem distorcGes de encaixe. Cadeado por conta do cliente.
Bordas dobradas em todo seu contorno em perfil “U” com largura
minima de 30 mm, tendo uma aba de 10 mm inteirica no sentido
vertical servindo de batente para as portas; Duas fileiras de 4 (quatro) —
venezianas para ventilagdo medindo 70 x 80 mm. estampadas na
parte superior e inferior do lado direito das portas, sem saliencia
externa, com o alto relevo voltados para o lado interno do
compartimento,proporcionando maior seguranca e evitando desssa
forma acidentes ao manusear as portas; Divisbes horizontais interna
entre as portas dobradas em perfil “U” de 30 mm individuais, servindo
de prateleiras e dividindo cada corpo no sentido Vertlcal em 4
compartimentos; Dobradicas externas 2 (duas) soldadas na porta e
corpo do roupeiro, enroladas em . chapa de aco 18 (1,20 mm),
divididas em duas partes de 30 mm cada, unidas atraves de um pino
de ago zincado com trava de seguranca central que permite a retirada
da porta somente apds estar aberta. Pés em forma tridngulo,
ponteado e soldado nos quatro cantos, na parte inferior do roupeiro,
medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados em chapa 18 (1,20 mm), sendo
a parte de apoio no chdo de 45 x 45 mm., o que proporciona maior
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estabilidade ao produto.

11

100

Conjunto aluno tamanho 03 Mesa Estrutura em tubo de aco, secao
retangular, colunas com barramento duplo em tubo de 20x40mm
(parede 1,50mm) e 20x30mm (parede 1,50mm) chapa #16.
Travessas inferiores em tubo 20x40 (parede 1,20mm), travessa
superior em tubo 20x20 (parede 1,90mm) para fixagdo do tampo.
Uma travessa sob o porta livros de 30x40mm (parede 1,20mm) e
outras duas travessas sob o tampo para reforco de sua parte superior
em tubo 20x20 (parede 1,20mm). Porta livros tipo gradil em perfil de
ago macico sec¢ao circular de 1 %" 6mm, construido por duas pecas
transversais em perfil 14" 6mm e cinco longitudinais em perfil 3/16,
fechamento com abas laterais altura 45mm e aba frontal 50mm.
Dimensdes: 545x340mm. Soldagem pelo processo MIG em todas as
juncdes. Protecao da superficie com tratamento especial anticorrosivo
e pintura em epdxi-pd hibrida e eletrostatica cor cinza. Fechamento
dos topos dos tubos superiores com ponteiras fixadas a estrutura
através de encaixe. Topos inferiores com ponteiras em forma de “L”
20x40 com calgco dimensdes 47x20 fixadas por rebites 4.8x16 com
deslizadores fixados a estrutura através de encaixe, ambos em
polipropileno 100% injetadas. Protetor de pintura em resina plastica
para apoio dos pés. do usuario em forma de “U”, dimensbes
260x21,5x12mm em polipropilenc, fixados a estrutura através de
pinos. Tampo (600x450mm) em resina ABS, texturizado, 4mm de

‘| espessura, bordas laterais em alto brilho (abas que envolvem a

estrutura dimensdes de 45mm de altura no lado posterior do tampo
com reducdo para 21mm na parte do contato com o usuario) com
frizo para maior resisténcia, nervuras transversais e longitudinais para
reforco a tracdo na parte inferior do tampo. Dotado de dois porta lapis
e canetas medindo 180x15x9mm, uma cavidade para borracha e
apontadores medindo 70x35x9mm e outra para porta copos medindo
70mm de didmetro por 9mm de profundidade. Aftura 645mm. Cadeira:
Estrutura em tubo de acgo 7/8" chapa #16 (parede 1,50mm) para o
encosto e tubo 7/8 (parede 1,20mm) para os pés. Dotada de 02
reforcos transversais em tubo 3/4 (parede 1,06mm) soldados na parte
inferior do assento e 04 travessas de refor¢o entre as pernas em tubo
3/4 (parede 1,06mm). Soldagem pelo sistema MIG em todas as
juncbes. Protecdo da superficie com tratamento especial anticorrosivo
e pintura em epoxi-p6é hibrida e eletrostatica cor cinza. Fechamento
dos topos dos tubos (inclusive os pés) com ponteiras em polipropileno
injetado de alta densidade, fixados na estrutura através de encaixe.
Assento (400x350mm) e encoste (410x210mm) em resina (PP)
ergondmicos, espessura de 8mm em toda sua extensdo. Fixados a
estrutura por rebites pop de aluminio (4 no assento e 4 no encosto)
6.2x25. Altura do assento ao chao 380mm e altura do encosto ao
ch&o 750mm.
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SECRETARIA DE EDUCACAC
LOTE 4
ITEM |QTD | DESCRITIVO
1E
1 ARMARIO DE ACO COM 02 PORTAS 1700 x 900 x 400 Armario

300

em Aco com 2 (duas) portas de abrir, com dois compartimentos
independentes, 3 (trés) prateleiras interna cada iado, com seguintes
caracteristicas: MoOvel fodo em ago com caixa externa nao
desmontavel e portas embutidas; cor cinza cristal ou tonalidade a
ser definida de acordo com o catélogo de cores do fabricante;
Dimensdes: 1700 mm altura x 900 mm largura x 400 mm
profundidade; com sapatas de polipropileno em forma de “L" com
regulagem de altura através de pino com rosca metalica de 1/4
encaixadas nos 4 cantos do armario para corrigir peguenos
desniveis e evitar o contato direto da chapa com o piso; Estrutura,
portas, corpo e prateleiras chapa 22 (0,75 mm), ago carbono
laminado FF.RB.OL 1008/1010, com tratamento de superficie, onde
os produtos sdo aero transportados, sem contato manual, por um
tunel onde recebem tratamento quimico protetivo antiferruginoso a
base de fosfato de zinco tricaténico, sendo posteriormente pintados
com tinta a pd hibrida, com carga eletrostatica, sendo 70% epox e
30% poliester formando uma camada de 60 micras de tinta curada
em estufa de 200°C proporcionando a perfeita aderéncia da tinta na
chapa; Divisdo vertical interna dobrada em perfil “U" de 30 mm
inteirica entre as portas dividindo o armario em 2 partes individuais;
2 (duas) Portas de abrir independentes, com 3 (irés) dobradicas
internas, n&o aparentes externamente, em cada porta, enroladas em
chapa 18 (1,20 mm), divididas em 2 (duas) partes de 30 mm, unidas
através de pino ago zincado com trava de seguranca central fixadas
nas portas e no corpo do armario através de solda a ponto, que
permite a retirada da porta somente apds estar aberta; Porta
etiqueta estampada do lado esquerdo superior de cada porta para
identificagdo do usuario, medindo 56 x 30 mm; Reforco dSmega em
cada porta medindo 35 mm de largura mais aba de 10 mm cada
lado no total de 55 mm, fixadas na porta através de solda a ponto;
Microvenezianas para ventilagdo, estampadas na testeira do lado
esquerdo do armario, tendo 4 rasgos oblongos com angulo de 45
grais medindo 11 x 8 mm com espacamento de 4 mm entre eles;
Fechadura Yale com 4 pinos de segredo, embutida em macaneta
tipo “T” cromada, com lingueta de ago dobrada para fechamento na
prateleira fixa soldada na parte interna do armario travando
individualmente cada uma das duas portas. Cada lateral do armario,
na parte interna, contem duas cremalheiras retas verticais paralelas
fixadas através de solda a ponto, em chapa 18 (1,20 mm) com 45
mm de largura com fendas tipo unha de gato de 15 mm de altura x
18 mm de largura em toda a sua extensdo, com intervalos de 50 em
50 mm, dispostas de modo a estarem niveladas lado a lado e que
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servirao de apoio para as prateleiras e proporcionando nivel de
inclinag@o zero; 3 (irés) prateleiras em aco chapa 22 (0,75 mm),
sendo 2 removiveis e regulaveis e 1 fixa, tendo 3 dobras nos bordos
anterior e posterior e 1 (um) reforco 6mega na parte inferior, soldado
eletricamente a ponto, na diregéo longitudinal, tendo a largura de 30
mm de nervura mais abas de 10 mm no total de 50 mm, para
suportar 50 kg distribuidos uniformemente;

300

ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS Arquivo em ago com 4 (quatro)
gavetas para pasta suspensa, tamanho oficio, com as seguintes
caracteristicas: moével todo em agco com caixa externa nio
desmontavel e gavetas embutidas em todo perimetro; cor cinza
cristal ou tonalidade a ser definida de acordo com o catdlogo de
cores do fabricante; dimensdes: 1.335 mm altura x 470 mm largura
x 600 mm profundidade; com sapatas de polipropileno em forma de
‘I’ com regulagem de altura através de pino com rosca metalica de
Y2 encaixadas nos 4 cantos do armario para corrigir peguenos
desniveis e evitar o contato direto da chapa com o piso; corpo,
gavetas e tampo chapa 22 (0,75 mm), aco carbono laminado ff.rb.ol
1008/1010, com tratamento de superficie, onde os produtos sao
aero transportados, sem contato manual, por um ftinel onde
recebem tratamento quimico protetivo antiferruginoso a base de
fosfato de zinco tricatdnico, sendo postericrmente pintadcs com tinta
a po6 hibrida, com carga eletrostatica, sendo 70% epdxi e 30%
poliéster formando uma camada de 60 micras de tinta curadas em
estufa de 200°c proporcionando perfeita cura e aderéncia da tinta na
chapa; estrutura interna com 2 (dois) reforcos em cada lado, fixadas
no sentido vertical e 4 (quatro)} canaletas horizontais em formato de
“u” chapa de ago 20 (0,75 mm) em cada lado da estrutura, fixadas
através de solda a ponto no reforgo interno, para apoiar ¢ carrinho’
telescépico, 8 (oito) travessas soldadas na parte frontal e posterior
do corpo do arquivo proporcionando maior estabilidade ao produto;
o arquive ndo apresenta travamento aparente por ser interno ndo é
visivel externamente; gavetas com suporte para pastas suspensa
em forma de “u” soldado na parte frontal e posterior de cada lateral
para receber 0 encaixe das pastas suspensa; carrinhos telescépicos
progressivos dotados de 8 rodizios de ago com 1” zincados, sendo 4
fixos nas extremidades do carrinho, 2 fixos € 2 com arelho na parte
central que permite o encaixe da guia da gaveta, proporcionando a
sua abertura total e suportar uma carga de 20 kg distribuidos,

| possui uma trava de segurancga para evitar a queda da gaveta

quando estiver totalmente aberta; fechadura cromada tipo yale com
4 pinos de seguranca e 2 chaves, com dispositivo que trava
simultaneamente todas as gavetas através de uma barra de aco
com 4 gatilhos ponteados a um ferro de % e 95 mm, dobrados em
um angulo de 45°, fixada na fechadura que aciona o sistema de
tranca; puxador de sobrepor de 96 mm em polipropileno cromado e
parafusado na frente das gavetas; porta etiqueta estampado na
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parte frontal das gavetas, com as dimensdes de 75 x 35 mm; ©
arquivo terd na parte frontal superior, etiqueta identificando o
fabricante; : '

100

ESTANTE BIBLIOTECA DUPLA DE ACO PARA LIVROS Composta
por 10 prateleiras regulaveis, encaixadas nas colunas formando 5
vaos com alturas ajustaveis de cada lado e duas prateleiras (teis
sendo uma de cada lado formando uma base fixa. Movel todo em
aco, desmontavel, com 10 prateleiras regulaveis e base fixa util; cor
cinza cristal ou tonalidade a ser definida de acordo com o catalogo
de cores do fabricante; Dimensdes: 2.000 mm altura x 1.000 mm
largura x 630 mm profundidade; Chapa de aco carbono laminado

FF.RB.OL 1008/1010, com tratamento de superficie, onde os|

produtos s&o aero transportados, sem contato manual por um tanel
onde recebem tratamento guimico protetivo antiferruginoso a base
de fosfato de zinco tricatdnico, sendo posteriormente pintados com
tinta a p6 hibrida, com carga eletrostatica, sendo 70% epoxi e 30%
de poliéster formando uma camada de 60 micras de tinta e curada
em estufa de 200°C, proporcionando perfeita aderéncia da tinta na
chapa. Coluna em forma de "T” com tubo soldado formando os pés
e a estrutura base da biblioteca, sendo as em chapa 14 (1,90 mm)e
base chapa 18 (1,20 mm), medindo: 2000 mm de altura x 25 mm de
largura x 42 mm de profundidade com furagéo dupia em toda sua
extensio na medida ‘de 15 mm x 04 mm para regulagem das
prateleiras de 25mm em 25 mm; Prateleiras em chapa de ago 22
(0,75mm), medindo 950 mm de largura x 250mm profundidade x 35
mm altura, com 1 reforco 6mega soldado na parte inferior, no
sentido longitudinal para suportar até 50 kg distribuidos
uniformemente, sendo a prateleira base de 300 mm de
profundidade, cada lado, totalmente aproveitavel, nas laterais das
prateleiras sdo soldados aparadores em chapa 18 (1,20 mm.) na
medindo 185 mm.de altura x 250 mm. de profundidade, com S
garras para encaixe nas colunas, sem uso de parafusos, com
regulagem de 25 mm. em 25 mm.Reforco intermediario em formato
“X" confeccionado em chapa 16 (1,50 mm), medindo 1.250 mm de
comprimento x 25 mm.largura com um furo em cada extremidade
para fixacéo através de parafusos auto brocante nos perfilados que
compdem as laterais, proporcionando dessa forma maior
estabilidade a biblioteca; Travamento superior em formato de “U”
confeccionado em chapa 20 (0,90 mm), com 1.000 mm de largura X
73 mm altura x 85 mm profundidade, fixado nas colunas por meio de
parafusos 4/12 auto brocante; Base de ago semi fechada montada
com duas prateleiras uma de cada lado da biblioteca em chapa 22
(0,75 mm),tendo soldada em suas laterais mao francesa que fazem
a fixacdo por meio de encaixe na estrutura soldada da coluna
formando o pé com acabamento em polipropileno preto. Sapatas de
polipropileno em forma de “L" com regulagem de altura através de
pino com rosca metdlica de %, encaixadas nos 4 cantos da
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biblioteca para corrigir pequenos desniveis e evitar o contato direto
com o piso.

200

ESTANTE DE ACO Desmontavel com 6 prateleiras, travamento
nas laterais e no fundo em forma de “X", com as seguintes
caracteristicas: Movel todo em aco, desmontavel, com 6 prateleiras
regulaveis; cor cinza cristal ou tonalidade a ser definida de acordo
com o catalogo de cores do fabricante; Dimensdes: 2000 mm altura
x 920 mm largura x 450mm profundidade; Chapas em ago carbono
laminado FF.RB.OL 1008/1010, com tratamento de superficie, onde
os produtos s&o aero transportados, sem contato manual, por um
tinel onde recebem tratamento quimico protetivo antiferruginoso a
base de fosfato de zinco tricaténico, sendo posteriormente pintados
com tinta a pé hibrida, com carga eletrostatica, sendo 70% epdxi e
30% poliéster, formando uma camada de 60 micras de tinta e
curada em estufa de 200°C permitindo perfeita aderéncia da tinta na
chapa;4 (quatro) colunas em perfil “L” medindo: 2000 mm x 30 mm x
30 mm em chapa 16 (1,50 mm) com furag&o oblonga e obliqua de
11x8 mm nas duas abas, alinhadas no sentido vertical e espacadas
a cada 50 mm proporcionando um melhor encaixe dos parafusos na
montagem das prateleiras de maneira que 0 uso da estante faca
pressdo de cima para baixo proporcionando a mesma maior
estabilidade. & (seis) prateleiras reforcadas com dobras triplas,
frontal e posterior, 12 dobra com 25 mm; 22 dobra com 10 mm; 32
dobra com 5 mm, medindo: 920 x 550 x 25 mm, confeccionadas em
chapa 22 (0,75 mm) com 1 (um) reforgoc émega com 20 mm de
largura chapa 22 (0,75 mm) scoldado na parte inferior, para suportar
a carga de 105 kg distribuidos uniformemente, tem 2 carreiras de
furagdo com 17 furos cada uma na sua parte superior de 88 mm
para opcionalmente parafusar divisores, em cada canto possui 2
(dois) furos oblongos de 11x8 mm para fixar as prateleiras nas
colunas, também tem 3 (trés) furos @8 mm na parte frontal e
posterior da prateleira para opg¢éoc de uso de detentores para pecas
middas ou porta etiqueta para identificacido dos produtos;4 (quatro)
pares de reforcos em “X”, sendo 2 (dois) em cada lateral da estante,
fabricadas em chapa 16 (1,50 mm), possuindo um furo oblongo de
8,5 x 36 mm em cada extremidade para fixagdo dos parafusos com
porcas nos perfilados que compdem os pés das estantes;1 (um) par
de reforgco em “X* no fundo, fabricado em chapa 16 (1,50 mm),
possuindo um furo oblongo de 8,5 x 36 mm em cada extremidade
para fixacdo dos parafusos com porcas nos perfilados que
compdem os pés das estantes € um no meio para parafusar o
reforgo na parte traseira da estante;4 sapatas em polipropileno em
forma de “L” para evitar o contato direto das colunas com o piso;69
(sessenta e nove) parafusos sextavados na medida de ¥ x % e 69
porcas sextavadas de %, cromados para evitar ferrugem com o
decorrer do tempo;
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ESTANTE COM GAVETA BAIXA Dupla Face 2m Dimensées L 100
X A 200 X P 58 CM Estante com gavetas altas face dupla,
totalmente confeccionada em chapa de ago com baixo teor de
carbono, com acabamento pelo sistema de tratamento quimico da
chapa e pintura através de sistema eletrostatico a p6, com camada
minima de tinta de 70 micras. 01 (uma) base em formato
trapezoidal, formada por uma Unica peca, fechada, confeccionada
em chapa n° 20 (0,90 mm), com altura de 155 mm e angulagéo
aproximada de 9°, sua fixagado as laterais da estante se da através
de parafusos sextavados galvanizados, possui ainda 04 (quatro)
sapatas reguladoras de nivel, que nao ultrapassam os limites
externos da estante; 01 (uma) travessa superior horizontal
trapezoidal confeccionada em uma Unica chapa n® 20 (0,90 mm),
com altura de 75 mm e angula¢do aproximada de 18°, sua fixacéo
as laterais da estante se da através de parafusos galvanizados; 02
(duas) laterais com altura de 2000 mm e largura de 580 mm,
confeccionadas em uma Unica pega chapa n° 18 (1,20mm), a face
interna, que permite encaixe das gavetas, devera possuir 38 (trinta e

-oito) opgdes de regulagem, a borda interna da 1ateral devera ser

angular, formando encaixe exato entre a base e a travessa superior
sem cantos vivos ou arestas; 04 (quatro) gavetas, com dimensdes
tteis de no minimo 87,0 cm de comprimento, 17,0 cm de altura e
49,0 cm de profundidade, confeccionadas em chapa n°® 0,90 mm,
em uma Unica pega, sua frente possui dobras quintuplas compondo
o puxador. Possui ainda cortes traseiros e inferiores que permitem
encaixe de 19 divisores sem o uso de parafusos ou rebites. Sua
fixacdo a estante & feita por meio de dois suportes com dobras nas
laterais pelo sistema horizontal deslizante de encaixe (sem
parafusos). Sua abertura e deslizamento sdo feitas por meio de
corredicas telescopicas de esferas; 01 (uma) prateleira fechamento
superior duplo; 04 (quatro) prateleiras com dimensdes minimas de
930 mm de comprimento e 250mm de profundidade,
confeccionadas em chapa n® 20 (0,90 mm), com dobras nas laterais
gue permitem as mesmas a uniao as laterais pelo sistema horizontal
deslizante de encaixe (sem parafusos), no seu comprimento devem
apresentar dobras duplas, sendo que a primeira deve possuir
inclinagdo de aproximadamente 55° (cinquenta e cinco graus) em
relagdo a prateleira. Nao podera apresentar arestas cortantes,
rebarbas e soldas aparentes. Dimensbes Aproximadas: Altura: 200
cm, Largura: 100 cm, Profundidade: 58 cm.Podera haver uma
variagao maxima permitida de até 5% no descritivo acima.

100

Roupeiro em Ago Roupeiro em aco com 16 (dezeis) portas
sobrepostas com 4 (quatro) corpos verticais e 4 (guatro) vaos
horizontais, com seguintes caracteristicas:Mdvel todo em ago com
corpo externo nao desmontavel e ‘portas embutidas; cor cinza
cristal.Dimensées externas: 1.970 mm altura x 640 mm largura x
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450 mm profundidade; Dimensdes internas dos compartimentos:
465 mm altura x 300 mm largura x 360 mm profundidade;
Fabricados em chapa 22 (0,75 mm), ago carbono laminado
FF.RB.OL 1008/1010. Alga para fechamento com cadeado contendo
um furo oblongo de 12x8 mm, sendo uma peca ponteada no lado
esquerdo central da porta e outra no corpo lateral do roupeiro, de
maneira que ao fechar as portas ndo apresentem distorgdes de
encaixe. Cadeado por conta do cliente. Bordas dobradas em todo

seu contorno em perfil “U” com largura minima de 30 mm, tendo

uma aba de 10 mm inteirica no sentido vertical servindo de batente
para as portas; Duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para
ventilagdo medindo 70 x 80 mm. estampadas na parte superior e
inferior do lado direito das portas, sem saliencia externa, com o alto
relevo voltados para 0 lado interno do
compartimento,proporcionando maior seguranca e evitando desssa
forma acidentes ao manusear as portas; Divisdes horizontais interna
entre as portas dobradas em perfil “U” de 30 mm individuais,
servindo de prateleiras e dividindo cada corpo no sentido vertical em
4 compartimentos; Dobradi¢as externas 2 (duas) soldadas na porta
e corpo. do roupeiro, enroladas em chapa de aco 18 (1,20 mm),
divididas em duas partes de 30 mm cada, unidas através de um
pino de aco zincado com trava de seguranga central que permite a
retirada da porta somente apds estar aberta. Pés em forma
tridngulo, ponteado e soldado nos quatro cantos, na parte inferior do
roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados em chapa 18 (1,20
mm}, sendo a parte de apoio no chdo de 45 x 45 mm., o que
proporciona maior estabilidade ao produto.

50

Roupeiro em Aco com 8 (oito) portas sobrepostas, com 2 (dois)
corpos verticais e 4 (quatro) vaos horizontais, com seguintes
caracteristicas: Moével todo em ago com corpo externoc nao
desmontavel e portas embutidas; cor cinza cristal. Dimensdes
externas: 1.970 mm altura x 640 mm largura x 450 mm
profundidade; Dimensdes internas dos compartimentos: 465 mm
altura x 300 mm largura x 360 mm profundidade; Fabricados em
chapa 22 (0,75 mm), aco carbono laminado FF.RB.OL 1008/1010.
Alca para fechamento com cadeado contendo um furo oblongo de
12x8 mm, sendo uma peca ponteada no lado esquerdo central da
porta e outra no corpo lateral do roupeiro, de maneira que ao fechar
as portas nac apresentem distorgdes de encaixe. Cadeado por
conta do cliente. Bordas dobradas em todo seu contorno em perfil
“U” com largura minima de 30 mm, tendo uma aba de 10 mm
inteirica no sentido vertical servindo de batente para as portas; Duas
fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilagdo medindo 70 x 80
mm Porta etiqueta estampada do lado esquerdo superior de cada
porta, para identificacdo do usuaric medindo 56 mm x 30 mm;
Divisdes verticais interna entre as portas dobradas em perfil “U” de
30 mm, inteiricas dividindo o roupeiro em 4 corpos verticais e com
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aba de 10 mm servindo de batente para as portas; Divisdes
horizontais interna entre as portas dobradas em perfil “U" de 30 mm
individuais, servindo de prateleiras e dividindo cada corpo no
sentido vertical em 4 compartimentos; Dobradicas externas 2 (duas)
soldadas na porta e corpo do roupeiro, enroladas em chapa de aco
18 (1,20 mm), divididas em duas partes de 30 mm cada, unidas
através de um pino de aco zincado com trava de seguranga central
que permite a retirada da porta somente apéds estar aberta. Pés em
forma tridnguio, ponteado e soldado nos quatro cantos, na parte
inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados em chapa
18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chéo de 45 x 45 mm., o
gue proporciona maior estabilidade ao produto.
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