PREFEITURA DE ITAPECERICA DA SERRA

Estado de S3o Paulo "
Secretaria de Educacdo ITAPECERICA
Email: secretariadeeducacao@itapecerica.sp.gov.br D_A s E R R A

Telefone: 4668 — 9489

TERMO DE REFERENCIA

REGISTRO DE PRECOS PARA AQUISICAO DE MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS PERMANENTES PARA ATENDER
AS UNIDADES ESCOLARES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO DE ITAPECERICA DA SERRA/SP

1. DO OBJETO

1.1. O presente Termo de Referéncia tem por finalidade o Registro de Pregos para futura e eventual aquisicdo
de mobilidrio e equipamentos permanentes, conforme as condigdes, quantidades e exigéncias estabelecidas
neste documento, para atender as unidades escolares da Secretaria Municipal de Educacdo de Itapecerica da
Serra/SP.

2. FUNDAMENTACAO DA CONTRATAGCAO

2.1. A contratagdo justifica-se pela necessidade de dotar as unidades escolares municipais de infraestrutura
adequada, garantindo conforto, seguranga e funcionalidade aos ambientes educacionais. A aquisicdo visa
suprir caréncias identificadas e atender ao crescimento da rede municipal de ensino.

3. PRAZO DE VIGENCIA

3.1. A Ata de Registro de Precgos tera vigéncia de 12 (doze) meses, contados a partir da assinatura, podendo ser
prorrogada conforme os artigos 84 e 105 da Lei n2 14.133/2021.

4. DAS ESPECIFICACOES E QUANTIDADES

4.1. Os itens deverdo atender integralmente as especificagdes técnicas estabelecidas pela Secretaria Municipal
de Educagdo, observando as normas da ABNT e demais legislagdes aplicaveis. Todos os produtos deverdo ser
novos, de primeira qualidade, em perfeitas condigdes de uso e devidamente embalados.

4.1.2. A Contratada devera fornecer equipamento de boa qualidade, que atenda minimamente as
especificacdes técnicas abaixo descritas.

4.1.3. Os produtos a serem fornecidos deverdo ser novos, de primeiro uso, e estar acondicionados em suas
embalagens originais, sem qualquer tipo de avaria, tais como amassados, saliéncias, arestas cortantes,
esfoliagbes, rebarbas, empenos e/Ou desgastes. As embalagens deverdo conter de forma legivel as
informacdes do fabricante, descrigdo do produto e demais dados exigidos pela legislagdo vigente. Nao sera
aceito qualquer produto que tenha sofrido processo de reaproveitamento, reparo ou modificacdo de suas
caracteristicas originais. As embalagens deverdo estar lacradas, preservando a integridade e as condigbes
originais do produto, sendo consideradas imprdprias e passiveis de recusa aquelas que apresentarem danos ou
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inadequag¢des que possam expor o produto a contaminacdo, deterioragdo ou comprometimento de sua
qualidade.

4.1.4. Quando o item exigir qualquer servico de montagem por parte do fornecedor, para que desempenhe sua
correta funcionalidade, o mesmo seré de responsabilidade da Contratada, e a execu¢do deverd ser agendada
mediante acordo entre as partes.

4.2, Especificagoes dos Itens e Quantidades:

LOTE 01

Q1D

UND

DESCRICAO

DOCUMENTAGAO TECNICA

FOTO ILUSTRATIVA

300

UND

ARMARIO 02 PORTAS , COM AS SEGUINTES
CARACTERISTICAS Confeccionado em painel de
Particulas de Média Densidade (MDP),
revestido em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressdo (BP); Medindo
1600mm de altura, 800mm de largura e
500mm de profundidade; Devera ter 02 (duas)
portas de abrir, na altura do armdrio, com
dobradigas em Zamac, abertura de 270°, com
ajuste vertical e horizontal através de
parafusos excéntricos com dispositivo em
nylon para travamento; Fechadura com
travamento simultdneo superior, com 02
(duas) chaves dobraveis e segredo Unico; Com
puxadores Zamack cromado; Todas as partes
do armario deverdo ser fixadas através de
parafusos minifix com buchas em ago e em sua
parte interna (superior e inferior); O armario
deverd ser reforgado com buchas de nylon;
Tampo confeccionado em painel de Particulas
de Média Densidade (MDP), com 25mm de
espessura, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressdo (BP);
Laterais, fundos, portas, base e prateleiras
internas deverdo ser confeccionados em painel
de Particulas de Média Densidade (MDP), com
18mm de espessura, revestidos em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP); O
acabamento devera ser com fita de borda em
PVC, colada pelo sistema “hot melt”, com
espessura de 2,5mm nas bordas de 25mm e de
2,00 mm das bordas de 18 mm; As laterais em
suas partes internas deverdo ser perfuradas
simetricamente possibilitando o encaixe de
pinos de ago para regulagem de altura das
prateleiras; Na parte interna o armdrio devera

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Certificado
de cadeia de custddia, ex.
referéncia FSC com escopo de
comercializacdo de mobilidrios.
Certificado de Conformidade
emitido por Organismos de
Certificacdo de Produto a
rotulagem ambiental acreditado
na CGCRE de acordo ABNT
14020 e 14024. Conformidade
com a qualidade do painel por
meio de relatério de ensaio
emitido por laboratdrio
acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e
performance conforme a tabela
2 da norma do fabricante do
mobilirio. Certificado de
Conformidade  emitido  por
Organismos de Certificagdo de
Produto acreditado na CGCRE de
acordo ABNT NBR 13961
juntamente com a declaragdo
emitida pelo organismo de
certificacdo do produto,
comprovando a correspondéncia
do Certificado de Conformidade
Cgcre a especificagdo do edital.
Certificado de conformidade de
processo de preparagio e
pintura em superficies metalico
atestado por Organismo de
Certificacdo de
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ter 03 (trés) prateleiras com 18mm de
espessura as quais serdo sustentadas por meio
de pinos de ago fixados nas laterais do
armdrio; Estrutura metdlica para base
(requadro) confeccionada em tubo de ago SAE
1010/1020 medindo 20x40x0,90mm cortada
em % esquadria, dotada de sapatas
niveladoras antiderrapantes confeccionadas
em polipropileno injetado e haste metdlica
com regulagem através de rosca. O corpo do
armario devera ser fixado a estrutura através
de parafusos M6 e buchas metdlicas
M6x13mm; Pintura: todas as partes metalicas
apds terem passado por processo de
desengraxe, decapagem e fosfatizacdo,
deverdo receber pintura eletrostatica em po-
epoxi com espessura minima de 70 microns.

Produto com comprovagdo de
ensaio as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR
8095:2015, 8096:1983 sendo
que os resultados com grau Ri0
(isento de ferrugem) e com grau
de empolamento d0/tO (isento
de bolhas), ASTM D 3363:2020,
10443:2008 de no minimo 70
um. No certificado deve constar
os resultados dos ensaios ou vir
acompanhado os laudos de
ensaio  correspondente  ao
certificado. Relatdrio de ensaio
emitido por laboratdrio
acreditado na de acordo ABNT
NBR 16332:2014 para fitas de
borda com as avaliagbes de
acordo com a tabela 01,02 da
NBR e para a resisténcia ao
arrancamento  (tragdo) com
forca minima de 60 N do
fabricante do mobilidrio.
Catalogo ilustrativo e técnico do
mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de
referéncia.

100

UND

ARMARIO BAIXO 02 PORTAS , COM AS
SEGUINTES CARACTERISTICAS Confeccionado
em painel de Particulas de Média Densidade
(MDP), revestido em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressdo (BP);
Medindo 745mm de altura, 800mm de largura
e 500mm de profundidade; Devera ter 02
(duas) portas de abrir, na altura do armdrio,
com dobradicas em Zamac, abertura de 270°,
com ajuste vertical e horizontal através de
parafusos excéntricos com dispositivo em
nylon para travamento; Fechadura com
travamento simultdneo superior, com 02
(duas) chaves dobraveis e segredo tinico; Com
puxadores Zamack cromado; Todas as partes
do armario deverdo ser fixadas através de
parafusos minifix com buchas em ago e em sua
parte interna (superior e inferior); O armario
deverd ser reforgado com buchas de nylon;
Tampo confeccionado em painel de Particulas
de Média Densidade (MDP), com 25mm de
espessura, revestido em ambas as faces com

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Certificado
de cadeia de custédia, ex.
referéncia FSC com escopo de
comercializagdo de mobilidrios.
Certificado de Conformidade
emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto a
rotulagem ambiental acreditado
na CGCRE de acordo ABNT
14020 e 14024. Conformidade
com a qualidade do painel por
meio de relatério de ensaio
emitido por laboratério
acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e
performance conforme a tabela
2 da norma do fabricante do
mobiliario. Certificado de
Conformidade  emitido  por
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laminado melaminico de baixa pressdo (BP);
Laterais, fundos, portas, base e prateleiras
internas deverdo ser confeccionados em painel
de Particulas de Média Densidade (MDP), com
18mm de espessura, revestidos em laminado
melaminico de baixa pressio (BP); O
acabamento deverd ser com fita de borda em
PVC, colada pelo sistema “hot melt”, com
espessura de 2,5mm nas bordas de 25mm e de
2,00 mm das bordas de 18 mm; As laterais em
suas partes internas deverdo ser perfuradas
simetricamente possibilitando o encaixe de
pinos de ago para regulagem de altura das
prateleiras; Na parte interna o armério devera
ter 01 (um) prateleira com 18mm de espessura
as quais serdo sustentadas por meio de pinos
de aco fixados nas laterais do armério;
Estrutura metdlica para base (requadro)
confeccionada em tubo de ago SAE 1010/1020
medindo 20x40x0,90mm cortada em %
esquadria, dotada de sapatas niveladoras
antiderrapantes confeccionadas em
polipropileno injetado e haste metélica com
regulagem através de rosca. O corpo do
armario deverd ser fixado a estrutura através
de parafusos M6 e buchas metalicas
M6x13mm; Pintura: todas as partes metalicas
ap6s terem passado por processo de
desengraxe, decapagem e fosfatizagdo,
deverdo receber pintura eletrostatica em po-
epoxi com espessura minima de 70 microns.

Organismos de Certificagdo de
Produto acreditado na CGCRE de
acordo ABNT NBR 13961
juntamente com a declaragdo
emitida pelo organismo de
certificacdo do produto,
comprovando a correspondéncia
do Certificado de Conformidade
Cgcre a especificagdo do edital.
Certificado de conformidade de
processo de preparagdo e
pintura em superficies metalico
atestado por Organismo de
Certificagdo de
Produto com comprovagdo de
ensaio as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR
8095:2015, 8096:1983 sendo
que os resultados com grau Ri0
(isento de ferrugem) e com grau
de empolamento dO/t0 (isento
de bolhas), ASTM D 3363:2020,
10443:2008 de no minimo 70
um. No certificado deve constar
os resultados dos ensaios ou vir
acompanhado os laudos de
ensaio  correspondente  ao
certificado. Relatério de ensaio
emitido por laboratério
acreditado na de acordo ABNT
NBR 16332:2014 para fitas de
borda com as avaliagbes de
acordo com a tabela 01,02 da
NBR e para a resisténcia ao
arrancamento  (tragdo) com
forca minima de 60 N do
fabricante do mobilidrio.
Catélogo ilustrativo e técnico do
mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de
referéncia.
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ESTACAO DE TRABALHO RETANGULAR
MODULO PARA 02 PESSOAS COM AS
SEGUINTES ~ CARACTERISTICAS  Medindo
745mm de altura, 1360 mm de largura e
1425mm de profundidade; Tampo
confeccionado em chapa de MDP continuo
com 25mm de espessura e revestimento em
filme melaminico texturizado de baixa pressdo
nas duas faces. Fita de bordo para o
revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor
e padrdo do revestimento, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Fixada ao
substrato pelo processo de colagem com
adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura
para o tampo e 1mm para as demais partes.
Estrutura central: deverd ser confeccionada
por dois tubos 50 x 50 mm com parede de 1,2
mm, e um montante, entre cada posto
(central, com vdo livre de no minimo 100 mm,
com parede de 1,2mm, duas tampas em chapa
de ago dobrada, com espessura de 0,90 mm.
Montante estrutural devera ser composto por
travessas e leito para fiagdo, sendo o quadro
estrutural com duas travessas no sentido do
comprimento em tubo de ago 50 x 30 mm,
com espessura de 1,2 mm sendo todos
soldados por solda Mig, e nas pontas das
travessas no sentido do comprimento 03
porcas rebite (2 nas laterais e uma na face
inferior) com rosca m6 para acoplagem nos
pés laterais e pés centrais. Leito para fiago
em chapa de ago dobrada com espessura de
1,2 mm e tampa lateral em chapa de ago com
espessura de 1,2 mm, o leito de fiagdo deverd
ser fixado a estrutura por pelo menos 2
parafusos m6 em cada lado e entrada/saida de
fiagdo em formato oblongo. Estrutura lateral
devera apresentar firmeza para estabilidade e
seguranga do mével. O pé lateral devera ser
construido em perfil de aluminio 62x45mm
com angulacdo de 30° em uma das faces, e
parede interna de 3mm. A montagem do pé
deverd ser feita por pega de liga de aluminio
injetado, com travamento por parafuso ndo
aparente, sem uso de soldas. O pé devera
montar um “u”, com os tubos laterais, através
de componente de montagem em L,
injetado em aluminio, com secgdo central
angulada a 45°, moldada de forma que oculte
0 topo dos tubos dos pés e da travessa e que

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Certificado
de cadeia de custdodia, ex.
referéncia FSC com escopo de
comercializacdo de mobilidrios.
Certificado de Conformidade
emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto a
rotulagem ambiental acreditado
na CGCRE de acordo ABNT
14020 e 14024. Conformidade
com a qualidade do painel por
meio de relatério de ensaio
emitido por laboratdrio
acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliacdo e
performance conforme a tabela
2 da norma do fabricante do
mobilidrio. Certificado de
Conformidade  emitido por
Organismos de Certificagdo de
Produto acreditado na CGCRE de
acordo ABNT NBR 13967
juntamente com a declaragdo
emitida pelo organismo de
certificagdo do produto,
comprovando a correspondéncia
do Certificado de Conformidade
Cgcre a especificagdo do edital.
Certificado de conformidade de
processo de preparagdo e
pintura em superficies metdlico
atestado por Organismo de
Certificacdo de
Produto com comprovagdo de
ensaio as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR
8095:2015, 8096:1983 sendo
que os resultados com grau Ri0
(isento de ferrugem) e com grau
de empolamento d0/t0 (isento
de bolhas), ASTM D 3363:2020,
10443:2008 de no minimo 70
um. No certificado deve constar
os resultados dos ensaios ou vir
acompanhado os laudos de
ensaio  correspondente  ao
certificado. Relatério de ensaio
emitido por laboratério
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um friso aparente entre 4 e 5 mm superior
injetada em aluminio polido com encaixe
justo, sem soldas ou parafusos. A sapata
devera

possuir rosca interna milimétrica M8, para a
utilizacdo de sapatas niveladoras de rosca M8,
com deslizantes de nylon. O tubo horizontal
superior devera possuir 2 luvas em aluminio
soldadas por processo TIG ao tubo superior do
pé para fixacdo do montante
estrutural. A estrutura lateral deverd
acompanhar a mesma medida da
profundidade do tampo. Uma caixa de tomada
por posto de trabalho com 07 blocos, sendo 03
para elétrica e 04 para logica/fone, devera ser
confeccionada em ABS injetado, com tampa
basculante, no seu interior deve possuir acesso
para passagem de fiagdo medindo 135 x 30
mm, e medidas gerais de 210 x 140 mm Divisor
central com altura de 300 mm confeccionado
em chapa de MDP continuo com espessura
minima e revestimento em  filme
melaminico texturizado de baixa pressdo nas
duas faces. Acabamento das estruturas de ago
em pintura eletrostdtica a pd com resina a
base de epdxi e poliéster e espessura minima
final da pintura de 70 micrémetros, atendendo
aos critérios de preparagao,
tratamento e tempo de cura recomendados,
de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT.

acreditado na de acordo ABNT
NBR 16332:2014 para fitas de
borda com as avaliagdes de
acordo com a tabela 01,02 da
NBR e para a resisténcia ao
arrancamento  (tragdo) com
forca minima de 60 N do
fabricante do mobilidrio.
Catdlogo ilustrativo e técnico do
mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de
referéncia.

50

UND

GAVETEIRO FIXO, COM AS SEGUINTES
CARACTERISTICAS: Confeccionado em painel
de Particulas de Média Densidade (MDP),
revestido em laminado melaminico Medidas
externas do gaveteiro: 245mm de altura,
445mm de profundidade e 315 mm de largura;
Tampo confeccionado em painel de Particulas
de Média Densidade (MDP) com 25 mm de
espessura, revestido em laminado melaminico
de baixa pressdo Laterais, fundo e base
deverdo ser confeccionados em painel de
Particulas de Média Densidade (MDP), com
18mm de espessura, revestidos em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP) Com 02
(duas) gavetas, confeccionadas em MDP de 18
mm, com fundo com espessura de 3mm; A
frente das gavetas devera ser confeccionada
em painel de Particulas de Média Densidade
(MDP),com 18mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo na cor

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Certificado
de cadeia de custodia, ex.
referéncia FSC com escopo de
comercializagdo de maobiliarios.
Certificado de Conformidade
emitido por Organismos de
Certificacdo de Produto a
rotulagem ambiental acreditado
na CGCRE de acordo ABNT
14020 e 14024. Conformidade
com a qualidade do painel por
meio de relatério de ensaio
emitido por laboratédrio
acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliacdo e
performance conforme a tabela
2 da norma do fabricante do
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‘ padrdo argila, Com puxadores em Zamack | mobilidrio. Certificado  de
| cromado; As gavetas deverdo deslizar sobre | Conformidade emitido  por

trilhos de ago e roldana de nylon; Devera ser
provido de fechadura com segredo unico e
travamento simultdneo; O acabamento devera
ser com fita de borda em PVC, colada pelo
sistema “hot melt”, com espessura de 2,0mm
nas bordas externas e de 1mm das bordas
internas.

Organismos de Certificagdo de
Produto acreditado na CGCRE de
acordo ABNT NBR 13961
juntamente com a declaragdo
emitida pelo organismo de
certificagdo do produto,
comprovando a correspondéncia
do Certificado de Conformidade
Cgcre a especificagdo do edital.
Relatdrio de ensaio emitido por
laboratério acreditado na de
acordo ABNT NBR 16332:2014
para fitas de borda com as
avaliagdes de
acordo com a tabela 01,02 da
NBR e para a resisténcia ao
arrancamento  (tragdo) com
forca minima de 60 N do
fabricante do mobiliario.
Catélogo ilustrativo e técnico do
mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de
referéncia.

100
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GAVETEIRO VOLANTE, COM AS SEGUINTES
CARACTERISTICAS: Confeccionado em painel
de Particulas de Média Densidade (MDP),
revestido em laminado melaminico Medidas
externas do gaveteiro: 590mm de altura,
460mm de profundidade e 315 mm de largura;
Tampo confeccionado em painel de Particulas
de Média Densidade (MDP) com 25 mm de
espessura, revestido em laminado melaminico
de baixa pressdo Laterais, fundo e base
deverdo ser confeccionados em painel de
Particulas de Média Densidade (MDP), com
18mm de espessura, revestidos em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP) Com 03
(trés) gavetas confeccionadas em MDP de 18
mm, com fundo com espessura de 3mm; A
frente das gavetas deverd ser confeccionada
em painel de Particulas de Média Densidade
(MDP),com 18mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo na cor
padrdo argila, Com puxadores em Zamack
cromado; As gavetas deverdo deslizar sobre
trilhos de ago e roldana de nylon; Todas as
gavetas deverdo ser dotadas de limitador de

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Certificado
de cadeia de custédia, ex.
referéncia FSC com escopo de
comercializagdo de mobilidrios.

Certificado de Conformidade
emitido por Organismos de
Certificacdo de Produto a

rotulagem ambiental acreditado
na CGCRE de acordo ABNT
14020 e 14024. Conformidade
com a qualidade do painel por
meio de relatério de ensaio
emitido por laboratério
acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e
performance conforme a tabela
2 da norma do fabricante do
mobilidrio. Certificado de
Conformidade emitido  por
Organismos de Certificagdo de
Produto acreditado na CGCRE de
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curso impedindo que as mesmas se
desprendam facilmente do gaveteiro; Devera
ser provido de fechadura com segredo (inico e
travamento simultdneo; O acabamento deverd
ser com fita de borda em PVC, colada pelo
sistema “hot melt”, com espessura de 2,0mm
nas bordas externas e de 1mm das bordas
internas; Equipado com 04 (quatro) rodizios de
nylon de duplo giro

acordo ABNT NBR 13961
juntamente com a declaragdo
emitida pelo organismo de
certificagdo do produto,
comprovando a correspondéncia
do Certificado de Conformidade
Cgcre a especificagdo do edital.
Relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado na de
acordo ABNT NBR 16332:2014
para fitas de borda com as
avaliagGes de
acordo com a tabela 01,02 da
NBR e para a resisténcia ao
arrancamento  (tragdo) com
forca minima de 60 N do
fabricante do mobilidrio.
Catalogo ilustrativo e técnico do
mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de
referéncia.

100

UND

MESA EM "L", COM AS SEGUINTES
CARACTERISTICAS DIMENSAO GERAL:
1350/600 x1350/600 x745mm (L1 P1 X L2 P2 X
A). Tampo: em formato angular (tipo L),
confeccionado em MDP de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo contorno da pega, com raio de
2,5 mm. Possui dois passa fio de canto em aco
Zamack injetado com duas tampas basculante
medindo 75 x 75 mm + 5,5 mm, com cerdas de
Nylon ou PVC para evitar a passagem de p6
entre as tampas. Painel frontal (travessas):
Painéis Frontais confeccionados em MDP de
18 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo o contorno da pega,
com raio de 1 mm de espessura nas arestas
superior e inferior da borda. Estrutura Lateral:
A sapata inferior deverd ser fabricada em
chapa de ago carbono com espessura minima
de 1,9 mm, estampada e sem o uso de
ponteiras plasticas, com medidas de 580 x 35 x
64 mm, com sapatas ajustaveis em Nylon ou
ABS, com um curso minimo de 10 mm. Suporte
do tampo devera ser feito de chapa de aco
carbono com espessura minima de 1,5 mm,
também estampada e sem ponteiras plasticas,
medindo 400 x 65 x 15 mm, fixado, no minimo,
por quatro parafusos de rosca maquina M6,

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Certificado
de cadeia de custddia, ex.
referéncia FSC com escopo de
comercializagdo de mobiliarios.

Certificado de Conformidade
emitido por Organismos de
Certificacdo de Produto a

rotulagem ambiental acreditado
na CGCRE de acordo ABNT
14020 e 14024. Conformidade
com a qualidade do painel por
meio de relatério de ensaio
emitido por laboratério
acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e
performance conforme a tabela
2 da norma do fabricante do
mobilidrio. Certificado de
Conformidade  emitido  por
Organismos de Certificacdo de
Produto acreditado na CGCRE de
acordo ABNT NBR 13966
juntamente com a declaragdo
emitida pelo organismo de
certificagdo do produto,
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utilizando porcas metdlicas cravadas no
tampo. Coluna vertical deve ser elaborada em
aluminio extrudado ou ago zamak injetado,
apresentando formato eliptico e dimensdes de
110 x 50 mm. Com uma tampa de saque feita
de aluminio extrudado, ago zamak ou ago
carbono, e o leito para passagem de fiacdo
precisa ter, no minimo, 50 x 50 mm, com uma
abertura frontal de no minimo 30 mm. Os dois
pés laterais precisam ser conectados por um
montante estrutural feito de tubo de ago com
dimensdes de pelo menos 50 x 30 mm e uma
espessura minima de 1,2 mm. A fixagdo deve
ser realizada com trés ou mais parafusos de
rosca m6 em cada um dos pés laterais. Pé
Central: formado por chapas metdlicas
dobradas em formato sextavado com
espessura minima de 0.90mm, com sua quina
frontal reta, conferindo a estrutura beleza e
robustez, com tampa removivel, e com 06
furos para acoplamento de tomadas de
elétrica, telefonia e dados, a tampa deverd ter
no minimo duas dobras e possuir um recorte
em formato semicirculo com raio de 70mm
para facilitar a passagem de fios na regido
inferior do pé. Acabamento com sapatas em
PVC rigido, cuja fungdo sera contornar
eventuais desniveis de piso. Medidas gerais
132 x 715 x 192 mm, abertura para passagem
de fiagdo 61 mm, calha de saque interno
medindo 70 x 680 mm, a estrutura possui 2
furacdes de 40 mm para passagem de fiagdo e
um recorte destacavel tendo a opgdo para ser
usado com passagem de fios ou para o encaixe
de plug de tomada elétrica, possibilitando a
instalagdo a outras mesas.

comprovando a correspondéncia
do Certificado de Conformidade
Cgcre a especificagdo do edital.
Certificado de conformidade de
processo de preparagdo e
pintura em superficies metalico
atestado por Organismo de
Certificacdo de
Produto com comprovacdo de
ensaio as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR
8095:2015, 8096:1983 sendo
que os resultados com grau Ri0
(isento de ferrugem) e com grau
de empolamento d0/t0 (isento
de bolhas), ASTM D 3363:2020,
10443:2008 de no minimo 70
um. No certificado deve constar
os resultados dos ensaios ou vir
acompanhado os laudos de
ensaio  correspondente ao
certificado. Relatorio de ensaio
emitido por laboratério
acreditado na de acordo ABNT
NBR 16332:2014 para fitas de
borda com as avaliagbes de
acordo com a tabela 01,02 da
NBR e para a resisténcia ao
arrancamento (tracdo) com
forca minima de 60 N do
fabricante do mobilidrio.
Catdlogo ilustrativo e técnico do
mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de
referéncia.

MESA REDONDA COM AS SEGUINTES
CARACTERISTICAS Dimensdo: 1200 x 745 mm
(D X A). Tampo: redondo, confeccionado em
MDP de 25 mm de espessura; acabamento em
fita de borda de PVC em todo contorno da
pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e
inferior da borda. Estrutura: metdlica tipo X
com 04 patas com base inferior estampada
sem ponteiras em chapa de aco medindo 440 x
65 x 25 mm de altura e 1.5 mm de espessura;
sapatas niveladoras estriadas de no minimo 30
mm de didmetro, rosca 5/16 em cada base
estampada; estrutura usinada a laser, formato
de estrela permitindo o alinhamento perfeito

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Certificado
de cadeia de custddia, ex.
referéncia FSC com escopo de
comercializagdo de mobilidrios.
Certificado de Conformidade
emitido por Organismos de
Certificagdio de Produto a
rotulagem ambiental acreditado
na CGCRE de acordo ABNT
14020 e 14024. Conformidade
com a qualidade do painel por
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das cinco bases. Base superior em forma de X
em tubo de ago retangular de 50 x 20 mm e
1,06mm de espessura para sustentagdo do
tampo. Coluna vertical em tubo de ago
redondo de 4 e 1,50 mm de espessura. A
fixacdo da coluna vertical a base superior e
inferior se da por meio de parafuso 5/16 e
barra roscada. Todo o sistema de fixagdo por
parafusos métricos e com insertos metalicos,
0s quais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidrio sem causar danos
ao mesmo, sem utilizagdo de parafusos direto
nos painéis de MDP,

meio de relatério de ensaio
emitido por laboratério
acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e
performance conforme a tabela
2 da norma do fabricante do
maobiliario. Certificado de
Conformidade emitido por
Organismos de Certificagdo de
Produto acreditado na CGCRE de
acordo ABNT NBR 13966
juntamente com a declaragdo
emitida pelo organismo de
certificacdo do produto,
comprovando a correspondéncia
do Certificado de Conformidade
Cgcre a especificagdo do edital.
Certificado de conformidade de
processo de preparagdo e
pintura em superficies metalico
atestado por Organismo de
Certificagdo de
Produto com comprovagdo de
ensaio as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR
8095:2015, 8096:1983 sendo
que os resultados com grau Ri0
(isento de ferrugem) e com grau
de empolamento d0/t0 (isento
de bolhas), ASTM D 3363:2020,
10443:2008 de no minimo 70
um. No certificado deve constar
os resultados dos ensaios ou vir
acompanhado os laudos de
ensaio  correspondente  ao
certificado. Relatério de ensaio
emitido por laboratério
acreditado na de acordo ABNT
NBR 16332:2014 para fitas de
borda com as avaliagdes de
acordo com a tabela 01,02 da
NBR e para a resisténcia ao
arrancamento  (tragdo) com
forca minima de 60 N do
fabricante do mobilidrio.
Catdlogo ilustrativo e técnico do
mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de
referéncia.
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UND

MESA RETANGULAR COM AS SEGUINTES
CARACTERISTICAS: DIMENSAO GERAL: 1350 x
600 x745mm (L X P X A). Tampo: em formato
retangular, confeccionado em MDP de 25 mm
de espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo contorno da peca, com raio de
2,5 mm. Possui dois passa fio de canto em aco
Zamack injetado com duas tampas basculante
medindo 75 x 75 mm + 5,5 mm, com cerdas de
Nylon ou PVC para evitar a passagem de pé
entre as tampas. Painel frontal (travessas):
Painéis Frontais confeccionados em MDP de
18 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo o contorno da pega,
com raio de 1 mm de espessura nas arestas
superior e inferior da borda. Estrutura Lateral:
A sapata inferior devera ser fabricada em
chapa de aco carbono com espessura minima
de 1,9 mm, estampada e sem o uso de
ponteiras plasticas, com medidas de 580 x 35 x
64 mm, com sapatas ajustaveis em Nylon ou
ABS, com um curso minimo de 10 mm. Suporte
do tampo devera ser feito de chapa de aco
carbono com espessura minima de 1,5 mm,
também estampada e sem ponteiras plasticas,
medindo 400 x 65 x 15 mm, fixado, no minimo,
por quatro parafusos de rosca maquina M6,
utilizando porcas metdlicas cravadas no
tampo. Coluna vertical deve ser elaborada em
aluminio extrudado ou ago zamak injetado,
apresentando formato eliptico e dimensdes de
110 x 50 mm. Com uma tampa de saque feita
de aluminio extrudado, ago zamak ou ago
carbono, e o leito para passagem de fiagdo
precisa ter, no minimo, 50 x 50 mm, com uma
abertura frontal de no minimo 30 mm. Os dois
pés laterais precisam ser conectados por um
montante estrutural feito de tubo de ago com
dimensdes de pelo menos 50 x 30 mm e uma
espessura minima de 1,2 mm. A fixacdo deve
ser realizada com trés ou mais parafusos de
rosca mbé em cada um dos pés laterais.

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Certificado
de cadeia de custédia, ex.
referéncia FSC com escopo de
comercializagdo de mobiliarios.
Certificado de Conformidade
emitido por Organismos de
Certificacdo de Produto a
rotulagem ambiental acreditado
na CGCRE de acordo ABNT
14020 e 14024. Conformidade
com a qualidade do painel por
meio de relatorio de ensaio
emitido por laboratério
acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliacdo e
performance conforme a tabela
2 da norma do fabricante do
mobilirio. Certificado de
Conformidade  emitido  por
Organismos de Certificagdo de
Produto acreditado na CGCRE de
acordo ABNT NBR 13966
juntamente com a declaragdo
emitida pelo organismo de
certificacdo do produto,
comprovando a correspondéncia
do Certificado de Conformidade
Cgcre a especificagdo do edital.
Certificado de conformidade de
processo de preparagdo e
pintura em superficies metdlico
atestado por Organismo de
Certificacao de
Produto com comprovacdo de
ensaio as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR
8095:2015, 8096:1983 sendo
que os resultados com grau Ri0
(isento de ferrugem) e com grau
de empolamento dO/t0 (isento
de bolhas), ASTM D 3363:2020,
10443:2008 de no minimo 70
um. No certificado deve constar
os resultados dos ensaios ou vir
acompanhado os laudos de
ensaio  correspondente  ao
certificado. Relatdrio de ensaio
emitido por laboratério
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acreditado na de acordo ABNT
NBR 16332:2014 para fitas de
borda com as avaliagdes de
acordo com a tabela 01,02 da
NBR e para a resisténcia ao
arrancamento  (tracdo) com
forca minima de 60 N do
fabricante do mobilidrio.
Catdlogo ilustrativo e técnico do
mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de
referéncia.

50

UND

MESA REUNIAO OVAL COM AS SEGUINTES
CARACTERISTICAS Dimens&o: 2000 X 900 X745
MM (L X P X A). Tampo dlnico OVAL,
confeccionado em MDP (Painel de particulas
de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo contorno da pega, com raio de
2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda,
atendendo a norma NBR 13966. Painel frontal
confeccionados em MDP de 18 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo o contorno da pega, com raio de
1 mm de espessura nas arestas superior e
inferior da borda. Uma caixa de tomada em
material de injecdo, polipropileno ou ABS,
capacidade para 07 blocos, sendo 03 elétricos
e 04 logicos/telefones e furos para
cabeamento.Estrutura Lateral: A sapata
inferior devera ser fabricada em chapa de aco
carbono com espessura minima de 1,9 mm,
estampada e sem o uso de ponteiras plasticas,
com medidas de 580 x 35 x 64 mm, com
sapatas ajustaveis em Nylon ou ABS, com um
curso minimo de 10 mm. Suporte do tampo
deverd ser feito de chapa de ago carbono com
espessura minima de 1,5 mm, também
estampada e sem ponteiras plasticas, medindo
400 x 65 x 15 mm, fixado, no minimo, por
quatro parafusos de rosca maquina MS6,
utilizando porcas metdlicas cravadas no
tampo. Coluna vertical deve ser elaborada em
aluminio extrudado ou aco zamak injetado,
apresentando formato eliptico e dimensdes de
110 x 50 mm. Com uma tampa de saque feita
de aluminio extrudado, ago zamak ou aco
carbono, e o leito para passagem de fiagdo

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Certificado
de cadeia de custddia, ex.
referéncia FSC com escopo de
comercializagdo de mobilidrios.
Conformidade com a qualidade
do painel por meio de relatério
de ensaio emitido por
laboratério acreditado na CGCRE
para a NBR 14810-2:2018 com
avaliagdo e performance
conforme a tabela 2 da norma
do fabricante do mobilidrio.
Certificado de Conformidade
emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto
acreditado na CGCRE de acordo
ABNT NBR 13966 juntamente
com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do
produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado
de Conformidade Cgcre a
especificacdo do edital.
Certificado de conformidade de
processo de preparagio e
pintura em superficies metalico
atestado por Organismo de
Certificacdo de Produto com
comprovacdo de ensaio as
normas ABNT NBR 8094:1983,
ABNT NBR 8095:2015,
8096:1983 sendo que os
resultados com grau RiO (isento
de ferrugem) e com grau de
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precisa ter, no minimo, 50 x 50 mm, com uma
abertura frontal de no minimo 30 mm. Os dois
pés laterais precisam ser conectados por um
montante estrutural feito de tubo de ago com
dimensodes de pelo menos 50 x 30 mm e uma
espessura minima de 1,2 mm. A fixagdo deve
ser realizada com trés ou mais parafusos de
rosca m6 em cada um dos pés laterais. Calha
de passagem em ago carbono e pintura
eletrostatica, em formato tipo J. Sapata
niveladora fixada na estrutura para regulagem
de altura.

empolamento d0/t0 (isento de
bolhas), ASTM D 3363:2020,
10443:2008 de no minimo 70
um. No certificado deve constar
os resultados dos ensaios ou vir
acompanhado os laudos de
ensaio  correspondente  ao
certificado. Relatério de ensaio
emitido por laboratério
acreditado na de acordo ABNT
NBR 16332:2014 para fitas de
borda com as avaliages de
acordo com a tabela 01,02 da
NBR e para a resisténcia ao
arrancamento  (tragdo) com
forca minima de 60 N do
fabricante do mobilidrio.
Catalogo ilustrativo e técnico do
mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de
referéncia. Apresentar  os
documentos a seguir pelo
fabricante dos mobilidrios
juntamente com a proposta
comercial: Certificado de cadeia
de custédia, ex. referéncia FSC
com escopo de comercializagdo
de mobilidrios. Certificado de
Conformidade  emitido  por
Organismos de Certificagdo de
Produto a rotulagem ambiental
acreditado na CGCRE de acordo
ABNT 14020 e 14024.
Conformidade com a qualidade
do painel por meio de relatério
de ensaio emitido por
laboratdrio acreditado na CGCRE
para a NBR 14810-2:2018 com
avaliagdo e performance
conforme a tabela 2 da norma
do fabricante do mobilidrio.
Certificado de Conformidade
emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto
acreditado na CGCRE de acordo
ABNT NBR 13966 juntamente
com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do
produto, comprovando a
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correspondéncia do Certificado
de Conformidade Cgcre a
especificacdo do edital.
Certificado de conformidade de
processo de preparagdo e
pintura em superficies metdlico
atestado por Organismo de
Certificacdo de Produto com
comprovagdo de ensaio as
normas ABNT NBR 8094:1983,
ABNT NBR 8095:2015 ambas
com grau Ri0 (isento de
ferruygem) e com grau de
empolamento d0/t0 (isento de
bolhas), 8096:1983 sem
alteragdes, 11003:2010 com
aderéncia X0YO, ASTM D
3363:2020, 10443:2008 de no
minimo 70 um. No certificado
deve constar os resultados dos
ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio
correspondente ao certificado.
Relatorio de ensaio emitido por
laboratério acreditado na de
acordo ABNT NBR 16332:2014
para fitas de borda com as
avaliagbes de acordo com a
tabela 01,02 da NBR e para a
resisténcia ao arrancamento
(tragdo) com forga minima de 60
N do fabricante do mobilidrio.
Catdlogo ilustrativo e técnico do
mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de
referéncia.
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UND

CONJUNTO COPA COM 8 LUGARES quantidade
de assentos: 08; fixo
Dimensdes da mesa: 2400mm x 745mm x
800mm (L X A X P), dimensBes do assento:
350mm (D). Tampo tnico confeccionado em
MDP de 25mm, revestido ambas as faces. A
fixacdo do tampo e estrutura devera ser feita
por meio de parafusos, fixados por buchas
metdlicas confeccionadas em zamak. As
bordas deverdo possuir acabamento bisoté.
Estrutura metdlica em tudo de ago de 50x50
com espessura de 1,2mm, travessas e suportes
do tampo em tudo de ago 50 x 30mm com
espessura del,2mm. Placa de fixagdo do
assento devera ser em chapa de 2mm com no
minimo 04 perfuragbes para fixacao do
assento. Assentos confeccionados em MDP em
25 mm de espessura, revestido em ambas as
faces. A fixagdo do tampo e estrutura devera
ser feita por meio de parafusos mauina m6,
fixados por buchas metalicas confeccionadas
em zamak. As bordas do assento deverdo
possuir arrendamento.

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Catdlogo
ilustratvo e  técnico do
mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de
referéncia.

11
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UND

MESA RETANGULAR COM AS SEGUINTES
CARACTERISTICAS: DIMENSAO GERAL: 800 x
600 x745mm (L X P X A). Tampo: em formato
retangular, confeccionado em MDP de 25 mm
de espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo contorno da pega, com raio de
2,5 mm. Possui dois passa fio de canto em ago
Zamack injetado com duas tampas basculante
medindo 75 x 75 mm £ 5,5 mm, com cerdas de
Nylon ou PVC para evitar a passagem de pd
entre as tampas. Painel frontal (travessas):
Painéis Frontais confeccionados em MDP de
18 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo o contorno da pega,
com raio de 1 mm de espessura nas arestas
superior e inferior da borda. Estrutura Lateral:
A sapata inferior devera ser fabricada em
chapa de ago carbono com espessura minima
de 1,9 mm, estampada e sem o uso de
ponteiras plasticas, com medidas de 580 x 35 x
64 mm, com sapatas ajustaveis em Nylon ou
ABS, com um curso minimo de 10 mm. Suporte
do tampo deverd ser feito de chapa de aco
carbono com espessura minima de 1,5 mm,
também estampada e sem ponteiras plasticas,
medindo 400 x 65 x 15 mm, fixado, no minimo,
por quatro parafusos de rosca maquina M6,
utilizando porcas metdlicas cravadas no

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Certificado
de cadeia de custddia, ex.
referéncia FSC com escopo de
comercializagdo de mobiliarios.
Conformidade com a qualidade
do painel por meio de relatério
de ensaio  emitido por
laboratdrio acreditado na CGCRE
para a NBR 14810-2:2018 com
avaliagdo e performance
conforme a tabela 2 da norma
do fabricante do mobiliario.
Certificado de Conformidade
emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto
acreditado na CGCRE de acordo
ABNT NBR 13966 juntamente
com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificacdio do
produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado
de Conformidade Cgcre a
especificacdo do edital.
Certificado de conformidade de
processo de preparacdo e
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tampo. Coluna vertical deve ser elaborada em
aluminio extrudado ou a¢o zamak injetado,
apresentando formato eliptico e dimensdes de
110 x 50 mm. Com uma tampa de saque feita
de aluminio extrudado, agco zamak ou ago
carbono, e o leito para passagem de fiagdo
precisa ter, no minimo, 50 x 50 mm, com uma
abertura frontal de no minimo 30 mm. Os dois
pés laterais precisam ser conectados por um
montante estrutural feito de tubo de ago com
dimensdes de pelo menos 50 x 30 mm e uma
espessura minima de 1,2 mm. A fixagdo deve
ser realizada com trés ou mais parafusos de
rosca mb em cada um dos pés laterais.

pintura em superficies metalico
atestado por Organismo de
Certificagdo de Produto com
comprovagdo de ensaio as
normas ABNT NBR 8094:1983,
ABNT NBR 8095:2015 ambas
com grau Ri0 (isento de
ferrugem) e com grau de
empolamento d0/t0 (isento de

bolhas), 8096:1983 sem
alteragGes, 11003:2010 com
aderéncia XOY0, ASTM D

3363:2020, 10443:2008 de no
minimo 70 um. No certificado
deve constar os resultados dos
ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio
correspondente ao certificado.
Relatdrio de ensaio emitido por
laboratério acreditado na de
acordo ABNT NBR 16332:2014
para fitas de borda com as
avaliagbes de acordo com a
tabela 01,02 da NBR e para a
resisténcia ao arrancamento
(tragdo) com forga minima de 60
N do fabricante do
mobilidrio. Catdlogo ilustrativo e
técnico do mobilidrio contendo o
modelo ofertado, marca,
fabricante para avaliagdo da
conformidade do produto com o
termo de referéncia.

12

50

UND

MESA RETANGULAR COM AS SEGUINTES
CARACTERISTICAS: DIMENSAO GERAL: 1600 x
600 x745mm (L X P X A). Tampo: em formato
retangular, confeccionado em MDP de 25 mm
de espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo contorno da peca, com raio de
2,5 mm. Possui dois passa fio de canto em ago
Zamack injetado com duas tampas basculante
medindo 75 x 75 mm £ 5,5 mm, com cerdas de
Nylon ou PVC para evitar a passagem de po
entre as tampas. Painel frontal (travessas):
Painéis Frontais confeccionados em MDP de
18 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo o contorno da pega,
com raio de 1 mm de espessura nas arestas

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Certificado
de cadeia de custddia, ex.
referéncia FSC com escopo de
comercializagdo de mobilidrios.
Conformidade com a qualidade
do painel por meio de relatério
de ensaio emitido por
laboratério acreditado na CGCRE
para a NBR 14810-2:2018 com
avaliagdo e performance
conforme a tabela 2 da norma
do fabricante do mobilidrio.

superior e inferior da borda. Estrutura Lateral: | Certificado de Conformidade
A sapata inferior devera ser fabricada em |emitido por Organismos de
chapa de aco carbono com espessura minima | Certificacdo
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de 1,9 mm, estampada e sem o uso de
ponteiras plasticas, com medidas de 580 x 35 x
64 mm, com sapatas ajustaveis em Nylon ou
ABS, com um curso minimo de 10 mm. Suporte
do tampo devera ser feito de chapa de ago
carbono com espessura minima de 1,5 mm,
também estampada e sem ponteiras plasticas,
medindo 400 x 65 x 15 mm, fixado, no minimo,
por quatro parafusos de rosca maquina M6,
utilizando porcas metdlicas cravadas no
tampo. Coluna vertical deve ser elaborada em
aluminio extrudado ou ago zamak injetado,
apresentando formato eliptico e dimensdes de
110 x 50 mm. Com uma tampa de saque feita
de aluminio extrudado, ago zamak ou ago
carbono, e o leito para passagem de fiagSo
precisa ter, no minimo, 50 x 50 mm, com uma
abertura frontal de no minimo 30 mm. Os dois
pés laterais precisam ser conectados por um
montante estrutural feito de tubo de ago com
dimensdes de pelo menos 50 x 30 mm e uma
espessura minima de 1,2 mm. A fixagdo deve
ser realizada com trés ou mais parafusos de
rosca mb em cada um dos pés laterais.

de Produto acreditado na CGCRE
de acordo ABNT NBR 13966
juntamente com a declaracdo
emitida pelo organismo de
certificagao do produto,
comprovando a correspondéncia
do Certificado de Conformidade
Cgcre a especificagdo do edital.
Certificado de conformidade de
processo de preparagdo e
pintura em superficies metalico
atestado por Organismo de
Certificacdo de Produto com
comprovagdo de ensaio as
normas ABNT NBR B8094:1983,
ABNT NBR 8095:2015 ambas
com grau Ri0 (isento de
ferrugem) e com grau de
empolamento dO/t0 (isento de

bolhas), 8096:1983 sem
alteragdes, 11003:2010 com
aderéncia X0Y0, ASTM D

3363:2020, 10443:2008 de no
minimo 70 um. No certificado
deve constar os resultados dos
ensaios ou vir acompanhado os
laudos de
ensaio  correspondente  ao
certificado. Relatério de ensaio
emitido por laboratério
acreditado na de acordo ABNT
NBR 16332:2014 para fitas de
borda com as avaliagbes de
acordo com a tabela 01,02 da
NBR e para a resisténcia ao
arrancamento  (tragdo) com
forca minima de 60 N do
fabricante do mobilidrio.
Catalogo ilustrativo e técnico do
mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de
referéncia.
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MESA REUNIAO OVAL COM AS SEGUINTES
CARACTERISTICAS Tampo BIPARTIDO OVAL,
confeccionado em MDP (Painel de particulas
de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo contorno da peca, com raio de
2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda,
atendendo a norma NBR 13966. Painel frontal
confeccionados em MDP de 18 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo o contorno da pega, com raio de
1 mm de espessura nas arestas superior e
inferior da borda. Uma caixa de tomada em
material de inje¢do, polipropileno ou ABS,
capacidade para 07 blocos, sendo 03 elétricos
e 04 loégicos/telefones e furos para
cabeamento.Estrutura Lateral: A sapata
inferior devera ser fabricada em chapa de aco
carbono com espessura minima de 1,9 mm,
estampada e sem o uso de ponteiras plasticas,
com medidas de 580 x 35 x 64 mm, com
sapatas ajustdveis em Nylon ou ABS, com um
curse minimo de 10 mm. Suporte do tampo
deverad ser feito de chapa de aco carbono com
espessura minima de 1,5 mm, também
estampada e sem ponteiras plasticas, medindo
400 x 65 x 15 mm, fixado, no minimo, por
quatro parafusos de rosca mdquina MS6,
utilizando porcas metdlicas cravadas no
tampo. Coluna vertical deve ser elaborada em
aluminio extrudade ou aco zamak injetado,
apresentando formato eliptico e dimensdes de
110 x 50 mm. Com uma tampa de saque feita
de aluminio extrudado, ago zamak ou aco
carbono, e o leito para passagem de fiagdo
precisa ter, no minimo, 50 x 50 mm, com uma
abertura frontal de no minimo 30 mm. Os dois
pés laterais precisam ser conectados por um
montante estrutural feito de tubo de aco com
dimensdes de pelo menos 50 x 30 mm e uma
espessura minima de 1,2 mm. A fixagdo deve
ser realizada com trés ou mais parafusos de
rosca mb em cada um dos pés laterais. Calha
de passagem em ago carbono e pintura
eletrostdtica, em formato tipo J. Sapata
niveladora fixada na estrutura para regulagem
de altura.

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Certificado
de cadeia de custodia, ex.
referéncia FSC com escopo de
comercializagdo de mobilidrios.
Conformidade com a qualidade
do painel por meio de relatério
de ensaio  emitido por
laboratdrio acreditado na CGCRE
para a NBR 14810-2:2018 com
avaliagdo e performance
conforme a tabela 2 da norma
do fabricante do mobilidrio.
Certificado de Conformidade
emitido por Organismos de
Certificacdo

de Produto acreditado na CGCRE
de acordo ABNT NBR 13966
juntamente com a declaragdo
emitida pelo organismo de
certificacdo do produto,
comprovando a correspondéncia
do Certificado de Conformidade
Cgcre a especificagdo do edital.
Certificado de conformidade de
processo de preparagdo e
pintura em superficies metalico
atestado por Organismo de
Certificacdo de Produto com
comprovagdo de ensaio as
normas ABNT NBR 8094:1983,
ABNT NBR 8095:2015 ambas
com grau Ri0 (isento de
ferrugem) e com grau de
empolamento d0/t0 (isento de

bolhas), 8096:1983 sem
alteragdes, 11003:2010 com
aderéncia X0Y0, ASTM D

3363:2020, 10443:2008 de no
minimo 70 um. No certificado
deve constar os resultados dos
ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio
correspondente ao certificado.
Relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado na de
acordo ABNT NBR 16332:2014
para fitas de borda com as
avaliagbes de acordo com a
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tabela 01,02 da NBR e para a
resisténcia ao arrancamento
(tragdo) com forga minima de 60
N do fabricante do mobiliario.
Catdlogo ilustrativo e técnico do
mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de
referéncia.

MESA DE ACESSIBILIDADE L COM REGULAGEM
DE ALTURA DIMENSOES: 1500 x 1500L X 800P
X 630/930H mm  (LXPXH). Tampo
confeccionado em MDP com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco,
e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de
2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. O
acesso do cabeamento ao tampo é feito por
meio de trés passa-cabos redondos em PVC
rigido, com didmetro interno minimo de 60
mm, com tampa removivel, e abertura para
passagem de cabos. A fixagdo tampo/estrutura
deverd ser feita por meio de parafusos
maquina M6, fixados por meio de buchas
metadlicas em ZAMAK cravadas na face inferior
do tampo, possibilitando a montagem e
desmontagem do movel sem danificélo.
Estruturas metdlicas constituidas por Coluna
pedestal confeccionadas em tubo externo
50x890mm em aco carbono com parede de
2,00mm, tubo interno de 40x80mm em aco
carbono com parede de 1,50mm, entre o tubo
interno e externo, bucha em nylon, para
garantir a mobilidade e eliminar folga entre as
paredes dos tubos para evitar desgaste e
ruidos durante o processo de elevacdo. Possui
na sua parte superior, montante com sistema
de encaixe e furagdo, para acoplamento e
fixacdo das travessas estruturais,
proporcionando a montagem em medidas
varidveis para colocagdo de diferentes tampos.
Base para pedestal é confeccionada em ago
carbono, com espessura de 2,00 mm
repuxado. Nas extremidades da base, na sua
parte interna, possui dois suportes com rosca,

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Certificado
de cadeia de custédia, ex.
referéncia FSC com escopo de
comercializagdo de mobilidrios.
Conformidade com a qualidade
do painel por meio de relatdrio
de ensaio  emitido por
laboratério acreditado na CGCRE
para a NBR 14810-2:2018 com
avaliagdo e performance
conforme a tabela 2 da norma
do fabricante do mobiliario.
Certificado de Conformidade
emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto
acreditado na CGCRE de acordo
ABNT NBR 13966 juntamente
com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificacdo do
produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado
de Conformidade Cgcre a
especificacdo do edital.
Certificado de conformidade de
processo de preparagio e
pintura em superficies metalico
atestado por Organismo de
Certificagdo de Produto com
comprovagdo de ensaio as
normas ABNT NBR 8094:1983,
ABNT NBR 8095:2015 ambas
com grau Ri0 (isento de
ferrugem) e com grau de
empolamento dO/t0 (isento de

bolhas), 8096:1983 sem
alteragbes, 11003:2010 com
aderéncia XOY0, ASTM D

3363:2020, 10443:2008 de no
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com espessura de 2,65mm para sapatas
niveladoras, cuja fungdo serd contornar
eventuais desniveis de piso. O acabamento
superficial com fosfato e processo de pintura
por sistema eletrostatico a pd. Suporte para
fixagdo do tampo ao pedestal é confeccionado
em ago carbono, com espessura de 2,00mm.
Travessa estrutural para mesa ou estagdo de
trabalho, tem suas colunas (pernas)
interligadas entre si, por meio de travessas
(calhas), com corpo produzido em ago
carbono, com espessura minima de 1,20mm.
Caixa de engrenagens do mecanismo de
elevagdo injetada, em nylon, com base em
aluminio entrudado, e rolamento para garantir
movimento suave e sem ruido. A transmissdo
de forga entre os pontos elevatérios da mesa
se da por meio de barras sextavadas de 6,0
mm, fabricadas em ago carbono. O ajuste de
altura é feito por manipulo retrétil, de ficil
manuseio, que permita seu posicionamento
abaixo do tampo apds o uso, para garantir
maior drea livre de trabalho ao usudrio na
parte frontal da mesa.Acabamento das
estruturas de ago em pintura eletrostatica a pé
cinza com resina a base de epéxi e poliéster e
espessura minima final da pintura de 70
micrdmetros, atendendo aos critérios de
prepara¢do, tratamento e tempo de cura
recomendados, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT.

minimo 70 um. No certificado
deve constar os resultados dos
ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio
correspondente ao certificado.
Relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado na de
acordo ABNT NBR 16332:2014
para fitas de borda com as
avaliagbes de acordo com a
tabela 01,02 da NBR e para a
resisténcia ao arrancamento
(tragdo) com forga minima de 60
N do fabricante do
mobilidrio. Catalogo ilustrativo e
técnico do mobilidrio contendo o
modelo ofertado, marca,
fabricante para avaliagdo da
conformidade do produto com o
termo de referéncia.

15

50

UND

ARMARIO BAIXO 04 PORTAS , COM AS
SEGUINTES CARACTERISTICAS Confeccionado
em painel de Particulas de Média Densidade
(MDP), revestido em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressdo (BP);
Medindo 745mm de altura, 1800mm de
largura e 500mm de profundidade; Devera ter
02 (duas) portas de abrir, na altura do armario,
com dobradigas em Zamac, abertura de 95°,
com ajuste vertical e horizontal através de
parafusos excéntricos com dispositivo em
nylon para travamento; Fechadura com
travamento simultdneo superior, com 02
(duas) chaves dobréveis e segredo (inico; Com
puxadores Zamack cromado; Todas as partes
do armario deverdo ser fixadas através de
parafusos minifix com buchas em ago e em sua
parte interna (superior e inferior); O armario
deverd ser reforcado com buchas de nylon;

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Certificado
de cadeia de custdédia, ex.
referéncia FSC com escopo de
comercializagdo de mobilidrios.
Conformidade com a qualidade
do painel por meio de
relatdrio de ensaio emitido por
laboratdrio acreditado na CGCRE
para a NBR 14810-2:2018 com
avaliagdo e performance
conforme a tabela 2 da norma
do fabricante do mobilidrio.
Certificado de Conformidade
emitido por Organismos de
Certificacdo de Produto
acreditado na CGCRE de acordo
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Tampo confeccionado em painel de Particulas
de Média Densidade (MDP), com 25mm de
espessura, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressdo (BP);
Laterais, fundos, portas, base e prateleiras
internas deverdo ser confeccionados em painel
de Particulas de Média Densidade (MDP), com
18mm de espessura, revestidos em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP); O
acabamento devera ser com fita de borda em
PVC, colada pelo sistema “hot melt”, com
espessura de 2,5mm nas bordas de 25mm e de
2,00 mm das bordas de 18 mm; As laterais em
suas partes internas deverdo ser perfuradas
simetricamente possibilitando o encaixe de
pinos de aco para regulagem de altura das
prateleiras; Na parte interna o armdrio devera
ter 01 (um) prateleira com 18mm de espessura
as quais serdo sustentadas por meio de pinos
de ago fixados nas laterais do armério;
Estrutura metalica para base (requadro)
confeccionada em tubo de aco SAE 1010/1020
medindo 20x40x0,90mm cortada em %
esquadria, dotada de sapatas niveladoras
antiderrapantes confeccionadas em
polipropileno injetado e haste metélica com
regulagem através de rosca. O corpo do
armdrio deverd ser fixado a estrutura através
de parafusos M6 e buchas metalicas
Méx13mm;

Pintura: todas as partes metdlicas apos terem
passado por processo de desengraxe,
decapagem e fosfatizagdo, deverdo receber
pintura eletrostdtica em poé-epdxi com
espessura minima de 70 microns

ABNT NBR 13961 juntamente
com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do
produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado
de Conformidade Cgcre a
especificacdo do edital.
Certificado de conformidade de
processo de preparagdo e
pintura em superficies metalico
atestado por Organismo de
Certificagdo de Produto com
comprovagdo de ensaio as
normas ABNT NBR 8094:1983,
ABNT NBR 8095:2015 ambas
com grau R0 (isento de
ferrugem) e com grau de
empolamento d0/t0 (isento de

bolhas), 8096:1983 sem
alteragbes, 11003:2010 com
aderéncia X0Y0, ASTM D

3363:2020, 10443:2008 de no
minimo 70 um. No certificado
deve constar os resultados dos
ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio
correspondente ao certificado.
Relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado na de
acordo ABNT NBR 16332:2014
para fitas de borda com as
avaliacbes de acordo com a
tabela 01,02 da NBR e para a
resisténcia ao arrancamento
(tragdo) com forga minima de 60
N do fabricante do
mobilidrio. Catalogo ilustrativo e
técnico do mobilidrio contendo o
modelo ofertado, marca,
fabricante para avaliagdo da
conformidade do produto com o
termo de referéncia.

16
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ARMARIO ALTO MULTIUSO COLORIDO
Armdrio Alto Multiuso: Estrutura em MDF
15mm revestido em melaminico branco. Com
9 portas revestidas em melaminico textura
colorido, com puxadores individuais. Abaixa 2
gavetdes com 4 rodizios revestido em
melaminico textura. Dimens@es: 1900mm (A) x
1200mm (L) x 450mm (P).

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Catdlogo
ilustrativo e  técnico do
mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de
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MODULO EXPOSITOR DE LIVROS Estante:
Estrutura confeccionada em MDF de 15mm
revestido em melaminico textura na cor
branca, com prateleiras para encaixe de livros
e revistas. Dimensdes: 1270mm (A) x 1200mm
(L) x 300mm (P).

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Catalogo
ilustrativo e  técnico do
mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliacdo da conformidade do
produto com o termo de
referéncia.

18
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ARMARIO TIPO COLMEIA Estante: Movel
composto por 15 nichos  abertos.
Confeccionado em MDF 15 mm em
melaminico branco. Dimensdes: 160 CM (L) x
100 CM (A) x 30 CM (P). Quatro pés em tubo
de aco 1 1/4 (parede 1,20mm) acabamento
com pintura na cor cinza e ponteiras internas
na cor preto. Pés soldados em chapa de aco
medidas 100x50 mm fixados a base da estante
por 04 parafusos atarraxantes 4.8x16.

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Catalogo
ilustrativo e técnico do
mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de
referéncia.

LOTE 02

19
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Cadeira de escritdrio: Giratéria Operacional,
com bragos reguldveis, conforme ABNT NBR
13962/18, tipo A, com espaldar telado sendo
seus ajustes minimos movimentos
independentes para altura e profundidade do
assento, rodizios de duplo giro, giro de 360
graus do assento/encosto, altura do apoio
lombar, inclinagdo sincronizada de assento e
encosto e ajuste de altura, profundidade a
angulo dos bragos. Assento estruturado em
peca de polipropileno ou em compensado de
espessura minima de 12 mm. Almofada de
espuma injetada (moldada) de poliuretano
flexivel, ndo se admitindo o uso de espumas
em blocos ou laminadas derivadas de
expansdo livre e dotado de contra capa
plastica injetada em polipropileno. Largura
minima de 490 mm, profundidade minimas de
superficie do assento de 465 mm, espessura
média predominante da espuma de, no
minimo, 40 mm. Encosto em tela flexivel &

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Certificado
de Conformidade emitido por
Organismos de Certificagdo de
Produto acreditado na CGCRE de
acordo ABNT NBR 13962
juntamente com a declaragdo
emitida pelo organismo de
certificacdo do produto,
comprovando a correspondéncia
do Certificado de Conformidade
Cgcre a especificagdo do edital.
Certificado de Conformidade
emitido por Organismos de
Certificacdo de Produto a
rotulagem ambiental acreditado
na CGCRE de acordo ABNT
14020 e 14024. Certificado de
conformidade de processo de
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base de poliéster, do tipo mesh, estruturado | preparagdo e pintura em
em quadro injetado em resina de engenharia | superficies metalico atestado

com adicdo de fibra de vidro. O espaldar é
interligado ao mecanismo através do
prolongamento do quadro do encosto injetado
em resina termoplastica. Encosto provido de
apoio lombar ajustavel em altura, injetado em
termoplastico, ajustivel em no minimo 10
posicdes de altura e curso total minimo
vertical de 100 mm. O apoio lombar
independente é provido de dois manipulos
para facilitar a empunhadura e ajuste
enquanto o usudrio estd sentado na poltrona,
dimensdes minimas do apoio lombar de 380
mm de largura por 100 mm de extensdo
vertical. Aspectos dimensionais do encosto
desconsiderando o apoio de cabeca: Extensdo
vertical medida no eixo de simetria da pega:
minimo de 600 mm Largura do encosto
medida na abrangéncia do apoio lombar em
sua posi¢do inicial: minimo de 465 mm Apoio
de cabega com estrutura em termoplastico
injetado de cor preta com material de
enchimento em espuma flexivel de
poliuretano e revestimento em tecido.
Apresenta dimensdes minimas de 130 mm de
extensdo vertical por 260 mm de largura,
provido de ajustes em angulo com 06 posices
definidas de parada e em altura com 12
posi¢des definidas de parada e curso vertical
minimo total de 100 mm. Mecanismo de
reclinagdo de assento e encosto fabricado em
aco comercial estampado efou soldado ou
aluminio injetado ou em ago ou aluminio
injetado com elementos injetados em resinas
termoplasticas de alto desempenho. Pintura
eletrostdtica a pd, permite reclinagdo de
assento e encosto com pelo menos 02 pontos
de travamento e ajuste de tensdo da mola que
tenciona a reclinagdo de assento e encosto
através de um manipulo frontal. O mecanismo
deve dispor ainda de placa movel que
possibilita o ajuste de profundidade (til do
assento com amplitude minima de 50 mm
através de alavanca. Base giratdria arcada de
cinco hastes em material injetado poliamida
(nylon com fibra de vidro), resina de
engenharia de alta performance, com nervuras
na porgdo inferior da base, com didmetro
externo minimo total de 680 mm e formato
piramidal. Coluna a gas para ajuste milimétrico

por Organismo de Certificagao
de Produto com comprovagdo
de ensaio as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR
8095:2015, 8096:1983 sendo
que os resultados com grau Ri0
(isento de ferrugem) e com grau
de empolamento d0/t0 (isento
de bolhas), 10443:2008 de no
minimo 70 um. No certificado
deve constar osresultados dos
ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio
correspondente ao certificado.
Catélogo ilustrativo e técnico do
mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliagdo da conformidade do
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da altura do assento e amortecimento ao
sentar em conformidade com DIN 4550
minimo classe 3 e curso minimo de variagdo
vertical de 90 mm, com coluna de alojamento
do émbolo com acabamento preto. Rodizios
de duplo giro com didmetro minimo da roda
de 65 mm. Bracos com regulagem de altura,
todo estruturado em resina de engenharia do
tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno
com fibra de vidro. Apoia brago injetado em
poliuretano. Apoia bragos com dimensdes
minimas de 90 mm de largura e 245 mm de
comprimento. Ajuste de altura dos bragos
acionado por botdo, frontal ou lateral, com
mola de auto retorno, permitindo o ajuste em,
no minimo, 8 pontos de parada, além de
sistema para regulagem de profundidade e
angulo.

20
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UND

Cadeira giratéria sem brago Assento com
caracteristica de pouca ou nenhuma
conformagdo em sua base para garantir
alterndncia  postural e borda frontal
arredondada para ndo prejudicar a circulagdo
sanguinea dos membros inferiores do usuério,
em conformidade com Norma
Regulamentadora n? 17, Portaria MTPS n@
3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e
Emprego, subitem 17.3.3, alineas b), e c).
Espaldar provido de raio de curvatura minimo
de 400 mm e conformacdo anatdmico para
apoio da regido lombar do usudrio (em
consonancia com disposto no item 17.3.3,
alinea da Norma Regulamentadora n? 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego,
regulamentada pela Portaria n2 MTPS 3.751,
de 1990). imensdes minimas de encosto: 360
de extensdo vertical; 410 de largura; 35 mm de
espessura minima da espuma. Dimensdes
minimas de assento: 425 mm de profundidade
; 460 mm de largura de superficie; 40 mm de
espessura minima da espuma. Haste de jungdo
do encosto manufaturada em chapa de ago
carbono ABNT 1008/1020 com espessura
minima de 6,35 mm e largura de 80 mm, com
vinco interno de reforgo estrutural e
angulacdo de 10 graus

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Certificado
de cadeia de custédia, ex.
referéncia FSC com escopo de
comercializagdo de mobilidrios.

Certificado de Conformidade
emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto

acreditado na CGCRE de acordo
ABNT NBR 13962 juntamente
com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do
produto, comprovando  a
correspondéncia do Certificado
de Conformidade Cgcre a
especificagdo do edital.
Certificado de Conformidade
emitido por Organismos de
Certificacdo de Produto a
rotulagem ambiental acreditado
na CGCRE de acordo ABNT
14020 e 14024. Certificado de
conformidade de processo de
preparagdao e pintura em
superficies metdlico atestado
por Organismo de Certificacdo
de Produto com comprovagdo
de ensaio as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR
8095:2015, 8096:1983 sendo
que os resultados com grau Ri0
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(isento de ferrugem) e com grau
de empolamento d0/t0 (isento
de bolhas), 10443:2008 de no
minimo 70 um. No certificado
deve constar os resultados dos
ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio
correspondente ao certificado.
Catdlogo ilustrativo e técnico do
mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de
referéncia.
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CADEIRA DIRETOR GIRATORIA Cadeira com
apoia brago, com assento e encosto
manufaturados em espumas flexiveis de
poliuretano injetadas (moldadas), assento e
encosto  estruturado em  compensado
anatdémico, multi laminado, resinado e
prensado, com espessura minima de 10,5 mm.
Assento com caracteristica de pouca ou
nenhuma conformagdo em sua base para
garantir alternancia postural e borda frontal
arredondada para ndo prejudicar a circulagdo
sanguinea dos membros inferiores do usuério,
em conformidade com norma
regulamentadora n? 17, portaria mtps n2
3.751 de 1990 do ministério do trabalho e
emprego, subitem 17.3.3, alineas b), e c).
Espaldar provido de raio de curvatura minimo
de 400 mm e conformagdo anatdmico para
apoio da regido lombar do usudrio {em
consonancia com disposto no item 17.3.3,
alinea da norma regulamentadora n? 17 do
ministério do trabalho e emprego,
regulamentada pela portaria n2 mtps 3.751, de
1990). DimensGes minimas de encosto: 470 de
extensdo vertical;, 450 de largura; 35
mm de espessura minima da espuma.
Dimensdes minimas de assento: 455 mm de
profundidade; 485 mm de largura de
superficie; 40 mm de espessura minima da
espuma. haste de jungdo do encosto
manufaturada em chapa de ago carbono ABNT
1008/1020 com
espessura minima de 6,35 mm e largura de 80
mm, com vinco interno de reforgo estrutural e
angulagdo de 10 graus, a espuma deverd
apresentar as seguintes caracteristicas fisicas e
mecdanicas: tensdo de ruptura: entre 130 e 140

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Certificado
de cadeia de custddia, ex.
referéncia FSC com escopo de
comercializagdo de mobiliarios.
Certificado de Conformidade
emitido por Organismos de
Certificacdo de Produto a
rotulagem ambiental acreditado
na CGCRE de acordo ABNT
14020 e 14024. Certificado de
Conformidade emitido  por
Organismos de Certificagdo de
Produto acreditado na CGCRE de
acordo ABNT NBR 13962
juntamente com a declaragdo
emitida pelo organismo de
certificacdo do produto,
comprovando a correspondéncia
do Certificado de Conformidade
Cgcre a especificacdo do edital.
Certificado de conformidade de
processo de preparagdo e
pintura em superficies metalico
atestado por Organismo de
Certificagdo de Produto com
comprovacdo de ensaio as
normas ABNT NBR 8094:1983,
ABNT NBR 8095:2015,
8096:1983 sendo que os
resultados com grau RiO (isento
de ferrugem) e com grau de
empolamento d0/t0 (isento de
bolhas), 10443:2008 de no
minimo 70 um. No certificado
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kpa - método utilizado: abnt nbr 8515 tensdo
de alongamento: minimo de 80% - método
utilizado: abnt nbr 8515resisténcia ao
rasgamento: entre 490 e 500 n/m - método
utilizado: abnt nbr 8516densidade: entre 60 e
70 kg/m3 - método utilizado: abnt nbr
8537resiliéncia: entre 60 e 65% - método
utilizado: abnt nbr  8619deformacgdo
permanente a compressdo a 90%: entre 10 e
15% - método utilizado abnt nbr 8797forga de
indentagdo a 25%: entre 250 e 270 n - método
utilizado abnt nbr 9176forgca de indentagdo a
40%: entre 350 e 370 n - método utilizado
abnt nbr 9176 for¢a de indentagdo a 40%:
entre 800 e 850 n - método utilizado abnt nbr
9176fadiga dindmica pe: entre 2,5 e 3,0% -
método utilizado - abnt nbr 9177fadiga
dindmica 40% (perda da forca de indentagdo):
entre 10 e 15% para fi de 25% e 40% - método
utilizado - abnt nbr 9177fadiga dindmica 40%
(perda da forga de indentagdo): entre 5 e 10%
para fi de 65% - método utilizado - abnt nbr
9177fadiga dinamica 40% (perda da forga de
indentagdo): perda de espessura maxima de
2% - método utilizado - abnt nbr
9177resisténcia a compressdo: entre 10 e 15
kpa para deformacdo de 50% - método
utilizado - abnt nbr 8910fator conforto:
minimo de 3,0 - método utilizado - quociente
dado pela fi a 65% sobre fi a
25%flamabilidade: velocidade de queima 0,00
mm/min, conforme
abnt nbr 9178:2003, além de apresentar teor
de cinzas de, no maximo, 0,20%, conforme
abnt nbr 14961:2007 isenta de
clorofluorcarbono. Regulagem de tensdo do
relax é através de manopla giratéria na parte
frontal do mecanismo, que permite o ajuste ao
usudrio dispositivo cilindrico hidropneumatico
(co2) para ajuste milimétrico da altura da
superficie do assento, produzido por
componentes metalicos, com curso minimo de
125 mm, em conformidade com abnt nbr
13962. Base cinco hastes produzidas em tubo
de secdo oblongular, de medida minima de 20
x 39 x 1,20 mm, com fusdo das hastes ao anel
metdlico central pelo sistema de eletro fusdo
(solda a ponto), ndo havendo deposi¢do de
material, aferindo maior qualidade e
durabilidade a pega. Carenagem termoplastica
injetada em polipropileno copolimero, tnica

deve constar os resultados dos
ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio
correspondente ao certificado.
Catalogo ilustrativo e técnico do
mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de
referéncia.
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(sem emendas), disposta sobre a parte
superior da base e fixadas por pinos de
encaixe por pressdo, aferindo acabamento e
protecdo & base. Em conformidade abnt nbr
13962/06, raio d4 para minimo exigido para
este pleito de 340 mm (medi¢do conforme
proposto na norma referida, do centro do
alojamento do pistdo ao centro do alojamento
do rodizio). Casulo de alojamento dos rodizios
produzidos no préprio tubo, com travamento
das paredes, aferindo maior robustez,
resisténcia e durabilidade a pega. cinco
rodizios de nylon injetado sob pressdo, do tipo
poliamida 6.6, de alto desempenho, com
medida de didmetro de rolamento minimo de
50 mm, eixo transversal e esferas em ago
carbono abnt 1010/1020, haste
cilindrica vertical com didmetro minimo de 11
mm, em ago com anel eldstico metdlico
expansor para fixagdo no alojamento na base,
dispensando a utilizagdo de buchas plasticas
bragos fixos estruturado em alma de aco em
macigo cilindrico, recoberto pér termo fixo,
pré polimero, poliuretano integral skin, de alta
densidade, excelente resisténcia ao rasgo e
alto fator conforto, com textura. Tais bragos
sdo fixados ao assento por quatro parafusos,
dispostos em uma chapa de ago carbono
fundida por metal inert gds & alma estrutural
do brago. Tais parafusos sdo ancorados em
porcas de garras de ago carbono zincadas com
rosca %” ou métrica, cravadas no compensado
estrutural de assento.

250

CADEIRA FIXA DE DIALOGO Cadeira de
espaldar baixo, sem apéia bragos, com assento
e encosto manufaturados em espumas
flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas),
assento e encosto  estruturado em
compensado anatémico, multi laminado,
resinado e prensado, com espessura minima
de 10,5 mm. assento com caracteristica de
pouca ou nenhuma conformagdo em sua base
para garantir alternancia postural e borda
frontal arredondada para ndo prejudicar a
circulagdo sanguinea dos membros inferiores
do usudrio, em conformidade com norma
regulamentadora n? 17, portaria mtps n2
3.751 de 1990 do ministério do trabalho e
emprego, subitem 17.3.3, alineas b), e c).
Espaldar provido de raio de curvatura minimo
de 400 mm e conformagdo anatdmico para

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Certificado
de cadeia de custddia, ex.
referéncia FSC com escopo de
comercializagdo de mobilidrios.
Certificado de Conformidade
emitido por Organismos de
Certificagao de Produto
acreditado na CGCRE de acordo
ABNT NBR 13962 juntamente
com a declaragdo emitida pelo
organismo de -certificacdio do
produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado
de Conformidade Cgcre a
especificagdo do edital.
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apoio da regido lombar do usudrio (em
consonancia com disposto no item 17.3.3,
alinea da norma regulamentadora n? 17 do
ministério do trabalho e emprego,
regulamentada pela portaria n2 mtps 3.751, de
1990). a espuma devera apresentar as
seguintes caracteristicas fisicas e mecanicas:
tensdo de ruptura: entre 130 e 140 kpa -
método utilizado: abnt nbr 8515tensdo de
alongamento: minimo de 80% - método
utilizado: abnt nbr 8515resisténcia ao
rasgamento: entre 490 e 500 n/m - método
utilizado: abnt nbr 8516densidade: entre 60 e
70 kg/m3 - método utilizado: abnt nbr
8537resiliéncia: entre 60 e 65% - método
utilizado:  abnt nbr  8619deformagdo
permanente a compressdo a 90%: entre 10 e
15% - método utilizado abnt nbr 8797forca de
indentagdo a 25%: entre 250 e 270 n - método
utilizado abnt nbr 9176forga de indentagdo a
40%: entre 350 e 370 n - método utilizado
abnt nbr 9176 for¢a de indentagdio a 40%:
entre 800 e 850 n - método utilizado abnt nbr
9176fadiga dindmica pe: entre 2,5 e 3,0% -
método utilizado - abnt nbr 9177fadiga
dindmica 40% (perda da
forga de indentagdo): entre 10 e 15% para fi de
25% e 40% - método utilizado - abnt nbr
9177fadiga dindmica 40% (perda da for¢a de
indentacdo): entre 5 e 10% para fi de 65% -
método utilizado - abnt nbr 9177fadiga
dindmica 40% (perda da forca de indentagdo):
perda de espessura méaxima de 2% - método
utilizado - abnt nbr 9177resisténcia &
compressdo: entre 10 e 15 kpa para
deformagdo de 50% - método utilizado - abnt
nbr 8910fator conforto: minimo de 3,0 -
método utilizado - quociente dado pela fi a
65% sobre fi a
25%flamabilidade: velocidade de queima 0,00
mm/min, conforme abnt nbr 9178:2003, além
de apresentar teor de cinzas de, no maximo,
0,20%, conforme abnt nbr 14961:2007 isenta
de clorofluorcarbono. Dimensdes minimas de
encosto: 360 de extensdo
vertical; 410 de largura; 35 mm de espessura
minima da espuma.Dimensdes minimas de
assento: 425 mm de profundidade; 460 mm de
largura de superficie; 40 mm de espessura
minima da espuma. Haste de jungdo do
encosto manufaturada em chapa de aco

Certificado de Conformidade
emitido por Organismos de
Certificagdio de Produto a
rotulagem ambiental acreditado
na CGCRE de acordo ABNT
14020 e 14024. Certificado de
conformidade de processo de
preparagdo e pintura em
superficies metalico atestado
por Organismo de Certificacdo
de Produto com comprovagdo
de ensaio as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR
8095:2015, 8096:1983 sendo
que os resultados com grau Ri0
(isento de ferrugem) e com grau
de empolamento d0/t0 (isento
de bolhas), 10443:2008 de no
minimo 70 um. No certificado
deve constar os resultados dos
ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio
correspondente ao certificado.
Catdlogo ilustrativo e técnico do
mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de
referéncia.
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carbono

abnt 1008/1020 com espessura minima de
6,35 mm e largura de 80 mm, com vinco
interno de reforgo estrutural e angulagdo de
10 graus. Flange universal (160 x 200 e 125 x
125 mm) confeccionada em chapa de aco
carbono abnt 1010/1020, com vincos e
conformacdes que melhoram seu
desempenho mecanico, para fungdo de
plataforma de sustentagdo do assento.
assento com inclinagdo fixa entre -22 e -79,
flange universal fundida, através do processo
metal inert gds, a estrutura continua, com
assento em
suspensdo (balango) da cadeira, manufaturada
em tubo de ago carbono de secdo circular,
com didmetro externo minimo de 1”7 (25,40
mm) tratamento de superficie dos
componentes metalicos da estrutura fixa, da
flange universal de sustentacdo do assento e
da

haste tubular de estruturagdo do encosto por
meio de tinta a pd, através do processo de
deposicdo eletrostatica, passando pelos
processos de desengraxe, estabilizag3o,
tratamento anti ferruginoso e posterior cura
em estufa a 220 graus célsius. Cadeira Fixa,
sem

apoia bragos, com assento e encosto
manufaturados em espumas flexiveis de
poliuretano injetadas (moldadas), assento e
encosto  estruturado em  compensado
anatébmico, multi laminado, resinado e
prensado, com espessura minima de 10,5 mm.
Assento com caracteristica de pouca ou
nenhuma conformagdo em sua base para
garantir alternancia postural e borda frontal
arredondada para ndo prejudicar a circulago
sanguinea dos membros inferiores do usudrio,
em conformidade com Norma
Regulamentadora n? 17, Portaria MTPS n2
3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e
Emprego, subitem 17.3.3, alineas b), e c).
Espaldar provido de raio de curvatura minimo
de 400 mm e conformagdo anatémico para
apoio da regido lombar do usudrio (em
consonancia com disposto no item 17.3.3,
alinea da Norma Regulamentadora n? 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego,
regulamentada pela Portaria n2 MTPS 3.751,
de 1990). Dimensdes minimas de encosto: 360
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de extensdo vertical; 410 de
largura; 35 mm de espessura minima da
espuma. Dimensdes minimas de assento: 425
mm de profundidade ; 460 mm de largura de
superficie; 40 mm de espessura minima da
espuma. Haste de jungcdo do encosto
manufaturada em chapa de ago carbono
ABNT 1008/1020 com espessura minima de
6,35 mm e largura de 80 mm, com vinco
interno de reforgo estrutural e angulagdo de
10 graus. Base fixa, modelo 04 pés, em tubo de
aco 7/8 (diametro de 22mm) com parede de
no minimo 1,2 mm, com sapatas injetadas em
PVC na face inferior evitando o contato do
ferro com o chéo.
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Cadeira Corporativa disposta em assentos
multiplos, tipo longarina, ndo sendo fixos ao
piso, com possibilidade de montagem com 03
lugares, sendo as demais caracteristicas
dimensionais, fisicas e construtivas descritas
abaixo: Encosto: estruturado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforgos
estruturais, estofamento em espuma flexivel
de poliuretano injetada moldada com
espessura média predominante de, no
minimo, 35 mm e dotado de carenagem para
contra capa do encosto injetada em
polipropileno que deixe inacessivel e ndo
aparente os pontos de fixacdo do extensor de
encosto no chassi do espaldar e que cubra o
mesmo extensor, ndo deixando-o aparente.
Largura minima do encosto de 430 mm,
extensdo vertical minima do encosto de 400
mm.

Assento:  estruturado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforcos
estruturais ou em compensado multilaminado
anatdmico de espessura minima de 12 mm,
estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com 40 mm de
espessura

minima média predominante com contra capa
para o assento injetada em polipropileno que
proteja todo o contra assento e bordos.
Largura e profundidade de superficie minimas
de 460 mm. Suporte de jungdo do encosto: em
aco tubular eliptico ou oblongo ou
retangular com refor¢o cilindrico interno,
fixacdo na estrutura metalica da viga ou flange
(e ndo direto no assento), pintura eletrostatica
a pé e carenagem pldstica fixada com parafuso

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Certificado
de cadeia de custédia, ex.
referéncia FSC com escopo de
comercializagdo de mobilidrios.
Certificado de Conformidade
emitido por Organismos de
Certificacdo de Produto
acreditado na CGCRE de acordo
ABNT NBR 16031 juntamente
com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificacdo do
produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado
de Conformidade Cgcre a
especificagdo do edital.
Certificado de Conformidade
emitido por Organismos de
Certificacdo de Produto a
rotulagem ambiental acreditado
na CGCRE de acordo ABNT
14020 e 14024. Certificado de
conformidade de processo de
preparagao e pintura em
superficies metdlico atestado
por Organismo de Certificagao
de Produto com comprovagdo
de ensaio as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR
8095:2015, 8096:1983 sendo
que os resultados com grau Ri0
(isento de ferrugem) e com grau
de empolamento d0/t0 (isento
de bolhas), 10443:2008 de no
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frontal ao suporte metdlico para que
permaneca firme enquanto ocorrem as
movimentagdes ao longo do uso do mdvel.
Viga de sustentagdo dos assentos: Flange
universal confeccionada em chapa de ago
carbono ABNT 1010/1020 com espessura
minima de 2,25 mm, com vincos e
conformagdes que melhoram seu
desempenho mecdnico, para fungdo de
plataforma de sustentagdo dos assentos e
fixagdo da haste tubular de estruturacdo dos
encostos. Assento com inclinagdo fixa entre Oo
e -70. Flange universal ligada ao tubo
transversal de sustentagdo dos assentos
através de abragadeira em formato de “U”,
manufaturada a partir de chapa de ago de
espessura minima de 3/16”, sem utilizagdo de
solda, apresentando, no minimo, medida entre
centros de 500 mm entre as flanges. Tubo
transversal de sustentacdo dos assentos de
formato retangular, cuja medida de altura
minima da viga é de 50 mm com espessura de
parede minima de 1,50 com as extremidades
seladas por meio de tampdes injetados em
polipropileno ou chapas de ago soldas com
acabamento se modo a ndo permitir escérias,
nem volumes e tampouco respingos de solda.
Dispde de segmentos de tubos de ago de
secdo circular fundidos em suas porgdes
inferiores pelo processo Metal Inert Gas para
fixagdo por meio de cone Morse dos pés da
longarina (bases). Bases para longarina Bases
da longarina em formato de “T" invertido,
sendo a haste vertical de interligagdo da base
horizontal ao tubo transversal de sustentagdo
dos assentos, manufaturada em tubo de secdo
circular, eliptica, retangular ou oblonga, de
dimensdo minima de lado de 50 mm,
conificada em sua porgdo superior para
encaixe nas esperas circulares conificadas da

viga, permitindo facilidade de troca em
eventuais casos de manuten¢do. Base
horizontal da longarina em ago com

carenagem pldstica injetada em PP e sapatas
plasticas para atrito com o piso que permitam
regulagem de altura para ajustar possiveis
desnivelamentos do piso.

minimo 70 um. No certificado
deve constar os resultados dos
ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio
correspondente ao certificado.
Catalogo ilustrativo e técnico do
mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de
referéncia.

Avenida Eduardo Roberto Daher,

n® 1.135 - Centro - 06850-040




PREFEITURA DE ITAPECERICA DA SERRA
Estado de S3o Paulo
Secretaria de Educag¢do
Email: secretariadeeducacao@itapecerica.sp.gov.br
Telefone: 4668 — 9489

24

500

UND

Cadeira fixa empilhavel para espera ou didlogo
ou reunido, com estrutura manufaturada em
ago carbono tubular de segdo cilindrica ou
eliptica ou oblonga, com didmetro ou medida
minima de lado de 22,00 mm, com espessura
de parede minima de 1,90 mm, quatro pés,
com tratamento de superficie por meio de
pintura a po6 de cor reta, através do processo
de deposicdo eletrostatica, com sapatas semi
rotacionais articuldveis para maior
durabilidade em fungdo da maior drea plastica
e com fungdo de ajustar possiveis imperfeigdes
da superficie do piso nos locais de instalagdo.
Encosto manufaturado em polipropileno
copolimero injetado em alta pressdo,
pigmentado com textura, material reciclavel,
com espessura minima de parede de 3,0, com
largura minima de 400 mm na regido proxima
do meio da pega (corte no sentido
transversal), extensdo vertical minima do
encosto de 300 mm, espaldar dotado de
curvatura que proporciona correto apoio
lombar para o usudrio. Cor preta. Assento
manufaturado em polipropileno copolimero
injetado em alta pressdo, com textura,
pigmentado, material reciclavel, dotado de
contra capa injetada no mesmo material,
fixada ao assento e as partes da estrutura que
compdem a plataforma de assento através de
encaixe sob press3o e parafusos, devidamente
embutidos a referida contra capa, ndo
apresentando-se salientes a superficie inferior
do contra assento. Assento com superficie
apresentando pouca conformagdo e borda
frontal arredondada, apresentando os
aspectos dimensionais minimos de 430 mm de
largura na porgdo préxima as patas dianteiras
da estrutura 04 pés, largura da regido traseira
do assento de no minimo 400 mm e
profundidade de superficie do assento de, no
minimo, 430 mm, sem seu eixo de simetria.
Cor preta. Almofada para maior conforto
sensitivo no
assento estofada em espuma de poliuretano
flexivel, de formato anatdmico, isenta de CFC
de alto fator conforto, estruturado em pega
injetada em polipropileno. Revestimento do
assento em tecido tipo crepe, em poliéster, de
cor a definir. Juncdo do encosto com a
estrutura com acabamento fundido no proprio
encosto para total envolvimento e protegdo

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Certificado
de conformidade de processo de
preparagdo e pintura em
superficies metdlico atestado
por Organismo de Certificagdo
de Produto com comprovagdo
de ensaio as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR
8095:2015, 8096:1983 sendo
que os resultados com grau Ri0
(isento de ferrugem) e com grau
de empolamento dO/t0 (isento
de bolhas), 10443:2008 de no
minimo 70 um. No certificado
deve constar os resultados dos
ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio
correspondente ao certificado.
Certificado de Conformidade
emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto a
rotulagem ambiental acreditado
na CGCRE de acordo ABNT
14020 e 14024.
Catalogo ilustrativo e técnico do
mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de
referéncia.
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dos tubos paralelos de sustentacdo do
encosto. Tais elementos de jungdo do encosto
sdo fabricados por meio de injecdo em alta
pressdo, de formato cilindrico e conformados
para proverem a curvatura adequada para
correto apoio lombar. A estruturacio da
jun¢do do encosto se dd por meio de duas
hastes tubulares paralelas como
prolongamento das pernas traseiras da
estrutura. Mesma cor do encosto e do
assento.

Conceito de acabamento moderno, sendo ndo
aparentes as partes da estrutura fixa que ficam
acima da linha do assento, tais como jungBes
do encosto, acabamentos do assento, contra
assento e apoia bragos, todas essas partes

recebem, além do tratamento de
superficie por meio de pintura epéxi na cor
preta, acabamentos  posteriores em

polipropileno injetado também na cor preta.
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Longarina polipropileno 03 lugares assento:
confeccionado em polipropileno (pp), no
sistema injecdo termoplastica, medindo
470mm de largura e 400mm de profundidade.
Possui encaixes de garras para fixar-se na
estrutura e seu travamento é feito com
parafusos do tipo aa. Encosto: confeccionado
em polipropileno (pp), no sistema de injec3o
termoplastica, medindo 465mm de largura e
320mm de altura. Fixase na estrutura através
de encaixes retangular e trava-se na estrutura
através de pino-tampdo também
confeccionado em polipropileno (pp) da
mesma cor do encosto. Acabamentos do
assento e encostos: os assentos e encostos
possuem varias opgBes de cores. Temos,
também, a opgdo para estofar e revestir os
assentos e encostos com espuma moldada em
poliuretano

flexivel (pu). Para estofa-los, basta agregar
uma estrutura de polipropileno (pp) ao
assento e encosto, as quais sdo fixadas por
travamento de encaixes estrutura:
confeccionados em tubo oblongo de 16 x 30
mm, com parede na espessura de 1,2 mm em
aco carbono, curvados em maquinas
especificas unidos pelo sistema de solda mig. £
tratada com banho de desengraxamento e,
posteriormente, pintura eletrostitica tipo
epoxi-pé com cura em estufa a 2202 nas
cores preto, cinza, prata. Estrutura fabricada

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Certificado
de Conformidade emitido por
Organismos de Certificagdo de
Produto acreditado na CGCRE de
acordo ABNT NBR 16031
juntamente com a declaragdo
emitida pelo organismo de
certificagdo do produto,
comprovando a correspondéncia
do Certificado de Conformidade
Cgcre a especificagdo do edital.
Certificado de conformidade de
processo de preparagdo e
pintura em superficies metalico
atestado por Organismo de
Certificagdo de Produto com
comprovagdo de ensaio as
normas ABNT NBR 8094:1983,
ABNT NBR 8095:2015,
8096:1983 sendo que os
resultados com grau Ri0 (isento
de ferrugem) e com grau de
empolamento d0/t0 (isento de
bolhas), 10443:2008 de no
minimo 70 um. No certificado
deve constar os resultados dos
ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio
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em ago retangular 50 x 30 mm com espessura
de 1,5 mm. Unidos pelo sistema de solda mig,
os componentes metélicos recebem banho de
desengraxamento e, posteriormente, pintura
eletrostdtica do tipo epdxi-pd com cura em
estufa a 220% na cor preta. A estrutura
também recebe sapata macica fabricada em
polipropileno na cor preta para evitar o
contato da estrutura diretamente com o cho.

correspondente ao
certificado.Certificado de
Conformidade  emitido  por
Organismos de Certificagdo de
Produto a rotulagem ambiental
acreditado na CGCRE de acordo
ABNT 14020 e 14024. Catdlogo
ilustrativo e  técnico do
mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de
referéncia.

UND

Longarina polipropileno 06 lugares assento:
confeccionado em polipropileno (pp), no
sistema injegdo termoplastica, medindo
470mm de largura e 400mm de profundidade.
Possui encaixes de garras para fixar-se na
estrutura e seu travamento é feito com
parafusos do tipo aa. Encosto: confeccionado
em polipropileno (pp), no sistema de inje¢do
termopldstica, medindo 465mm de largura e
320mm de altura. Fixa-se na estrutura através
de encaixes retangular e trava-se na estrutura
através de pino-tampdo também
confeccionado em polipropileno (pp) da
mesma cor do encosto. Acabamentos do
assento e encostos: os assentos e encostos
possuem vdrias opgbes de cores. Temos,
também, a opgdo para estofar e revestir os
assentos e encostos com espuma moldada em
poliuretano flexivel (pu). Para estofa-los, basta
agregar uma estrutura de polipropileno (pp)
ao assento e encosto, as quais sdo fixadas por
travamento de encaixes estrutura:
confeccionados em tubo oblongo de 16 x 30
mm, com parede na espessura de 1,2 mm em
aco carbono, curvados em maquinas
especificas unidos pelo sistema de solda mig. E
tratada com banho de desengraxamento e,
posteriormente, pintura eletrostdtica tipo
epoxi-pé com cura em estufa a 220% nas
cores preto, cinza, prata. Estrutura fabricada
em ago retangular 50 x 30 mm com espessura
de 1,5 mm. Unidos pelo sistema de solda mig,
0s componentes metalicos recebem banho de
desengraxamento e, posteriormente, pintura
eletrostatica do tipo epoxi-pé com cura em
estufa a 220%c nas  cor preta.
A estrutura também recebe sapata macica
fabricada em polipropileno na cor preta para

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Certificado
de Conformidade emitido por
Organismos de Certificacdo de
Produto acreditado na CGCRE de
acordo ABNT NBR 16031
juntamente com a declaracdo
emitida pelo organismo de
certificacdo do produto,
comprovando a correspondéncia
do Certificado de Conformidade
Cgcre a especificagdo do edital.
Certificado de conformidade de
processo de preparagdo e
pintura em superficies metalico
atestado por Organismo de
Certificagdo de Produto com
comprovacdo de ensaio as
normas ABNT NBR 8094:1983,
ABNT NBR 8095:2015 ambas
com grau Ri0 (isento de
ferrugem) e com grau de
empolamento dO/t0 (isento de
bolhas), 8096:1983 sem
alteragdes, 11003:2010 com
aderéncia X0Y0, 10443:2008 de
no minimo 70 um. No certificado
deve constar os resultados dos
ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio
correspondente ao certificado.
Catalogo ilustrativo e técnico do
mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliacdo da conformidade do
produto com o termo de
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evitar o contato da estrutura diretamente com
o chdo.

referéncia.

27

200

UND

Cadeira Fixa, com apdia bracos, com assento e
encosto manufaturados em espumas flexiveis
de poliuretano injetadas (moldadas), assento e
encosto  estruturado em  compensado
anatdmico, multi laminado, resinado e
prensado, com espessura minima de 10,5 mm.
Dimensdes minimas de encosto: 360 de
extensdo vertical; 410 de largura; 35 mm de
espessura minima da espuma. Dimensdes
minimas de assento: 425 mm de profundidade
; 460 mm de largura de superficie; 40 mm de
espessura minima da espuma. Haste de jungdo
do encosto manufaturada em chapa de aco
carbono ABNT 1008/1020 com espessura
minima de 6,35 mm e largura de 80 mm, com
vinco interno de reforgo estrutural e
angulagdo de 10 graus. Base fixa, modelo 04
pés, em tubo de aco 7/8 (didmetro de 22mm)
com parede de no minimo 1,2 mm, com
sapatas injetadas em PVC na face inferior
evitando o contato do ferro com o chio.
Bragos fixos estruturado em alma de aco em
macigo cilindrico, recoberto por termo fixo,
pré polimero, poliuretano integral skin, de alta
densidade, excelente resisténcia ao rasgo e
alto fator conforto, com textura. Tais bragos
sdo fixados ao assento por quatro parafusos,
dispostos em uma chapa de aco carbono
fundida por Metal Inert Gas a alma estrutural
do brago. Tais parafusos sdo ancorados em
porcas de garras de ago carbono zincadas com
rosca %" ou métrica, cravadas no compensado
estrutural de assento.

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Certificado
de cadeia de custddia, ex.
referéncia FSC com escopo de
comercializagdo de mobilidrios.
Certificado de Conformidade
emitido por Organismos de
Certificagao de Produto
acreditado na CGCRE de acordo
ABNT NBR 13962 juntamente
com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagio do
produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado
de Conformidade Cgcre a
especificagdo do edital.
Certificado de Conformidade
emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto a
rotulagem ambiental acreditado
na CGCRE de acordo ABNT
14020 e 14024. Certificado de
conformidade de processo de
preparagdo e pintura em
superficies metdlico atestado
por Organismo de Certificagdo
de Produto com comprovagdo
de ensaio as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR
8095:2015, 8096:1983 sendo
que os resultados com grau Ri0
(isento de ferrugem) e com grau
de empolamento d0/t0 (isento
de bolhas), 10443:2008 de no
minimo 70 um. No certificado
deve constar os resultados dos
ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio
correspondente ao certificado.
Catdlogo ilustrativo e técnico do
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mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de
referéncia.

LOTE 03

28

1000

UND

LEITO PARA CRIANCA INFANTIL Modulo de
descanso Leve, lavavel, montada através de

encaixe, sem velcro e  parafusos.
CARACTERISTICAS: Permite empilhamento,
duas cabeceiras inteiricas injetadas em
polipropileno virgem (PP ndo reciclado)

texturizada, cada cabeceira contendo dois pés
em suas extremidades em formado de ,
cavidade superior para empilhamento de
maximo de 35mm e minimo 15mm dessa
forma evitando o aprisionamento das m&os ou
pés das criancas, formato dos pés em nas
extremidades para maior estabilidade da cama
evitando tombamentos e acidentes, furos para
escoar liquidos, no centro da cabeceira deve
conter um porta mamadeira de didmetro
minimo de 65mm com furos para escoar
liquidos que permitam higienizac3o total com
agua,ponteiras dos pés em borracha
antiderrapante semi esférica de no minimo 5
mm macico, aplicada sob pressdo e protegida
contra arrancamento por borda plastica,
fixagdo do tecido na cabeceira através de 8
pinos pequenos que servem como guias e 5
pinos grandes com fun¢do de se encaixar a
uma travessa fazendo um sanduiche onde o
conjunto é travado por cinco travas eldsticas,
todos os itens injetados em PP, a cabeceira
com borda de 45mm e espessura de 3 mm,
estrutura lateral formada por duas barras de
aluminio de liga 6063 com espessura de
1,59mm resistente a corrosdo, inclusive por
tensdo, umidade e salinidade, a barra de
aluminio devera se encaixar na cabeceira de
forma que ndo se solte por no minimo 40 mm,
tela vazada em tecido 100% poliéster lavavel,
com tratamento,
antifungo, antibacteriano, antichama,
antioxidante e isento de ftalatos. Acabamento
soldado por termo fusdo em toda extensdo
uniformemente, largura minima da solda

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: * Relatdrio
de ensaio da matéria prima
utilizada na cabeceira referente
ao Impacto Izod com resultado
médio de minimo de 120 j/m-
Laudo de laboratério acreditado
pelo INMETRO referente a NBR:
8094:1983 — material metalico
revestidlo e ndo revestido -
corrosdo por exposicdo a nevoa

salina — método de ensaio
minimo de 96 horas de
exposicdo - Laudo de
laboratdrio referente a NBR NM
300-2/2004 - seguranga de
brinquedos = parte 2
inflamabilidade -referente a
tela- Laudo de laboratério

referente a NBR 16040/2020
ensaio da tela: - Ftalatos; - Laudo
de laboratério referente ao
crescimento de microrganismo
na superficie da tela de bactérias
mesofilas, areobias, fungos e
leveduras; - de resisténcia a luz
ultravioleta;- Laudo de ensaio da
resisténcia das ponteiras de
borracha conforme NBR
14006:2008 ITEM 6.4.7- Laudo
de laboratério de bordas
cortantes, pontas agudas e
avalicgdo de partes pequenas
conforme a NBR NM 300-1:2004
(versdo corrigida:2011)- Laudo
de laboratério acreditado pelo
INMETRO ensaio de rolagem
atendendo a NBR15413-1:2013
ITEM 7.3 portaria do INMETRO
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20mm DIMENSOES E TOLERANCIAS* Altura
minima 110mm; * Largura: 600 +/- 15mm; *
Comprimento: 1375 +/-5.

N275/2021, ANEXO Il — item 6 e
tabela A- Laudo de laboratdrio
acreditado pelo  INMETRO
conforme EN747-
2:2015 ITEM 5.5 — Durabilidade
de estrutura e fixagdo. Laudo
emitido por laboratério quando
a atividade antiviral de acordo
com a SO 21702:2019 em
produtos porosos e ndo porosos(
Prolipopileno) para a familia do
SARS-CoV-2 (Corona-Virus) com
porcentagem de redugdo acima
de 95%.

29

150

UND

Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa
central, 06 (seis) mesas circulares e 6 (seis)
cadeiras. Mesa com tampo em MDP, revestido
na face superior em laminado melaminico de
alta pressdo, e na face inferior em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, montado
sobre estrutura tubular de ago. Tampo em
MDP, com espessura de 19 mm, revestido na
face superior em laminado melaminico de alta
pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor cinza, verde, amarelo, azul,
e bege, cantos arredondados. Revestimento na
face inferior em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, na cor branco ou cinza. Topos
encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de

polivinila); PP  (polipropileno) ou PE
(polietilena), com “primer" na face de
colagem, acabamento de superficie

texturizado, na cor cinza coladas com adesivo
"Hot Melting". Dimensdes nominais de 19 mm
(largura) x 2 mm (espessura), com tolerancia
de +/- 0,5mm para espessura. A qualidade de
colagem da fita de bordo deve apresentar
resisténcia ao arrancamento minima de 70N,
quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio
de colagem (resisténcia a tragdo), constante na
ABNT ABNT NBR 16332: 2014 - Moveis de
madeira - Fita de borda e suas aplicagdes -
Requisitos e métodos de ensaio. Estrutura
composta de: Pés confeccionados em tubo de
aco carbono, laminado a frio, com costura,
seccdo circular didmetro de 22 mm (7/8”), em
chapa 18 (1,2mm). Travessas em tubo de ago
carbono, laminado a frio, com costura, circular
didmetro de 22 mm (7/8"), em chapa 18
(1,2mm). Estrutura da mesa central com tubo

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Laudo de
ensaio emitido por laboratério
acreditado na CGCRE de acordo
ABNT NBR 14006:2008 para os
requisitos aplicaveis a cadeira.
Certificado de conformidade de
processo de preparagdo e
pintura em superficies metalico
atestado por Organismo de
Certificagdo de Produto com
comprovagdo de ensaio as
normas ABNT NBR 8094:1983,
ABNT NBR 8095:2015 ambas
com grau Ri0 (isento de
ferrugem) e com grau de
empolamento dO/t0 (isento de

bolhas), 8096:1983 sem
alteragdes, 11003:2010 com
aderéncia X0Y0O, ASTM D

3363:2020, 10443:2008 de no
minimo 70 um. No certificado
deve constar os resultados dos
ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio
correspondente ao certificado.
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central de 3 polegada, case em formato de “x”
em tubo oblongo 29 x 58 mm e base superior
em tubo no minimo 30 x 20 mm. As estruturas
das mesa como da mesa central deve ser
monobloco autoportante. Fixagdo do tampo a
estrutura através de parafusos rosca maquina
polegada, diametro de mb6, cabeca chata,
fenda simples, cada mesa deve possuir porta
livro em ago carbono em chapa unica cortada
a laser ou em puncionadeira, acompanhando o
formato do tampo, deve possuir perfuracdes
nas laterais em formato oblongo. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, fixadas a estrutura através de
encaixe. Cadeira com estrutura monobloco
empilhdvel composta por 3 pecas soldadas
pelo processo MIG com ponteiras em
polipropileno virgem com pino expansor,
confeccionada em tubo de aco redondo
medindo 20,7 mm, com espessura minima de
1,9 mm. Assento medindo 400 x 310 mm (Ixp)
com espessura de 5,5 mm. Com fixagdo por 6
rebites de aluminio Altura do assento ao chdo
338 mm. Encosto 396 x 198mm (Ixa) com
insercdes para acabamento dos tubos do
encosto e fixagdo a estrutura por 4 rebites de
aluminio. Medida da mesa central : 490 x 478
mm, Mesa: 735 x 480 mm, Altura: 590 mm,
Medidas totais do
conjunto: 1420 x 1530 mm, as medidas podem
variar + ou — 5%
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Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa
e 1 (uma) cadeira Mesa individual, Dimensdes:
750 altura x 450 profundidade x 605 largura
mm Tampo, Confeccionado MDP (Medium
Density Particleboard), insertas no processo de
fabricagdo de minimo 4 porcas garra de rosca
maquina (m6) para fixagdo da estrutura
metdlica. Acabamento dos bordos em fita ABS
ou PVC com espessura de 2 mm, pelo processo
Hotmelt. Tampo com espessura de 19 mm.
Sobre o tampo deve ser colado laminado de
alta pressdo com espessura minima de 0,8 mm
e em sua face inferior em laminado
melaminico de baixa pressdo. Instalado no
tampo em cavidade usinada porta ldpis
oblongo em polipropileno virgem medindo
220 x 50 x 12 mm. Estrutura: Suporte de
tampo em tubo redondo 1 %" dobrado em
formato de “C”, Colunas verticais duplas em
tubo retangular 40x20 mm e travessa em tubo

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Certificado
de cadeia de custddia, ex.
referéncia FSC com escopo de
comercializacdo de mobilidrios.
Conformidade com a qualidade
do painel por meio de relatério
de  ensaio  emitido por
laboratério acreditado na CGCRE
para a NBR 14810-2:2018 com
avaliagdo e performance
conforme a tabela 2 da norma
do fabricante do mobilidrio.
Certificado de Conformidade
emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto
acreditado na CGCRE de acordo
ABNT NBR 14006, laudo de
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oblongo 29 x 58 mm, com espessura minima
de 1,9 mm, pés em tubo redondo 1 %", todos
em ago carbono 1020 e espessura minima de
1,9 mm, unidos pelo sistema de solda mig com
toda a sua drea de contato com corddo de
solda. Acabamento dos pés em ponteira em
polipropileno virgem medindo 170 x 46 mm e
acabamento traseiro 88 x 46 mm fixadas por
rebite. Porta livro medindo 503 x 304 x 55 ( I x
p x a), com fiagdo na travessa por 4 rebites de
aluminio. Cadeira com estrutura monobloco
empilhdvel composta por 3 pecas soldadas
pelo processo MIG com ponteiras em
polipropileno virgem com pino expansor,
confeccionada em tubo de ago redondo
medindo 20,7 mm, com espessura minima de
1,9 mm. Assento medindo 400 x 430 mm (Ixp)
com espessura de 5,5 mm. Com fixagdo por 6
rebites de aluminio. Encosto 396 x 198mm
(Ixa) com inser¢bes para acabamento dos
tubos do encosto e fixagdo a estrutura por 4
rebites de aluminio. As medidas podem variar
+/-5 mm.

ensaio do conjunto referente a
certificagdo, juntamente com a
declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do
produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado
de Conformidade Cgcre a
especificacdo do edital.
Certificado de conformidade de
processo de preparagdo e
pintura em superficies metalico
atestado por Organismo de
Certificacdo de Produto com
comprovagio de ensaio as
normas ABNT NBR 8094:1983,
ABNT NBR 8095:2015 ambas
com grau Ri0 (isento de
ferruygem) e com grau de
empolamento d0/t0 (isento de

bolhas), 8096:1983 sem
alteragbes, 11003:2010 com
aderéncia X0Y0O, ASTM D

3363:2020, 10443:2008 de no
minimo 70 um. No certificado
deve constar os resultados dos
ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio
correspondente ao certificado.
Relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado na de
acordo ABNT NBR 16332:2014
para fitas de borda com as
avaliages de acordo com a
tabela 01,02 da NBR e para a
resisténcia ao arrancamento
(tragcdo) com forga minima de 60
N do fabricante do mobilidrio.
Catdlogo ilustrativo e técnico do
mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliacdo da conformidade do

produto com o termo de
referéncia.
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Conjunto para Professor. Mesa: Dimensdo
1200 X 600 X 745 MM Tampo confeccionado
em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e revestimento em filme
melaminico texturizado de baixa pressdo nas
duas faces, dotado de passa cabos em pléstico
injetado

com tampa removivel. Instalado no tampo em
cavidade usinada porta livro oblongo em
polipropileno virgem medindo 220 x 50 x 12
mm. Painel Frontal confeccionado em chapa
de MDP continuo na cor cinza com 18mm de
espessura e revestimento em filme
melaminico texturizado de baixa pressdo nas
duas faces. Fita de bordo para o revestimento
e acabamento das bordas planas da chapa,
confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo
do revestimento, com resisténcia a impactos e
termicamente estdvel. Fixada ao substrato
pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o
tampo e 1mm para as demais partes. Base
fabricada em chapa de ago galvanizada com
espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada,
medindo 25 x 580 x 65 mm, com
suportes para fixagdo das sapatas niveladoras
em chapa de no minimo 4 mm com rosca
conformada diretamente na pega, ndo sendo
aceito porca rebite. Sapatas niveladoras com
base confeccionada em polipropileno injetado,
medindo  aproximadamente 30mm de
didmetro, fixada a estrutura por meio de barra
roscada de 5/16” x 1”, perfazendo uma altura
de 15mm do piso apds sua instalagdo. Coluna
Vertical unica, fabricada em chapa de aco com
espessura de 1,2 mm, dobrada em formato de
decdgono irregular; possuindo um
reforco superior e inferior e unidas pelo
processo de solda MIG por chapas com
espessura minima de 3 mm, sendo estas
chapas dispostas em ambas as extremidades
da coluna, na posi¢do horizontal, suporte para
calha estrutural em chapa de aco com
espessura minima de 2,0mm com furagio
central de 40 mm, abertura para passagem de
fiagdo com abertura livre entre 99 e 105 mm,
calha de saque interna que é fixada pelo
sistema de gravidade, proporcionando desta
forma uma perfeita unido (entre Base-coluna-
travessa superior) por meio de solda MIG ndo
aparente; proporcionando a possibilidade de

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Certificado
de cadeia de custédia, ex.
referéncia FSC com escopo de
comercializagdo de mobilidrios.
Conformidade com a qualidade
do painel por meio de relatdrio
de ensaioc  emitido por
laboratério acreditado na CGCRE
para a NBR 14810-2:2018 com
avaliacdo e performance
conforme a tabela 2 da norma
do fabricante do mobilidrio.
Relatério ergonomico - NR-17

emitido por profissional
habilitado com
documentagdo comprobatério

do profissional. Certificado de
Conformidade  emitido  por
Organismos de Certificagdo de
Produto acreditado na CGCRE de
acordo ABNT NBR 13966 (mesa)
Certificado de conformidade de
processo de preparagdo e
pintura em
superficies metdlico atestado
por Organismo de Certificagdo
de Produto com comprovagdo
de ensaio as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR
8095:2015 ambas com grau Ri0
(isento de ferrugem) e com grau
de empolamento dO/t0 (isento

de bolhas),
8096:1983 sem alteragdes,
11003:2010 com aderéncia

X0Yo, ASTM D 3363:2020,
10443:2008 de no minimo 70
um. No certificado deve constar
os resultados dos ensaios ou vir
acompanhado os laudos de
ensaio  correspondente  ao
certificado. Relatério de ensaio
emitido por laboratério
acreditado na de acordo ABNT
NBR 16332:2014 para fitas de
borda com as avaliagBes de
acordo com a tabela 01,02 da
NBR e para a resisténcia ao
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fixacdo de uma possivel calha estrutural sob o | arrancamento  (tragdo) com

tampo, por meio de parafusos tipo M6.
Paralela a coluna, é acoplada uma calha de
saque lateral, cuja fungdo é proporcionar a
subida de cabos do piso ao tampo de forma
discreta e funcional. Na Face externa da coluna
possui uma furagdo de 40mm com
acabamento em polipropileno com
possibilidade de saque caso haja a necessidade
de passagem de fiagdo entre estagdes
Travessa superior fabricado em tubo de ago 50
x 20 mm com comprimento de 435 mm com
espessura minima de 1,2 mm, fixada a coluna
por meio de solda MIG. O conjunto deve ser
interligado ao tampo por meio de parafusos de
rosca maquina, parafusados a buchas
metalicos ao tampo e ao painel frontal por
meio de tambor de giro com @25mm, parafuso
de montagem rapida M6 e tampas plasticas de
acabamento. Cadeira com estrutura
monobloco empilhdavel composta por 3 pegas
soldadas pelo processo MIG com ponteiras em
polipropileno virgem com pino expansor,
confeccionada em tubo de ago redondo
medindo 20,7 mm, com espessura minima de
1,9 mm. Assento medindo 400 x 430 mm (Ixp)
com espessura de 5,5 mm. Com fixacdo por 6
rebites de aluminio. Encosto 396 x 198mm
(Ixa) com insergBes para acabamento dos
tubos do encosto e fixagdo a estrutura por 4
rebites de aluminio. As medidas podem variar
+/-5 mm.

forca minima de 60 N do
fabricante do mobilidrio.
Catdlogo ilustrativo e técnico do
mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliacdo da conformidade do
produto com o termo de
referéncia.
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Armadrio Trocador com 02 portas e vdo central
com duas prateleiras. Confeccionado em
painel de Particulas de Média Densidade
(MDP), revestido em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa press3o (BP) na
cor branca; Medindo 850 mm de altura, 1350
mm de largura e 600mm de profundidade;
Devera ter 02 (duas) portas de abrir, na parte
inferior, com dobradigas em Zamac, abertura
de 90°, com ajuste vertical e horizontal através
de parafusos. Fechadura com travamento
simultdneo superior, com 02 (duas) chaves
dobrdveis e segredo Unico para travamento
das portas, com puxadores Zamack cromado;
Todas as partes do armdrio deverdo ser fixadas
através de parafusos minifix. O armario devera
ser reforcado com buchas de nylon; Tampo
confeccionado em painel de Particulas de
Média Densidade (MDP), com 18mm de

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Certificado
de cadeia de custédia, ex.
referéncia FSC com escopo de
comercializagcdo de mobilidrios.
Conformidade com a qualidade
do painel por meio de relatdrio
de ensaio emitido por
laboratédrio acreditado na CGCRE
para a NBR 14810-2:2018 com
avaliacdo e performance
conforme a tabela 2 da norma
do fabricante do mobilidrio.
Certificado de Conformidade
emitido por Organismos de
Certificacdo de Produto a
rotulagem ambiental acreditado
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espessura, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressdo (BP);
Laterais, fundos, portas, base, prateleiras (01
prateleira) por vao, deverdo ser
confeccionados em painel de Particulas de
Média

Densidade (MDP), com 18mm de espessura,
revestidos em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP); O acabamento deverd ser com
fita de borda em PVC, colada pelo sistema “hot
melt”, com espessura minima de 1,00 mm das
bordas de 18 mm;
Estrutura metdlica para base (requadro)
confeccionada em tubo de ago SAE 1010/1020
medindo 20x40x0,90mm cortada em %
esquadria, dotada de sapatas niveladoras
antiderrapantes confeccionadas em
polipropileno injetado e haste metalica com
regulagem através de rosca. O corpo do
armdrio devera ser fixado a estrutura através
de parafusos M6 e buchas metilicas
M6x13mm; Pintura: todas as partes metalicas

apés terem passado por processo de
desengraxe, decapagem e fosfatizacdo,
deverdo receber pintura

eletrostdtica em po-epdxi com espessura
minima de 70 microns Parte superior deve
possui colchete em espuma lamina com
densidade 28, medindo 40 x 1200 X 570 mm,
com base em painel de Particulas de Média
Densidade (MDP)de 15 mm de espessura, com
revestimento em couro ecoldgico
impermedvel (disponivel nas cores azul Royal,
branco, areia, verde e amarelo) sendo
determinado no fornecimento. Deve possuir
suporte de papel em rolo fixo na lateral, sendo
02 pecas em formato de L, em chapa de aco
com espessura minima de 1,5mm, sendo cada
peca com 3 pontos de fixagdo no armdrio por
parafusos de rosca m6 ou m8, sendo
parafusados em buchas americanas no
armario, medindo 50 x 50 x 102. Suporte
central do rolo com 569 mm em barra rocada
com manipulo em 1 das extremidades.

na CGCRE de acordo ABNT
14020 e 14024. Certificado de
Conformidade  emitido  por
Organismos de Certificagdo de
Produto acreditado na CGCRE de
acordo ABNT NBR 13961:2010
juntamente com a declaracdo
emitida pelo organismo de
certificacdo do produto,
comprovando a correspondéncia
do Certificado de Conformidade
Cgcre a especificagdo do edital.
Certificado de conformidade de
processo de preparagdo e
pintura em superficies metalico
atestado por Organismo de
Certificagdo de
Produto com comprovacdo de
ensaio as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR
8095:2015, 8096:1983 sendo
que os resultados com grau Ri0
(isento de ferrugem) e com grau
de empolamento d0/t0 (isento
de bolhas), 10443:2008 de no
minimo 70 um. No certificado
deve constar os resultados dos
ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio
correspondente ao certificado.
Relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado na de
acordo ABNT NBR 16332:2014
para fitas de borda com as
avaliagbes de acordo com a
tabela 01,02 da NBR e para a
resisténcia ao arrancamento
(tracdo) com forga minima de 60
N do fabricante do mobilidrio.
Catdlogo ilustrativo e técnico do
mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de
referéncia.
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Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa
e 1 (uma) cadeira Mesa individual, Dimensdes:
594 altura x 450 profundidade x 605 largura
mm Tampo, Confeccionado MDP (Medium
Density Particleboard), insertas no processo de
fabricagdo de minimo 4 porcas garra de rosca
maquina (m6) para fixagdo da estrutura
metdlica. Acabamento dos bordos em fita ABS
ou PVC com espessura de 2 mm, pelo processo
Hotmelt. Tampo com espessura de 19 mm.
Sobre o tampo deve ser colado laminado de
alta pressdo com espessura minima de 0,8 mm
e em sua face inferior em laminado
melaminico de baixa pressdo. Instalado no
tampo em cavidade usinada porta lapis
oblongo em polipropileno virgem medindo
220 x 50 x 12 mm. Estrutura: Suporte de
tampo em tubo redondo 1 %" dobrado em
formato de “C”, Colunas verticais e travessa
em tubo oblongo 29 x 58 mm, com espessura
minima de 1,9 mm, pés em tubo redondo 1 %",
todos em ago carbono 1020 e espessura
minima de 1,9 mm, unidos pelo sistema de
solda mig com toda a sua drea de contato com
corddo de solda. Acabamento dos pés em
ponteira em polipropileno virgem medindo
170 x 46 mm e acabamento traseiro 88 x 46
mm fixadas por rebite. Porta livro medindo
503 x 304 x 55 ( | x p x a), com fiacdo na
travessa por 4 rebites de aluminio. Cadeira
com estrutura monobloco empilhavel
composta por 3 pegas soldadas pelo processo
MIG com ponteiras em polipropileno virgem
com pino expansor, confeccionada em tubo de
aco redondo medindo 20,7 mm, com
espessura minima de 1,9 mm. Assento
medindo 400 X
310 mm (Ixp) com espessura de 5,5 mm. Com
fixagdo por 6 rebites de aluminio Altura do
assento ao chdo 338 mm. Encosto 396 x
198mm (Ixa) com insergdes para acabamento
dos tubos do encosto e fixac3o a estrutura por
4 rebites de aluminio. As medidas podem
variar +/- 5 mm.

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Certificado
de cadeia de custddia, ex.
referéncia FSC com escopo de
comercializacdo de mobilidrios.
Conformidade com a qualidade
do painel por meio de relatério
de ensaio  emitido por
laboratério acreditado na CGCRE
para a NBR 14810-2:2018 com
avaliacdo e performance
conforme a tabela 2 da norma
do fabricante do mobilidrio.
Certificado de Conformidade
emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto
acreditado na CGCRE de acordo
ABNT NBR 14006, laudo de
ensaio do conjunto referente a
certificacdo, juntamente com a
declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do
produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado
de Conformidade Cgcre a
especificagdo do edital.
Certificado de conformidade de
processo de preparagdo e
pintura em superficies metdlico
atestado por Organismo de
Certificacdo de Produto com
comprovagdo de ensaio as
normas ABNT NBR 8094:1983,
ABNT NBR 8095:2015 ambas
com grau Ri0 (isento de
ferrugem) e com grau de
empolamento dO/t0 (isento de

bolhas), 8096:1983 sem
alteragdes, 11003:2010 com
aderéncia X0Y0, ASTM D

3363:2020, 10443:2008 de no
minimo 70 um. No certificado
deve constar os resultados dos
ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio
correspondente ao certificado.
Relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado na de
acordo ABNT NBR 16332:2014
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para fitas de borda com as
avaliagbes de acordo com a
tabela 01,02 da NBR e para a
resisténcia ao arrancamento

| (tragdo) com forga minima de 60

'N do fabricante do mobilidrio.
Catélogo ilustrativo e técnico do
mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de
referéncia.
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CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA E UMA
CADEIRA PARA ALUNO, TAMANHO 4. Mesa
retangular com porta livro. Dimensdes Gerais
da Mesa: 600 x 450 x 644 mm (L X P X A)
Tampo, Confeccionado MDP (Medium Density
Particleboard), insertas no processo de
fabricagdo de minimo 4 porcas garra de rosca
maquina (m6) para fixagdo da estrutura
metdlica. Acabamento dos bordos em fita ABS
ou PVC com espessura de 2 mm, pelo processo
Hotmelt. Tampo com espessura de 19 mm.
Sobre o tampo deve ser colado laminado de
alta pressdo com espessura minima de 0,8 mm
e em sua face inferior em laminado
melaminico de baixa pressdo. Instalado no
tampo em cavidade usinada porta lapis
oblongo em polipropileno virgem medindo
220 x 50 x 12 mm. Porta-livros em
polipropileno copolimero, na cor cinza.
Estrutura laterais da Mesa com colunas duplas,
sendo dois para cada extremidade,
confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo
retangular de 20 mm x 40 mm, em chapa 16
(1,5mm). Travessa longitudinal confeccionado
em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm). Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, com secgdo
circular, didametro de 31,75 mm (1 1/4"), em
chapa 16 (1,5mm); sendo uma pega (nica
fechada, isento da utilizacdo de ponteiras na
travessa superior. Pintura elestrostatica Cinza
e ponteiras na cor vermelho. Pés
confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo circular,
didmetro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16
(1,5mm). Ponteiras e sapatas em polipropileno

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Certificado
de cadeia de custédia, ex.
referéncia FSC com escopo de
comercializagdo de mobilidrios.
Conformidade com a qualidade
do painel por meio de relatério
de ensaio  emitido por
laboratdrio acreditado na CGCRE
para a NBR 14810-2:2018 com
avaliagdo e performance
conforme a tabela 2 da norma
do fabricante do mobilidrio.
Certificado de Conformidade
emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto
acreditado na CGCRE de acordo
ABNT NBR 14006, laudo de
ensaio do conjunto referente a
certificacdo, juntamente com a
declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do
produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado
de Conformidade Cgcre a
especificagdo do edital.
Certificado de conformidade de
processo de preparagdo e
pintura em superficies metalico
atestado por Organismo de
Certificacdo de Produto com
comprovacao de ensaio as
normas ABNT NBR 8094:1983,
ABNT NBR 8095:2015 ambas
com grau Ri0 (isento de
ferrugem) e com grau de
empolamento d0/t0 (isento de
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fixa, monobloco, empilhdvel. Dimensdes
Gerais: Assento: 400 x 350 mm, Medida
Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento ao
chdo: 380 mm Assento e encosto injetado
confeccionado em ABS injetado, na cor
vermelho. Estrutura monobloco empilhdvel
composta por 4 pegas soldadas pelo processo
mig com ponteiras em polipropileno virgem
com pino expansor, confeccionada em tubo de
aco redondo medindo 20,7 mm, com
espessura minima de 1,9 mm. Com fixag3o por
6 rebites de aluminio. Encosto com insergBes
para acabamento dos tubos do encosto e
fixagdo a estrutura por 4 rebites de aluminio.
Pintura elestrostatica Cinza e ponteiras na cor
vermelho.

3363:2020, 10443:2008 de no
minimo 70 um. No certificado
deve constar os resultados dos
ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio
correspondente ao certificado.
Relatorio de ensaio emitido por
laboratério acreditado na de
acordo ABNT NBR 16332:2014
para fitas de borda com as
avaliagbes de acordo com a
tabela 01,02 da NBR e para a
resisténcia ao arrancamento
(tragcdo) com forca minima de 60
N do fabricante do mobilidrio.
Catalogo ilustrativo e técnico do
mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de
referéncia.
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Refeitério Adulto : DIMENSAO: 2480 X 820 X
760 MM (L X P X A) Tampo: composto por
tampos modulares em plastico injetado de alto
impacto, formado por médulos que se fixam a
estrutura por meio de encaixes, sendo 4
encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado),
e 4 parafusos por mddulo. Estrutura: A
estrutura é formada por um quadro fabricado
em tubo de ago 1010/1020 de secdo 20x40
mm com 1,2 mm composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na
parte inferior do mesmo sdo soldados cones
de ago 1010/1020, onde s3o encaixados os pés
da mesa. Esses cones sdo fabricados em tubo
@2’, com 2,25 mm de espessura de parede e
recebem internamente uma bucha plastica
também cénica e expansivel que fixa as pernas
sem necessidade de parafusos. As pernas sdo
fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @1.1/2
com 0,9 mm de espessura de parede . Na
extremidade inferior de cada pé existe de uma
sapata com regulagem de altura para
nivelamento da mesa. A sapata é fabricada em
polipropileno. CADEIRAS: O conjunto deve
apresentar 8 cadeiras, que deve ser composta
por: estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores pldsticos, e dois

Estado de S3o0 Paulo ITADErEE
Secretaria de Educac¢do ln“Ap CERICA
1 = Email: secretariadeeducacac@itapecerica.sp.gov.br v s E R R A
Telefone: 4668 — 9489
copolimero virgem, isento de cargas minerais, | bolhas), 8096:1983 sem
injetadas na cor azul. Pintura elestrostatica | alteragdes, 11003:2010 com
Cinza e ponteiras na cor vermelho. Cadeira |aderéncia X0YO, ASTM D

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Certificado
de conformidade de processo de
preparacdo e pintura em
superficies metdlico atestado
por Organismo de Certificagdao
de Produto com comprovagdo
de ensaio as normas ABNT NBR
8094:1983, ABNT NBR
8095:2015, 8096:1983 sendo
gue os resultados com grau Ri0
(isento de ferrugem) e com grau
de empolamento dO/t0 (isento
de bolhas), 10443:2008 de no
minimo 70 um. No certificado
deve constar os resultados dos
ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio
correspondente ao certificado.
Catalogo ilustrativo e técnico do
mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliacdo da conformidade do
produto com o termo de
referéncia
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parafusos. O assento deve ser confeccionado
em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento
texturizado e dimensdes de 400 mm de
largura, 420 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com  cantos
arredondados, montados a estrutura por meio
de um encaixe em todo o tubo da base da
frente da cadeira e 2 ( cavidades reforgadas
com aletas de 2mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes para
plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips.
Na parte frontal, que fica em contato com as
pernas do usudrio é provido de borda
arredondada com raio a fim de ndo obstruir a
circulagdo sanguinea. A altura do assento até o
chdo é de 460 mm. O encosto deve ser
inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou

abertura, fabricado em  polipropileno
copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento

texturizado. Suas dimensdes sdo 375 mm de
largura por 200 mm de altura, com espessura
de parede média de 3,5 mm. A peca possui
cantos arredondados e une se a estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metdlica da
cadeira e é travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropilenc copolimero, na
mesma cor do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou parafusos, A estrutura
é fabricada a partir de tubos de secgdo
redonda com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e soldados .

36

40

UND

Armdrio porta Cartolina com 08 gavetas e 02
portas Confeccionado em painel de Particulas
de Média Densidade (MDP), revestido em
ambas as faces com laminado melaminico de
baixa pressdo (BP) na cor branca; sendo frente
das portas e gavetas com revestimento BP em
1 face e na face frontal em formica. Medindo
1600mm de altura, 900mm de largura e
580mm de profundidade; Devera ter 02 (duas)
portas de abrir, na parte inferior, com
dobradicas em Zamac, abertura de 90°, com
ajuste vertical e horizontal através de
parafusos. Fechadura com travamento
simultdneo superior, com 02 (duas) chaves
dobraveis e segredo Unico para travamento
das portas, sistema de travamento simultineo
de ambas as portas, com puxadores Zamack

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Certificado
de cadeia de custédia, ex.
referéncia FSC com escopo de
comercializagdo de mobilidrios.
Conformidade com a qualidade
do painel por meio de relatério
de ensaio emitido  por
laboratério acreditado na CGCRE
para a NBR 14810-2:2018 com
avaliacdo e performance
conforme a tabela 2 da norma
do fabricante do mobilidrio.
Relatério ergonomico - NR-17
emitido por profissional
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cromado; Todas as partes do armario deverdo
ser fixadas através de parafusos minifix. O
armadrio devera ser reforgado com buchas de
nylon; Tampo confeccionado em painel de
Particulas de Média Densidade (MDP), com
18mm de espessura, revestido em ambas as
faces com laminado melaminico de baixa
pressdo (BP); Laterais, fundos, portas, base
deverdo ser confeccionados em painel de
Particulas de Média Densidade (MDP), com
18mm de espessura, revestidos em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP); Com 08
(oito) gavetas confeccionadas em MDP de no
minimo 15 mm, com fundo com espessura de
no minimo 15 mm; A frente das gavetas
deverda ser confeccionada em painel de
Particulas de Média Densidade (MDP), com
18mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo na cor padrio
branco,

Frente das portas e frente das gavetas devem
possuir revestimento em formica colorida. O
acabamento devera ser com fita de borda em
PVC, colada pelo sistema “hot melt”, com
espessura minima de 1,00 mm das bordas de
15 e 18 mm; Estrutura metdlica para base
(requadro) confeccionada em tubo de ago SAE
1010/1020 medindo 20x40x0,90mm cortada
em % esquadria, dotada de sapatas
niveladoras antiderrapantes confeccionadas
em polipropileno injetado e haste metdlica
com regulagem através de rosca. O corpo do
armario devera ser fixado a estrutura através
de parafusos M6 e buchas metalicas
Mé6x13mm; Pintura: todas as partes metalicas
apds terem passado por processo de
desengraxe, decapagem e fosfatizac3o,
deverdo receber pintura eletrostatica em poé-
epoxi com espessura minima de 70 microns.

habilitado com documentacao
comprobatdrio do profissional.
Certificado de Conformidade
emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto
acreditado na CGCRE de acordo
ABNT NBR 13961:2010
juntamente com a declaracdo
emitida pelo organismo de
certificacdo do produto,
comprovando a correspondéncia
do Certificado de Conformidade
Cgcre a especificagdo do edital.
Certificado de conformidade de
processo de preparagdio e
pintura em superficies metaélico
atestado por Organismo de
Certificagdo de Produto com
comprovagdo de ensaio as
normas ABNT NBR 8094:1983,
ABNT NBR 8095:2015 ambas
com grau Ri0 (isento de
ferrugem) e com grau de
empolamento dO/t0 (isento de

bolhas), 8096:1983 sem
alteracBes, 11003:2010 com
aderéncia X0YD, ASTM D

3363:2020, 10443:2008 de no
minimo 70 um. No certificado
deve constar os resultados dos
ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio
correspondente ao certificado.
Relatdrio de ensaio emitido por
laboratério acreditado na de
acordo ABNT NBR 16332:2014
para fitas de borda com as
avaliagbes de acordo com a
tabela 01,02 da NBR e para a
resisténcia ao arrancamento
(tracdo) com forga minima de 60
N do fabricante do mobilidrio.
Catdlogo ilustrativo e técnico do
mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de
referéncia.
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CONJUNTO COM UMA MESA QUADRADA E
QUATRO CADEIRAS EMPILHAVEIS INFANTIL
Tampo: Medium Density Particleboard (painel
de particulas de baixa densidade) com
espessura de 18 mm. A Fixagdo da estrutura
no tampo deve ser feita por buchas metalicas
e parafusos de rosca maquina. Revestimentos
das faces da madeira: face inferior deve
possuir filme termo-prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo. Face superior em
laminado melaminico de alta pressdo cinza.
Estrutural alto portante desmontavel,
composto por 2 estruturas laterais e 2
travessas, estruturais laterais composta por 02
pés em tubo de ago carbono em formato
oblongo 58 x 29 mm com espessura minima de
1,5 mm, interligando os pés 01 barra em tubo
de aco
carbono retangular 40 x 20 mm, com
espessura de 1,5 mm, os tubos oblongos
devem ficar com a face de 29 mm no vértice
do canto do tampo. Duas travessas
interligando os pés laterais formando um
estrutura auto portante, em tubo de ago
carbono 30 X 30 mm, com
espessura minima de 1,5 mm, devem ser
fixadas em leitos sobrados soldados nos pés
latearias e fixado no minimo 3 parafusos de
rosca m6 em buchas metdlicas rebitadas nos
tubos. Largura: 900 mm, Profundidade: 900
mm, Altura 590mm. 04 Cadeiras: Cadeira com
estrutura monobloco empilhavel composta
por 3 pecas soldadas pelo processo MIG com
ponteiras em polipropileno virgem com pino
expansor, confeccionada em tubo de aco
redondo medindo 20,7 mm, com espessura
minima de 1,9 mm. Assento medindo 400 x
310 mm (Ixp) com espessura de 5,5 mm. Com
fixagdo por 6 rebites de aluminio Altura do
assento ao chdo 338 mm. Encosto 396 x
198mm (Ixa) com inser¢des para acabamento
dos tubos do encosto e fixagdo a estrutura por
4 rebites de aluminio. As medidas
podem variar +/-5 mm

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Laudo de
ensaio emitido por laboratério
acreditado na CGCRE de acordo
ABNT NBR 14006:2008 para os
requisitos aplicaveis a cadeira.
Certificado de conformidade de
processo de preparagdo e
pintura em superficies metalico
atestado por Organismo de
Certificagdo de Produto com
comprovacdo de ensaio as
normas ABNT NBR 8094:1983,
ABNT NBR 8095:2015 ambas
com grau Ri0 (isento de
ferrugem) e com
grau de empolamento dO/t0
(isento de bolhas), 8096:1983
sem alteragdes, 11003:2010 com
aderéncia X0YO, ASTM D
3363:2020, 10443:2008 de no
minimo 70 um. No certificado
deve constar os resultados dos
ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio
correspondente ao certificado
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Conjunto refeitério Infantil com 01 mesa e
dois bancos: Tampo da mesa e dos bancos: em
Medium Density Particleboard ( painel de
particulas de baixa densidade) com espessura
de 18 mm em conformidade com a NBR
14810-2:2018, NBR 14789 Revestimentos das
faces da madeira: face inferior deve possuir
filme termoprensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco,
e anti-reflexo. Face superior em laminado de
alta pressdo. Mesa com  estrutura
autoportante desmontavel comporta por pés
laterais e travessas estruturais. Pés laterais
composta por 5 elementos, sendo 2 pés
verticais em tubo de ago carbono circular
1.1/2”, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa
horizontal em tubo de ago 50 x 20 mm, com
espessura de 1,5 mm e 02 leitos em chapa de
aco em formato de U medindo 54 x 100 mm,
com espessura de 2,00 mm, os leitos devem
possuir 05 furos oblongos. 02 travessas
estruturais em tubo de ago retangular 50 x 30
mm, com espessura de 1,5 mm. As travessas
estruturais devem possui em cada
extremidade 03 buchas rebite de rosca M6 ou
M8 para fixagdo nos pés laterais. Banco com
estrutura monobloco sendo 4 pés verticais em
tubo de ago carbono circular 1.1/2”, com
espessura de 1,5 mm, 01 travessa horizontal
em tubo de ago 50 x 20 mm, com espessura de
1,5 mm,
01 travessa interligando os 02 pés em tubo 40
X 40 mm, com espessura de 1,5 mm, nas
extremidades da travessa devera ser soldado 4
reforgos em formato triangular medindo 50 x
50 mm, com espessura de 3,00 mm. Ponteiras/
sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, fixadas a estrutura
através de encaixe medindo 37,5 x 48 mm.
Mesa A 640 x L 700 x P 1500 Bancos A 380 x L
350 x P 1350

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Certificado
de cadeia de custddia, ex.
referéncia FSC com escopo de
comercializagdo de mobilidrios.
Certificado de conformidade de
processo de preparagdo e
pintura em superficies metalico
atestado por Organismo de
Certificagdo de Produto com
comprovacdo de ensaio as
normas ABNT NBR 8094:1983,
ABNT NBR 8095:2015,
8096:1983 sendo que os
resultados com grau RiO (isento
de ferrugem) e com grau de
empolamento d0/t0 (isento de
bolhas), 10443:2008 de no
minimo 70 um. No certificado
deve constar os resultados dos
ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio
correspondente ao certificado.
Catalogo ilustrativo e técnico do
mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de
referéncia.
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Cadeira universitria: DIMENSAO GERAIS:
Altura total 775 mm. Monobloco, feita
inteiramente de termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) aditivada com
fibra de vidro, isenta de componentes nocivos.
Todos os componentes da cadeira, como
encosto, assento, concha e pés, sdo fabricados
por meio de um unico ciclo de inje¢3o. Pés em
forma de "V", injetados e presos ao assento.
Com o objetivo de prevenir o contato direto

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Certificado
de Conformidade emitido por
Organismo de Certificacdo de
Produto (OCP) acreditado pelo
Inmetro, bem como relatério de
ensaio emitido por laboratodrio
acreditado pelo Inmetro, em
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dos pés com a superficie de apoio, as sapatas
sdo produzidas em RSN Hytrel sobre cada
perna e fixadas por meio de parafusos.
Prancheta Lateral: O suporte da prancheta é
fabricado em tubo aco carbono ABNT
1008/1020 com didmetro de 19,05 mm e
espessura de parede de 1,9 mm. Conecta, em
sua extremidade superior, ao mecanismo da
prancheta pelo processo de soldagem MIG, e
na extremidade inferior, a um dos lados do
reforgo estrutural, fabricado em tubo de ago
carbono ABNT 1008/1020 com secdo
retangular de 40 x 20 mm e espessura de
parede de 1,2 mm, localizado a parte inferior
da cadeira, através de trés parafusos
sextavados. O lado oposto o reforgo se fixa ao
acabamento de aco localizado na extremidade
da cadeira por meio de trés parafusos
sextavados. Prancheta injetada em ABS nas
dimensdes de aproximadamente 620 mm de
comprimento por 318 mm de largura. Possui
porta canetas frontal de aproximadamente
265 mm de comprimento por 20 mm de
largura. A prancheta é fixada ao suporte
através do encaixe do tampo e do contra
tampo.

conformidade com os requisitos
estabelecidos na ABNT NBR
16671:2018 — Mdveis escolares —
Cadeiras com superficie de
trabalho acoplada
Catalogo ilustrativo e técnico do
mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de
referéncia.
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MESA ACESSIVEL COM REGULAGEM DE
ALTURA Dimens3do: 1400 x 800 x 630 x 930 ( L
X P X Al X A2) Tampo confeccionado em MDP
com 25 mm de espessura, revestido em ambas
as faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm. O
bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabegado com fita de poliestireno
com 2,5 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de
acordo com as normas ABNT. O acesso do
cabeamento ao tampo é feito por meio de trés
passacabos redondos em pvc rigido, com
didmetro interno minimo de 60 mm, com
tampa removivel, e abertura para passagem
de cabos. A fixagdo tampo/estrutura devers
ser feita por meio de parafusos maquina m6,
fixados por meio de buchas metilicas em
zamak cravadas na face inferior do tampo,
possibilitando a montagem e desmontagem do
movel sem danifica-lo. Estruturas metélicas
constituidas por coluna pedestal
confeccionadas em tubo externo 55 x 55 mm
em ago carbono com parede de 2,00 mm, tubo

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Certificado
de conformidade de processo de
preparagdo e pintura em
superficies metalico atestado
por Organismo de Certificagdo
de Produto. Certificado de
conformidade da OocCP
acreditado Inmetro para ABNT
NBR 13966. Certificado de
conformidade do produto da
OCP acreditado Inmetro para
rotulagem ambiental.Certificado
de cadeia de custodia, exemplo
CERFLOR, FSC. Catalogo
ilustrativo e  técnico do
mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de
referéncia.
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interno de 50 x 50 mm em ago carbono com
parede de 1,50 mm, entre o tubo interno e
externo, bucha em nylon, para garantir a
mobilidade e eliminar folga entre as paredes
dos tubos para evitar desgaste e ruidos
durante o processo de elevagdo. Possui na sua
parte superior, montante com sistema de
encaixe e furagdo, para acoplamento e fixagdo
das travessas estruturais,proporcionando a
montagem em medidas varidveis para
colocagdo de diferentes tampos. Base para
pedestal é confeccionada em tubo de ago
carbono 60 x 30 mm, com acabamento nas
extremidades por ponteiras de pvc. Suporte
para fixagdo do tampo ao pedestal é
confeccionado em ago carbono, com
espessura de 3,00 mm. Travessa estrutural
para mesa ou estacdo
de trabalho, tem suas colunas (pernas)
interligadas entre si, por meio de travessas
(calhas), com corpo produzido em ago
carbono, com espessura minima de 1,20 mm.
Caixa de engrenagens do mecanismo de
elevagdo injetada, em nylon, com base em
aluminio entrudado, e rolamento para garantir
movimento suave e sem ruido. A transmissdo
de forga entre os pontos elevatérios da mesa
se da por meio de barras sextavadas de 6,0
mm, fabricadas em ago carbono. O ajuste de
altura é feito por manipulo retratil, de facil
manuseio, que permita seu posicionamento
abaixo do tampo apés o uso, para garantir
maior drea livre de trabalho ao usudrio na
parte frontal da mesa. Tolerdncia dimensional
de 5%.

41 | 1500

UND

CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA
TRAPEZIO E UMA CADEIRA PARA ALUNO,
TAMANHO 6. Mesa em formato trapézio, com
porta livro. Dimensdes Gerais da Mesa: 820 x
460 x 760 mm (L X P X A). Tampo em formato
trapézio em ABS confeccionade em ABS
injetado com espessura de 22 mm, dotado de
porcas com flange, com rosca métrica M6,
coinjetadas. Sobre as extremidades possui dois
porta ldpis, um em cada lateral do tampo
moldados no préprio tampo, cor azul. Porta-
livros em polipropileno copolimero, na cor
cinza. Estrutura laterais da Mesa com colunas
duplas, sendo dois para cada extremidade,
confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, seccdo

Apresentar os documentos a
seguir pelo fabricante dos
mobilidrios juntamente com a
proposta comercial: Certificado
de Conformidade emitido por
Organismos de Certificagdo de
Produto acreditado na CGCRE de
acordo ABNT NBR 14006, laudo
de ensaio do conjunto referente
a certificagdo, juntamente com
a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do
produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado
de Conformidade Cgcre a
especificagdo do edital.
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retangular de 20 mm x 40 mm, em chapa 16
(1,5mm); Travessa longitudinal confeccionado
em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm). Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em
formato de ""trapézio"", com seccdo circular,
didmetro de 31,75 mm (1 1/4""), em chapa 16
(1,5mm); sendo uma pega Unica fechada,
isento da utilizacdo de ponteiras na travessa
superior. Pintura elestrostitica Cinza e
ponteiras na cor azul. Pés confeccionados em
tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular, didametro de 38mm (1
1/2), em chapa 16 (1,5mm). Fixagdo do tampo
a estrutura através de: 06 porcas altas com
flange, com rosca métrica M6 (didmetro de
6mm), coinjetadas em castelos tronco- cnicos
do préprio tampo 06 parafusos rosca
métricaMé (didmetro de 6mm), comprimento
47 mm (com tolerdncia de+/- 2mm), cabega
panela, fenda Phillips. Fixagdo do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites de
""repuxo"", didmetro de 4,0mm, comprimento
10mm. Fixacdo das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de
""repuxo"”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas, fixadas a estrutura através de
encaixe. Cadeira fixa, monobloco, empilhavel.
Dimensdes Gerais: Assento: 400 x 430 mm,
Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento ao
chdo: 460 mm. Assento e encosto injetado
confeccionado em ABS injetado, na cor Azul.
Estrutura monobloco empilhdvel composta
por 4 pegas soldadas pelo processo mig com
ponteiras em polipropileno virgem com pino
expansor, confeccionada em tubo de ago
redondo medindo 20,7 mm, com espessura
minima de 1,9 mm. Com fixagdo por 6 rebites
de aluminio. Encosto com inser¢des para
acabamento dos tubos do encosto e fixagdo a
estrutura por 4 rebites de aluminio. Pintura
elestrostdtica Cinza e ponteiras na cor azul.

Certificado de conformidade de
processo de preparagdo e
pintura em superficies metalico
atestado por Organismo de
Certificagdo de Produto com
comprovagio de ensaio as
normas ABNT NBR 8094:1983,
ABNT NBR 8095:2015 ambas
com grau Ri0 (isento de
ferrugem) e com grau de
empolamento d0/t0 (isento de

bolhas), 8096:1983 sem
alteragbes, 11003:2010 com
aderéncia X0Y0, ASTM D

3363:2020, 10443:2008 de no
minimo 70 um. No certificado
deve constar os resultados dos
ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio
correspondente ao certificado.
Relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado na de
acordo ABNT NBR 16332:2014
para fitas de borda com as
avaliagbes de acordo com a
tabela 01,02 da NBR e para a
resisténcia ao arrancamento
(tragdo) com forga minima de 60
N do fabricante do mobilidrio.
Catdlogo ilustrativo e técnico do
mobilidrio contendo o modelo
ofertado, marca, fabricante para
avaliagdo da conformidade do
produto com o termo de
referéncia.
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4.3 Valores de referéncia:
ITEM | QTD | UND | DESCRICAO MEDIA
LOTE 01 $ UNIT, $ TOTAL
1 300 | UND | ARMARIO 02 PORTAS RS 2.705,05 RS 811.515,00
2 100 | UND | ARMARIO BAIXO 02 PORTAS RS 1.586,96 RS 158.696,00
ESTACAO DE TRABALHO RETANGULAR
; .197,00
3 100 | UND O BAR K PEESaNa RS 4.051,97 RS 405.19
4 50 | UND | GAVETEIRO FIXO RS 670,54 RS 33.527,00
5 100 | UND | GAVETEIRO VOLANTE RS 1.363,70 RS 136.370,00
MESA EM "L , COM AS SEGUINTES
6 100 | UND | CARACTERISTICAS DIMENSAO GERAL: 1350/600 RS 2.692,28 RS 269.228,00
x1350/600 x745mm (L1 P1 X L2 P2 X A).
MESA REDONDA COM AS SEGUINTES
7 100 | UND | CARACTERISTICAS Dimens3o: 1200 x 745 mm (D RS 1.324,51 RS 132.451,00
XA).
MESA RETANGULAR COM AS SEGUINTES
8 200 | UND | CARACTERISTICAS: DIMENSAO GERAL: 1350 x RS 1.236,95 RS 247.390,00
600 x745mm (L X P X A).
MESA REUNIAO OVAL COM AS SEGUINTES
9 50 | UND | CARACTERISTICAS Dimens3o: 2000 X 900 X745 RS 2.871,84 RS 143.592,00
MM (LX P X A).
CONJUNTO COPA COM 8 LUGA i
10 | 60 |UND |/ . RES quantidade | o« 495030 |RS  297.018,00
e assentos: 08
MESA RETANGULAR COM AS SEGUINTES
11 50 | UND [ CARACTERISTICAS: DIMENSAO GERAL: 800 x RS 1.021,02 RS 51.051,00
600 x745mm (L X P X A).
MESA RETANGULAR COM AS SEGUINTES
12 50 | UND | CARACTERISTICAS: DIMENSAO GERAL: 1600 x RS 1.653,56 RS 82.678,00
600 x745mm (L X P X A).
13 20 | UND | MESA REUNIAO OVAL RS 7.362,37 RS 147.247,40
MESA DE ACESSIBILIDADE L COM REGULAGEM
14 10 | UND |DE ALTURA DIMENSOES: 1500 x 1500L X 800P X RS 11.276,39 RS 112.763,90
630/930H mm (LXPXH).
15 50 | UND | ARMARIO BAIXO 04 PORTAS RS 2.716,15 RS 135.807,50
16 | 100 | UND | ARMARIO ALTO MULTIUSO COLORIDO RS 3.291,96 RS 329.196,00
17 50 | UND | MODULO EXPOSITOR DE LIVROS RS 2.234,42 RS 111.721,00
18 | 100 | UND | ARMARIO TIPO COLMEIA RS 2.311,81 RS 231.181,00
LOTE 01 RS 3.836.629,80
LOTE 02 MEDIA
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$ UNIT.

$ TOTAL

19

200

UND

Cadeira de escritério: Giratdria Operacional,
com bragos regulaveis, conforme ABNT NBR
13962/18, tipo A

RS 3.969,03

RS

793.806,00

20

500

UND

Cadeira giratdria sem brago Assento com
caracteristica de pouca ou nenhuma
conformacdo em sua base para garantir
alterndncia  postural e borda frontal
arredondada

RS 1.358,88

RS

679.440,00

21

250

UND

CADEIRA DIRETOR GIRATORIA Cadeira com
apoia brago, com assento e encosto
manufaturados em espumas flexiveis de
poliuretano injetadas (moldadas), assento e
encosto  estruturado em  compensado
anatdmico, multi laminado, resinado e
prensado, com espessura minima de 10,5 mm.

RS 2.849,06

RS

712.265,00

22

250

UND

CADEIRA FIXA DE DIALOGO

RS 1.291,72

RS

322.930,00

23

50

UND

Cadeira Corporativa disposta em assentos
muiltiplos, tipo longarina

RS 3.550,01

RS

177.500,50

24

500

UND

Cadeira fixa empilhdvel para espera ou diadlogo
ou reunido, com estrutura manufaturada em
ago carbono tubular de segdo cilindrica ou
eliptica ou oblonga

RS 817,69

RS

408.845,00

25

50

UND

Longarina polipropileno 03 lugares assento:
confeccionado em polipropileno (pp), no
sistema injecdo termopléstica, medindo 470mm
de largura e 400mm de profundidade.

RS 1.356,87

RS

67.843,50

26

27

UND

Longarina polipropileno 06 lugares assento:
confeccionado em polipropileno (pp), no
sistema injecdo termoplastica, medindo 470mm
de largura e 400mm de profundidade.

200

UND

RS 2.700,45

RS

13.502,25

Cadeira Fixa, com apdia bragos, com assento e
encosto manufaturados em espumas flexiveis
de poliuretano injetadas (moldadas), assento e
encosto  estruturado em  compensado
anatdomico, multi laminado, resinado e
prensado, com espessura minima de 10,5 mm.

RS 1.505,11

RS

301.022,00

0
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LOTE 02

| ®$

3.477.154,25

LOTE O3

MEDIA

S UNIT

$ TOTAL

28

1000 | UND

LEITO PARA CRIANCA INFANTIL

RS 599,54

RS

599.540,00

29

150 [ UND

Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa
central, 06 (seis) mesas circulares e 6 (seis)
cadeiras.

RS 5.045,51

RS

756.826,50

30

4000 | UND

Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e
1 (uma) cadeira Mesa individual, Dimensdes:
750 altura x 450 profundidade x 605 largura
mm Tampo, Confeccionado MDP (Medium
Density Particleboard), insertas no processo de
fabricagdo de minimo 4 porcas garra de rosca
maquina (m6) para fixacdo da estrutura
metalica.

RS 824,49

RS

3.297.960,00

31

500 | UND

Conjunto para Professor. Mesa: Dimens3o 1200
X 600 X 745 MM Tampo confeccionado em
chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces,
dotado de passa cabos em pldstico injetado
com tampa removivel.

RS 1.599,91

RS

799.955,00

32

100 | UND

Armdrio Trocador com 02 portas e vdo central
com duas prateleiras.

RS 2.674,16

RS

267.416,00

33

2000 | UND

Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e
1 (uma) cadeira Mesa individual, Dimensdes:
594 altura x 450 profundidade x 605 largura
mm Tampo, Confeccionado MDP (Medium
Density Particleboard), insertas no processo de
fabricagdo de minimo 4 porcas garra de rosca
maquina (m6) para fixagdo da estrutura
metalica.

RS 798,61

RS

1.587.220,00

34

1500 | UND

CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA E UMA
CADEIRA PARA ALUNO, TAMANHO 4. Mesa
retangular com porta livro.

RS 798,88

RS

1.198.320,00
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35

500

UND

Refeitério Adulto : DIMENSAO: 2480 X 820 X
760 MM (L X P X A) Tampo: composto por
tampos modulares em plastico injetado de alto
impacto, formado por médulos que se fixam a
estrutura por meio de encaixes, sendo 4
encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado),
e 4 parafusos por médulo.

RS 7.156,32

RS 3.578.160,00

36

40

UND

Armdrio porta Cartolina com 08 gavetas e 02
portas Confeccionado em painel de Particulas
de Média Densidade (MDP), revestido em
ambas as faces com laminado melaminico de
baixa pressdo (BP) na cor branca; sendo frente
das portas e gavetas com revestimento BP em 1
face e na face frontal em formica.

RS 5.005,14

RS

200.205,60

37

300

UND

CONJUNTO COM UMA MESA QUADRADA E
QUATRO CADEIRAS EMPILHAVEIS INFANTIL

RS 2.693,88

RS

808.164,00

38

200

UND

Conjunto refeitorio Infantil com 01 mesa e dois
bancos: Tampo da mesa e dos bancos: em
Medium Density Particleboard ( painel de
particulas de baixa densidade) com espessura
de 18 mm em conformidade com a NBR 14810-
2:2018, NBR 14789 Revestimentos das faces da
madeira: face inferior deve possuir filme
termoprensado de melaminico com espessura
de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-
reflexo.

RS 2.642,16

RS

528.432,00

39

200

UND

Cadeira universitaria: DIMENSAO GERAIS:
Altura total 775 mm. Monobloco, feita
inteiramente de termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) aditivada com
fibra de vidro, isenta de componentes nocivos.

RS 1.029,80

RS

205.960,00
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MESA ACESSIVEL COM REGULAGEM DE ALTURA
Dimensdo: 1400 x 800 x 630 x 930 (LXPXA1X
A2) Tampo confeccionado em MDP com 25 mm
de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm.

65 | UND RS 5.047,40 RS 328.081,00

41

CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA
TRAPEZIO E UMA CADEIRA PARA ALUNO,
TAMANHO 6. Mesa em formato trapézio, com
porta livro. Dimensdes Gerais da Mesa: 820 x
1500 | UND [ 460 x 760 mm (L X P X A). Tampo em formato RS 914,81 RS 1.372.215,00
trapézio em ABS confeccionado em ABS
injetado com espessura de 22 mm, dotado de
porcas com flange, com rosca métrica MS6,
coinjetadas.

LOTE 03 RS 15.538.455,10

VALOR TOTAL TOTAL RS 22.852.239,15

5. DAS CONDICOES DE ENTREGA E GARANTIA

5.1. O prazo maximo para entrega sera de até 30 (trinta) dias, contados a partir da solicitagdo formal da
Contratante.

5.2. A entrega devera ocorrer na Rua Zoraide Eva das Dores, n2 456 — Jardim Marilu — Itapecerica da Serra/SP,
de segunda a sexta-feira, das 08h as 11h30 e das 13h as 16h. (ALMOXARIFADO CENTRAL)

5.4. Da Garantia da Qualidade

5.4.2. Para o equipamento novo a ser entregue, o prazo de garantia devera ser de no minimo de 12 (doze)
meses contra defeitos de fabricacdo, compreendendo além da garantia legal devidamente amparada na Lei
n? 8.078, de 11 de setembro de 1990 - Cédigo de Defesa do Consumidor, a garantia contratual pelo periodo
restante, e ainda, deverd oferecer a Assisténcia Técnica gratuita durante o periodo da vigéncia da garantia,
contados a partir da data da efetiva entrega.

a) Dentro do prazo da garantia, devera ser oferecido o reparo, correcdo, remogao, substituicdo ou qualquer
outra alternativa, no prazo de no mdximo de 05 (cinco) dias contados da notificagdo entregue oficialmente,
para que seja sanado quaisquer vicios, defeitos, incorrecdes, erros, falhas e imperfeicdes no equipamento; @L
b) No caso de necessidade de manutengdo corretiva para resolucdo do problema apresentado, com
necessidade de substituigdo de pecas em que se verifiquem defeitos, a mesma sera de inteira responsabilidade
da Contratada e/ou fabricante, e sem qualquer énus a Contratante, contudo, ndo sera permitido o emprego de
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acessorios impréprios ou de qualidade inferior, ndo podendo tal fato ser invocado para justificar cobranga
adicional, a qualquer titulo;

c) A resolucdo dos problemas encontrados pela assisténcia técnica poderdo ser rejeitados pela Contratante
caso ndo atendam as caracteristicas originais do objeto adquirido, ndo sendo condizente com o padrdo de
aceitabilidade, inclusive em casos advindos da aplicagdo incorreta de materiais, ou ainda por qualquer tipo de
impericia na execugdo dos servigos, devendo ser corrigido qualquer erro encontrado resultante da falta de
qualidade na execucdo dos servigos corretivos, ocorrendo todas as despesas as suas expensas, sem nenhum
dnus a Contratante.

d) Preferencialmente, a Assisténcia Técnica deverd ser realizada na sede da Prefeitura Municipal de Itapecerica

da Serra, no entanto, havera a possibilidade de ser realizada em estabelecimento devidamente autorizado pela
fabricante, desde que localizado nesta municipalidade, ou em perimetro da regido da Grande Sdo Paulo, ou
ainda, da regido Metropolitana de Sdo Paulo préximo ao Municipio de Itapecerica da Serra;

e) Em casos extremos de remogdo para uma adequada manutencdo, que envolva o fornecimento de pegas ou
exija maior tecnologia, necessitando de prazo superior ao previsto, a Contratada devera apresentar a
justificativa a fiscalizacdo e providenciar a substituigdo provisdria por equipamento equivalente, conforme o
caso, enquanto perdurar o prazo para devolu¢do, mediante acordo entre as partes;

f) Todos os custos envolvidos no atendimento aos produtos que apresentarem defeito ou qualquer avaria
durante o prazo de garantia, correrdo por conta da fabricante ou da Contratada, conforme o caso.

g) Quando acionada a assisténcia técnica autorizada pela fabricante, a Contratada podera ser comunicada para
ciéncia dos fatos em virtude de sua corresponsabilidade, no prazo maximo de 05 (cinco) dias Uteis;

i) O prazo para troca do produto em caso que comprovadamente ndo haja possibilidade de reparo sera de até
05 (cinco) dias Uteis, passando a contar o novo prazo de garantia a partir da data de entrega do novo produto
em substituicdo ao primeiro, sendo que todas as despesas envolvidas na tramitacdo deverdo ser suportadas e
de inteira e exclusiva responsabilidade da licitante Contratada.

5.4.3. Ja para o caso da prestagdo de servicos (montagem), o prazo de garantia estd devidamente amparado
pela Lei n2 8.078, de 11 de setembro de 1990 - Cédigo de Defesa do Consumidor, contados a partir da data da
efetiva execugdo.

b) A contratada devera cumprir fielmente com a garantia aos servicos prestados, e se apresentado algum
problema dentro do prazo de garantia, ressalvada a hipdtese de comprovado mau uso, se deslocar até o local
para sanar a avaria, devendo, inclusive, se for o caso, realizar novamente o servico em condi¢des adequadas,
sem Onus algum para a Contratante.

5.5. Do Recebimento do Objeto

5.5.1. Os produtos serdo recebidos provisoriamente, de forma sumdria no ato da entrega, juntamente com a
nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente, sendo realizada uma breve verificagdo do item entregue
de forma a assegurar que ndo houve qualquer problema ou detrimento visivel, ndo implicando em sua
aceitacdo definitiva, para efeito de posterior verificagdo de sua conformidade com as especificacdes
constantes no Termo de Referéncia e na proposta apresentada @
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5.5.1.1. O recebimento definitivo ocorrera no prazo de até 05 (cinco) dias Uteis, a contar do recebimento da
nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente pela Administragdo, apos a verificacdo mais acurada da
qualidade e/ou quantidade do objeto e, consequentemente sua aceitagdo, sendo que este prazo podera ser
excepcionalmente prorrogado, de forma justificada, por igual periodo, quando houver necessidade de
diligéncias para a aferi¢do do atendimento das exigéncias ajustadas.

a) Quando do recebimento definitivo, for observado pela Contratante que ndo condiz com o padrao de
aceitabilidade, ndo atendendo as caracteristicas do objeto adquirido, o mesmo sera recusado, devendo ser
reparado qualquer erro encontrado, de acordo com o fato ocorrido. Qualquer produto procedente de
fornecimento podera ser recusado inteiramente nas seguintes condigdes:

. caso seja entregue em desconformidade com as especificagdes técnicas constantes deste Termo de
Referéncia e da proposta vencedora;

° caso seja detectado que qualquer componente ndo seja novo;

. caso apresente vicios ou defeitos em qualquer de suas partes ou componentes, ou por efeito da
corre¢do dos mesmos.

5.5.1.2. Os produtos poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, mesmo antes do recebimento definitivo,
quando em desacordo com as especificacbes constantes no Termo de Referéncia e na proposta, sendo que a
empresa vencedora sera notificada oficialmente, por escrito, da ocorréncia de eventuais falhas e/ou
imperfeicdes no periodo compreendido entre a fase de recebimento provisério e o recebimento definitivo

dos produtos efetivamente entregues, quando se dara o inicio do prazo para as devidas corregdes, no intuito
de sanar o equivoco.

a) A contratada sujeitar-se-a8 a3 mais ampla fiscalizagdo dos produtos entregues com toda a responsabilidade
cabivel, reservando-se a Prefeitura Municipal de Itapecerica da Serra o direito de ndo proceder ao
recebimento ou determinando sua substituicdo ou ainda, rescindindo a contratagdo, caso ndo encontre os
mesmos em condicdes satisfatorias, sem prejuizo das penalidades cabiveis.

b) Devera efetuar a troca, as suas expensas, os produtos que se apresentarem de ma qualidade, dentro das
condigcdes de garantia estipuladas pelo distribuidor.

5.5.1.3. O prazo para a solugdo, pelo contratado, de inconsisténcias na execucao do objeto ou de saneamento
da nota fiscal ou de instrumento de cobranga equivalente, verificadas pela Administragdo durante a andlise
prévia a liquidagdo de despesa, ndo sera computado para os fins do recebimento definitivo.

5.6. Substituicdo de Produtos em Desacordo

5.6.1. Caso fiquem constatadas irregularidades em relagdo ao objeto, ou mesmo ndo se enquadrar nas
exigéncias minimas ou que ndo corresponda ao exigido, estando em desacordo com o pedido, resultara na
ndo aceitagao e a Contratada procedera sua substituicdo em até 05 (cinco) dias da notificagdo da recusa,

&
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visando o correto atendimento das especificagdes, as suas custas, sendo que todas as despesas envolvidas na
tramitacao deverdo ser suportadas e de inteira e exclusiva responsabilidade da Contratada, sem prejuizo da
aplicagdo das penalidades, visando o atendimento das especificagdes exigidas, ou de que venham ocorrer
incidéncia das sangdes previstas na Lei n? 14.133/2021 e no Cddigo de Defesa do Consumidor, conforme o
caso.

6. DO PAGAMENTO:

6.1. O pagamento sera efetuado até 28 (vinte e oito) dias apds o recebimento, com a respectiva Nota
Fiscal/Fatura.

7. CRITERIO DE JULGAMENTO

7.1. A selegdo da proposta mais vantajosa sera baseada no critério de MENOR PRECO POR LOTE, conforme
disposto na Lei n2 14.133/2021.

8. ESTIMATIVA DE VALORES

8.1. O valor total estimado para a aquisigdo do objeto na integra é RS 22.852.239,15 (vinte e dois milhdes
oitocentos e cinquenta e dois mil duzentos e trinta e nove reais e quinze centavos) aferido através de
empresas do ramo de atividade), conforme custos unitarios apostos em anexo, resultantes da média de
valores praticados no mercado.

8.2. Nos valores propostos deverdo estar inclusos todos os custos operacionais, encargos previdenciarios,
trabalhistas, tributarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente no objeto,
inclusive relacionados a prépria aquisi¢do dos produtos, correndo por conta da contratada todas as despesas

de embalagens, seguros, transporte, tributos, e demais decorrentes da entrega, bem como a incumbéncia
sobre o frete, carga e descarga até o local de destino.

8.3. O valor ofertado que constar na proposta de precos ndo podera exceder ao valor estipulado neste Termo
de Referéncia, sendo que o custo unitario maximo aceito encontra-se informado na tabela constante no item
43, que servird como referencial.
9. RECURSOS ORCAMENTARIOS

9.1. As despesas decorrentes desta licitacdo correrdo por conta dos recursos consignados no orcamento
vigente, onerando as dotagdes orgamentarias especificas a cada acionamento da Ata de Registro de Precos.

10. REQUISITOS DE PARTICIPACAO

10.1. Entrega de Amostras: Apos a fase de lances, podera ser solicitada pela secretaria requisitante aos
licitante(s) declarada(s) vencedora(s) para apresentar as amostras PARA OS SEGUINTES ITENS:

LOTE 01 - ITENS: 02, 03, 05, 07 E 09; @
LOTE 02 - ITENS: 19, 20, 24 E 27; },@/

Avenida Eduardo Roberto Daher, n® 1.135 - Centro — 06850-040




PREFEITURA DE ITAPECERICA DA SERRA

Estado de S3o Paulo ITAT
Secretaria de Educacdo LAAP CERICA
Email: secretariadeeducacao@itapecerica.sp.gov.br et s E R R A

Telefone: 4668 — 9489

LOTE 03 - ITENS: 28, 30, 25 E 39.

No prazo maximo de 07 (cinco) dias ap6s a sessdo e o comando do Pregoeiro na plataforma.

As amostras deverdo ser entregues uma Unica vez, devidamente identificadas com o nome da empresa
licitante, numero do item, numero do Pregdo e do lote correspondente, conforme descricdo dos itens do
item 4.2. deste Termo de Referéncia.

A ndo apresentacdo das amostras no prazo estabelecido, a entrega em desacordo com as especificagdes, ou
a reprovagdo na analise técnica, implicara na desclassificacdo da licitante, sendo convocada, para as mesmas
condicdes, a préxima classificada na ordem de classificagdo.

10.1.1. Entrega de Documentos Técnicos dos Produtos: A(s) licitante(s) declarada(s) vencedora(s) devera(ao)
apresentar, juntamente com as propostas finais, os respectivos Laudos Técnicos, Certificados de Qualidade e
Fichas Técnicas dos produtos ofertados, ou demais documentos que estiverem sendo solicitados, tais como
os catalogos ou outros, conforme estabelecido no item 4.2. deste Termo de Referéncia. Os documentos
deverdo estar devidamente identificados com o nome da licitante, nimero do item, nimero do Pregdo e lote
correspondente.

11. MODELO DE GESTAO

11.1. O fornecimento sera realizado pelo Sistema de Registro de Pregos, de acordo com a Lei Federal n2 14.133
de 01 de abril de 2021, devidamente regulamentada pelo Decreto Municipal 3.603 de 27 de dezembro de
2023, podendo ser utilizado por todas as Secretarias e pelo Gabinete do Prefeito, tendo seu acionamento
formalizado através de Termo de Contrato ou ser substituido por outro instrumento habil (art. 95 da Lei
14.133/21).

11.2. O contrato ou outro instrumento equivalente firmado, devera ser executado fielmente pelas partes de
acordo com as cldusulas avencadas e as normas da Lei n? 14.133/21, e cada parte responderd pelas
consequéncias de sua inexecucdo total ou parcial.

11.3 As comunicag¢des entre o érgdo ou entidade e a contratada devem ser realizadas por escrito sempre que
o ato exigir tal formalidade, admitindo-se o uso de mensagem eletrénica para esse fim.

11.4. O drgdo ou entidade podera convocar representante da empresa para adogdo de providéncias que
devam ser cumpridas de imediato.

11.5. A execugdo da Ata de Registro de Pregos, do contrato ou de instrumento equivalente, devera ser
acompanhada e fiscalizada pelo(s) gestor(es) e pelo(s) fiscal(is) devidamente designado(s) em momento
oportuno, ou pelos respectivos substitutos (Lei n2 14.133, de 2021, art. 117, caput).

11.6. O gestor devera acompanhar a manutengdo das condi¢des de habilitagdo da contratada, para fins de
empenho de despesa e pagamento.

12. COMPROVACAO DE REGULARIDADE E CONFORMIDADE /lw
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12.1. Além das exigéncias mencionadas no item 11 acima, a(s) empresa(s) vencedora(s) devera(do) comprovar
sua regularidade e conformidade, de acordo com os documentos previstos no artigo 62 da Lei 14.133/2021.

Observagdo: Em havendo necessidade de documentos, exigéncias ou informacdes complementares, os
mesmos poderdo ser solicitados pelo departamento competente que efetiva as contratagdes publicas.

13. CONCLUSAO

13.1. O presente Termo de Referéncia foi elaborado em conformidade com a Lei n2 14.133/2021 e com as
diretrizes administrativas da Secretaria Municipal de Educacdo, visando garantir transparéncia, eficiéncia e
economicidade na aquisigdo de mobilidrio e equipamentos permanentes.

Itapecerica da Serra, 07 de novembro de 2025.

40

Irani Conceic¢do Baciega Roschel
Secretdria de Educagdo
Secretaria de Educacdo
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SOLANGE PITUBA DE (‘ZIAMARGO

Assessor Especial
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