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ANEXO IX
MEMORIAL DESCRITIVO
(Elaborado pela Secretaria de Seguranca, Transito e Transporte)

3.LOTE 01 - FARDAMENTO GUARDA CIVIL ITAPECERICA DA SERRA

3.1.CALCA EM RIP STOP MARINHO TATICA GCM

CALCA EM RIP STOP MARINHO TATICA GCM: confeccionada em tecido RIPSTOP 70%
Poliéster e 30% Algodao conforme os dados técnicos em anexo, na cor marinho. Cos de 4,5 cm de
largura, com sete passantes confeccionados com o mesmo tecido da peca, com largura de 10 mm,
acabamento através de travetes na parte superior e inferior; fechamento frontal através de um botéo
100% poliéster de 17 mm de didmetro na cor marinho. Ziper frontal 100% poliéster de alta
resisténcia na cor marinho. Braguilha pespontada com travete ao final de sua curva na horizontal.
Bolsos dianteiros tipo faca, na costura superior do bolso com o co6s, com suas extremidades
travetados, os forros internos dos bolsos dianteiros deverdo ser duplos, confeccionados com o
mesmo tecido da calca. Dois bolsos traseiro com lapela embutidos com fechamento através de
velcro de 20mm de largura na cor preta. Um bolso em cada lateral com lapela; chapados com cantos
inferiores chanfrados; prega macho no centro; fechamento através de velcro de 20mm de largura na
cor preta. Bolsos pespontados nas bordas e laterais, com maquina reta de duas agulhas. As costuras
laterais internas, as entrepernas, gancho da frente e da costa, deverdo ser costurados com maquina
interloque. Calga com porta caneta, no bolso lateral esquerdo com abertura para porta caneta. As
costuras laterais externas, o gancho da frente, o gancho da costa e o reforco traseiro deverdo ser
pespontados com maquina reta de duas agulhas. Travetes sobre as costuras: de acabamento para
reforcar os cantos dos bolsos, acabamento da vista, fixacdo dos passantes e na juncdo interna dos
ganchos. Linha 100% poliéster 120 da mesma cor do tecido, e fio 100% poliéster na mesma cor do
tecido. Reforgo nos joelhos e gancho das costas feito com 0 mesmo tecido da peca almofadado com
matelassé internamente. O produto devera passar pelo processo de limpeza, acabamento e
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passadoria, para que seja entregue em condicBes satisfatorias, sem presenca de manchas, fios
puxados, linhas soltas, esgarcados, emendas entre outros defeitos que possam ocasionar a ma
qualidade do produto. Etiqueta de composicéo deve apresentar, obrigatoriamente, as informag6es ao
consumidor, como nome, razdo social ou marca registrada e CNPJ, pais de origem, nome das fibras
ou filamentos, tratamento e cuidados para conservacgdo, indicacdo de tamanho ou dimensdo. As
indicacdes devem ser feitas de maneira clara. Informacgdes sobre o tratamento e cuidados para a
conservacao sdo obrigatorias e devem estar de acordo com a norma ISO 3758:2005 regulamento
técnico sobre etiquetagem aprovado pela resolucao n° 02/2008 do CONMETRO. A peca devera ser
dobrada, embalada individualmente e acondicionada em uma embalagem de plastico transparente no
tamanho adequado, a fim de garantir as condi¢cdes que preservem as caracteristicas do produto.
Sacos plasticos com sinalizacdo externa de tamanho do produto para facilidade de conferéncia e
identificacdo dos tamanhos.

3.2.CAMISA COMBATE TSHIRT MARINHO GCM

CAMISA COMBATE TSHIRT MARINHO GCM - Confeccionada em tecido RIP-STOP
profissional 70% poliéster e 30% algoddo, na cor marinho nas mangas, ombros e gola. Malha do
peitoral e costas confeccionada em tecido tipo dry-fit, na cor marinho. Recorte nos ombros em rip
stop com pesponto duplo externo. Gola anatébmica tipo esporte com pesponto simples embutido na
peca. Fechamento com ziper de nylon alta resisténcia na parte central da frente com 15 cm de altura
na cor marinho. Martingale com 5cm de largura aplicado nos ombros, com botbes 4F para
fechamento, diametro de 16 mm, 100% poliéster na cor marinho, pespontado em maquina duas
agulhas. Manga longa com aplicagdo de regulador de 5cm de largura com ponta em formato
triangular, e para fixacdo velcro de 4cm de largura costurado em maquina reta nos punhos na cor
preta, em sua costura externa devera ser em maquina de duas agulhas ponto fixo. Fechamento das
mangas laterais e ombros feitos através de maquina de interloque. Barra simples do corpo com 2 cm
de largura feita em galoneira duas agulhas bitola estreita. Linha 100% poliéster 120 da mesma cor do
tecido. Costuras externas da cava, recorte dos ombros, martingales e punhos em maquina de duas
agulhas. Tamanhos - os tamanhos e medidas das pecas serdo apontados em conformidade com a
grade numérica quea empresa deverd dispor, por isso devera atender totalmente a necessidade do
usuario. A peca devera passar pelo processo de arremate de linhas e fios soltos, acabamento e
passadoria, sem a presenca de defeitos, manchas, descosturas, fios puxados entre outros defeitos que
comprometa a sua apresentacdo. Os tamanhos e medidas das pecas serdo apontados em conformidade
com a grade numérica que a empresa devera dispor, por isso devera atender totalmente a
necessidade do usuério. Aplicacdo de etiqueta de composicdo na parte traseira interna da gola, de
forma centralizada, e deve apresentar, obrigatoriamente, as informagdes ao consumidor, como nome,
razdo social ou marca registrada e CNPJ, pais de origem, nome das fibras ou filamentos, tratamento e



PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAPECERICA DA SERRA

ESTADO DE SAO PAULO

cuidados para conservacéo, indicacdo de tamanho ou dimensdo. As indicaces devem ser feitas de
maneira clara. InformacGes sobre o tratamento e cuidados para a conservacdo sdo obrigatorias e
devem estar de acordo com a norma ISSO 3758:2005 regulamento técnico sobre etiquetagem
aprovado pela resolugdo n° 02/2008 do CONMETRO. A peca devera ser dobrada, embalada
individualmente e acondicionada em uma embalagem de plastico transparente no tamanho adequado,
a fim de garantir as condigdes que preservem as caracteristicas do produto. Logotipia — Patch
Bordado na manga esquerda a Bandeira do Municipio, com dimensdes de 7,0 cm largura x 4,5 cm
altura em tecido 100% poliéster, estampado em processo de sublimacdo, cores em alta visibilidade,
linha do bordado ao redor do patch na cor do tecido. Patch Bordado na manga direita 0 Emblema da
GCMIS, em suas cores originais, com dimensfes 8,0 cm de altura x 7,0 cm de largura nas cores
originais, cores em alta visibilidade, linha do bordado ao redor do patch na cor do tecido.

3.3. CAMISETA AZUL MARINHO DRYFIT GCM

CAMISETA AZUL MARINHO DRYFIT GCM: O produto devera ser confeccionado em tecido
malha dryfit, na cor marinho de primeira qualidade conforme os dados em anexo. Gola redonda em
tecido malha ribana 100% poliéster com 20 mm de largura, na cor marinho. Costura: Mangas curtas
com bainha simples em maquina galoneira bitola estreita de 20mm de largura. A bainha do corpo da
camiseta devera ter 20 mm de largura, costurado em maquina galoneira 2 agulhas, bitola estreita.
Costuras internas em maquina 4 agulhas ponta cadeia, e pesponto externo nas cavas, ombros e golas.
Aplicacgéo de reforgo de gola na parte interna traseira da gola em material tipo sarjado 100% algodao
com 10mm de largura na cor marinho. Tamanhos - os tamanhos e medidas das pecas serdo
apontados em conformidade com a grade numérica que a empresa devera dispor, por isso devera
atender totalmente a necessidade do usuario. Logotipia — Estampa na manga esquerda a Bandeira do
Municipio, com dimensdes de 7,0 cm largura x 4,5 cm altura, estampado em processo de silkscreen,
cores em alta visibilidade. Estampa na manga direita com Emblema da GCMIS com dimens6es de
7,0 cm de largura x 8,0 cm de altura. Estampa na parte frontal esquerda com o Brasdo da GCMIS,
em suas cores originais, com dimensdes 7,0 cm de altura x 7,0 cm de largura nas cores originais,
cores em alta visibilidade. A peca devera passar pelo processo de arremate de linhas e fios soltos,
acabamentoe passadoria, sem a presenca de defeitos, manchas, descosturas, fios puxados entre outros
defeitos que comprometa a sua apresentacdo. Aplicacdo de etiqueta de composigdo na parte traseira
interna da gola, de forma centralizada, e deve apresentar, obrigatoriamente, as informacbes ao
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consumidor, como nome, razdo social ou marca registrada e CNPJ, pais de origem, nome das fibras
ou filamentos, tratamento e cuidados para conservacao, indicagdo de tamanho ou dimensdo. As
indicacOes devem ser feitas de maneira clara. InformacGes sobre o tratamento e cuidados para a
conservacao sao obrigatdrias e devem estar de acordo com a norma ISSO 3758:2005 regulamento
técnico sobre etiquetagemaprovado pela resolucdo n° 02/2008 do CONMETRO. A peca devera ser
dobrada, embalada individualmente e acondicionada em uma embalagem de plastico transparente no
tamanho adequado, a fim de garantir as condi¢des que preservem as caracteristicas do produto.

3.4. JAQUETARIP STOP AZUL MARINHO GCM

DA
MUNICIPAL

JAQUETA RIP STOP MARINHO GCM - Jaqueta confeccionado em tecido Rip stop na
cor marinho, conforme as especificagdes dos tecidos. Gola esporte. Vista embutida
pespontada de 5 cm de largura com dois botBes de pressdo com dimensdes de 14mm,
material em latdo na cor marinho, um aplicado ao inicio da vista, préximo a gola, e um ao
final da vista na barra. Ziper destacavel nylon 100% poliéster de alta resisténcia, na cor
marinho, na parte interna da vista, e velcro com 1,5 cm de largura na cor preta para a fixacao.
Dois bolsos embutidos, um em cada lateral na linha do recorte vertical frontal. Um bolso
embutido na parte frontal esquerda abaixo a faixa refletiva, seu fechamento através de ziper
de nylon com 15cm de comprimento. Na parte frontal, costas, mangas frente e costas, e
laterais frente e costas, devera ter um vivo em refletivo embutido, conforme o layout. No lado
direito de quem veste aplicagdo de velcro de 2cm de largura para aplicagdo da tarja de
identificacdo. Jaqueta manga longa, com punho de eléstico de 4cm de largura, rebatida com
maquina 4 agulhas. Forro interno destacavel atraves de ziper de nylon com manta martelasse
com gramatura de 80 g/m2, e embutido em todas as partes internas da peca tecido acetato
marinho. Barras frontais dupla no tecido principal com 4 cm de largura e 9cm de
comprimento, restante da e barra dupla com 4 cm de largura com elastico rebatida com
maquina 4 agulhas. Martingale aplicado nos ombros com 5 cm de largura, com botbes para
fechamento, com didmetro de 16 mm, 100% poliéster, na cor marinho. Os tamanhos e
medidas das pecas serdo apontados em conformidade com a grade numérica que a empresa
devera dispor, por isso devera atender totalmente a necessidade do usuario. O produto devera
passar pelo processo de limpeza, acabamento e passadoria, para que seja entregue em
condi¢Oes satisfatorias, sem presenca de manchas, fios puxados, linhas soltas, esgarcados,
emendas entre outros defeitos que possam ocasionar a ma qualidade do produto. Etiqueta de
composicao deve apresentar, obrigatoriamente, as informagdes ao consumidor, como nome,
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razdo social ou marca registrada e CNPJ, pais de origem, nome das fibras ou filamentos,
tratamento e cuidados para conservacao, indicacdo de tamanho ou dimensdo. As indicacdes
devem ser feitas de maneira clara. Informacbes sobre o tratamento e cuidados para a
conservacdo sdo obrigatérias e devem estar de acordo com a norma ISO 3758:2005
regulamento técnico sobre etiquetagem aprovado pela resolucdo n° 02/2008 do
CONMETRO. Logotipia — Patch Bordado na manga esquerda a Bandeira do Municipio,
com dimens@es de 7,0 cm largura x 4,5 cm altura em tecido 100% poliéster, estampado em
processo de sublimag&o, cores em alta visibilidade, linha do bordado ao redor do patch na cor
do tecido. Patch Bordado na manga direita 0 Emblema da GCMIS, em suas cores originais,
com dimensdes 8,0 cm de altura x 7,0 cm de largura nas cores originais, cores em alta
visibilidade, linha do bordado ao redor do patch na cor do tecido. Estampa na parte frontal
esquerda com o Brasdo da GCMIS, em suas cores originais, com dimensdes 7,0 cm de
altura x 7,0 cm de largura nas cores originais, cores em alta visibilidade. Estampa em
silkscreen com escrita GUARDA CIVIL em arco e MUNICIPAL abaixo em linha reta
localizada nas costas com total de 28cm de comprimento, na cor cinza refletivo, fonte Arial,
cores em alta visibilidade. A peca deverd ser dobrada, embalada individualmente e
acondicionada em uma embalagem de plastico transparente no tamanho adequado, a fim de
garantir as condicBes que preservem as caracteristicas do produto. Sacos plasticos com
sinalizagdo externa de tamanho do produto para facilidade de conferéncia e identificacdo dos
tamanhos.
3.5. SOBRETUDO GCM ROMU

SOBRETUDO ROMU - Confeccionado em tecido diagonal 100% acrilico semi-impermeavel na
cor marinho noite, gola esporte pespontado em maquina 1 agulha; modelo corte acinturado, com
pences na parte frontal de 31cm na vertical; abertura do tipo fenda nas costas proximo a barra, com
39cm de altura e 4cm de largura. Abertura frontal por meio de 10 bot6es 100% poliéster na mesma
cor do tecido com 4 furos tamanho de 32 mm, botbes aplicados de forma dupla paralela. Dois bolsos
embutidos, um em cada lateral, com largura da 5cm em sua parte externa, conforme layout. Barra da
manga com 10cm de largura. Forro interno com manta martelasse com gramatura de 80 g/m2,
embutido em todas as partes internas da pega na cor marinho noite. Martingale aplicado nos ombros
com 5 cm de largura, com botbes 4F para fechamento, com diametro de 32 mm, 100% poliéster, na
cor marinho noite. Os tamanhos e medidas das pecas serdo apontados em conformidade com a grade
numeérica que a empresa devera dispor, por isso devera atender totalmente a necessidade do usuario.
O produto devera passar pelo processo de limpeza, acabamento e passadoria, para que seja entregue
em condicOes satisfatorias, sem presenca de manchas, fios puxados, linhas soltas, esgarcados,
emendas entre outros defeitos que possam ocasionar a ma qualidade do produto. Etiqueta de
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composicdo deve apresentar, obrigatoriamente, as informagfes ao consumidor, como nome, razao
social ou marca registrada e CNPJ, pais de origem, nome das fibras ou filamentos, tratamento e
cuidados para conservacgéo, indicacdo de tamanho ou dimensdo. As indicagOes devem ser feitas de
maneira clara. Informacbes sobre o tratamento e cuidados para a conservacdo sdo obrigatorias e
devem estar de acordo com a norma ISO 3758:2005 regulamento técnico sobre etiquetagem
aprovado pela resolugdo n° 02/2008 do CONMETRO. Logotipia — Patch Bordado na manga
esquerda a Bandeira do Municipio, com dimensfes de 7,0 cm largura x 4,5 cm altura em tecido
100% poliéster, estampado em processo de sublimagéo, cores em alta visibilidade, linha do bordado
ao redor do patch na cor do tecido. Patch Bordado na manga direita 0 Emblema da GCM, em suas
cores originais, com dimensdes 8,0 cm de altura x 7,0 cm de largura nas cores originais, cores em
alta visibilidade, linha do bordado ao redor do patch na cor do tecido. A peca devera ser dobrada,
embalada individualmente e acondicionada em uma embalagem de plastico transparente no tamanho
adequado, a fim de garantir as condi¢Ges que preservem as caracteristicas do produto. Sacos plasticos
com sinalizacdo externa de tamanho do produto para facilidade de conferéncia e identificacdo dos
tamanhos.

3.6. CAPA COLETE MODULAR

CAPA COLETE MODULAR - Modular modelo 3 a: confeccionado com o resistente tecido
cordura 500d na cor PANTONE 19-4004, com dupla camada, sistema molle capaz de suportar até 80
quilos de carga modulada, sistema de desarme rapido que separa a veste ao ser acionado, fechamento
completo cobre as laterais do operador. Tecnologia "quick release” de soltura ambidestra, que
permite ao operador ou terceiros, realizarem a retirada do equipamento com muito mais rapidez em
casos que demandem agilidade, como por exemplo em ocorréncias que necessitem atendimento pré-
hospitalar (aph). Acolchoamento - de ombros e costas com tecido mesh 3d respiravel,
compartimento compativel com placas balisticas e sua fita abdominal elastica com fechamento em
tecido aderente, construcdo maledvel. Placa de identificacdo: aplicada nas costas em velcro
destacavel a placa de identificacdo das especializadas, placa em bordado eletrénico na cor branca
com 10cm de largura, a escrita especializada sera indicada pela secretaria requisitante. Tarja bordada
com o brasdo da Guarda Municipal, aplicada através de velcro destacavel, com tamanho aproximado
de 7cm de largura por 8,0cm de altura, no lado esquerdo. Alca - de resgate kit tatico reforcada, tecido
interno aveludado. Compartimento para painel e placa balistica. Tecido aderente para fixacdo de
patches. Tecido 3d mesh 6mm confortavel e respiravel (ndo absorve suor). Acabamento - com viés
por todo o colete. Molde "slim" na medida exata do painel. Revestimento em nylon
impermeabilizante que protege as placas balisticas da umidade. Costuras estilo "paraquedas” em
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poliamida 66 - cordura. Costuras "bartech”. Regulagem de altura e largura. Nao atrapalha o acesso ao
cinto de guarni¢do. Tratamento antimicrobiano no tecido interno. Repele a 4gua. Base sustentadora
de painel balistico reforcada. Peso: 1.740g (sem placa balistica). Placa identificadora emborrachada
para costa do colete modular romu: cor: preto/cinza, tamanho: 10x20 cm, velcro para fixagdo. O
produto devera passar pelo processo de limpeza e acabamento, para que seja entregue em condicgdes
satisfatorias, sem presenca de manchas, fios puxados, linhas soltas, esgarcados, emendas entre outros
defeitos que possam ocasionar a ma qualidade do produto. Etiqueta decomposicdo deve apresentar,
obrigatoriamente, as informagfes ao consumidor: nome, razdo social ou marca registrada e CNPJ,
pais de origem, nome das fibras ou filamentos, tratamento e cuidados para conservacao, indicacdo de
tamanho ou dimensdo. As indicacdes devem ser feitas de maneira clara. InformacBes sobre o
tratamento e cuidados para a conservacao sdo obrigatorias e devem estar de acordo com a norma I1SO
3758:2005 regulamento técnico sobre etiquetagem aprovado pela resolugdo n° 02/2008 do
CONMETRO.

TABELA DE MEDIDAS:

Numeragao PP| P M| G| G

G

A Altura 31| 33 | 3|3 ] 39
517

B Largura 50| 53 | 5|5 ] 62
69

C Abertura da barra 40 | 425 | 4 | 4 | 51
518

MEDIDAS DO PAINEL BALISTICO DE ACORDO COM O FABRICANTE

PAINEL FRONTAL

PAINEL DORSAL
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Numeragd | A B C D E F G H | J |[K| L M
0

PP 43, | 37, | 31, | 17, | 26, | 45, | 39, | 36, | 16, | 29, | 1 | 41, | 42,

9 4 8 1 1 4 7 9 9 3 4] 1 5

P 47 | 40 | 34 | 18 | 28 | 48 | 42 | 39 | 18 | 31 | 1| 44 | 45
5

M 50 | 43 | 37 | 20 | 30 | 51 | 45 | 42 | 20 | 34 | 1 | 47 | 48
7

G 53 | 46 | 40 | 22 | 32 | 54 | 48 | 45 | 22 | 36 |1 | 50 | 51
9

GG 56 | 49 | 43 | 24 | 34 | 57 | 51 | 48 | 24 | 38 |2 | 53 | 54
1

EXGG 59 | 52 | 46 | 26 | 36 | 61 | 54 | 51 | 26 | 40 | 2 | 56 | 58
3

3.7. CALCAEM RIP STOP AZUL NOITE TATICA ROMU

CALCA EM RIP STOP AZUL NOITE TATICA ROMU: Confeccionada em tecido RIPSTOP
70% Poliester e 30% Algodao conforme os dados técnicos em anexo, na cor marinho noite. Cos de
4,5 cm de largura, com sete passantes confeccionados com o mesmo tecido da peca, com largura de
10 mm, acabamento através de travetes na parte superior e inferior; fechamento frontal através de
um botdo 100% poliéster de 17 mm de didmetro na cor marinho noite. Ziper frontal 100% poliéster
de alta resisténcia na cor marinho noite. Braguilha pespontada com travete ao final de sua curva na
horizontal. Bolsos dianteiros tipo faca, na costura superior do bolso com o cds, com suas
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extremidades travetados, os forros internos dos bolsos dianteiros deverdo ser duplos, confeccionados
com o mesmo tecido da calca. Dois bolsos traseiro com lapela embutidos com fechamento através
de velcro de 20mm de largura na cor preta. Um bolso em cada lateral com lapela; chapados com
cantos inferiores chanfrados; prega macho no centro; fechamento através de velcro de 20mm de
largura na cor preta. Bolsos pespontados nas bordas e laterais, com maquina reta de duas agulhas. As
costuras laterais internas, as entrepernas, gancho da frente e da costa, deverdo ser costurados com
maquina interloque. Calga com porta caneta, no bolso lateral esquerdo com abertura para porta
caneta. As costuras laterais externas, o gancho da frente, o gancho da costa e o reforco traseiro
deverdo ser pespontados com maquina reta de duas agulhas. Travetes sobre as costuras: de
acabamento para reforcar os cantos dos bolsos, acabamento da vista, fixacdo dos passantes e na
juncéo interna dos ganchos. Linha 100% poliéster 120 da mesma cor do tecido, e fio 100% poliéster
na mesma cor do tecido. Reforco nos joelhos e gancho das costas feito com o mesmo tecido da peca
almofadado com matelassé internamente. O produto devera passar pelo processo de limpeza,
acabamento e passadoria, para que seja entregue em condicOes satisfatrias, sem presenca de
manchas, fios puxados, linhas soltas, esgarcados, emendas entre outros defeitos que possam
ocasionar a ma qualidade do produto. Etiqueta de composi¢do deve apresentar, obrigatoriamente, as
informacdes ao consumidor, como nome, razéo social ou marca registrada e CNPJ, pais de origem,
nome das fibras ou filamentos, tratamento e cuidados para conservacado, indicacdo de tamanho ou
dimensdo. As indicagdes devem ser feitas de maneira clara. Informacdes sobre o tratamento e
cuidados para a conservacao sao obrigatérias e devem estar de acordo com a norma ISO 3758:2005
regulamento técnico sobre etiquetagem aprovado pela resolugdo n° 02/2008 do CONMETRO. A
peca devera ser dobrada, embalada individualmente e acondicionada em uma embalagem de plastico
transparente no tamanho adequado, a fim de garantir as condi¢Bes que preservem as caracteristicas
do produto. Sacos plasticos com sinalizacdo externa de tamanho do produto para facilidade de
conferéncia e identificacdo dos tamanhos.

3.8. CAMISA COMBATE AZUL NOITE ROMUCAM E ROMU

Al

D e -

CAMISA COMBATE AZUL NOITE ROMUCAM E ROMU - Confeccionada em tecido RIP-
STOP profissional 70% poliéster e 30% algodao, na cor marinho noite nas mangas, ombros e gola.
Malha do peitoral e costas confeccionada em tecido tipo dry-fit, na cor marinho noite. Recorte nos
ombros em rip stop com pesponto duplo externo. Gola anatémica tipo padre com pesponto simples
embutido na peca. Fechamento com ziper de nylon alta resisténcia na parte central da frente com 15
cm de altura na cor marinho noite. Martingale com 5cm de largura aplicado nos ombros, com botdes
4F para fechamento, didametro de 16 mm, 100% poliéster na cor marinho noite, pespontado em
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maquina duas agulhas. Bolso aplicado na manga no lado esquerdo com fole na parte inferior e lado
esquerdo com 2,5cm de largura, seu fechamento por ziper de nylon marinho noite. Manga longa com
aplicacdo de regulador de 5cm de largura com ponta em formato triangular, e para fixacéo velcro de
4cm de largura costurado em maquina reta nos punhos na cor preta, em sua costura externa devera
ser em maquina de duas agulhas ponto fixo. Fechamento das mangas laterais e ombros feitos através
de maquina de interloque. Barra simples do corpo com 2 cm de largura feita em galoneira duas
agulhas bitola estreita. Linha 100% poliéster 120 da mesma cor do tecido. Costuras externas da cava,
recorte dos ombros, martingales e punhos em maquina de duas agulhas. Tamanhos - os tamanhos e
medidas das pecas serdo apontados em conformidade com a grade numérica quea empresa devera
dispor, por isso devera atender totalmente a necessidade do usuario. A peca devera passar pelo
processo de arremate de linhas e fios soltos, acabamentoe passadoria, sem a presenca de defeitos,
manchas, descosturas, fios puxados entre outros defeitos que comprometa a sua apresentacao. Os
tamanhos e medidas das pecas serdo apontados em conformidade com a grade numérica que a
empresa devera dispor, por isso devera atender totalmente a necessidade do usuério. Aplicacdo de
etiqueta de composicdo na parte traseira interna da gola, de forma centralizada, e deve apresentar,
obrigatoriamente, as informacdes ao consumidor, como nome, razdo social ou marca registrada e
CNPJ, pais de origem, nome das fibras ou filamentos, tratamento e cuidados para conservagéo,
indicacdo de tamanho ou dimensdo. As indicacGes devem ser feitas de maneira clara. Informacoes
sobre o tratamento e cuidados para a conservacdo sao obrigatdrias e devem estar de acordo com a
norma ISSO 3758:2005 regulamento técnico sobre etiquetagemaprovado pela resolugdo n° 02/2008
do CONMETRO. A peca devera ser dobrada, embalada individualmente e acondicionada em uma
embalagem de plastico transparente no tamanho adequado, a fim de garantir as condi¢Ges que
preservem as caracteristicas do produto. Logotipia — Patch Bordado no bolso na manga esquerda a
Bandeira do Municipio, com dimensdes de 7,0 cm largura x 4,5 cm altura em tecido 100%
poliéster, estampado em processo de sublimacgdo, cores em alta visibilidade, linha do bordado ao
redor do patch na cor do tecido.

3.9. CALCACULOTE MOTOCICLISTA ROMUCAM

CALCA CULOTE MOTOCICLISTA ROMUCAM: em tecido RIPSTOP 70% Poliéster e 30%



PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAPECERICA DA SERRA

ESTADO DE SAO PAULO

Algodao, na cor marinho noite conforme os dados técnicos em anexo. Botdo na mesma cor do tecido
com 17mm didmetro. Braguilha com ziper de nylon marinho noite com cumprimento
proporcional ao tamanho da peca. Bolsos dianteiros tipo faca, na costura superior do bolso com o
cés, com suas extremidades travetados, os forros internos dos bolsos dianteiros deverdo ser duplos,
confeccionados com o mesmo tecido da calga. Dois bolsos traseiro com lapela embutidos com
fechamento através de velcro de 20mm de largura na cor preta. Todos os pontos vulneraveis,
como extremidades superiores dos bolsos, braguilha e passantes do cinto serdo refor¢cados com
travete. Barra afunilada com 20mm de largura e bombacho na parte interna da barra. A barra
possui 02 caseados, com objetivo passar o bombacho (cadarco) do mesmo tecido da calga parte
interna da barra, assim proporcionando uma regulagem da barra ao usuario. Cé6s Com 4,5cm de
largura livre, confeccionado do mesmo tecido da peca, contendo 7 (sete) passadores (presilha)
de cinto embutidos com 1cm de largura, com overlogue nas extremidades para o ndo desfiamento. As
costuras laterais externas, o gancho da frente, o gancho da costa, reforco traseiro e reforgo dos
joelhos deverdo ser pespontados com maquina reta de duas agulhas. Linha 100% poliéster 120 da
mesma cor do tecido, bainha da barra com 2cm de largura em maquina reta, acabamento em
overloque em sua extremidade para o ndo desfiamento do tecido. Costuras internas em maquina
interloque. O produto devera apresentar limpeza de fios e das linhas excedentes de costuras; as
costuras ndo poderdo apresentar descontinuidades e/ou desvios externos; O produto ndo podera
apresentar desfiamento na superficie do tecido nem esgarcamento de costuras. Refor¢co do mesmo
tecido e cor, sendo um na altura do cavalo das costas e os outros no joelho na parte frontal, sendo
reto na extremidade inferior, e na parte superior com formato de meio arco em posi¢des opostas, suas
costuras externas deverdo ser em maquina reta de duas agulhas. Tamanhos - os tamanhos e medidas
das pecas serdo apontados em conformidade com a grade numérica quea empresa devera dispor, por
isso deverd atender totalmente a necessidade do usuario. A peca deverd passar pelo processo de
arremate de linhas e fios soltos, acabamento e passadoria, sem a presenca de defeitos, manchas,
descosturas, fios puxados entre outros defeitos que comprometa a sua apresentacdo. Aplicacdo de
etiqueta de composicdo na parte traseira interna, de forma centralizada, e deve apresentar,
obrigatoriamente, as informagdes ao consumidor, como nome, razdo social ou marca registrada e
CNPJ, pais de origem, nome das fibras ou filamentos, tratamento e cuidados para conservacao,
indicacdo de tamanho ou dimensdo. As indicaces devem ser feitas de maneira clara. Informacoes
sobre o tratamento e cuidados para a conservacdo sdo obrigatorias e devem estar de acordo com a
norma ISSO 3758:2005 regulamento técnico sobre etiquetagem aprovado pela resolugdo n° 02/2008
do CONMETRO. A peca devera ser dobrada, embalada individualmente e acondicionada em uma
embalagem de plastico transparente no tamanho adequado, a fim de garantir as condi¢cdes que
preservem as caracteristicas do produto.



PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAPECERICA DA SERRA

ESTADO DE SAO PAULO

GUARDA MUNICIPAL

3.10. JAQUETA DE CORDURA COM PROTEGCAO ROMUCAM.

JAQUETA DE CORDURA COM PROTECAO ROMUCAM - Cor pantone 19-4004 TPX.
Dianteira: fechado na frente por ziper reto, que se fecha desdea barra até a base da gola; centralizado
na parte frontal, traseira, e ambas as mangas, tecido semelhante ao do corpo, em cor Pantone 19-4004
TPX conforme o layout. Prote¢do - Contendo protecdo anatdmica nos ombros, cotovelos e costas,
além de um regulador pléastico de 3,5x 6,0 cm, afixada por meio de uma tira presa a costura lateral,
para ajuste da cintura dajaqueta, devendo apresentar um conjunto harmonioso, com distribuicdo
precisa das partes que compdem o visual; protecdes anatdbmicas nos ombros, cotovelos e costas
confeccionadas em eva, termo conformado, com dureza de 25 shore a e densidade 20 gramas por cm.
Todas as protecOes deverdo ser colocadas internamente de forma que possam ser removidas e
afixadas com velcro para que ndo fiqguem se movimentando internamente; dimensdes aproximadas e
caracteristicas das protecOes: as prote¢des do cotovelo deverdo possuir 270mm de comprimento X
130 mm de largura, ser flexivel, com encaixe perfeito: cotovelo e antebraco, e moldada
anatomicamente. Nos ombros devera possuir 130mm de largura x 240 mm comprimento e possuir
encaixe perfeito nos ombros, moldada anatomicamente; nas costas devera possuir 370 mm de
cumprimento x 280 mm de largura (na parte menor) x 10mm de espessura. Bolsos - externo
inferiores, com cs ziperes. Possui 2 bolsos em cada manga para colocacdo dos protetores de ombros
e cotovelos, 1 bolso de tecido na frente esquerda de quem veste, 1 bolso nas costas com vivo de
tecido de 2,5 cm largura x 22cm de comprimento, fechado por velcro fémea a macho de 2 cm
costurado internamente; atencdo: os bolsos para colocacdo das cotoveleiras, ombreiras e bolso das
costas deverdo levar travetes para seguranca. Gola - deverd ser padre com velcro para ajuste no
pescoc¢o, com largura de 2 cm na parte superior dagola. Suporte no peito — Na altura do peito (lado a
ser definido na confec¢do), devera ser previsto um suporte para a sustentacdo do microfone remoto
do radio comunicador. Martingale - serd do mesmo tecido, formato retangular e terminando em bico,
terdo duplo pesponto, com botdo de 2 furos, os martingales serdo centralizadas entre a costura do
dianteiro com o traseiro e suas bases serdo embutidas na costura das mangas; Manga - com ziper
aplicado na extremidade anterior do punho em forma de “v”, como vértice para cima quando aberto,
embutido com o préprio tecido, para ajustamento dos punhos, com 14 cm de comprimento e costura
Unica a sua volta; Forro - a jaqueta devera ter um forro fixo interno, com composicao do fio 100%
poliéster, com tecnologia “drier”, o que facilita a troca de calor e absor¢do da transpiracéo,
proporcionando conforto e aumento de desempenho nas atividades, devendo ser fornecido na cor
preta; colete removivel impermeavel: a jaqueta devera conter ainda um colete destacavel com
mangas, confeccionando em 100% poliamida, adaptado a jaqueta através de um ziper de nylon n°5,
do tipo destacavel. O tamanhodo ziper varia conforme o tamanho da jaqueta. Colete removivel de
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inverno, conforme as especificagfes dos tecidos, na cor pantone 19-4004 TPX, a jaqueta devera
conter ainda um colete destacavel com mangas, confeccionando em 100% poliéster, adaptado a
jaqueta através de um ziperde nylon n° 5, o tamanho do ziper varia conforme o tamanho da jaqueta,
sera fixado nas mangas através de botdo de pressdo, tanto o colete impermeéavel como o colete de
inverno podem ser usadosna jaqueta juntos ou em separados. Costuras - em maquina reta 1 agulha
para fechamento. Pesponto no recorte das mangas, recorte das frentes, recortes das costas, vista,
tampa e fixacdo da tampa. Maquina reta ponto fixo para pespontos da gola, lateral do corpo, cinto das
costas, fixagdo dos velcro e passador do regulador nas frentes. Maquina reta 1 pé de maquina
pespontos da cava, da barra das mangas e barra do corpo. Atencdo: travetes nos suportes (bolsos
internos) de cotoveleiras, ombreiras e bolso das costas. Os tamanhos e medidas das pegas seréo
apontados em conformidade com a grade numérica que a empresa devera dispor, por isso devera
atender totalmente a necessidade do usuario. Faixa Refletiva - vivos de refletivos deverdo ser
costurados rentes ao corddo; ser confeccionada em tecido 100% poliamida, 66,500 den,
impermeavel, isento de imperfei¢cbes prejudiciais, com acabamento resistente as intempéries
climaticos e friccdo e 100% poliamida, vazado, na cor preta; devera apresentar medidas de 0,5 cm de
largura costuradas nas mangas, frente e costas. Composigéo do tecido retro refletivo: microesferas de
vidro com grandes angularidades, cor: cinza prata; coeficiente de retro reflexdo: deverd ser no
minimo quinhentas candelas por lux por metro quadrado (500 cd/lux/m2) no minimo. Fios de costura
- em poliamida (nylon), nimero 60, na cor do tecido empregado pantone 19-4004 TPX; Velcro - com
2cm de largura na parte frontal do lado direito de quem veste, acima da faixa refletiva para aplicacédo
de plagueta com o nome e tipo sanguineo. Tamanhos - A serem fornecidos posteriormente.
Acabamento - A peca devera passar pelo processo de arremate de linhas e fios soltos e acabamento,
sem a presenca de defeitos, manchas, descosturas, fios puxados entre outros defeitos que
comprometa a sua apresentacdo. Etiqueta - Aplicacdo de etiqueta de composi¢do na parte traseira
interna da gola, de forma centralizada, e deve apresentar, obrigatoriamente, as informacfes ao
consumidor, como nome, razéo social ou marca registrada e CNPJ, pais de origem, nome das fibras
ou filamentos, tratamento e cuidados para conservacao, indicacdo de tamanho ou dimensdo. As
indicacbes devem ser feitas de maneira clara. Informagfes sobre o tratamento e cuidados para a
conservacao sdo obrigatorias e devem estar de acordo com a norma ISSO 3758:2005 regulamento
técnico sobre etiquetagem aprovado pela resolucdo n° 02/2008 do CONMETRO. Embalagem - A
peca deverd ser dobrada, embalada individualmente e acondicionada em uma embalagem de pléstico
transparente no tamanho adequado, a fim de garantir as condi¢Ges que preservem as caracteristicas
do produto. Logotipia — Patch Bordado na manga esquerda a Bandeira do Municipio, com
dimensdes de 7,0 cm largura x 4,5 cm altura em tecido 100% poliéster, estampado em processo de
sublimacéo, cores em alta visibilidade, linha do bordado ao redor do patch na cor do tecido. Estampa
na parte frontal esquerda com o Brasdo da GCMIS, em suas cores originais, com dimensdes 7,0 cm
de altura x 7,0 cm de largura nas cores originais, cores em alta visibilidade. Patch Bordado na manga
direita 0 Emblema da GCMIS, em suas cores originais, com dimensdes 8,0 cm de altura x 7,0 cm
de largura nas cores originais, cores em alta visibilidade, linha do bordado ao redor do patch na cor
do tecido. Estampa em silkscreen com escrita GUARDA MUNICIPAL em linha reta localizada nas
costas com total de 28cm de comprimento, na cor cinza refletivo, fonte Arial, cores em alta
visibilidade.

3.11. CALCARIP STOP CAMUFLADO VERDE GUARDA RURAL
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CALCA EM RIP STOP CAMUFLADO GUARDA RURAL.: Confeccionada em tecido RIPSTOP
70% Poliéster e 30% Algodao conforme os dados técnicos em anexo, na cor camuflado multicam
black. Cos de 4,5 cm de largura, com sete passantes confeccionados com o mesmo tecido da peca,
com largura de 10 mm, acabamento através de travetes na parte superior e inferior; fechamento
frontal através de um botdo 100% poliéster de 17 mm de didmetro na cor verde militar. Ziper frontal
100% poliéster de alta resisténcia na cor verde militar. Braguilha pespontada com travete ao final de
sua curva na horizontal. Bolsos dianteiros tipo faca, na costura superior do bolso com o cds, com
suas extremidades travetados, os forros internos dos bolsos dianteiros deverdo ser duplos,
confeccionados com o mesmo tecido da calga. Dois bolsos traseiro com lapela embutidos com
fechamento através de velcro de 20mm de largura na cor preta. Um bolso em cada lateral com lapela;
chapados com cantos inferiores chanfrados; prega macho no centro; fechamento através de velcro de
20mm de largura na cor preta. Bolsos pespontados nas bordas e laterais, com maquina reta de duas
agulhas. As costuras laterais internas, as entrepernas, gancho da frente e da costa, deverdo ser
costurados com maquina interloque. Calca com porta caneta, no bolso lateral esquerdo com abertura
para porta caneta. As costuras laterais externas, o gancho da frente, 0 gancho da costa e o reforgo
traseiro deverdo ser pespontados com maquina reta de duas agulhas. Travetes sobre as costuras: de
acabamento para reforcar os cantos dos bolsos, acabamento da vista, fixacdo dos passantes e na
juncdo interna dos ganchos. Linha 100% poliéster 120 da mesma cor do tecido, e fio 100% poliéster
na mesma cor do tecido. Refor¢o nos joelhos e gancho das costas feito com o mesmo tecido da pega
almofadado com matelassé internamente. O produto devera passar pelo processo de limpeza,
acabamento e passadoria, para que seja entregue em condicOes satisfatorias, sem presenca de
manchas, fios puxados, linhas soltas, esgarcados, emendas entre outros defeitos que possam
ocasionar a ma qualidade do produto. Etiqueta de composi¢do deve apresentar, obrigatoriamente, as
informacdes ao consumidor, como nome, razdo social ou marca registrada e CNPJ, pais de origem,
nome das fibras ou filamentos, tratamento e cuidados para conservacédo, indicacdo de tamanho ou
dimensdo. As indicacOes devem ser feitas de maneira clara. Informagdes sobre o tratamento e
cuidados para a conservacao sdo obrigatdrias e devem estar de acordo com a norma ISO 3758:2005
regulamento técnico sobre etiquetagem aprovado pela resolucdo n° 02/2008 do CONMETRO. A
peca devera ser dobrada, embalada individualmente e acondicionada em uma embalagem de plastico
transparente no tamanho adequado, a fim de garantir as condi¢Ges que preservem as caracteristicas
do produto. Sacos plasticos com sinalizacdo externa de tamanho do produto para facilidade de
conferéncia e identificacdo dos tamanhos.
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3.12.CAMISA COMBATE CAMUFLADO VERDE GUARDA RURAL
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CAMISA COMBATE CAMUFLADO VERDE GUARDA RURAL - Confeccionada em tecido
RIP-STOP profissional 70% poliéster e 30% algodao, na cor camuflado multicam black nas mangas,
ombros e gola. Malha do peitoral e costas confeccionada em tecido tipo dry-fit, na cor verde militar.
Recorte nos ombros em rip stop com pesponto duplo externo. Gola anatdmica tipo esporte com
pesponto simples embutido na pega. Fechamento com ziper de nylon alta resisténcia na parte central
da frente com 15 cm de altura na cor verde militar. Martingale com 5cm de largura aplicado nos
ombros, com botdes 4F para fechamento, diametrode 16 mm, 100% poliéster na cor verde militar,
pespontado em maquina duas agulhas. Manga longa com aplicacdo de regulador de 5cm de largura
com ponta em formato triangular, e para fixacdo velcro de 4cm de largura costurado em maquina reta
nos punhos na cor preta, em sua costura externa devera ser em maquina de duas agulhas ponto fixo.
Fechamento das mangas laterais e ombros feitos através de maquina de interloque. Barra simples do
corpo com 2 cm de largura feita em galoneira duas agulhas bitola estreita. Linha 100% poliéster 120
da mesma cor do tecido. Costuras externas da cava, recorte dos ombros, martingales e punhos em
maquina de duas agulhas. Tamanhos - os tamanhos e medidas das pecas serdo apontados em
conformidade com a grade numérica quea empresa devera dispor, por isso devera atender totalmente
a necessidade do usuério. A peca deverd passar pelo processo de arremate de linhas e fios soltos,
acabamentoe passadoria, sem a presenca de defeitos, manchas, descosturas, fios puxados entre outros
defeitos que comprometa a sua apresentacdo. Os tamanhos e medidas das pegas serdo apontados em
conformidade com a grade numérica que a empresa devera dispor, por isso devera atender
totalmente a necessidade do usuério. Aplicagdo de etiqueta de composicdo na parte traseira interna da
gola, de forma centralizada, e deve apresentar, obrigatoriamente, as informagdes ao consumidor,
como nome, razdo social ou marca registrada e CNPJ, pais de origem, nome das fibras ou filamentos,
tratamento e cuidados para conservacdo, indicacdo de tamanho ou dimensao. As indica¢Bes devem
ser feitas de maneira clara. Informagbes sobre o tratamento e cuidados para a conservacdo sao
obrigatérias e devem estar de acordo com a norma ISSO 3758:2005 regulamento técnico sobre
etiquetagem aprovado pela resolucdo n° 02/2008 do CONMETRO. A peca devera ser dobrada,
embalada individualmente e acondicionada em uma embalagem de plastico transparente no tamanho
adequado, a fim de garantir as condi¢fes que preservem as caracteristicas do produto. Logotipia —
Patch Bordado na manga esquerda a Bandeira do Municipio, com dimensdes de 7,0 cm largura x
4,5 cm altura em tecido 100% poliester, estampado em processo de sublimagdo, cores em alta
visibilidade, linha do bordado ao redor do patch na cor do tecido. Patch Bordado na manga direita o
Emblema da GCMIS, em suas cores originais, com dimensdes 8,0 cm de altura x 7,0 cm de largura
nas cores originais, cores em alta visibilidade, linha do bordado ao redor do patch na cor do tecido.
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JAQUETA CAMUFLADA RURAL
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JAQUETA RIP STOP CAMUFLADA GCM - Jaqueta confeccionado em tecido Rip
camuflado, conforme as especifica¢bes dos tecidos. Gola esporte. Vista embutida pespontada
de 5 cm de largura com dois botbes de pressdo com dimensfes de 14mm, material em latdo
na cor marinho, um aplicado ao inicio da vista, proximo a gola, e um ao final da vista na
barra. Ziper destacavel nylon 100% poliéster de alta resisténcia, na cor preta, na parte interna
da vista, e velcro com 1,5 cm de largura na cor preta para a fixacdo. Dois bolsos embutidos,
um em cada lateral na linha do recorte vertical frontal. Um bolso embutido na parte frontal
esquerda abaixo a faixa refletiva, seu fechamento através de ziper de nylon com 15cm de
comprimento. Na parte frontal, costas, mangas frente e costas, e laterais frente e costas,
devera ter um vivo em refletivo embutido, conforme o layout. No lado direito de quem veste
aplicagdo de velcro de 2cm de largura para aplicagdo da tarja de identificagdo. Jaqueta manga
longa, com punho de elastico de 4cm de largura, rebatida com maquina 4 agulhas. Forro
interno destacavel através de ziper de nylon com manta martelasse com gramatura de 80
g/m2, e embutido em todas as partes internas da peca tecido acetato marinho noite. Barras
frontais dupla no tecido principal com 4 cm de largura e 9cm de comprimento, restante da e
barra dupla com 4 cm de largura com elastico rebatida com maquina 4 agulhas. Martingale
aplicado nos ombros com 5 cm de largura, com botdes para fechamento, com diametro de 16
mm, 100% poliéster, na cor preta. Os tamanhos e medidas das pecas serdo apontados em
conformidade com a grade numérica que a empresa devera dispor, por isso devera atender
totalmente a necessidade do usuario. O produto devera passar pelo processo de limpeza,
acabamento e passadoria, para que seja entregue em condicdes satisfatorias, sem presenca de
manchas, fios puxados, linhas soltas, esgar¢ados, emendas entre outros defeitos que possam
ocasionar a ma qualidade do produto. Etiqueta de composicdo deve apresentar,
obrigatoriamente, as informacdes ao consumidor, como nome, razdo social ou marca
registrada e CNPJ, pais de origem, nome das fibras ou filamentos, tratamento e cuidados para
conservacao, indicacdo de tamanho ou dimensdo. As indicacdes devem ser feitas de maneira
clara. Informacbes sobre o tratamento e cuidados para a conservacdo sdo obrigatorias e
devem estar de acordo com a norma 1SO 3758:2005 regulamento técnico sobre etiquetagem
aprovado pela resolucdo n° 02/2008 do CONMETRO. Logotipia — Estampa na manga
esquerda a Bandeira do Municipio, com dimensdes de 7,0 cm largura x 4,5 cm altura,
estampado em processo de silkscreen, cores em alta visibilidade. Estampa na manga direita
com Emblema da GCMIS nas dimensdes de 7,0 cm de largura x 8,0 cm de altura em suas
cores originais. Estampa na parte frontal esquerda com o Brasdo da GCMIS, em suas cores
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originais, com dimensdes 7,0 cm de altura x 7,0 cm de largura nas cores originais, cores em
alta visibilidade. Estampa em silkscreen com escrita GUARDA CIVIL em arco e
MUNICIPAL abaixo em linha reta localizada nas costas com total de 28cm de comprimento,
na cor cinza refletivo, fonte Arial, cores em alta visibilidade. A peca devera ser dobrada,
embalada individualmente e acondicionada em uma embalagem de plastico transparente no
tamanho adequado, a fim de garantir as condi¢gdes que preservem as caracteristicas do
produto. Sacos plasticos com sinalizagdo externa de tamanho do produto para facilidade de
conferéncia e identificacdo dos tamanhos.

1.14 BERMUDA EM HELANCA

Bermuda - devera ser confeccionada em tecido malha helanca na cor Pantone 19-3815 TPX.
A cintura deverad possuir elastico, com largura de 40mm aplicado de forma embutida, e
rebatidoem méaquina elastiqueira com ponto corrente de 5 agulhas, e na parte interna da barra
do cdés devera ter um acabamento em overloque de modo que o elastico ndo fique aparente,
ndo sera aceito costuras soltas, falhadas ou esgarcadas. Devera ter uma canaleta com 1cm de
largura para a passagem do corddo, corddo na cor marinho noite com 1cm de largura, com
ponta de plastico de 2cmde altura, devera ainda ter uma vista falsa em braguilha. Nas laterais
devera ter um bolso embutido, com costura a 0,5cm da borda, o forro interno dobolso devera
ser confeccionado do mesmo tecido da pe¢a, com sua volta overlocada em interloque.
A linha 120 100% poliéster acompanhando a cor da peca, costuras laterais internas, juncao
dos ganchos, bolsos e cds em ponto cadeia. Elastico do cdés em maquina elastiqueirade 5
agulhas. Costura externa do bolso e faixa lateral em maquina reta. Pesponto externo duplo
nas costuras do gancho. Barra em méaquina galoneira com 20mm de largura. A peca devera
passar pelo processo de arremate de linhas e fios soltos, acabamentoe passadoria, sem a
presenca de defeitos, manchas, descosturas, fios puxados entre outros defeitos que
comprometa a sua apresentacdo. Aplicagdo de etiqueta de composigdo na parte traseira
interna, de forma centralizada, e deve apresentar, obrigatoriamente, as informagdes ao
consumidor, como nome, razéo social oumarca registrada e CNPJ, pais de origem, nome das
fibras ou filamentos, tratamento e cuidados para conservacdo, indicacdo de tamanho ou
dimensdo. As indicacbes devem ser feitas de maneira clara. Informacdes sobre o tratamento e
cuidados para a conservacao sdo obrigatorias e devem estar de acordo com a norma ISSO
3758:2005 regulamento técnico sobre etiquetagem aprovado pela resolucdo n°® 02/2008 do
CONMETRO. Estampa na parte frontal esquerda com o Brasdo da GCMIS, em suas cores
originais, com dimensdes 7,0 cm de altura x 7,0 cm de largura nas cores originais, cores em
alta visibilidade. Estampa na parte frontal direita em silkscreen com escrita GCMIS com
dimensdo de 12 cm de comprimento e altura proporcional, na cor cinza branca, fonte Arial,
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cores em alta visibilidade.
A peca devera ser dobrada, embalada individualmente e acondicionada em uma embalagem
de pléstico transparente no tamanho adequado, a fim de garantir as condi¢cGes que preservem
as caracteristicas do produto

4. LOTE 02 - CAPA DE CHUVA

4.1.CONJUNTO CAPA DE CHUVA ROMUCAM

Q@EDA Cnﬁ
MUNICIPRL

CONJUNTO CAPA DE CHUVA ROMUCAM: Conjunto impermeavel composto de Jaqueta e
Calca, confeccionada em tecido sintético emborrachado, com a parte externa em poliamida e parte
interna revestida de PVC na cor pantone 19-3815 TPX. JAQUETA: Capuz fixo ajustado por cordao
100% poliéster na cor marinho, e para melhor passagem do cord&o, ilh6s na cor prata com diametro
de 10mm. Todas as costuras devem ser impermeabilizadas, vedadas atraves de fita termocolante
aquecida a 360 graus, com adesivo aquoso poliuretano que devera ter acabamento nas extremidades,
tornando a peca totalmente impermeavel. Ziper destacivel 100% poliéster embutido, na mesma cor
do tecido, fixado através de costura no revel do lado esquerdo de quem veste, na parte interna da
vista, e velcro com 20 mm de largura na cor preta para a fixacdo. Punhos e barra com elastico de 4cm
de largura. A ventilacdo devera ser através de aberturas circulares com 23mm de didmetro na parte
interna das costas, cobertas por pala do mesmo tecido. Pala na parte da frente e costas com barra de
1cm de largura em maquina reta. Quanto a visibilidade, devera ter faixas refletivas prata 100%
poliéster com 5 cm de largura, aplicacdo na parte da frente, costas e mangas da jaqueta, conforme o
layout, com durabilidade a lavagem, faixa refletiva constituida de esferas de vidro com alta
visibilidade, devendo atender plenamente os requisitos da norma NBR 15-292 com ciclo de 100
lavagens do tipo doméstico, mantendo coeficiente de retrorrefletividade de no minimo 330
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CD/LUX/M2, conforme as especificacbes técnicas dos tecidos. Os tamanhos e medidas das pecas
serdo apontados em conformidade com a grade numérica que a empresa deverad dispor, por isso
devera atender totalmente a necessidade do usuério. O produto deverd passar pelo processo de
limpeza e acabamento, para que seja entregue em condic@es satisfatorias, sem presenca de manchas,
fios puxados, linhas soltas, esgarcados, emendas entre outros defeitos que possam ocasionar a mé
qualidade do produto. Etiqueta de composicdo deve apresentar, obrigatoriamente, as informagdes ao
consumidor, como nome, razéo social ou marca registrada e CNPJ, pais de origem, nome das fibras
ou filamentos, tratamento e cuidados para conservacdo, indicacdo de tamanho ou dimensdo. As
indicacdes devem ser feitas de maneira clara. InformacGes sobre o tratamento e cuidados para a
conservacao sdo obrigatorias e devem estar de acordo com a norma ISO 3758:2005 regulamento
técnico sobre etiquetagem aprovado pela resolugdo n° 02/2008 do CONMETRO. Logotipia —
Estampa na manga esquerda a Bandeira do Municipio, com dimensdes de 7,0 cm largura x 4,5 cm
altura, estampado em processo de silkscreen, cores em alta visibilidade. Estampa na manga direita
com Emblema da GCMIS com dimensdes de 8,0 cm de altura x 7,0 cm de largura. Estampa na
parte frontal esquerda Brasdo da GCMIS, em suas cores originais, com 80mm de circunferéncia de
largura nas cores originais, cores em alta visibilidade. Estampa em silkscreen com escrita GUARDA
CIVIL em arco e MUNICIPAL em linha reta abaixo localizada nas costas com 28cm de
comprimento, na cor cinza refletivo, fonte Arial, cores em alta visibilidade. CALCA: Cos da calca
devera ter elastico composicdo 72% poliéster 28% elastodieno com 4cm de largura em maquina
elastiqueira 5 agulhas com canaleta para passagem de corddo na cor branca 100% poliéster fino, com
saida pela parte interna da calca através de caseado. Barra da calga com elastico de 2 cm de largura
composicdo 72% poliéster 28% elastodieno. Quanto a visibilidade, deverd ter faixas refletivas prata
100% poliéster com 5 cm de largura, aplicagdo em 360° nas pernas, conforme o layout, com
durabilidade a lavagem, faixa refletiva constituida de esferas de vidro com alta visibilidade, devendo
atender plenamente os requisitos da norma NBR 15-292 com ciclo de 100 lavagens do tipo
domeéstico, mantendo coeficiente de retrorrefletividade de no minimo 330 CD/LUX/M2, conforme as
especificacbes técnicas dos tecidos. Os tamanhos e medidas das pecas serdo apontados em
conformidade com a grade numeérica que a empresa devera dispor, por isso devera atender totalmente
a necessidade do usuario. O produto devera passar pelo processo de limpeza e acabamento, para que
seja entregue em condicOes satisfatdrias, sem presenca de manchas, fios puxados, linhas soltas,
esgarcados, emendas entre outros defeitos que possam ocasionar a mé qualidade do produto. Etiqueta
de composicao deve apresentar, obrigatoriamente, as informacdes ao consumidor, como nome, razao
social ou marca registrada e CNPJ, pais de origem, nome das fibras ou filamentos, tratamento e
cuidados para conservacgéo, indicacdo de tamanho ou dimensdo. As indicacdes devem ser feitas de
maneira clara. Informacbes sobre o tratamento e cuidados para a conservacdao sdo obrigatorias e
devem estar de acordo com a norma ISO 3758:2005 regulamento técnico sobre etiquetagem
aprovado pela resolugdo n° 02/2008 do CONMETRO. Todas as pecas deverdo ser embaladas
separadamente em sacos plasticos transparentes com etiqueta externa de identificacdo do item. A
peca deverd ser dobrada, embalada individualmente e acondicionada em uma embalagem de pléastico
transparente no tamanho adequado, a fim de garantir as condi¢Ges que preservem as caracteristicas
do produto. Sacos plasticos com sinalizacdo externa de tamanho do produto para facilidade de
conferéncia e identificacdo dos tamanhos.
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GUARDA 017(
MUNICIPAL

4.2. CAPA DE CHUVA LONGA COR AZUL COM REFLETIVO

CAPA DE CHUVA LONGA Capas de nylon emborrachado para chuva com costuras vedadas
através de fita termocolante aquecida a 360 graus. Confeccionada em tecido de poliamida de 190 fios
com base de polivinil cloreto — PVC, com espessura total de 0,20 mm, com acabamento
emborrachado, na cor marinho, com mangas compridas, cava raglan. A ventilagdo devera ser através
de aberturas circulares com 23mm de didmetro na parte interna das costas e frente, cobertas por pala
do mesmo tecido, pala na parte da frente e costas com barra de 1cm de largura em maquina reta.
Elastico embutido nos punhos com 4 cm de largura. Capuz fixo ajustado por corddo 100% poliéster
na cor marinho, e para melhor passagem do corddo, ilhds na cor prata com diametro de 10mm.
Fechamento frontal por 5 botdes de pressdao na cor marinho com 15mm de diametro. Devera ter
faixas refletivas prata 100% poliéster com 5 cm de largura, aplicacdo na parte da frente, costas e
mangas, com durabilidade a lavagem, faixa refletiva constituida de esferas de vidro com alta
visibilidade, devendo atender plenamente os requisitos da norma NBR 15-292 com ciclo de 100
lavagens do tipo doméstico, mantendo coeficiente de retrorrefletividade de no minimo 330
CD/LUX/M2, conforme as especificacfes técnicas dos tecidos. Estampa na parte frontal esquerda
com o Brasdo da GCMIS, em suas cores originais, com 80mm de circunferéncia de largura nas
cores originais, cores em alta visibilidade. Estampa na manga esquerda a Bandeira do Municipio,
com dimensdes de 7,0 cm largura x 4,5 cm altura, estampado em processo de silkscreen, cores em
alta visibilidade. Estampa na manga direita com Emblema da GCMIS com dimens@es de 8,0 cm de
altura x 7,0 cm de largura. Estampa em silkscreen com escrita GUARDA CIVIL em arco e
MUNICIPAL em linha reta abaixo localizada nas costas com 28cm de comprimento, na cor cinza
refletivo, fonte Arial, cores em alta visibilidade. Costuras internas devem ser impermeabilizadas,
vedadas através de fita termocolante aquecida a 360 graus, com adesivo aquoso poliuretano que
devera ter acabamento nas extremidades, tornando a peca totalmente impermeével. Costuras duplas
externas. Os tamanhos e medidas das pegas serdo apontados em conformidade com a grade numerica
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que a empresa devera dispor, por isso devera atender totalmente a necessidade do usuario. O produto
deverd passar pelo processo de limpeza e acabamento, para que seja entregue em condicdes
satisfatorias, sem presenca de manchas, fios puxados, linhas soltas, esgarcados, emendas entre outros
defeitos que possam ocasionar a mé qualidade do produto. Etiqueta de composicdo deve apresentar,
obrigatoriamente, as informacgdes ao consumidor, como nome, razdo social ou marca registrada e
CNPJ, pais de origem, nome das fibras ou filamentos, tratamento e cuidados para conservacao,
indicacdo de tamanho ou dimensdo. As indicacGes devem ser feitas de maneira clara. Informacdes
sobre o tratamento e cuidados para a conservacao sao obrigatdrias e devem estar de acordo com a
norma 1SO 3758:2005 regulamento técnico sobre etiquetagem aprovado pela resolucdo n° 02/2008
do CONMETRO. A peca devera ser dobrada, embalada individualmente e acondicionada em uma
embalagem de plastico transparente no tamanho adequado, a fim de garantir as condi¢cdes que
preservem as caracteristicas do produto, sacos plasticos com sinalizacdo externa de tamanho do
produto para facilidade de conferéncia e identificagdo dos tamanhos.

5. LOTE 03 - COBERTURA

5.1. BONE RIP STOP GCM

BONE RIP TOP GCM: em tecido Rip Stop composto por 70% poliéster e 30% de algoddo, de
cor azul-marinho. Forro confeccionado em tecido de poliéster/algoddo da cor marinho. Cobertura
ajustavel através de regulador confeccionado do mesmo tecido da peca e devera ter um gancho na
cor prata para regulagem, na extremidade direita da parte traseira do gorro, devera ter uma
abertura para a colocagdo da tira excedente apds o ajuste do usuario. Sua copa sera formada em
peca unica. A pala terd formato de “bico de pato” curvado, medindo 72 mm de comprimento no
centro e 170 mm de largura na base; com alma de polietileno de baixa densidade com 2 mm de
espessura, de primeira qualidade e forrada com o mesmo tecido de gorro. A cobertura tera 08
ilhoses de latdo pintados na cor marinho da mesma cor do tecido, com 08 mm de diametro, sendo
04 (quatro) em cada lateral, aplicados na faixa superior, centralizado na altura, sendo o primeiro
na mesma dire¢do da ponta da pala e o segundo e 50 mm do primeiro ilhés. Na base interna, em
toda volta, tera uma carneira com 30 mm de largura, composta de tecido misto 67% poliéster e
33% algodao igual ao tecido da copa, embutida com espuma e com tecido ndo tecido “TNT” -
(polimero 100% em polipropileno). O produto devera passar pelo processo de acabamento, para
que seja entregue em condicOes satisfatorias, sem presenca de manchas, fios puxados, linhas
soltas, esgarcados, emendas entre outros defeitos que possam ocasionar a ma qualidade do
produto. Acima do listel, na parte frontal da copa, afixado 0 BRASAO DA GCMIS em bordado
eletrbnico, em suas cores originais medindo 50 mm de circunferéncia isenta de qualquer defeito. A
peca deverd ser dobrada, embalada individualmente e acondicionada em uma embalagem de
plastico transparente no tamanho adequado, a fim de garantir as condigdes que preservem as
caracteristicas do produto. Sacos plasticos com sinalizacdo externa de tamanho do produto para
facilidade de conferéncia e identificagdo dos tamanhos.
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3.2. BOINA VELUDO PRETO

BOINA VELUDO PRETO: Devera ser de 1a 100%, na cor preta, forrada internamente em tecido
de poliéster/algodao da cor preto, debruada com vaqueta cromada preta de 1,2 mm de espessura,
formando um tubo com 10 mm de diametro, onde corre um cadarco de raiom na cor preta,
medindo 6 mm de largura, que suas pontas apds a circunferéncia deverdo ficar com uma sobra de
140 mm em cada, que se destina ao ajustamento da boina; Deve ser na forma circular, didmetro
variavel de acordo com os tamanhos especificados, com aba do lado direito onde devera possuir
dois ilhoses de aluminio de cor preta, separados de 70 mm um do outro, no sentido transversal e a
40 mm da base, destinados a facilitar a circulagcdo do ar; Internamente devera possuir um reforgo
em formato do brasdo no quarto anterior do lado esquerdo, destinado a receber externamente o
brasdo da Guarda; Entre os ilhoses sera aplicado o macho do botdo de pressao, e a fémea sera
colocada a 10 mm da base, acima da vagueta; O botdo de pressédo e os ilhoses deverao ser na cor
preta, oxidados, 100% latdo, para evitar ferrugem; As boinas devem atender a grade de numeragéo
de 54 a 62. O produto devera passar pelo processo de limpeza, acabamento, para que seja entregue
em condigdes satisfatorias, sem presenca de manchas, fios puxados, linhas soltas, esgarcados,
emendas entre outros defeitos que possam ocasionar a ma qualidade do produto.

5.2. BONE RIP STOP PRETO ROMUCAM

BONE RIP STOP PRETO ROMUCAM: em tecido Rip Stop composto por 67% poliéster e
33% de algoddo, na cor preta. Forro confeccionado em tecido de poliéster/algodao da cor preto.
Cobertura ajustavel atravées de regulador confeccionado do mesmo tecido da peca e devera ter um
gancho na cor prata para regulagem, na extremidade direita da parte traseira do gorro, devera ter
uma abertura para a colocacao da tira excedente apds o ajuste do usuério. Sua copa sera formada
em pecga Unica. A pala terd formato de “bico de pato” curvado, medindo 72 mm de comprimento
no centro e 170 mm de largura na base; com alma de polietileno de baixa densidade com 2 mm de
espessura, de primeira qualidade e forrada com o mesmo tecido de gorro. A cobertura tera 08
ilhoses de latdo pintados na cor preta da mesma cor do tecido, com 08 mm de didmetro, sendo 04
(quatro) em cada lateral, aplicados na faixa superior, centralizado na altura, sendo o primeiro na
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mesma direcdo da ponta da pala e o segundo e 50 mm do primeiro ilh6s. Na base interna, em toda
volta, terd uma carneira com 30 mm de largura, composta de tecido misto 67% poliéster e 33%
algodéo igual ao tecido da copa, embutida com espuma e com tecido ndo tecido “TNT” -
(polimero 100% em polipropileno). O produto devera passar pelo processo de acabamento, para
que seja entregue em condicdes satisfatorias, sem presenca de manchas, fios puxados, linhas
soltas, esgarcados, emendas entre outros defeitos que possam ocasionar a ma qualidade do
produto. Acima do listel, na parte frontal da copa, afixado 0 BRASAO DA GCMIS em bordado
eletronico, em suas cores originais medindo 50 mm de circunferéncia isenta de qualquer defeito. A
peca deverd ser dobrada, embalada individualmente e acondicionada em uma embalagem de
plastico transparente no tamanho adequado, a fim de garantir as condi¢cdes que preservem as
caracteristicas do produto. Sacos plasticos com sinaliza¢do externa de tamanho do produto para
facilidade de conferéncia e identificagdo dos tamanhos.

3.4 BONE RIP STOP CAMUFLADO RURAL

BONE RIP STOP CAMUFLADO RURAL: em tecido Rip Stop composto por 67% poliéster e
33% de algodao, camuflado. Forro confeccionado em tecido de poliéster/algoddo da cor preto.
Cobertura ajustavel atraves de regulador confeccionado do mesmo tecido da peca e devera ter um
gancho na cor prata para regulagem, na extremidade direita da parte traseira do gorro, devera ter
uma abertura para a colocacao da tira excedente apds o ajuste do usuario. Sua copa sera formada
em pega Unica. A pala terd formato de “bico de pato” curvado, medindo 72 mm de comprimento
no centro e 170 mm de largura na base; com alma de polietileno de baixa densidade com 2 mm de
espessura, de primeira qualidade e forrada com o mesmo tecido de gorro. A cobertura tera 08
ilhoses de latdo pintados na cor preta da mesma cor do tecido, com 08 mm de didmetro, sendo 04
(quatro) em cada lateral, aplicados na faixa superior, centralizado na altura, sendo o primeiro na
mesma direcdo da ponta da pala e o segundo e 50 mm do primeiro ilhds. Na base interna, em toda
volta, terd uma carneira com 30 mm de largura, composta de tecido misto 67% poliéster e 33%
algoddo igual ao tecido da copa, embutida com espuma e com tecido ndo tecido “TNT” -
(polimero 100% em polipropileno). O produto devera passar pelo processo de acabamento, para
que seja entregue em condigOes satisfatorias, sem presenca de manchas, fios puxados, linhas
soltas, esgarcados, emendas entre outros defeitos que possam ocasionar a ma qualidade do
produto. Acima do listel, na parte frontal da copa, afixado o BRASAO DA GCMIS em bordado
eletronico, em suas cores originais medindo 50 mm de circunferéncia isenta de qualquer defeito. A
peca deverd ser dobrada, embalada individualmente e acondicionada em uma embalagem de
plastico transparente no tamanho adequado, a fim de garantir as condi¢cBes que preservem as
caracteristicas do produto. Sacos plasticos com sinalizacdo externa de tamanho do produto para
facilidade de conferéncia e identificacdo dos tamanhos.

—LOTE 04 — ACESSORIOS
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LUVA MOTOCICLISTA COM PROTECAO ROMUCAM

LUVA MOTOCICLISTA ROMUCAM Confeccionado em tecido poliéster e Neoprene, tecido
arejado, a cor Pantone 19-4004 TPX, de tamanho unico, com punho duplo, aberto e fechado por uma
correia ajustavel; Excelente flexibilidade e sensibilidade; Refor¢o nas palmas. Todas as costuras
devem ser reforcadas e bem-acabadas. O produto deverd ser acondicionado em saco plastico
individualmente, contendo identificacdo de sua numeragdo na parte externa da embalagem. Etiqueta
de composicao deve apresentar, obrigatoriamente, as informacgdes ao consumidor: nome, razao social
ou marca registrada e CNPJ, pais de origem, nome das fibras ou filamentos, tratamento e cuidados
para conservacgdo, indicacdo de tamanho ou dimensdo. As indicacGes devem ser feitas de maneira
clara, permanente e indelével. Informacdes sobre o tratamento e cuidados para a conservacdo sao
obrigatorias e devem estar de acordo com a norma ISO 3758:2005 regulamento técnico sobre
etiquetagem aprovado pela resolugéo n° 02/2008 do CONMETRO.
1.1. JOELHEIRA MOTOCICLISTA ROMUCAM
JOELHEIRA MOTOCICLISTA ROMUCAM: Polisport com um ponto de rotacdo que
oferece o conforto eprotecdo perfeitos para o piloto. Design ergonémico Fluxo de ar eficiente. Tiras
ajustaveis que permitem o encaixe personalizado. Mecanismo de articulacdo que permite uma
articulacdo de joelho fluida Protecdo em polipropileno resistente ao impacto. Protecdo em
polipropileno ventilada para fluxo de ar Design com duas tiras para 0 encaixe seguro. Articulacdo
ergonomica para melhor apoio lateral e da frente. Estofo confortavel e amovivel O Protetor de Pernas
tem por objetivo proteger contra objetos contundentes, perfuro cortantes, liquidos e acidos, sendo
constituido por protetores de Joelhos e pernas. Os protetores de joelhos e pernas sdo compostos por
02 protecBes na regido dos joelhos e 01 protecdo na regido das tibias, em Policarbonato Injetado
anatomicamente que sdo articuladas entre si, rebitadas num complexo de Tecido, Espuma e Tecido,
reforcados por fitas de poliéster. O sistema de articulagdo dos cascos assegura uma excelente
ergonomia, absorvendo vibragfes ou impactos. Possui prolongamento em tecido para protecdo da
parte interna da perna. O complexo de tecido é composto por tecido externo,espuma e tecido interno.
o Todos os componentes devem ser confeccionados na cor preta;
o Todas as pecas Metdlicas (Fivelas, argolas, rebites e botdes) devem
ser em Latdo com tratamento antioxidante em polimero do tipo Rilsan, para
evitar oxidagoes.
o O prazo de validade de cada traje ndo deve ser inferior a 3 (trés) anos;
o As amostras deverdo estar acompanhadas dos respectivos documentos que
comprovem suas certificacbes de acordo com a norma Technische Richtline (TR)
Korpersschutzausstattungen de 2009 ou AFNOR Standard XP S74-303 de 2013;

o Todos os trajes devem possuir manuais interpretados para a lingua portuguesa
com as seguintes informacoes:
o Instrucdes de uso, manutengédo e armazenamento.

TAMANHO DA AREA A SER PROTEGIDA

TABELA DE MEDIDAS EM CM DA PROTECAO DE PERNAUNIDADE:

GRADE S M L XL XXL TODOS
TAMANHO 160/165 | 165/170 | 170/175 | 175/180 | >180 | Tolerancia
Altura da lateral da
A| protecdo plastica datibia 31 33 3 36 38 +ou-lcm
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g| Alturadocentroda 29,5 315 335 345 | 365 | +ou—lcm
protecdo plastica tibia

Altura da protecdo

C - . 12,5 12,5 12,5 12,5 125 | +ou-1cm
plastica do joelho
D Largura Qa protecéo do 21 21 21 21 21 +ou—_1lcm
joelho
g|  Alturatotal das 63 65 67 68 | 70 | +ou—lcm

protecdesplasticas
- Altura internada 225 225 225 225 225 | +ou—1cm
protecdode joelho
Altura internada
protecdode tibia
Altura interna da
Protecdo dopé

27 29 31 32 34 +ou—1cm

15 15 15 15 15 +ou—-1cm

1.2. COTOVELEIRA MOTOCICLISTA ROMUCAM

COTOVELEIRA MOTOCICLISTA ROMUCAM: de protecdo contra trauma contuso para uso
policial em atividades de controle de disturbios civis (CDC) desenvolvido para atividades militares ou
policiais. A cotoveleira tem por objetivo proteger antebracos e cotovelos, inclusive juntos, durante
ataques com objetos contundentes, cortantes ou perfurantes em missdes de manutencdo da ordem ou
qualquer situacdo que haja risco de ferimento ou fratura nas partes do corpo acima mencionadas; A
cotoveleira ndo oferece protecdo contra disparos de armas de fogo. A cotoveleira é confeccionada em
TAMANHOS DIVERSQOS para garantir o maximo de protecdo sem comprometer a seguranga € a
ergonomia, sem restringir a mobilidade do corpo ou a mobilidade do usuério; A protecdo deve ser
confeccionada em Policarbonato de alta resisténcia, a fim de reduzir o risco de ferimentos com
objetos cortantes e ou perfurantes, injetado de forma anatémica para se ajustar ao corpo, possuindo
em sua parte interna dispositivos de absorcdo de impactos e dissipacdo de energia a fim de reduzir o
risco de fraturas em membros e juntas, sendo revestidas em tecido hipoalergénico com tratamento
antibacteriano; Deve ser construida e confeccionada com material retardante a chamas (FR),
inclusive os aviamentos; Deve apresentar resisténcia a exposicao a radiacdo UV, solventes, produtos
quimicos, causticos e variagcBes de temperatura, construida com materiais que, quando expostosa
esses elementos em niveis que sejam esperados durante sua vida Util, ndo sofram nenhuma alteracédo
que possam torna-lo inadequado a aplicacdo a qual ele se destina; O produto deve ser capaz de
suportar impactos contundentes (ndo penetrantes) e impactos perfurantes (penetrante) sobre a
superficie protegida e seu risco de fraturando pode ser superior a 15%, conforme norma NF 574-303;
As cotoveleiras devem ser confeccionadas em 05 (cinco) tamanhos diversos, variando tanto as partes
em tecidos quanto as proteces em Policarbonato Injetado para atender as caracteristicas
antropomeétricas da tropa, sem prejuizo da area a ser protegida: O peso da cotoveleira, deve ser de no
méaximo 1,660 kg.

PROTECAO DE ANTEBRACOS E COTOVELOS: A manga é composta por um protetor de
braco e protetor de cotovelo em Policarbonato, injetados anatomicamente, rebitados num complexo
de Tecido, Espuma e Tecido, reforgados por fitas de poliéster. O casco do antebraco esta levemente
desviado do eixo central, permitindo assim uma melhor protecdo do antebrago. Os dois cascos sdo
articulados entre si, absorvendo vibragdes ou impactos e protegendo contra objetos perfuro cortantes.
As mangas tém em cada um dos cascos do cotovelo dois botes de pressao machos, em latdo, com
tratamento antioxidante a base de Polimerodo tipo Rilsan, estes botfes sdo utilizados para acoplar a
protecdo de antebrago e cotovelo a protecdo de ombros e bracos. O complexo de tecido €
composto por tecido externo, espuma e tecido interno: O tecido externo é composto de 63%
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Poliuretano e 37% poliéster, gramatura de 1,0 Kg/m2? Antichamas, a Espuma é composta de
Polietileno de 10 mm de espessura em toda a area da manga e cotovelo, sendo que o cotovelo conta
com mais um refor¢o de espuma de 10 mm, o tecido interno é composto por uma tela 3D, Tipo
Spacer, 100% poliéster com 180 gramas/mz2, Antichamas. Tera em toda sua borda viés de 22 mm de
largura por 0,6 mm de espessura, Antichamas. Para fechamento da peca ao brago do usuario. serd 02
tiras compostas de fita de poliéster de 30 mm de largura com 1,0 mm de espessura, antichamas e
velcro antichamas, sendo que o tamanho acabado da tira superior devera ser de 380 mm de
comprimento e da tira inferior de 300 mm de comprimento. Essas tiras deverdo passar por dentro de
02argolas pléasticas fixadas na lateral interna da protegéo (Figura 01).

Todos os componentes devem ser confeccionados na cor preta;

Todas as pecas Metalicas (Fivelas, argolas, rebites e botdes) devem ser em Latdocomtratamento
antioxidante em polimero do tipo Rilsan, para evitar oxidacoes.

O prazo de validade de cada traje ndo deve ser inferior a 3 (trés) anos;

As amostras deverdo estar acompanhadas dos respectivos documentos que comprovem suas
certificaces de acordo com a norma Technische Richtline (TR) Korpersschutzausstattungen de 2009
ou AFNOR Standard XP S74-303 de 2013;

Todos o0s trajes devem possuir manuais interpretados para a lingua portuguesa com as seguintes
informacdes:

InstrucBes de uso, manutencao e armazenamento.

FIGURA 01

TAMANHO DA AREA A SER PROTEGIDA

Cada tamanho (S, M, L, XL e XXL) deve atender as caracteristicas antropométricas da tropa e as
medidas devem obedecer a tabela abaixo:

MEDIDAS DA PROTECAO DO ANTEBRACO/COTOVELO UNIDADE DE MEDIDA: CM

S M L XL XLX TODOS
GRADE DE TAMANHO 160/16 | 165/17 | 170/17 | 175/18 | >18 A
Tolerancia
5 0 5 0 0
A Altura da protecédo plastica do 17 19 21 23 23 +0u-—
antebraco lcm
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B Altura da protecdo plastica do 125 125 125 125 | 125 +0U—
cotovelo lcm

C Largura da protecdo plastica 21 21 21 21 21 +0oUu—
do cotovelo lcm

D Largu,ra inferior da protegao 18 18 18 18 18 +0u—
plastica do antebraco lcm

g| Largurasuperiordaprotecio | 55 | g55 | 155 | 155 |155| o4~
plastica do antebraco lcm

= Altura interna da protecdo de 295 315 335 355 | 375 +ou-—
Antebraco lcm

G Altura externa da protecdo de 30 39 34 36 38 +ou-—
Antebraco lcm

1.3. CINTONYLON

CINTO NYLON: Na cor marinho, com fivela de aviacdo para melhor mobilidade, fita dupla
fabricada em 100% poliéster com 4,5cm de largura, garantindo a maciez e qualidade do produto,
sem que comprometa a rigidez necessaria para acoplagem dos equipamentos. Fivela metalica estilo
aviacdo, com peso de 350g.

1.4. CINTURAO TATICO

CINTURAO TATICO: Cinturdo: Fita de 50 mm (cinquenta milimetro) de largura, por até 1700 mm
(um mil e setecentos milimetros), de comprimento; composta por 4 (quatro) camadas de diferentes
tipos de materiais sendo as faces externas em tecido 100% poliamida 1680 Denier na cor preta,
entretelado na face interna em EVA (Etil Vinil Acetato), de 3 mm (trés milimetros) de espessura na
cor preta e ldamina de PVC (Policloreto de Vinila), de 0,8 mm (zero virgula oito milimetros) de
espessura, na cor preta; tendo na sua face interna umatira de velcron fémea de 50 mm (cinquenta
milimetros) de largura por até 1500 mm (um mil e quinhentosmilimetros) de comprimento e nas suas
extremidades velcron macho de 50 mm (cinquenta milimetros) de largura por 100 mm (cem
milimetros) de comprimento para regulagem da cintura, resultando em uma espessura total entre 5,0
a 6,0 mm. Ser4 debruado em toda sua volta com fita de poliamida de 25 mm (vinte e cinco
milimetros) de largura, tendo um passador de fita de poliamida de 25 mm (vinte e cinco milimetros)
de largura em cada extremidade para ajuste da fivela. Deverd ainda possuir uma etiqueta
termocolante com o nome da empresa e data de fabricacdo, conforme figura n® 1,

Fivela: Duas pecas sendo uma fivela propriamente dita e um conector em metal pintado na cor preta,
em formato retangular. O conector possuird em cada lateral um engate, que possibilitard conexdo
com a fivela proporcionando a abertura e fechamento do cinturdo na cintura do usuério. Na fivela
possuira de forma centralizada e em alto relevo 0 BRASAO DA GCMIS (Lei Municipal n°
2.601/2017). Quando o conector estiver preso a fivela é necessario que os engates laterais sejam
apertados para que o conector se solte da fivela; conforme figura n°® 2;Passadores: 02 (dois) em
poliamida, medindo 25 mm (vinte e cinco milimetros) de largura por 1 mm (um milimetro) de
espessura, sendo os dois moveis para ajuste do cinturdo; conforme figura n° 3;

EQUIPAMENTOS:

Porta-algema: Corpo e parte superior da tampa compostos por 3 (trés) camadas de diferentes tipos
de materiais sendo as faces externas em tecido 100% poliamida 1680 Denier na cor preta e tecido
100% poliéster na cor preta, entretelado na face interna em EVA (Etil Vinil Acetato), de 3 mm (trés
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milimetros) de espessura na cor preta, parte inferior da tampa composta por 4 (quatro) camadas de
diferentes tipos demateriais sendo as faces externas em tecido 100% poliamida 1680 Denier na cor
preta e tecido 100% poliéster na cor preta, entretelado na face interna em EVA (Etil Vinil Acetato),
de 3 mm (trés milimetros)de espessura na cor preta e ldmina de PVC (Policloreto de Vinila), de 0,5
mm (zero virgula cinco milimetros) de espessura na cor preta, moldados a quente e debruado em
todo seu contorno com fita de poliamida de 22 mm (vinte e dois milimetros) de largura por 0,6 mm
(zero virgula seis milimetros) de espessura na cor preta, resultando em uma espessura total entre 4,5
a 5,0 mm (quatro e meio a cinco milimetros). A abertura e fechamento da referida peca se dara
através de botdo de pressdo/100, em latdo oxidado, sendo a fémea na tampa, fixada internamente
entre uma lamina de PVC (Policloreto de vinila) de 0,5 mm (zero virgula cinto milimetros) de
espessura e o tecido externo, sendo que a cabeca do botdo ndo devera ser visivel. O porta algemas
sera fixado ao cinto através de dispositivo tipo passador em material de Poliamida 6 injetado, com
dimensdes de 75 mm (setenta e cinco milimetros) de comprimento por 35 mm (trinta e cinco
milimetros) de largura e sera fixado nesse dispositivo por quatro rebites de latdooxidado n° 3. Devera
ainda possuir um compartimento costurado internamente na tampa para colocar a chave da algema, e
conter etiqueta termocolante com o0 nome da empresa e data de fabricacéo; conforme figura n® 5;

Porta-carregador: Corpo composto por 3 (trés) camadas de diferentes tipos de materiais sendo as
faces externas em tecido 100% poliamida 1680 Denier na cor preta e tecido 100% poliéster na cor
preta, entretelado na face interna em EVA (Etil Vinil Acetato), de 3 mm (trés milimetros) de
espessura na cor preta, moldados a quente e debruado em todo seu contorno com fita de poliamida de
22 mm (vinte e doismilimetros) de largura por 0,6 mm (zero virgula seis milimetros) de espessura na
cor preta, resultando emuma espessura total entre 4,5 a 5,0 mm (quatro e meio a cinco milimetros). A
abertura e fechamento da referida peca se dara através de botbes de pressao/100 em latdo oxidado,
sendo 04 (quatro) machos localizados no corpo e as 02 (duas) fémeas localizadas na tampa,
proporcionando regulagem da tampa, fixadas internamente entre uma lamina de PVC (Policloreto de
vinila) de 0,5 mm (zero virgula cinto milimetros) de espessura e o tecido externo, sendo que a cabeca
dos botdes ndo deverd ser visivel, alem de velcro sendo o macho localizado na tampa, com 25 mm
(vinte e cinco milimetros) de largura x 25 mm(vinte e cinco milimetros) de comprimento e o fémea
localizado no corpo com 25 mm (vinte e cinco milimetros) de largura x 40 mm (quarenta
milimetros) de comprimento. O porta carregador sera fixado ao cinto através de dispositivo tipo
passador em material de Poliamida 6 injetado com dimens6es de 75 mm(setenta e cinco milimetros)
de comprimento por 75 mm (setenta e cinco milimetros) de largura, sendo fixado nesse dispositivo
por quatro rebites de latdo n° 3. Devera ainda conter etiqueta termocolante com o nome da empresa,
modelo da arma/calibre e data de fabricacéo;

Tampos: Parte superior da tampa compostos por 3 (trés) camadas de diferentes tipos de materiais
sendo as faces externas em tecido 100% poliamida 1680 Denier na cor preta e tecido 100% poliéster
na cor preta, entretelado na face interna em EVA (Etil Vinil Acetato), de 3 mm (trés milimetros) de
espessurana cor preta, parte inferior composta por 4 (quatro) camadas de diferentes tipos de materiais
sendo as facesexternas em tecido 100% poliamida 1680 Denier na cor preta e tecido 100% poliéster
na cor preta, entretelado na face interna em EVA (Etil Vinil Acetato), de 3 mm (trés milimetros) de
espessura na cor preta e lamina de PVC (Policloreto de Vinila), de 0,5 mm (zero virgula cinco
milimetros) de espessura nacor preta, moldados a quente e debruado em todo seu contorno com fita
de poliamida de 22 mm (vinte e dois milimetros) de largura por 0,6 mm (zero virgula seis milimetros)
de espessura na cor preta, resultandoem uma espessura total entre 4,5 a 5,0 mm (quatro e meio a cinco
milimetros). Os tampos deverdo ser extensdo da parte posterior do porta carregador, formando uma
Unica peca, medindo 110 mm (cem e dez milimetros) de largura e 276 mm (duzentos e setenta e seis
milimetros) de comprimento, conforme figuran® 6;

Porta Tonfa: Composto por 3 (trés) camadas de diferentes tipos de materiais sendo as faces externas
em tecido 100% poliamida 1680 Denier na cor preta e tecido 100% poliéster na cor preta, entretelado
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na face interna em EVA (Etil Vinil Acetato), de 3 mm (trés milimetros) de espessura na cor preta,
moldadosa quente e debruado em todo seu contorno com fita de poliamida de 22 mm (vinte e dois
milimetros) de largura por 0,6 mm (zero virgula seis milimetros) de espessura na cor preta, dobrado
ao meio e unido atraves de costura na regido inferior da peca. Para segurar o cabo da tonfa, no canto
superior esquerdo (para destros) e direito (para canhotos), sera fixada uma presilha em polimero
injetado de 25 mm (vinte ecinco milimetros) de largura por 170 mm (cento e setenta milimetros) de
comprimento e 2 mm (dois milimetros) de espessura, fixada ao porta tonfa através de costura. O
fechamento da mesma serd por meiode botdo de pressdo /100 de latdo oxidado, a cabeca do botdo
devera ser revestida por uma calota em silicone, cor preta. Para acomodar a tonfa, no canto superior
direito (para destros) e esquerdo (para canhotos) do porta tonfa, sera fixada uma argola de aco, de 38
mm (trinta e oito milimetros) de didmetro interno, por meio de uma fita de poliamida de 25 mm
(vinte e cinco milimetros) de largura por 100 mm (cem milimetros) de comprimento e 2 mm (dois
milimetros) de espessura fixada ao porta tonfa através decostura. A fita de poliamida e a presilha de
polimero injetado serdo fixadas a peca através de reforco em fita de poliamida de 25 mm (vinte e
cinco milimetros) de largura por 2 mm (dois milimetros) de espessura.Todo o conjunto serad acoplado
ao cinturdo através de uma tira em velcro macho de 50 mm (cinquenta milimetros) com 65 mm
(sessenta e cinco milimetros) de largura costurada na regido interna do porta- tonfa. Devera ainda
conter etiqueta termocolante com o nome da empresa e data de fabricacdo, conformefigura n® 7;
Porta espargidor: Corpo e parte superior da tampa compostos por 3 (trés) camadas de diferentes
tipos de materiais sendo as faces externas em tecido 100% poliamida 1680 Denier na cor preta e
tecido 100% poliéster na cor preta, entretelado na face interna em EVA (Etil Vinil Acetato), de 3 mm
(trés milimetros) de espessura na cor preta, parte inferior da tampa composta por 4 (quatro) camadas
de diferentes tipos de materiais sendo as faces externas em tecido 100% poliamida 1680 Denier na
cor pretae tecido 100% poliéster na cor preta, entretelado na face interna em EVA (Etil Vinil
Acetato), de 3 mm (trés milimetros) de espessura na cor preta e ldamina de PVC (Policloreto de
Vinila), de 0,5 mm (zero virgula cinco milimetros) de espessura na cor preta, moldados a quente e
debruado em todo seu contornocom fita de poliamida de 22 mm (vinte e dois milimetros) de largura
por 0,6 mm (zero virgula seis milimetros) de espessura na cor preta, resultando em uma espessura
total entre 4,5 a 5,0 mm (quatro e meio a cinco milimetros). Com dimensdes de 320 mm (trezentos
e vinte milimetros) de comprimento (aberto) por 65 mm (sessenta e cinco milimetros) de largura e
qguando fechado seu comprimento sera de 190 mm (cento e noventa milimetros). A abertura e
fechamento da referida peca se dard através de botdo de pressdo /100 em latdo oxidado, sendo a
fémea, fixada internamente entre uma lamina de PVC (Policloreto de vinila) de 0,5 mm (zero virgula
cinto milimetros) de espessura e o tecido externo, sendo que a cabeca do botdo ndo devera ser visivel.
O porta espargidor deverd ser compativel com equipamentos de até 180 mm (cento e oitenta
milimetros) de comprimento por 40 mm (quarenta milimetros) de diametroe sera fixado ao cinto
através de dispositivo tipo passador em material de Poliamida 6 injetado, com dimensdes de 75 mm
(setenta e cinco milimetros) de comprimento por 35 mm (trinta e cinco milimetros)de largura sendo
fixado a esse dispositivo através de quatro rebites de latdo oxidado n°® 3. Devera ainda conter etiqueta
termocolante com o nome da empresa e data de fabricacdo, conforme figura n° 8;

Porta Lanterna: Corpo e parte superior da tampa compostos por 3 (trés) camadas de diferentes tipos
de materiais sendo as faces externas em tecido 100% poliamida 1680 Denier na cor preta e tecido
100% poliéster na cor preta, entretelado na face interna em EVA (Etil Vinil Acetato), de 3 mm (trés
milimetros) de espessura na cor preta, parte inferior da tampa composta por 4 (quatro) camadas de
diferentes tipos demateriais sendo as faces externas em tecido 100% poliamida 1680 Denier na cor
preta e tecido 100% poliéster na cor preta, entretelado na face interna em EVA (Etil Vinil Acetato),
de 3 mm (trés milimetros)de espessura na cor preta e lamina de PVC (Policloreto de Vinila), de 0,5
mm (zero virgula cinco milimetros) de espessura na cor preta, moldados a quente e debruado em
todo seu contorno com fita de poliamida de 22 mm (vinte e dois milimetros) de largura por 0,6 mm
(zero virgula seis milimetros) de espessura na cor preta, resultando em uma espessura total entre 4,5
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a 5,0 mm (quatro e meio a cinco milimetros). Com dimensdes de 270 mm (duzentos e setenta
milimetros) de comprimento (aberto) por 55mm (cinquenta e cinco milimetros) de largura e quando
fechado seu comprimento sera de 160 mm (centoe sessenta milimetros). A abertura e fechamento da
referida peca se dara através de botdo de pressdo /100 em latdo oxidado, sendo a fémea, fixada
internamente entre uma lamina de PVC (Policloreto de Vinila) de 0,5 mm (zero virgula cinto
milimetros) de espessura e o tecido externo, sendo que a cabeca do botdo ndo devera ser visivel. O
porta lanterna sera fixado ao cinto através de dispositivo tipo passador em material de Poliamida 6
injetado, com dimensdes de 75 mm (setenta e cinco milimetros) de comprimento por 35 mm (trinta e
cinco milimetros) de largura sendo fixado a esse dispositivo através de quatro rebitesde latdo oxidado
n°® 3. Deverd ainda conter etiqueta termocolante com o nome da empresa e data de fabricacdo,
conforme figuran® 9;

Porta Canivete: Corpo e parte superior da tampa compostos por 3 (trés) camadas de diferentes tiposde
materiais sendo as faces externas em tecido 100% poliamida 1680 Denier na cor preta e tecido 100%
poliéster na cor preta, entretelado na face interna em EVA (Etil Vinil Acetato), de 3 mm (trés
milimetros) de espessura na cor preta, parte inferior da tampa composta por 4 (quatro) camadas de
diferentes tipos demateriais sendo as faces externas em tecido 100% poliamida 1680 Denier na cor
preta e tecido 100% poliéster na cor preta, entretelado na face interna em EVA (Etil Vinil Acetato),
de 3 mm (trés milimetros)de espessura na cor preta e lamina de PVC (Policloreto de Vinila), de 0,5
mm (zero virgula cinco milimetros) de espessura na cor preta, moldados a quente e debruado em
todo seu contorno com fita de poliamida de 22 mm (vinte e dois milimetros) de largura por 0,6 mm
(zero virgula seis milimetros) de espessura na cor preta, resultando em uma espessura total entre 4,5
a 5,0 mm (quatro e meio a cinco milimetros). Com dimensdes de 105 mm (cento e cinco milimetros)
de comprimento por 52 mm (cinquentae dois milimetros) de largura quando fechado. A abertura e
fechamento da referida peca se darad através de botdo de pressdo /100 em latdo oxidado, sendo a
fémea, fixada internamente entre uma lamina de PVC(Policloreto de Vinila) de 0,5 mm (zero virgula
cinto milimetros) de espessura e o tecido externo, sendo que a cabeca do botdo ndo deverad ser
visivel. O porta canivete sera fixado ao cinto através de dispositivo tipo passador em material de
Poliamida 6 injetado, com dimensdes de 75 mm (setenta e cinco milimetros)de comprimento por 35
mm (trinta e cinco milimetros) de largura sendo fixado a esse dispositivo através de quatro rebites de
latdo oxidado n°® 3. Devera ainda conter etiqueta termocolante com o nome da empresae data de
fabricagdo, conforme figura n° 10;

Presilhas: haverd 4 (quatro) presilhas, confeccionadas em polimero injetado, medindo 165 mm
(cento e sessenta e cinco milimetros) de comprimento por 25 mm (vinte e cinco milimetros) de
largura e 2 mm (dois milimetros) de espessura, para fixacdo do cinturdo ao cinto. O fechamento das
presilhas de fixacdo ao cinturdo seré através de 2 (dois) botdes de pressao /100 em latdo oxidado, a
cabeca do botdo devera ser revestida por uma calota em silicone, cor preta, conforme figura n® 3;
Porta Apito/chave de algema: haverd 1 (uma) presilna com a funcdo de acondicionar (apito ou
chave de algema) confeccionada em polimero injetado, medindo 230 mm (duzentos e trinta
milimetros) de comprimento por 25 mm (vinte e cinco milimetros) de largura e 2,0 mm (dois
milimetros) de espessura,essa por sua vez, possuira na sua extremidade inferior um mosquetdo de
metal com 25 mm (vinte e cincomilimetros) de altura, fixo a um giratério fixado através de rebite de
latdo preto de n° 3 (CC). O fechamentoda referida presilha ao cinturdo serd atraves de 1 (um) botéo de
pressdo /100 em latdo oxidado, a cabe¢a do botdo devera ser revestida por uma calota em silicone,
cor preta, conforme figura n° 3;

Dos itens:

Resisténcia Mecénica em
Porta Carregador Polimero (destacamento da Minimo 55,0 (Kgf)
alca)
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Porta Algema

Resisténcia Mecanica
Polimero(destacamento da

alca)

Minimo 70,0 (Kgf)

Fivela

Resisténcia Mecanica
(rompimento da
fivela fechada)

Minimo de 125,0 (Kgf)

Ensaio da fadiga das molas
daFivela (botdo acionador

4.000 acionamentos frequéncia
de 1,0(Hz)

Carga suportada 1,5 (Kgf) sem
perda depressdo das molas

do fecho)
Botéo de Pressdo /100 10.000 gcu_)namentos Carga minima suportada 1,2
A frequéncia de 1,0
(macho/fémea) (Kgf)
(Hz)
Tolerancias
Dimensotes Toleréncias
Natureza da fibra +/- 3%
Espessura +/- 0,05 mm
Limite inferior: - 0,4%
Largura

Limite superior: ndo ha
Limite inferior: - 0,5%
Limite superior: + 10%
Limite inferior: - 5%
Limite superior: ndo ha
Limite inferior: - 5%
Limite superior: ndo ha
Limite inferior: - 5%
Limite superior: ndo ha
Limite inferior: - 5%
Limite superior: ndo ha
Limite inferior: - 5%
Limite superior: ndo ha

Gramatura (peso/m2)

Resisténcia a abrasdo

Resisténcia a ruptura

Porcentagem ao alongamento

Resisténcia ao rasgo inicial

Acessorios do coldre

TABELA DE MEDIDAS
Os cinturdes obedecerdo as numeragdes e medidas abaixo, as quais deverao ter etiqueta costurada na
parte interna, juntamente com o calibre da arma, més e ano de fabricacéo:

CINTURAO ABERTO ATENDE AOS TAMANHOS
1300 mm T-0,95,T-1,00,T-1,05,T-1,10
1500 mm T-1,15,T-1,20,T-1,25,T-1,30
1700 mm T-135,T-1,40,T-1,45,T-1,50

ACONDICIONAMENTO

Serem embalados por unidade, em plastico transparente de boa qualidade e acondicionadas em caixas
retangulares de papeldo (papel duplex 250g), grampeadas na lateral. Fechamento com fita gomada de

8 (oito) cm de largura.
Medidas Externas:
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Comprimento: 60 cm;

Altura: 46 cm;

Largura: 31 cm, conforme figura n° 15;

Quantidade de pecas por caixa: Minimo de 05 (cinco) e Méximo de 15 (quinze) unidades.
Externamente, cada caixa devera conter uma etiqueta, com as seguintes inscricdes:
NOME DO PRODUTO;

ANO DE FABRICACAO;

NOME DO FORNECEDOR;

NUMERO DO EMPENHO E DA NOTA FISCAL;

PESO BRUTO, TAMANHO E QUANTIDADE, conforme figura n° 16.
MODELOS

Cinturdo: Figuran® 1

direito

(

B

1700 mm

avesso
100 mm 1500 mm 100 mm
I

¢

velcro macho velcro fémea velcro macho

mm

Fivela: Figuran® 2

frente €0 mm

57 mm
40 mm

costas
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Porta apito/presilha/passador: Figura n° 3

porta apito presilha passador
© o
25 mm 25 mm 25 mm
E £
€ £
: 3 £ O 8 £
o | O @ g 1O 8
O ] ©
% % :
Porta algema: Figura n® 4
frente costas lateral

polimero

200 mm

costas lateral

50 mm

velcro
fémea ||

wuw 9/g

wuw g9}
ww g9}

ww )

110 mm polimero 75 mm 25 mm
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Porta Tonfa: Figura n® 6

costas

frente

65 mm

Porta espargidor/lanterna e canivete: Figura n® 7

lateral

costas

frente

polimero

H _ , i
185 mm
£ ] \ i
£ ] ) 1
w0 1 ! !
| ] “
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Cinturdo completo: Figuran® 8
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1.5. CAPACETE MOTOCICLISTA ROMUCAM

CAPACETE MOTOCICLISTA ROMUCAM: Caracteristicas Técnicas: Capacete na cor Preta
Fosco, Casco em resina termoplastica injetada, Ventilagio com condutores de ar amplo com
controle de abertura individual, Tecido interior antialérgico e removivel, Acabamento em couro
perfurado; Viseira de alta resisténcia com tratamento anti risco; Cinta jugular com fecho
micromeétrico; Forro multimatérias Cool-Weave; Viseira solar integrada com protecdo UV,
escamoteado com acionamento por uma trava, Acabamento traseiro para melhor aerodindmica.

1.6. BRACAL EM COURO PRETO ROMUCAM

BRACAL EM COURO PRETO ROMUCAM: Fecho em velcro na parte traseira. Na parte da
frente superior, brasdo do grupamento medindo 10cm de altura por 8cm de largura, esse bordado
deverd ter um revestimento plastico costurado sobre o bordado. Na parte inferior os dizeres
ROMUCAM em letras metalicas na cor dourada brilhante.

1.7. BRACAL EM COURO PRETO ROMU

BRACAL EM COURO PRETO ROMU: Fecho em velcro na parte traseira. Na parte da frente
superior, brasdo do grupamento medindo 10cm de altura por 8,5cm de largura, esse bordado devera
ter um revestimento plastico costurado sobre o bordado. Na parte inferior os dizeres ROMU em
letras metélicas na cor dourada brilhante.

4.9 EMBORRACHADO GUARDA MUNICIPAL
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EMBORRACHADO GUARDA MUNICIPAL: Emborrachado em formato 3D e alta definigéo,
9CM x 20 cm, com velcro colado e costurado para fixa¢do nas costas. Devera ter escrita GUARDA

acima e MUNICIPAL abaixo em letra cinza.
410 EMBORRACHADO MARIA DA PENHA

EMBORRACHADO MARIA DA PENHA: Emborrachado em formato 3D e alta defini¢do, 9 cm x
20 cm, com velcro colado e costurado para fixacdo nas costas. Devera ter escrita MARIA acima DA

PENHA abaixo em letra cinza.

411 EMBORRACHADO ROMU

EMBORRACHADO ROMU: Emborrachado em formato 3D e alta defini¢cdo, 9 cm x 20 cm, com
velcro colado e costurado para fixacdo nas costas. Devera ter escrita ROMU em letra cinza.

90,00 mm

200,00 mm -

B

412 EMBORRACHADO ROMUCAM

EMBORRACHADO ROMUCAM: Emborrachado em formato 3D e alta defini¢do, 9 cmx 20 cm,
com velcro colado e costurado para fixagdo nas costas. Devera ter escrita ROMUCAM em letra

90,00 mm

200,00 mm

cinza.

413 EMBORRACHADO GUARDA RURAL

EMBORRACHADO GUARDA RURAL.: Emborrachado em formato 3D e alta definigdo, 9 cm x
20 cm, com velcro colado e costurado para fixagao nas costas. Devera ter escrita GUARDA acima e

RURAL abaixo em letra cinza.

414 EMBORRACHADO BANDEIRA DO MUNICIPIO
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EMBORRACHADO BANDEIRA DO MUNICIPIO: Emborrachado em formato 3D e alta
definicdo, 7 cm x 5,0 cm, com 4 mm de espessurra e negativado.

50,00 mm

- 75,00 mm >

415 EMBORRACHADO ROMU*

EMBORRACHADO ROMU: Emborrachado em formato 3D e alta defini¢do, 9 cm x 7,2 cm, com 4
mm de espessurra e negativado.

415 EMBORRACHADO ROMUCAM*

EMBORRACHADO ROMU: Emborrachado em formato 3D e alta definigdo, 9 cm x 7,2 cm, com 4
mm de espessurra e negativado.

2. LOTE05-CALCADOS

2.1. COTURNO CANO CURTO
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NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS
Na aplicacao desta norma é necessario consultar normas e documentos constantes na Tabela.

NUMERO TITULO

COURO HIDROFUGADO / CABEDAL
ABNT NBR Determinag&o da Analise Visual
15534/14

ABNT NBR 2589/14

Determinagéo da Espessura

1ISO 4045:2008*

Determinagé@o Do PH e cifra diferencial

ABNT NBR Determinag&o de substancias extraiveis em diclorometano
11030:2013
ABNT NBR ISO Determinacgdo da permeabilidade do vapor de agua

20344:2015, item 6.6

ABNT NBR ISO
20344:2015, item 6.8

Determinacgdo do Coeficiente do vapor de agua

1SO 20344:2015,
6,13

Determinacdo da Resisténcia a Penetracdo e Absorcao de dgua no
cabedal

ISO 3376/14 Determinag&o da resisténcia a tracdo e percentual de extensdo — couro
Direcdo A

ISO 3376/14 Determinag&o da resisténcia a tracdo e percentual de extensdo — couro
Direcéo B

ABNT NBR Determinagdo da medida de resisténcia a flexdes continuas (ABNT NBR

11114/13 11114/13) Diregdo A

ABNT NBR Determinagdo da medida de resisténcia a flexdes continuas (ABNT NBR

11114/13 11114/13) Direcédo B

ISO 17075/17

Determinagéo do Teor de Cromo VI (ISO 17075/17)

ABNT NBR Determinag&o da ruptura e da distensdo da flor - Lastdmetro (ABNT NBR
11669/05 11669/05)

ABNT NBR ISO Couro — Determinacdo da densidade aparente

2420/15

FORRACAO INFERIOR TRIDIMENSIONAL/MEMBRANA

1SO 14184-1/11

Determinag&o da resisténcia de formaldeido (tecido)
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Determinagdo de Aminas aromaticas derivadas de azo corantes com e sem

BS 1SO 14362- « .
117 extracdo das fibras
Determinacg&o de metais soltveis. (Sb ~As —Ba— Cd — Cr—Pb - Hg — Se
EN 71-3/13 )
ABNT NBR ISO Determinag&o da solidez da cor Parte E04: Solidez da cor ao suor
105-E04/14
ABNT NBR Determinagéo da resisténcia da cor e do acabamento a fricgéo
14367/14
ABNT NBR ISO Determinac&o do Coeficiente do Vapor de agua

20.344 2015 item
6.6

ABNT NBR ISO Determinacéo da Resisténcia a Abraso -
20.344:2015, 6.12
ABNT NBR Determinacéo da Espessura
14099/16
SATRA TM 28/94 Massa por Unidade de area
ABNT NBR Determinacéo da resisténcia a continuagdo do rasgo
14553/12
COURO HIDROFUGADO NAPA VACUN
ABNT NBR ISO Couro — Determinacdo da resisténcia a tracdo e percentual de extensdo
3376/14
ABNT NBR ISO Couro — Determinacdo da forca de rasgamento Parte 2: Rasgamento de
3377-2/14 extremidade dupla

ISO 5403-1/11

Couro - Determinacdo da resisténcia a agua em couros flexiveis Parte 1:
Compressao linear continua (Penetrdmetro)

ABNT NBR ISO Determinagéo da Espessura
2589/16
TECIDO PLANO POLIAMIDA
ABNT NBR Determinac&o da Massa por Unidade Area
14554:2016

AATCC 20-2013
AATCC 20A-2014
ABNT NBR ISO
20344:2015 Item 6.8

Identificagdo da Fibra - Analise de Fibras Qualitativa

Determinacgdo da Permeabilidade ao vapor de agua, absorcao e coeficiente
de vapor de agua.

CADARCOS - ATACADOR TATICO

1SO 22774:2004 —
Método A

Determinag&o da resisténcia a friccdo cadarcos
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1SO 2023/94 —
Anexo C

Determinagéo da forca de ruptura atacadores

PALMILHA DE SEGURANCA ANTIPERFURO

AVBNT NBR ISO
20344:2011, 7.1

Determinagéo da Espessura(mm)

ABNT NBR ISO
20344 item 7.2

Determinacio da Absorcdo de Agua

ABNT NBR ISO
20344 Item 7.2

Determinacdo da Dessorcdo de Agua

BS EN 12.568 Item
7.4

Resisténcia a penetracdo apos tratamento

BS EN 12.568 Item
7.2.2

Resisténcia a flexdo da palmilha

ABNT NBR ISO
20344 item 7.3

Resistencia a Abrasao

ALMA ESTABILIZADORA DE FLEXAO - ABS

NCT SR 0001/12 Determinag&o do Tipo de Material
ABNT NBR Determinagéo da Medidas Lineares
14098/09
AVIAMENTOS - COSTURA
SATRATM Determinag&o da Resisténcia de Costura Cabedal e Forro
180/1995
PALMILHA DE CONFORTO
ABNT NBR Determinag&o da dureza
14455/15 Asker C
ABNT NBR ISO Determinacgdo da Absorcdo de agua

20344 item 7.2

ABNT NBR ISO
20344 item 7.2

Determinagéo da Dessorcao de agua

NCT SR 0001/12

Determinagéo do tipo de material

ABNT NBR
15275/16

Palmilha, laminados sintéticos e solados — Determinacao da resisténcia ao
ataque microbiano - Micro-organismos: Bactérias
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SOLADO BORRACHA/EVA INJETADO

ABNT NBR ISO Determinagdo da Densidade método A
2781/15
ABNT NBR Determinacgéo da dureza Shore Ae D
14454/07
Determinacg&o da resisténcia a abrasdo usando um dispositivo de tambor
ABNT NBR 150 cilindrico rotativo — Método A (corpo de prova néo rotativo)
4649/14
ABNT NBR Determinacgdo da resisténcia a flexdes continuas em um angulo de 90°
14742/14

1ISO 20344:2011 8.6

Determinag&o a resisténcia a 6leo combustivel (%)

1SO 20344:2011 8.7

Determinag&o a resisténcia de contato ao calor

S0 34-1/15 de prova de pernas
ABNT NBR Determinagéo da dureza Shore A e D
14454/07

SOLADO BORRACHA - ESCORREGAMENTO PISO
CERAMICO e PISO de ACO

1SO 13287:2006

Pe Direito
Resisténcia ao escorregamento plano - piso cerdmico
Resisténcia ao escorregamento salto — piso ceramico

I1ISO 13287:2006

Pé Esquerdo
Resisténcia ao Escorregamento plano — piso ceramico
Resisténcia ao escorregamento salto — piso ceramico

1ISO 20344:2011 5.11

Pé Direito
Resisténcia ao escorregamento plano - piso de aco
Resisténcia ao escorregamento salto — piso de aco

1SO 20344:2011 5.11

Pé Esquerdo
Resisténcia ao escorregamento plano - piso de aco
Resisténcia ao escorregamento salto — piso de ago

RELATORIO de BIOMECANICA-CONFORTO

ABNT NBR 14834

Conforto do Calgado com o resultado Confortavel

ABNT NBR 14835

Calcados — Determinagdo da massa

ABNT NBR 14836

Calcados — Determinacgédo dindmica da distribuicdo da pressao plantar

ABNT NBR 14837

Calcados — Determinagéo da temperatura interna do cal¢ado

ABNT NBR 14838

Calcados — Determinacdo do indice de amortecimento do cal¢ado

Determinacdo da resisténcia ao rasgamento — Parte 1 Método A — corpos
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ABNT NBR 14839

Calcados — Determinacéo do indice de pronac¢édo do calgado

ABNT NBR 14840 Calgados — Determinacéo dos niveis de percepcéo de calce
TECIDO POLIESTER-RESINA POLIURETANICA

I1ISO 4674-416 Determinag&o da resisténcia ao rasgamento

ABNT NBR ISO Determinacgdo da permeabilidade do vapor de agua

20344/15 — item 6.6

ABNT NBR I1SO
20344/15 — item 6.8

Determinacgdo do coeficiente do vapor de agua

ABNT NBR ISO
20344/15 — item 6.12

Determinacdo da resisténcia a abrasdo

EN I1SO 13997/1999
EN 388/2016 +
Al1:2018 - item 6.3

Determinag&o da resisténcia ao corte

DESCRICAO

DO PRODUTO

Condigbes Gerais: A bota ttica cano curto deverd ser resistente e confortavel, apresentando

caracteristica de repeléncia a agua. Devera ter bom calce, ndo prejudicando a mobilidade do
usuario e trazendo liberdade de movimentos. Devera atender aos seguintes requisitos:

Caracteristicas do cabedal: O cabedal corresponde a parte superior e inferior da bota tatica
cano curto, sendo composto pelo cabedal externo, forro e aviamentos.

Pecas tecnicas: Pecas do cabedal externo: gaspea, biqueira, lateral, traseiro, cano, tira do
cano, vista frontal, vista de ilhoses, refor¢o lateral, tira traseira, colarinho, acolchoado
superior, lingueta inferior, lingueta superior, etiqueta da lingueta e atacador. Pecas do forro
(cabedal interno): forro da gaspea, forro do cano, forro inferior da lingueta, forro superior da
lingueta, forro traseiro, forro colarinho, forro da vista frontal, forro da vista de
ilhoses/ganchos. Pecas de aviamento: couraga, entretela da gaspea, entretela da lateral,
reforco da vista frontal, reforco da vista de ilhoses, ganchos, contraforte, acolchoamento
interno do contraforte, acolchoamento externo do contraforte, espuma da lingueta, espuma do
colarinho, enchimento do colarinho, reforgo superior da tira traseira.

Caracteristicas das bordas e chanfros: Todas as bordas das pecas em couro aparentes na bota
tatica cano curto, deverdo ser da mesma cor do cabedal, ou seja, o couro devera ter
tingimento atravessado. Todas as bordas das pecas do cabedal externo com a fio aparente em
couro deverdo ser chanfradas com chanfro desquinado tipo a fio para diminuir a espessura
das bordas e melhorar a qualidade da bota tatica. Conforme figura abaixo, as dimensdes do
chanfro desquinado tipo a fio devem ser de (6 £ 0,5) mm de largura, sendo que a espessura
final da borda da peca deve permanecer em (1,5 £ 0,1) mm.
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Dimensdes do chanfro desquinado tipo a fio

~6+0,5mm—

\ 1,5+ 0,Tmm

Nas regides da bota tatica onde ocorrer a emenda de pecas por sobreposi¢cdo, a medida desta
sobreposicdo devera ser de (10 = 1) mm. Nestas regibes de emenda por sobreposicao, as
pecas em couro que ficam na parte inferior deverdo ser chanfradas com chanfro desquinado
tipo sobreposto para diminuir a espessura das bordas e melhorar a qualidade do calcado.
Conforme figura abaixo, as dimens@es do chanfro desquinado tipo sobreposto devem ser de
(8 £ 0,5) mm de largura, sendo que a espessura final da borda da peca deve permanecer em
(0,5 £ 0,1) mm. Demais pecas, por serem em tecido, ndo serdo chanfradas.
Dimensoes do chanfro desquinado tipo sobreposto

-—8 = 0,5mm—

y

0,50, Tmm

Nas bordas das pecas de aviamento de couraca, contraforte e protetores de contraforte que
ficam entre o cabedal externo e o forro da bota tética, devera ser feito chanfro desquinado
terminando em zero com largura de 12 a 15 mm. Isto contribuird para a melhoria da
qualidade do calcado e servird para evitar que estas pecas marquem o cabedal externo. A
figura abaixo apresenta as dimensdes do chanfro desquinado descrito, sendo que a espessura
final da borda da peca deve ser proxima de zero.

Dimensoes do chanfro desquinado terminando em zero

~— 12 a 15mm

\ N
( |

Caracteristicas da lingueta: A lingueta devera ser costurada junto a borda interna do forro da
vista frontal e forro da vista de ilhoses e ganchos, promovendo um efeito “fole” e o
fechamento completo do cabedal. A lingueta ficara solta do restante do cabedal somente na
altura do ultimo passador superior. Sera fixada na parte superior da lingueta uma etiqueta
contendo informagdes do produto.

0,Tmm

Caracteristicas do forro: O forro devera ser unido ao cabedal externo sem uso de adesivo
para maximizar a caracteristica de forro transpiravel e impermeavel. Devera ser utilizado
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adesivo somente nas areas de montagem e preparacao necessarias em fungédo do processo de
fabricacdo da bota tatica. O forro sera costurado em ponto luva nas bordas superiores do cano
e da lingueta. A forracdo inferior serd confeccionada em material Téxtil Tridimensional,
construida em sistema de efeito meia em camadas, sendo que, a parte com membrana
constituida de poliéster e poliamida com textura aerada, com canais hidrofilicos ndo poroso,
membrana extremamente elastica (> 300%) especialmente adequada para uso em calcados e
100% impermeavel e, a0 mesmo tempo permeavel ao vapor de agua (respiravel), avesso em
material ndo-tecido na cor clara. A estrutura molecular da membrana de poliéster, possui
efeito condutor ao vapor de &gua, portanto, o vapor de agua compacto pode penetrar na
membrana e se mover ao longo das cadeias moleculares até a saida na parte externa do
calcado. A direcdo desse movimento é determinada pela direcdo da concentracdo de vapor de
agua gradiente proporcionando maior gerenciamento da temperatura e umidade interna.
Estrutura de ancoragem do forro em manta de fibra 100% PES, que facilita a absorcdo de
umidade e liberacdo de calor por célula aberta sem retencdo. Acabamento de revestimento em
tecido tridimensional, isento de formaldeido, azo corantes, metais solUveis, solidez da cor ao
suor, resisténcia da cor e do acabamento a fricgdo, resisténcia a abrasdo, permeabilidade e
coeficiente ao vapor de agua. A bota deve obrigatoriamente possuir em sua parte interna,
80% de altura do eixo do cano (a medicdo é feita sem a palmilha de conforto, medindo da
palmilha de montagem até o ponto mais alto do cano). Todas as costuras deverdo ser seladas
integralmente por fita termo solda (hot-melt) com 22/25mm de largura para maior vedacéo
do sistema de bootie (meia) e proporcionar uma impermeabilidade completa. A forragao
superior do cano devera ser em tecido que gerencie a temperatura, controlando a temperatura
da pele, impedindo a sudorese, gerenciando, absorvendo e liberando o calor excessivo,
tornando assim um conforto térmico ideal, evitando o aumento de temperatura interna. A
forracdo deve ser impermeéavel de baixa friccdo e com tratamento antimicrobiano, resistente a
patdgenos transmitidos pelo sangue. O forro do calcanhar, pelo tipo de material utilizado, tem
a funcéo de evitar o rompimento e/ou enovelamento do forro do cano. Desta forma, sera
totalmente sobreposto ao forro do cano, sendo costurado com costura dupla na borda superior
para garantir a seguranca de fixacao da peca.

Caracteristicas do conjunto ilhoses ganchos e atacador: Na numeracdo 40, a vista dos
passadores do cano da bota tatica devera ter uma largura de (30 £ 1) mm, apresentando uma
reentrancia sinuosa com (15 + 1) mm de largura e (8 + 0,5) mm de profundidade localizada
na regido que corresponde a articulagdo entre o pé e o tornozelo com o objetivo de facilitar o
movimento de flexdo do pé durante a marcha. O posicionamento e a distancia dos passadores
em polimero, com relacdo ao cabedal da bota tatica deverdo proporcionar harmonia visual,
funcionalidade técnica e seguranca. Os passadores serdo distribuidos em de forma
equidistante entre si, sendo fixados entre as costuras da vista. Passadores ndo poderdo
sobrepor-se as costuras.Os passadores serdo fixados com rebites com aba larga. Ficardo
localizados abaixo da reentrancia e serdo em numero de 5 pecas em cada vista, perfazendo
um total de 10 passadores por pé. Os passadores de polimero, terdo formato tridimensional.

Caracteristicas das costuras

a) As costuras do cabedal da bota tatica deverdo ter de 3 a 3,5 pontos/cm e um arremate de, no

minimo, 2 pontos. Todas as costuras deverdo apresentar-se uniformes com relagdo as bordas.



b)

c)

d)

e)
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Costuras simples deverdo ter uma distancia de 1,8 a 2,0 mm da borda, sendo aplicadas
somente na parte superior da tira traseira, na etiqueta da lingueta e na unido da lingueta com o
respectivo forro (regido do “fole”).

As demais costuras do cabedal externo seréo duplas. Sendo tripla apenas na continuagdo da
gaspea. Nestes casos, a primeira costura devera ter uma distancia de 1,8 a 2,0 mm, a segunda
costura deverd ter 3,8 a 4,0 mm e a terceira 5,8 a 6,0 mm das respectivas bordas.

Os lados externo e interno do cano da bota tatica deverdo ser unidos com uma costura tipo
“ziguezague” na parte traseira interna. As costuras tipo “ziguezague” devera ter 3 a 3,5
pontos/cm, 5 a 6 mm de largura e um arremate de, no minimo, 2 pontos. Sobre esta regido,
sera colada e costurada a tira traseira.

A borda superior do cano da bota tatica que recebera acabamento com viés tera 2 costuras nas
laterais e uma no centro. A primeira costura ocorrerd com a aplica¢do do viés na borda e a
segunda costura serd necessaria para a unido da sobreposi¢cdo do cano com o colarinho da
bota tatica.

Caracteristicas de conformacao: Para manuten¢do da forma (conformacéo) da bota tatica, a
mesma devera possuir contraforte na regido traseira e couraca na regiao frontal. A altura do
contraforte medida na linha do meio do calcanhar devera, sendo que o seu comprimento
devera corresponder a aproximadamente o tamanho do salto do solado da bota tatica cano
curto.

Caracteristicas de acolchoamento: Para contribuir com a sensagdo de conforto da bota
tatica cano curto, além do uso de material de forro dublado com espuma, o cabedal devera ser
acolchoado em regifes pontuais. Na regido superior do cano e da lingueta deverdo ser
utilizadas espumas de poliuretano. Na regido superior do cano, onde sera feito
acolchoamento, ao mesmo tempo devera ser utilizado um enchimento do colarinho de modo
a estruturar melhor a regido, sendo em material macio para ndo enrijecer em demasia esta
parte da bota tatica. Na regido do calcanhar, em fungdo do uso de material rigido para
contraforte termoplastico, tanto por dentro como por fora do mesmo, devera ser utilizada uma
camada de material macio como acolchoamento. Assim, nesta regido do cabedal da bota
tatica sera formada por uma espécie de “sanduiche” com diversas camadas de materiais
conforme ilustra a figura abaixo.

Desenhos das camadas de matérias do calcanhar

Contraforte

Protetor
externo

Protetor
interno

Cabedal

externo

traseiro

\ / Forro
|

Palmilha de
montagem

i
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e Caracteristicas da montagem do cabedal: O sistema de montagem utilizado para a fabricacéo
da bota tatica ser& do tipo montado colado com vulcanizacédo a frio. O cabedal sera montado
em toda sua extensdo sob a palmilha de montagem.

e Caracteristicas da construcdo: A construcdo corresponde a parte inferior da bota tatica, sendo
composto pelo solado, palmilha de montagem e sobre palmilha (palmilha interna).

e Caracteristicas do solado:

O solado de borracha serd tipo monobloco plano. Serd formado por uma entressola de eva
injetado de alta resiliéncia, proporcionando conforto, redugdo de impacto, e a camada de
borracha resistente ao atrito com o piso e o escorregamento. A fixacdo do solado ao cabedal serd
por colagem com vulcanizacdo a frio, garantindo a perfeita unido do cabedal com o solado e sem
costura de blagueacao.

O solado devera encaixar perfeitamente na forma com o cabedal, sendo que o0 seu assentamento
no plano devera se dar pela regido do salto e pelo ponto de apoio na regido da planta do calcado,
proporcionando alinhamento e equilibrio a bota tatica.

O material e o desenho da parte inferior devem proporcionar caracteristica antiderrapante e
canais que permitam escoamento de agua evitando aquaplanagem e que facilite a limpeza, zona
de flexdo demarcada por sulcos, desenhos com formatos mistos de aderéncia, aéreas de tragdo e
frenagem. O solado devera apresentar desenhos em relevo como no minimo 3 mm de altura na
regido da planta e do salto.

O solado deverad apresentar afastamento de bico ao solo, para que facilitte 0 movimento de
caminhar. Também para facilitar o movimento da marcha humana, devera apresentar chanfros na
regido traseira (posterior) do salto.

e Caracteristicas da palmilha de montagem: A palmilha de montagem Antiperfurante nao
metalica, devera ser constituida por uma peca inteira que acompanha o contorno da forma
utilizada para a montagem da bota tatica unida com reforco na parte do calcanhar e
enfranque, devidamente chanfrado na sua extremidade. O cabedal sera montado sob a
palmilha de montagem através do uso de adesivo vulcanizado a frio. Para reforcar e
estruturar melhor a bota tatica na regido intermediaria e posterior devera ser utilizada alma de
polimero abs, fixada internamente com material de reforgo da palmilha de montagem.

e Caracteristicas do enchimento de montagem: O enchimento devera ser utilizado sob a
palmilha de montagem com duas finalidades: Proteger a regido da palmilha onde esta a alma
de polimero abs evitando que a mesma possa causar algum tipo de dano ao solado.
Compensar a espessura do material de cabedal montado sob a palmilha para evitar que a sola
fique abaulada (principalmente na regido da planta).
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Caracteristicas da sobre palmilha (palmilha interna): A sobre palmilha, também chamada de
palmilha interna, devera ser removivel e poderd conter etiqueta de identificacdo do
fabricante, sendo constituida por poliuretano termo-conformado. Devera ser dublada com
tecido tipo malha com tratamento bactericida.

Couro: Confeccionado em couro bovino hidrofugado com acabamento floater liso e protecéo
antichamas, com tratamento contra os raios ultravioletas (UV), isento de defeitos, marcas de
parasitas ou outro defeito estrutural que possa prejudicar a aparéncia, a funcionalidade e a
resisténcia da bota tatica, com espessura de 20/22 linhas (2,0 a 2,2 milimetros).

Materiais téxteis: Os materiais téxteis utilizados, para a fabricacdo da bota tatica ndo podera
apresentar defeitos de tecelagem, acabamento ou tinturaria.

Costuras: As costuras da bota tatica ndo poderdo apresentar enrugamento, franzidos e pontos
falhados, nem tdo pouco sera possivel que a bota tatica se apresente com costuras tortas ou
desuniformes com relacdo as bordas das pecgas. As costuras, na jungdo das pecas de couro e
poliamida, deverao ser reforcadas com fita de nylon autocolante medindo 40mmde largura. O
cabedal da bota tatica ndo poderd apresentar bordas soltas que deveriam estar presas por
costura, tanto nas costuras de borda quanto nas costuras tipo luva.

Solado: O solado ndo podera apresentar falhas de colagem ao cabedal e devera estar isento de
imperfeicdes, tais como defeitos de desenho ou estampa, bolhas de ar e falhas de formato. A
colagem do solado ao cabedal ndo podera provocar a deformacdo do mesmo em qualquer
regido, principalmente curvatura c6ncava na regido da planta devido a falta ou aplicagdo
inadequada do enchimento de montagem. O assentamento do solado ao plano,
proporcionando estabilidade a bota tatica.

Alma de Polimero: A alma de polimero ABS utilizada ndo poderad causar nenhum tipo de
inconveniente ao calce da bota tatica, nem tdo pouco causar algum tipo de prejuizo ao solado
por estar mal conformada, fixada ou posicionada incorretamente na palmilha de montagem.
A fixacdo da a alma de polimero, deve estar bem acomodada na palmilha de montagem, néo
devendo causar nenhum tipo de desconforto ao usuario.

Diferenga de tonalidade: As cores dos materiais utilizados para a bota tatica deveram ser
respeitadas. Serdo aceitas tonalidades diferentes entre 0s materiais utilizados para a
confecgdo da bota tética, dentro do toleravel, devido os diferentes tipos de material.

Diferenca entre pés: As botas taticas deverdo estar de acordo com o solicitado por esta
especificacdo. Os pés de bota tatica direito e esquerdo que formam o par ndo deverdo
apresentar diferenca de qualquer natureza entre si, principalmente diferencas de dimensdes de
pecas do cabedal, solado etc.

Taloneira: Na regido taloneira, regido do calcanhar, havera uma de protecdo embutida,
confeccionada em tecido a base de poliéster com placas de blindagem rigida de resina
poliuretanica/ceramica, ultra resistente, com geometria tridimensional, com funcbes de
protecdo quanto ao desgaste frontal, altamente resistente a abrasdo, resistente ao corte, ao
rasgo e repelente a agua e 6leos. A taloneira sera fixada através de um sistema de colagem e
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costuras duplas com fios de alta tenacidade. Para enquadramento, é necessario atender 0s
pardmetros normativos e os ensaios laboratoriais, devendo ser realizado através dos metodos
de ensaios especificados e ser comprovado atraves de laudos com a imagem do tecido,

emitidos por laboratérios acreditados pelo INMETRO.

MATERIAIS E COMPONENTES

MATERIAL / COMPONENTE

PARTE DA
BOTATATICA | NATUREZA CARACTERISTICA

Gaspea, cano, Couro Couro Floater (macio e de bom toque), Repelente a agua.

lateral, traseiro,

vista frontal, vista

de ilhoses.

Biqueira Frontal Tecido Tecido 100% poliéster com placas de blindagem rigida
Poliéster/
resina

poliuretanica

Colarinho Couro Napa vacun
Lingueta Tecido Tecido 100% poliamida.
poliamida
Tira do cano Tecido Tecido 100% poliamida
poliamida
Forro da gaspea, Tecido Tecido tridimensional dublado com membrana

forro do cano, forro
inferior da lingueta,
forro superior da
lingueta e forro do
colarinho

Tridimensiona
I

impermeavel e malha poliéster preta. O conjunto deve
apresentar propriedade antibacteriana e antifungica.

Entretela da Tecido de Tecido de algod&o termocolante
gaspea, e entretela | algodao
da lateral
Couraca Resina Com base em resina polimérica termoplastico, refor¢ado
termopléstica | com tela de poliester.
(SBS)
Contraforte Resina Com base em resina polimérica termoplastico, refor¢ado
termopléstica | com tela de poliester.
(SBS)
Acolchoamento EVA Parte externa acompanha formato da peca do traseiro e
interno e externo parte interna devera ser 15 mm maior do que o contraforte
do contraforte Nno seu contorno superior.
Espuma da lingueta | PU Espuma de PU expandida, laminada, de células abertas.
e do colarinho
Enchimento do PU Espuma de Poliuretano utilizada entre o colarinho e a

colarinho

espuma do colarinho.
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Linha de costura Poliamida N° 40, na cor da bota tatica.
(nylon®)
Passadores Polimero Material em nylon 6. Acabamento fosco.
Tridimensionais (nylon®)
Rebite Aba Larga Latdo ou Acabamento fosco.
aluminio
Solado Entressola de | Monobloco plano composto por entressola de eva injetado
EVA + Sola colada com sola a base de elastdmero SBR (borracha de
de SBR butadieno estireno mais borracha nitrilica e resistente a 6leo
combustivel.
Entressola EVA EVA Injetado
Palmilha de Tecido de Tecido de poliéster gramatura, composta por varias
montagem poliéster camadas, refor¢ado por alma de polimero.
antiperfuro téxtil
Alma ABS Fixada entre a palmilha de montagem e o solado.

estabilizadora

Enchimento de

Couro ou ndo

Material maleavel/flexivel que devera cumprir sua fungédo

montagem tecido de de compensar a espessura do material de montagem e nédo
poliéster comprometer a flexibilidade da bota tatica, quando for
necessario.
Sobre palmilha Espuma de Removivel, termoconformado, composta por: espuma de
(palmilha interna) | PU moldada | PU, recoberta com tecido tipo malha 100% poliéster na

parte superior. O conjunto deve apresentar propriedade
antibacteriana.

DIMENSOES DE MATERIAIS E COMPONENTES

COMPONENTE C (mm) (mLm) E (mm) OBSERVACAO
Gaspea, cano, lateral, - - 2,0 Tolerancia de 0,5 mm
traseiro, vista frontal,
vista de ilhoses
Biqueira Frontal 1,6 Toleréncia de 0,5 mm
Colarinho -- -- 0,9mm Tolerancia de 0,01mm
(item adicionado)

Cano, lingueta inferiore | -- - 2,0 Tolerancia de 0,5 mm

lingueta superior

Tira do cano -- 20 2,0 L = Tolerancia de 1,0 mm
E = Tolerancia de 0,5 mm

Forro da vista frontal e -- -- 1,0 Tolerancia de 0,5 mm

forro da vista de ilhoses

Forro da gaspea, forrodo | -- - 1,0 Tolerancia de 0,5 mm

cano, forro inferior da

lingueta, forro superior da

lingueta e forro do

colarinho

Forro traseiro -- -- 1,0 Tolerancia de 0,5 mm




PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAPECERICA DA SERRA

ESTADO DE SAO PAULO

Entretela da géaspea, e - - 0,45 Tolerancia de 0,5 mm

entretela da lateral

Reforco da vista frontal e 0,45 Tolerancia de 0,5 mm

reforco da vista de ilhoses

Couraca - - 1,1 Toleréncia de 0,5 mm
Ver Figura 46

Contraforte -- -- 1,7 Tolerancia de 0,1 mm
Ver Figura 45

Acolchoamento internoe | -- - 1,8 Tolerancia de 0,2 mm

externo do contraforte

Espuma da linguetae do | -- - 8,0 Tolerancia de 0,25 mm

colarinho

Enchimento do colarinho | -- - 1,4 E = Tolerancia de 0,5 mm

Tamanho da peca devera
ser 5 mm maior do que a
espuma do colarinho

Linha de costura

N.° comercial 40

Passadores Polimero
(item adicionado)

Rebite

Diametro superior
de (8,0 £0,2) mm

Altura deveré ser suficiente
para prender bem o gancho
ao cabedal

Solado

Medidas externas:
SBR: Altura
antiderrapante:
minimo 3mm

Entressola

Medidas Externas
Planta e Enfranque:
minimo 10mm
Regido Calcanea:
minimo 20mm

Palmilha de montagem - - Poliéster = 4,0 Tolerancia de 0,5mm
Alma para reforgo De -- 2,0
acordo E = Tolerancia de 0,2 mm
com n°
bota
tatica

Enchimento de
montagem

De acordo com
espessura da
montagem

Enchimento devera
propiciar que o solado nao
fique com curvatura e/ou
deformagdo quando
necessario

Sobre palmilha
(palmilha interna)

Tolerancia de 1,0 mm

Altura da bota tatica

A altura da bota tatica
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medida no centro do
calcanhar, do solo até a
altura méxima do cano na
regido posterior sera de
22,5 cm na numeracéo 40,
correndo escala para as
demais numeracoes.

COR DA BOTA TATICA
A cor da bota tatica cano curto devera conferir com a cor padrédo estabelecido pela GCM, e sera cor
preta.
e Cores do couro cabedal, tecido cabedal e tecido da tira do cano: As cores padrbes destes
materiais serdo estabelecidas como na cor preta. Cor padrdo do couro cabedal, tecido cabedal
e tecido da tira do cano sera na cor preta. Cor padrdo do couro cabedal, tecido cabedal e
tecido da tira do cano sera na cor preta.

e Cor do atacador, ilhoses e ganchos: A cor do atacador, ilhoses e ganchos devera conferir na
cor preta
e Cor da napa: A cor da napa vacun seré na cor preta.

e Cor do forro: A cor das pecas do forro da bota tatica devera conferir na cor preta com cinza
ou totalmente preta.

e Cor do solado: A cor do solado devera conferir com na cor preta:

e Dimensoes

As dimens0es internas da bota tatica estdo diretamente relacionadas com as medidas das formas
utilizadas, visando proporcionar um calce adequado. A graduacdo das formas e consequentemente
das botas taticas devera estar de acordo com o sistema de medidas do ponto francés utilizado no
Brasil, apresentando valores de progressao de um nimero para o outro conforme a Tabela abaixo.

Sistema de medidas Comprimento Perimetro
Ponto Francés 6,66 mm ou 1/3 de 20 mm 5 mm ou ¥ de 20 mm

e Medidas das formas

A grade de numeracéo das botas taticas ira variar conforme demanda da Secretaria, ficando entre os
tamanhos 33 a 48. As medidas de comprimento devem seguir conforme a Tabela 11.3.8, sendo que a
afericdo desta medida sera feita medindo-se o comprimento da palmilha de montagem, o qual devera
coincidir com o comprimento da forma. No caso da medida do perimetro, em funcdo da espessura da
sobre palmilha (palmilha interna), sugere-se utilizar as medidas conforme a Tabela abaixo. Para
afericdo da medida do perimetro € necessario ter a forma. Neste sentido, as formas utilizadas
poderdo, a critério da GCM.

e MEDIDAS DAS FORMAS.

Numeragdo/Tamanho | Comprimento (mm) Perimetro (mm)
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33 226,7 (min 224,7 mé&x.228,7) | 227 (min 225 méax. 229)
34 233,3 (min 231,3 max.235,3) | 232 (min 230 max. 234)
35 240,0 (min. 238,0 max. 242,0) | 237 (min. 235 max. 239)
36 246,7 (min. 244,7 max. 248,7) | 242 (min. 240 max. 244)
37 253,3 (min. 251,3 méax. 255,3) | 247 (min. 245 méx. 249)
38 260,0 (min. 258,0 méax. 260,0) | 252 (min. 250 méx. 254)
39 266,7 (min. 264,7 méax. 268,7) | 257 (min. 255 méax. 259)
40 273,3 (min. 271,3 max. 275,3) | 262 (min. 260 max. 264)
41 280,0 (min. 278,0 max. 282,0) | 267 (min. 265 max. 269)
42 286,7 (min. 284,7 max. 288,7) | 272 (min. 270 max. 274)
43 293,3 (min. 291,3 méax. 295,3) | 277 (min. 275 max. 279)
44 300,0 (min. 298,0 méax. 302,0) | 282 (min. 280 max. 284)
45 306,7 (min. 304,7 max. 308,7) | 287 (min. 285 max. 289)
46 313,3 (min. 311,3 max. 315,3) | 292 (min. 290 max. 294)
47 320,0 (min. 318,0 max. 322,0) | 297 (min. 295 max. 299)
48 326,7 (min. 324,7 max. 328,7) | 302 (min. 300 max. 304)
Observagoes:

e Comprimento é a dimensdo medida na secdo longitudinal da palmilha da forma (eixo da
palmilha) que vai de uma extremidade a outra (quina posterior até a quina frontal).
Importante observar que apés a definicdo do comprimento da forma base entre os limites
minimo e maximo, deve ser respeitada a progressao de 1/3 de 20 mm (6,66 mm) que define a
diferenca de um nimero de forma a outro.

e Perimetro é a dimensdo medida na se¢do transversal a 62% do comprimento da palmilha, a
partir da parte posterior da forma, normalmente correspondendo a parte mais proeminente do
lado externo. No mercado, normalmente o perimetro é identificado na parte frontal mais
volumosa da forma por 3 pontos, sendo um no lado externo, um no centro e um no lado
interno. Importante observar que apés a definicdo do perimetro da forma base entre os limites
minimo e maximo, deve ser respeitada a progressao de 1/4 de 20 mm (5 mm) que define a

Perimetro

Comprimento T oeesa ==

diferenca de um nimero de forma a outro.

e Etiquetas
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Etiqueta de identificacdo e outra etiqueta com informacdes do fornecedor, cuidados de conservagéao
da peca (simbolos de cuidados meramente ilustrativos) e tamanho. Aplicagdo na parte interna da peca
(lingueta). A etiqueta emborrachada com os dizeres GCM, deveré possuir na parte lateral, um brasado
do Orgéo solicitante (conforme imagem acima), em material emborrachado, sendo o fundo na cor
preta e pictografia em alto relevo, na cor cinza, sendo que o brasdo deve estar inserido (embutido) na
bota de tal forma que somente possa ser removido danificando-se estruturalmente o produto. O

brasdo devera ter as seguintes medidas: 50mm de comprimento por 20mm de largura.

e Especifica¢Oes dos ensaios

A Tabela, apresenta as especificacdes dos ensaios laboratoriais a serem apresentados para aceitacao

da amostra sob pena de desclassificacao.

BOTA TATICA
ENSAIO NORMA ESPECIFICACOES OBSERVACAO
Determinacéo da ABNT NBR | Cor Preta — Estampa Lisa Couro Hidrofugado
Anélise Visual 15534/14
Determinacéo da ABNT NBR | Minimo de 2,20mm Couro Hidrofugado
Espessura 2589/16
Determinagédo Do ISO PH Minimo 3,5 - Cifra Couro Hidrofugado
PH e cifra 4045:2008* Diferencial Maximo 0,7
diferencial
Determinag&o de ABNT NBR | Maximo 6,00 % Couro Hidrofugado
substancias 11030:2013
extraiveis em
diclorometano
Determinacéo da ABNT NBR Permeabilidgde: Minimo Couro Hidrofugado
permeabilidade do | ISO 4,00(mg-cmzh)
vapor de agua 20344:2015,

item 6.6
Determinacgéo do ABNT NBR Coeficiente: Minimo 45,0 (mg- Couro Hidrofugado
Coeficiente do ISO cm?):
vapor de agua 20344:2015,

item 6.8
Determinac&o da ISO Amplitude: 7,5% Couro Hidrofugado
Resisténcia a 20344:2015, | Tempo Total: 1 Hora (60
Penetracdo e 6,13 minutos) Absorcao de &gua (%):
Absorcdo de agua Maximo 8%
no cabedal Penetracdo de agua(g): Maximo

0,0g
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22}5{;}22@;32250 ISO 3376/14 Tracdo: Minimo 28,0 N/mme Couro Hidrofugado
e percentual de

extensao — couro Alongamento: Minimo 60%

Direcdo A

Determinacéo da 1SO 3376/14 | Tragdo: Minimo 20,0 N/mm? Couro Hidrofugado
resisténcia a tracao

e percentual de Alongamento: Minimo 65%

extenso — couro

Direcdo B

Determinacéo da ABNT NBR | Seco: Sem danos, apos 50.000 Couro Hidrofugado
medida de 11114/13 ciclos

resisténcia a flexdes Umido: Sem danos, ap6s 10.000

continuas (ABNT ciclos

NBR 11114/13)

Direcdo A

Determinacéo da ABNT NBR | Seco: Sem danos, apos 50.000 Couro Hidrofugado
medida de 11114/13 ciclos

resisténcia a flexdes
continuas (ABNT
NBR 11114/13)
Direcdo B

Umido: Sem danos, ap6s 10.000
ciclos

Determinacéo do
Teor de Cromo VI
(ISO 17075/17)

ISO 17075/17

<LQ (Limite de Quantificacao)
Isento de cromo

Couro Hidrofugado

Determinacéo da
ruptura e da
distenséo da flor -
Lastometro (ABNT
NBR 11669/05)

ABNT NBR
11669/05

Minimo: 10mm

Couro Hidrofugado

Couro —
Determinacéo da
densidade aparente

ABNT NBR
ISO 2420/15

Minimo: 0,800 g/cm3

Couro Hidrofugado

Determinacgéo da
resisténcia de
formaldeido (tecido)

ISO 14184-
1/11

<LQ (Limite de Quantificagéo)
0 — 36 meses: ndo detectado

Forragéo

Determinacéo de
Aminas aromaticas
derivadas de azo
corantes com e sem
extracao das fibras

BS ISO
14362-1/17

<LQ (Limite de Quantificagéo)
Méaximo: 30 ppm (Uni&o Europeia

Forragéo

Determinacéo de
metais soluveis. (Sb
—As—-Ba-Cd-Cr
—Pb—-Hg-Se)

EN 71-
3/13

<LQ (Limite de Quantificacéo)

Forragéo
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Determinacéo da

Lado testado: acabamento

: ABNT NBR Forracao
sol@ez da cor Parte | 150 105 Alterac&o de cor: minimo Grau 4
E04: Solidez da cor | gpa/14 _ Escala de cinzas
ao suor
Determinagdo da ABNT NBR | Lado testado: acabamento Forragio
resisténcia dacore | 14367/14 Friccdo da solidez do acabamento:
do acabamento a Seco (150 ciclos): minimo Grau 4
friccéo — Escala cinzas
Umido (100 ciclos): minimo Grau
4 — Escala cinzas
Suor Sintético pH 8,0 (50 ciclos)
minimo Grau 4- Escala Cinza
Transferéncia da Cor:
Seco (150 ciclos): minimo Grau 4
— Escala cinzas
Umido (100 ciclos): minimo Grau
4 — Escala cinzas
Suor Sintético pH 8,0 (50 ciclos)
minimo Grau 4 — Escala cinza
Determinacéo da ABNT NBR | Permeabilidade: minimo Forragio
Permeabilidade do | |50 20344 20,0(mg/cmz.h)
vapor de agua 2015 item
6.6
Determinagao do ABNT NBR | Coeficiente: minimo 170,0 mg- | Forracdo
Coeficiente do 1SO 20.344 cm2
Vapor de &gua 2015 item
6.8
Determinacéo da ABNT NBR | Minimo de 25.600 ciclos a seco: | porraco
Resisténcia a ISO Sem danos
Abrasao - 20.344:2015, | Minimo de 12.800 ciclos Gimido:
6.12 Sem danos
Determinagéo da ABNT NBR | Direcdo A: Minimo 25N Forracdo
Resistencia a 14553/12 Diregéo B; minimo 30N
continuagéo do
rasgo
Determinacéo da SATRATM | Minimo; 230g/m?
massa por unidade | 28/94
area
Determinacéo da ABNT NBR | Minimo: 2,5mm
espessura 14099/16
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Resina Termoplastica reforgada

Determinagdo Tipo | NCT SR > Biqueira e Contra
material 0001/2012 com poliéster Forte Termopléstico
Couro - ABNT NBR Direcdo A: Tragdo: minimo 20,0 Couro Napa Vacun
Determinacéo da 1SO 3376/14 N/mm?2
resisténcia a tragao Alongamento: minimo 35%
e percentual de Direcédo B: Tragdo: 20,0 N/mm2
extensao Alongamento: 35%
Couro — Diregdo A: minimo 70 N
Determinacéo da 'I:%N;g;\lfR Diregdo B: minimo: 80 N Couro Napa Vacun
forca de rasgamento 214
Parte 2: Rasgamento
de extremidade
dupla
i ISO 5403- Amplitude do ensaio: 15%
ggg?minagéo da 1/11 Tempo total de ensaio: 6 horas Couro Napa Vacun
resisténcia a agua Absorgdo: méximo 20%
em couros flexiveis ﬁg:l;spenetragao de 4gua em seis
Parte 1: Compresséo '
linear continua
(Penetrometro)
Determinagdo da ABNT NBR | Minimo: 0,9 mm Couro Napa Vacun
Espessura ISO 2589/16
Identificacéo da AATCC 20- 0 - . T
Fibra 2013 100% poliamida Tecido Poliamida
Anélise de Fibras AATCC 20A-
Qualitativa 2014
AATCC 20-2013
Anaélise de Fibras
Quantitativa
AATCC 20A-2014
Determinacdo da | ABNT NBR | Minimo 600g/m? Tecido Poliamida
Massa por Unidade 14554:2016
Area
Determir!a_géo da ABNT NBR | Permeabilidade: Minimo 6,0 Tecido Poliamida
Permeabilidade ao ISO mg/cm?. h
vapor de agua, 20344:2015 | Coeficiente Minimo: 50,0 mg/cm?
absorcéo e ltem 6.8
coeficiente de vapor
de agua.
Determinacéo da IZSZ% 42004 IE)/Iinimo 15.000 Ciclos: Sem Cadarco/Atacador
resisténcia a friccdo |\ o anos

cadargos
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Abraséo de SATRATM 15,000 ciclos: Sem danos Cadarco/Atacador
Atacador com 154/92 11.000 ciclos: Sem Danos
Atacador e atacador 15.000 ciclos: Danos Leves
com passador
Determinacéo da ISO 2023/94 | Minimo: 1500 N Cadarco/Atacador
forca de ruptura —Anexo C
atacadores
Determinacéo da ABNT NBR P .
dureza 14455/15 Minimo: 20 Asker C Palmilha Conforto
Asker C
Determinacéo da ABNT NBR o .
Absorcao de gua 1SO 20344 Minimo: 200 mg/cm2 Palmilha Conforto
item 7.2
Determinacéo da ABNT NBR PEPENSN :
Dessorcio de 4gua | 1SO 20344 Minimo: % Palmilha Conforto
item 7.2
Determinacgéo das ABNT NBR | Salto: minimo 10 mm .
medidas lineares 14098/09 Enfranque: minimo 12 mm Palmilha Conforto
Planta: minimo 4 mm
I?etermmagac_) do NCT SR Ma@erlal sintético: a base de Palmilha Conforto
tipo de material 0001/12 Poliuretano
Material téxtil: a base de
Poliéster
Palmilha, laminados | ABNT NBR | Pseudomonasaeruginosa (ATCC .
sintéticos e solados | 15275/16 15442):— Crescimento: Auséncia Palmilha Conforto
— Determinacéo da Staphylococcus aureus (ATCC
resisténcia ao ataque 6538) — Crescimento: Auséncia
microbiano
Micro-organismos:
Bacteérias
Determinacéo da SATRATM Fio de nylon n°40 Costura
Medida da 180/1995

resisténcia de
costura cabedal e
forro
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Determinacéo tipo

! NCT SR ABS Alma Estabilizadora
de material 0001/2012 de Flexio ABS
De’ije_rdmir}g(;éo das | ABNT NBR | Espessura: maximo 2,2 mm Alma Estabilizadora
medidas lineares "

14098/09 Comprimento: minimo 80mm de Flexdo ABS
Largura Extremidade menor:
42mm
Largura central: minimo 42mm
Largura extremidade maior:
minimo 55mm
Determinagao da ABNT NBR | Minimo de 4,20 mm Palmilha Antiperfuro
Espessura(mm) ISO
20344:2011,
7.1
Determinacdo da ABNTNBR | \inimo: 100 mg/em? Palmilha Antiperfuro
Absorgéo de Agua ISO 20344
item 7.2
Determinagaoda | ABNT NBR | pinimo: 100% Palmilha Antiperfuro
Dessorcdo de Agua | ISO 20344
Item 7.2
Resisténciaa BS EN 12.568 | Alta Temperatura: Sem Palmilha Antiperfuro
penetragdo apds ltem 7.4 Penetracio
tratamento Baixa Temperatura: Sem
Penetragéo
Efeito Acido: Sem Penetragédo
Efeito Alcali: Sem Penetracio
Efeito Oleo Combustivel: Sem
Penetragéo
Resisténcia a flexao | gs EN 12,568 | Minimo: Sem Danos Palmilha Antiperfuro
da palmilha ltem 7.2.2
Resistencia a ABNT NBR | Minimo: Sem ocorréncia de Palmilha Antiperfuro
Abraséo ISO 20344 Danos
item 7.3
Determinacdoda | ABNT NBR | Minimo 1,000 g/cm? Solado Borracha/
Rens'dade metodo | |50 2781/15 EVA injetado
Determinacdoda | ABNT NBR | Maximo: 65,0 mm3 Solado Borracha/
resisténcia a abrasdo | |50 4649/14 EVA injetado

usando um
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dispositivo de
tambor cilindrico
rotativo — Método A
(corpo de prova ndo
rotativo)

Determinacéo da

ABNT NBR | Visual: Sem danos na superficie | ggjado
resisténcia a flexdes | 14742/14 fora do ponto de incisdo Borracha/EVA
continuas em um Progressao do corte: maximo injetado
angulo de 90° 2.5mm
Determinacéo a ISO Maximo de 5% Solado
resisténcia a dleo 20344:2011 Borracha/EVA
combustivel (%) 8.6
Determinacéo a ISO 1 minuto resistente a 300°: Sem | Solado
resisténcia de 20344:2011 danos Borracha/EVA
contato ao calor 8.7
Determinacéo da ISO 34-1/15 Maximo: 8,0 kN/m Solado
resisténcia ao Borracha/EVA
rasgamento — Parte Injetado
1 Método A -
corpos de prova de
pernas
Determinacéo da ABNT NBR | Minimo 62 Shore A Solado
dureza Shore Ae D | 14454/07 Borracha/EVA

Injetado
Pé I?irfaitq ISO Minimo 0,32 plano Solado Borracha
Resisténcia ao 13287:2006 Escorregamento
escorregamento Minimo 0,28 salto
plano - piso '
ceramico
Resisténcia ao
escorregamento
salto — piso
ceramico
Pé FquAuer'do ISO Minimo 0,32 plano Solado Borracha
Resisténcia ao 13287:2006 Escorregamento
Escorrega}mento Minimo 0,28 salto
plano — piso
ceramico
Resisténcia ao
escorregamento
salto — piso
ceramico
Pé Direito ISO Minimo 0,18 plano Solado Borracha

Resisténcia ao

20344:2011
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escorregamento 5.11 Minimo 0,13 salto Escorregamento
plano - piso de aco

Resisténcia ao

escorregamento

salto — piso de aco

Pé Esquerdo ISO Minimo 0,18 plano Solado Borracha
Resisténcia ao 20344:2011 Escorregamento
escorregamento 5.11

plano - piso de aco Minimo 0,13 salto

Resisténcia ao

escorregamento
salto — piso de aco
Determinagéo da ISO 4674-416 | Minimo 45N na direcdo A Biqueira Frontal
resisténcia ao Minimo 50N na direcdo B
rasgamento
Determinagdo da | oAgNT NBR | MiNimo 15,0 (mg/cmz.h) Biqueira Frontal
permeabilidade do | 50344/2015
vapor de agua Item 6.6
Determinagio do ABNT NBR | Minimo 120,0 mg-cm? Biqueira Frontal
coeficiente do vapor | 29344/2015
de agua ltem 6.8
Determinacéo da ABNT NBR | Minimo 100.00 ciclos sem furos a Biqueira Frontal
resisténcia a abrasdo | |go seco e 50.000 ciclos a umido

20344/2015

Item 6.12
Determinagéo da TDM 100 (N) Fator de correcdo da lamina de no Biqueira Frontal
resisténcia ao corte | N SO minimo 0,9 - for¢a >30N - Nivel

13.997/1999 de desempenho F.
EN 388/2016
+ A1:2018
Item 6.3.

2.2. COTURNO CANO LONGO

COTURNO CANO LONGO: Bota de Alta Performance Ergondmica Cano Longo, desenvolvida
para operacOes terrestres, com deslocamento em marcha e motorizada. Confeccionado em couro
bovino hidrofugado com acabamento liso e protecdo antichamas, com tratamento contra o0s raios
ultravioletas (UV), com espessura de 22 linhas (2,2 milimetros), sendo em géaspea em trés pegas.
napa Vacum hidrofugado na cor preta, biqueira e contra forte termopléstica, protecdo interna do
calcanhar em microfibra, forragdo em poliéster-poliamida, protetor de gaspea em tecido resinado
com ceramica, dispositivo de protecdo de tibia em policarbonato, porta objetos externamente
emborrachados com refletivo embutido no formato boomerang nos dois pés, refletivo de seguranca
na regido da taloneira em formato boomerang, ajuste de panturrilha com sistema de elastico de alta
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pressdo, acolchoados na parte frontal e traseira, ziper de alta performance com travamento, palmilha
Antiperfurante ndo metalica, palmilha higiénica bicomponente, solado multifuncional composto em
SBR.

Cabedal todo em couro bovino hidrofugado com espessura minima de 2,2 mm, com acabamento liso.
Acolchoados em couro bovino, com espessura minima de 0,9mm. O couro cabedal devera possuir
resisténcia a forca rasgamento, permeabilidade do vapor de &gua e coeficiente do vapor de agua, pH
e cifra diferencial com cifra diferencial, porcentagem de diclorometano, penetracdo e absorcdo
de agua no cabedal, resisténcia a tracdo, flexdes continuas, resisténcia da flor do couro, isento de
cromo VI, densidade aparente, espessura e analise visual. Para enquadramento, énecessario atender
0s parametros normativos descrito na tabela abaixo, e 0s ensaios laboratoriais devera se realizados
através dos métodos de ensaios especificados e ser comprovado através de Laudos emitidos por
laboratérios acreditados pelo INMETRO.

ESPECIFICACAO TECNICAS E PARAMETROS TECNICOS DA MATERIA-PRIMA
APLICADA

COURO HIDROFUGADO DO CABEDAL

ENSAIO ESPECIFICACAO METODO DEENSAIO
L . . . ABNT
Determinacédo da Anélise Visual Estampa Lisa 15534/14 NBR
L . ABNT
Determinacdo da Espessura Minimo de 2,20mm 2589/14 NBR
Determinagéo do PH e cifradiferencial PH Minimo 315 - Clira ISO 4045:2008*
Diferencial Maximo 0,7
Determinagdo de substanciasextraiveis i 0 ABNT
em diclorometano Maximo 6,00 % 11030:2013 NBR
Determinagdo da Permeabilidade: Minimo ABNT NBR ISO
permeabilidadedo vapor de 5,00(mg-cm2.h) 20344:2015, item
agua 6.6
L . . ) ABNT NBR
Determinagéo do (;oeﬂmente dovapor | Coeficiente: 45,0 Minimo 20344:2015, .ISO
de 4gua (mg-cm2): 6.8 item

Amplitude: minimo 7,5%

Tempo Total: 1 Hora

Determinacgéo da Resisténcia a (60 minutos) .
Penetracdo e Absorcdo de dgua no Absorcdo de agua (%): IS0 2%311;1 2015,
cabedal Maximo 8% '
Penetracdo de agua(g):
Méaximo 0,0 g
Trag&o:Minimo 28,0
Determinacgéo da resisténcia atracao e N/mm?2
percentual de extensao 1SO 3376/14

— Couro Diregdo A Alongamento: Minimo60%
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Determinacgéo da resisténcia atracao e
percentual de extensao

Tracdo:Minimo
N/mm?

20,0

— Couro Direcéo B . ISO 3376/14
Alongamento: Minimo65%
Determinacdo da medida de resisténcia Secog(S)%rgodgré(IJg,s apos
a flexdes continuas(ABNT NBR UmidO'Sém danos. ancs ABNT NER
11114/13) DirecdoA : . -ap 11114/13
10.000 ciclos
Determinacdo da medida de resisténcia Secoggta()rgod;r;cl)g,s apos
a flexdes continuas(ABNT NBR UmidO'Sém danos. anos ABNT NER
11114/13) DirecdoB : . ap 11114/13
10.000 ciclos
Determinagdo do Teor deCromo <LQ  (Limitede

Quantificacao)

ISO 17075/17
Isento de cromo

VI (1SO 17075/17)

Determinagéo da ruptura e dadistenséo
da flor - Lastometro (ABNT NBR
11669/05)

Minimo: 10mm ABNT NBR11669/05

Couro — Determinacdo da
densidade aparente
(ABNT NBR 1SO 2420/15)

ABNT NBR ISO

Minimo: 0,800 g/cm3\ 2420/15

Forracdo: forragdo interna construida em poliéster e poliamida tridimensional, com canais
hidrofilicos especialmente projetado e adequado para uso em calcados, permeével ao vapor de agua
(respiravel) suor, com permeabilidade e coeficiente ao vapor de agua, resistente a abraséo e africgéo,
altamente resistente a formaldeido, determinacdo de aminas aromaticas derivadas de azo corantes,
determinacdo de metais sollveis, solidez da cor ao suor. A estrutura molecular desta forracdo, possui
um efeito condutor ao vapor de agua, portanto, o vapor compacto pode penetrar na forragdo e se
mover ao longo das cadeias moleculares, até a saida na parte externa do calcado. A direcdo desse
movimento € determinada pelo gradiente da concentracdo de vapor de agua, proporcionando assim,
maior gerenciamento da temperatura e umidade interna. Estrutura base do forro em manta de fibra é
composta de poliéster e poliamida, o que facilita ainda mais a absor¢do de umidade e liberacdo de
calor por celula aberta sem retengdo de suor e com tratamento antimicrobiano e bactericida. Para
maior refor¢o, na regido do calcanhar, o forro deve possuir um sistema em néo tecido para que, ao
caminhar, evite o desgaste do mesmo pela friccdo do calcanhar, evitando assim fissuras ou desgastes
na forracdo. Para enquadramento, é necessario atender os parametros normativos descrito na tabela
abaixo, e os ensaios laboratoriais devera se realizados através dos métodos de ensaios especificados e
ser comprovado através de Laudos emitidos por laboratorios acreditados pelo INMETRO.

FORRACAO TRIDIMENSIONAL

METODO DEENSAIO

ENSAIOS ESPECIFICACAO
Determinacdo da resisténciade <LQ (LimitedeQuantificacdo) ISO 14184-
formaldeido (tecido) 0 — 36 Meses: 1/11
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ISO 14184-1/11

naodetectado

Determinacdo de Aminas aromaticas
derivadas de azo corantes com e sem
extracao das fibras
(BS EN ISO 14362-1/17)

<LQ (LimitedeQuantificacdo)
Maximo: 30 ppm (Unido
Europeia)
<LQ (LimitedeQuantificacdo)
Azo Corantes: 30ppmporamina

BS EN 1SO14362-1/17

Determinagdo de metais sollveis. (Sb
—As—-Ba—-Cd - Cr—-Pb-Hg-Se)
EN 71-3/13

<LQ (LimitedeQuantificacao)

EN 71-3/13

Determinacéo da solidez da cor Parte
E04: Solidez da cor ao suor
ABNT NBR I1SO 105-E04/14

Lado testado:acabamento
Alteracdo de cor: Grau 5
— Escala de cinzas

ABNT NBR [SO105-
E04/14

Determinacgéo da resisténciada cor e
do acabamento a friccao
ABNT NBR 14367/14

Lado testado:acabamento
Friccdo da solidez do
acabamento:

Seco (150 ciclos): Grau 5
Escala cinzas
Umido (100 ciclos): Grau 5 —
Escala cinzas
Suor Sintético pH 8,0 (50ciclos)
Grau 5- Escala Cinza

Transferéncia da Cor: Seco (150
ciclos): Grau 5
Escala cinzas
Umido (100 ciclos): Grau 5 —
Escala cinzas
Suor Sintético pH 8,0 (50ciclos)
Grau 5 — Escala cinza

ABNT NBR14367/14

Determinacdo daPermeabilidade do
vapor de agua

Permeabilidade: minimo

ABNT NBR I1SO

(ABNT NBR ISO 20344 2015 20,0(mg/cm2.h) 20.344 2015 item6.6
Item 6.6
Determinacdo do Coeficientedo
Vapor de 4gua L - ABNT NBR 1SO
ABNT NBR SO 20.344 2015 Coe‘c'c'e”tfﬁg_cm'zn'm°170’0 20.344 2015 item6.8

item 6.8

Determinagdo da Resisténcia a
Abrasédo - (ABNT NBR 1SO 20344/15
—item 6.12)

Minimo de 25.600 ciclosa seco:
Sem danos Minimo de 12.800
ciclos
Umido: Sem danos

ABNT NBR ISO
20.344:2015, 6.12

Acolchoado Frontal Mediana em espuma de poliuretano com 12mm de espessura, densidade de no
minimo 55kg/m3, revestido externamente em couro tipo napa vacun hidrofugado cor preta com 10
gomos para melhor flexionamento e motricidade durante o ato de caminhar, o couro deve possuir
resisténcia a forga de rasgamento, tracdo, permeabilidade do vapor de &gua e coeficiente do vapor de
agua, pH e cifra diferencial, resisténcia a dgua, espessura. Para enquadramento, é necessario atender
0s parametros normativos descrito na tabela abaixo, e os ensaios laboratoriais devera se realizados
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através dos métodos de ensaios especificados e ser comprovado através de Laudos emitidos por

laboratorios acreditados pelo INMETRO.

COURO HIDROFUGADO NAPA VACUN

X METODO DE
ENSAIOS ESPECIFICACAO ENSAIO
Direcéo A: Tracdo:
N oA minimo 20,0 N/mm2
Couro — Determinacdo da resisténciaa A
x X Alongamento: minimo35%
tracdo e percentual de extensdo (ABNT NBR Direcio B: Tracio:
ISO 3376/14) ¢ ' 40- | ABNT NBRISO
20,0 N/mm2 3376/14
Alongamento: 35%
Couro — Determinacéo da forca de
rasgamento Parte 2: Rasgamento de Direcdo A: minimo 70 N ABNT NBRISO
extremidade dupla Direcdo B: minimo: 80 N 3377-2/14

(ABNT NBR ISO 3377-2/14)

Couro - Determinacdo da resisténciaa agua
em couros flexiveis Parte 1: Compressdo
linear continua(Penetrdmetro) (ISO 5403-

Amplitude do ensaio:15%
Tempo total de ensaio: 6 horas
Absorg¢éo: minimo 15%Nao
houve penetracdo de agua em

(ISO  5403-1/11)

1/11) :
seis horas
Determinacio da Espessura(ABNT NBR Is0 | MInimo: O’QDmEm ESPUMA 1 ABNT NBRISO
2589/16) POLIURETANG 2589/16
ENSAIOS ESPECIFICACAO METODO DE
ENSAIO

Espuma — Determinagdo da densidade
(ABNTNBR 8537/15)

Minimo 55 Kg/m3

ABNTNBR 8537/15

Acolchoado Superior Frontal em espuma de poliuretano com 12mm de espessura, densidade de no
minimo 55kg/m3, revestido externamente em couro tipo napa vacun hidrofugado cor preta com 1
gomos, 0 couro deve possuir resisténcia a forca de rasgamento, tracdo, permeabilidade do vapor de
agua e coeficiente do vapor de agua, pH e cifra diferencial, resisténcia a agua, espessura. Para
enquadramento, é necessario atender os parametros normativos descrito na tabela abaixo, e 0s
ensaios laboratoriais devera se realizados através dos métodos de ensaios especificados e ser
comprovado através de Laudos emitidos por laboratérios acreditados pelo INMETRO.

COURO HIDROFUGADO NAPA

VACUN

ENSAIOS

ESPECIFICACAO

METODO DE
ENSAIO
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Couro — Determinacédo da resisténciaa

Direcéo A:
minimo 20,0 N/mm2
Alongamento: minimo35%

Tracdo:

(ABNT NBR ISO 3377-2/14)

tracdo e percentual de extensdo (ABNT NBR Direcao B: Traggo: ABNT NBRISO
ISO 3376/14) 20,0 N/mmz2 3376/14
Alongamento: 35%
Couro — Determinacéo da forca de
rasgamento Parte 2: Rasgamento de Direcdo A: minimo 70 N ABNT NBRISO
extremidade dupla Direcdo B: minimo: 80 N 3377-2/14

Couro - Determinacdo da resisténciaa agua
em couros flexiveis Parte 1: Compressdo
linear continua(Penetrdmetro) (ISO 5403-

1/11)

Amplitude do ensaio:15%
Tempo total de ensaio: 6 horas
Absorg¢do: minimo 15%Nao
houve penetracdo de agua em
seis horas

(ISO  5403-1/11)

Determinacdo da Espessura(ABNT NBR 1SO Minimo: 0.9 mm ABNT NBRISO
2589/16) " 2589/16
ESPUMA DE POLIURETANO
~ METODO DE
ENSAIOS ESPECIFICACAO ENSAIO

Espuma — Determinacéo da densidade(ABNT
NBR 8537/15)

Minimo 55 Kg/m3

ABNT NBR8537/15

Acolchoado inferior traseiro: em espuma de poliuretano com 12mm de espessura, densidade de no
minimo 55kg/m3, revestido externamente em couro tipo napa vacun hidrofugado cor preta com 5
gomos, para melhor flexionamento e motricidade durante o ato de caminhar. O couro deve possuir
resisténcia a forga de rasgamento, tracdo, permeabilidade do vapor de &gua e coeficiente do vapor de
agua, pH e cifra diferencial, resisténcia a agua, espessura. Para enquadramento, € necessario atender
0s parametros normativos descrito na tabela abaixo, e 0s ensaios laboratoriais devera se realizados
através dos métodos de ensaios especificados e ser comprovado através de Laudos emitidos por

laboratdrios acreditados pelo INMETRO.

COURO HIDROFUGADO NAPA VACUN

ENSAIOS

ESPECIFICACAO

METODO
DE ENSAIO

Couro — Determinacdo da resisténciaa
tracdo e percentual de extensdo (ABNT NBR
ISO 3376/14)

Direcao A: Tracdo:
minimo 20,0 N/mmz2
Alongamento: minimo35%
Direcao B: Tragdo:20,0
N/mm2
Alongamento: 35%

ABNT NBRISO
3376/14

Couro — Determinacéo da forca de
rasgamento Parte 2: Rasgamento de

Direcdo A: minimo 70 N
Direcdo B: minimo: 80 N

ABNT NBRISO
3377-2/14




PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAPECERICA DA SERRA

ESTADO DE SAO PAULO

extremidade dupla
(ABNT NBR ISO 3377-2/14)

Couro - Determinacdo da resisténciaa agua
em couros flexiveis Parte 1: Compressao
linear continua(Penetrdometro) (1SO 5403-

Amplitude do ensaio:15%
Tempo total de ensaio: 6 horas
Absorg¢do: minimo 15%Nao
houve penetracdo de 4gua em

(ISO  5403-1/11)

1/11) X
seis horas

Determinacéo da Espessura(ABNT NBR 1SO Minimo: 0.9 mm ABNT NBRISO

2589/16) T 2589/16

ESPUMA DE
POLIURETANO
~ METODO DE
ENSAIOS ESPECIFICACAO ENSAIO

Espuma - Determinagdo da
densidade (ABNT NBR 8537/15)

Minimo 55 Kg/m3

ABNT NBR8537/15

Acolchoado Traseiro Superior: em espuma de poliuretano com 12mm de espessura, densidade de no
minimo 55kg/m3, revestido externamente em couro tipo napa vacun hidrofugado cor preta com 3
gomos, para melhor flexionamento e motricidade durante o ato de caminhar. O couro deve possuir
resisténcia a forca de rasgamento, tracdo, permeabilidade do vapor de &gua e coeficiente dovapor de
agua, pH e cifra diferencial, resisténcia a agua, espessura. Para enquadramento, €necessario atender
0s parametros normativos descrito na tabela abaixo, e os ensaios laboratoriais devera se realizados
através dos métodos de ensaios especificados e ser comprovado através de Laudos emitidos por

laboratdrios acreditados pelo INMETRO.

COURO HIDROFUGADO NAPA VACUN

X METODO
ENSAIOS ESPECIFICACAO DE ENSAIO
Direcéo A: Tragao:
Couro — Determinacdo da resisténciaa minimo 20,0 N/mm2
~ ¢ « Alongamento: minimo35% ABNT NBRISO
tracdo e percentual de extensdo (ABNT NBR o , .
Direcao B: Tragéo:20,0 3376/14
ISO 3376/14)
N/mm?2
Alongamento: 35%
Couro — Determinacdo da forca de Dire¢do A: minimo 70 N ABNT NBR
rasgamento Parte 2: Rasgamento de Dire¢do B: minimo: 80 ISO 3377-
extremidade dupla N 214

(ABNT NBR ISO 3377-2/14)

Couro - Determinacdo da resisténciaa agua
em couros flexiveis Parte 1: Compressao
linear continua(Penetrémetro) (1ISO 5403-

1/11)

Amplitude do ensaio:15%
Tempo total de ensaio: 6 horas
Absor¢ao: minimo 15%Né&o
houve penetracao de agua em
seis horas

(ISO  5403-1/11)

Determinacgéo da Espessura(ABNT NBR 1SO
2589/16)

Minimo: 0,9 mm

ABNT NBRISO
2589/16
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ESPUMA DE POLIURETANO

= METODO DE
ENSAIOS ESPECIFICACAO ENSAIO
Espuma — Determinacdo da densidade(ABNT . .
NBR 8537/15) Minimo 55 Kg/m ABNT NBR8537/15

Couraca dianteira em resina polimérica, confeccionado em material termoplastico (SBS) de alta
durabilidade e resisténcia, constituido por uma lamina de resina polimérica, contendo adesivos
granulados ativados por calor e pressdo, reforcada por uma tela de poliéster, com espessura de 1,8
milimetro. N&o serdo aceitas biqueiras confeccionadas em polipropileno ou metélicas. Para
enquadramento, é necessario atender os parametros normativos descrito na tabela abaixo, e os
ensaios laboratoriais devera se realizados através dos métodos de ensaios especificados e ser
comprovado através de Laudos emitidos por laboratorios acreditados pelo INMETRO.

Contra Forte em resina polimérica, confeccionado em material termoplastico (SBS) de alta
durabilidade e resisténcia, constituido por uma Iamina de resina polimérica, contendo adesivos
granulados ativados por calor e pressdo, reforcada por uma tela de poliéster, com espessura de 1,8
milimetro. N&o serdo aceitas biqueiras confeccionadas em polipropileno ou metalicas. Para
enquadramento, € necessario atender os parametros normativos descrito na tabela abaixo, e 0s
ensaios laboratoriais devera se realizados através dos métodos de ensaios especificados e ser
comprovado através de Laudos emitidos por laboratorios acreditados pelo INMETRO.

MATERIAL TERMOPLASTICO

~ METODO DE

ENSAIOS ESPECIFICACAO ENSAIO

Determinacio dotino de Através de comparagdo por infravermelho e
g P solubilidade verificou-se que a couraga/biqueira é NCT SR

material (NCT SR : - . x
em resina termoplastica (SBS) com impregnacéo de 0001/2012

0001/2012) .
tela de poliéster.

Dispositivo de Protecdo — da Gaspea-Artelhos Inferiores, na regido frontal da gaspea, haverd uma
biqueira de protecdo embutida, confeccionada em tecido a base de poliéster com placas de blindagem
rigida de resina poliuretanica/ceramica, ultra resistente, com geometria tridimensional, com funcdes
de protecdo quanto ao desgaste frontal, altamente resistente a abrasdo, resistente ao corte, ao rasgo e
repelente a agua e 6leos. A biqueira sera fixada através de um sistema de colagem e costuras
duplas com fios de alta tenacidade. Para enquadramento, € necessario atender os parametros
normativos e 0s ensaios laboratoriais, devendo ser realizado através dos métodos de ensaios
especificados e ser comprovado através de laudos com a imagem do tecido, emitidos por laboratorios
acreditados pelo INMETRO, verificar parametros na tabela abaixo:

TECIDO POLIESTER
RESINADO/CERAMICA
ENSAIO ESPECIFICACAO M'EET\'%R?ODE
Determlnarcézgag]aerre]};;stenCIa a0 Direcdo A: Minimo 45 NDirecdo B:
_ (ISO 4674-4/16) Minimo 50N: (ISO 4674-4/16)
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Determinagdo daPermeabilidade (ABNT NBR 1S020344
do vaporde &gua Permeabilidade: minimo 2015 Item
(ABNT NBR ISO 20344 15,0(mg/cm2.h) 6.6)
2015 Item 6.6

Determinagdo do

Coeficiente do Vapor deadgua
ABNT NBR ISO 20.344

(ABNT NBR ISO

. P
Coeficiente: minimo 120,0 mg-cm 20.344 2015 item®6.8)

2015 item 6.8
Determinagdo daresisténcia a
Abrasdo (ABNT NBR ISO Seco - 100.000 ciclos semfuros (ABNT NBR ISO
20344/15 Umido — 50.000 ciclos semfuros 20344/15 — Item6.12)
— Item 6.12
Determinagdo da Fator de Correcdo da lamina: (EN ISO
Resistencia  ao Corte 0,9 13.997/1999 EN
(TDM 100) (N) (EN 1SO Forca >- 30N 388/2016 +
13.997/1999 EN 388/2016 Nivel de Desempenho: Nivel Al:2018 - item
+ A1:2018 — item 6.3) F 6.3)

Protecdo de Tibia: em policarbonato rigido, moldado ergonomicamente projetado para reducédo de
impactos, fixado internamente e revestido em couro pelo lado interno e externo, fixado através de
costura dupla. Seréa fixado na peca de couro, em formato retangular, o brasdo do 6rgao solicitante.O
brasdo devera ter as seguintes medidas: 50mm de comprimento por 20mm de largura, confeccionado
em material emborrachado, sendo o fundo na cor preta e pictografia em alto relevo, na cor cinza, o
brasdo devera estar inserido (embutido) na bota de tal forma que somente poderdser removido
danificando-se estruturalmente 0 produto.

Porta Objetos Pé Esquerdo: emborrachado na cor preta, com geometria tridimensional
ergonomicamente projetado, refletivo de seguranca em formato de boomerang duplo, fixado na parte
lateral mediano externa do pé esquerdo, fixada através de colagem e costura simples.

Porta Objeto Pé Direito: emborrachado na cor preta, com geometria tridimensional ergonomicamente
projetado, refletivo de seguranca em formato de boomerang duplo, fixado na parte lateral mediano
externa do pé esquerdo, fixada através de colagem e costura  simples.

Ajuste de Panturrilna: ergonomicamente projetado para possibilitar a regulagem e ajuste da
circunferéncia da bota a panturrilna do usuario. Nas duas laterais, uma cavidade na vertical em V
medindo 11,5cm para o nimero 40 (variando de acordo com a numeracao), onde devera ter o elastico
de alta presséo de 3cm para permitir um melhor ajuste na panturrilha, onde este sistema de ajuste,
possibilitara o ajuste diferencial das partes laterais da bota, de modo que a mesma passa a contar com
sistema articulado de ajuste.

Ziper-Fecho Ecler: localizado na lateral interna dos canos, havera um sistema de fechamento rapido
via ziper de alta tenacidade, que deverd ter o comprimento proporcional ao tamanho da bota,
recoberta por uma lapela externa em couro, que cubra todo a extensdo do mesmo, com fechamento
através de gancho e argola. O ziper e cursor com travamento, devera ser em constru¢do impermeavel
e devera ser comprovado através de laudo, a resisténcia de tracdo transversal do fecho éclair. Para
enquadramento, € necessario atender os parametros normativos descrito na tabela abaixo, e os
ensaios laboratoriais devera se realizados através dos métodos de ensaios especificados e ser
comprovado através de Laudos emitidos por laboratérios acreditados pelo INMETRO.
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ZIPER - FECHO ECLER

~ METODO DE
ENSAIOS ESPECIFICACAO ENSAIO
Resisténcia a tracéo transversal de fecho ecler SATRA TM
(SATRA TM 51/93) Minimo: 880 N 51/93

Costuras: em todas as pecas em couro que compdem a bota, sendo que as costuras do reforco da
gaspea, reforco frontal, parte dianteira e traseira do cano, forragéo, deverdo ser feitas com linha 30, e
as demais com linha 40, ambas 100% poliamida, as costuras deverdo ser refor¢adas internamentecom
fita de ndilon. Para enquadramento, é necessario atender os parametros normativos descrito na
tabela abaixo, e 0s ensaios laboratoriais devera se realizados através dos métodos de ensaios
especificados e ser comprovado através de Laudos emitidos por laboratérios acreditados pelo
INMETRO.

COSTURA CABEDAL
< METODO DE
ENSAIOS ESPECIFICACAO ENSAIO
Resisténcia da costura em materiaisde PePdéf;t%:e:\éléhlhn;?nilnﬁleglgm SATRA ™
cabedal e forros (SATRA TM 180/95) g NJmm ! 51/93

Sistema de Montagem: Cabedal (montado). A palmilha de montagem deve ser fixada atraves de
colagem de modo que ndo se consiga remové-la sem danificar o calcado. Cabedal e solado unidos
através de colagem térmica. A fixacdo do solado ao cabedal deve ser feita por adesivo termo
reativado a base de poliol e isocianato, de alta resisténcia. O solado deverd ter blaqueacédo
(costurado) lateral em toda a sua extensao.

Refletivos de Seguranca fixado na parte anterior mediana da taloneira e porta objetos, dispositivo de
seguranca e sinalizacdo com formato de meia hipérbole. Tecido refletivo composto em material com
base laminada em PVC, formado por microesferas de vidro, distribuidas de forma constante com alto
poder de refletdncia e elevada estabilidade a acdo de raios UV. Fixados a uma base de PE por solda
eletronica. Continuaréa refletindo mesmo em condic@es climaticas adversas, tais como chuva, neblina

e serracdo apresentando valores fotométricos minimos equivalentes a 500 candelas/lux. m2. Para
enquadramento, é necessario atender os parametros normativos descrito na tabela abaixo, e os
ensaios laboratoriais devera se realizados através dos métodos de ensaios especificados e ser
comprovado atraves de Laudos emitidos por laboratérios acreditados pelo INMETRO.

TECIDO/PELICULA REFLETIVA

ENSAIOS ESPECIFICACAO METODO DE ENSAIO
Determinacdo de Angulode observacéo[graul]: ASTM E810-03 (2013) —
coeficientes de 0,2 [grau] Standard test  methodfor
retrorreflexdo. Angulo de entrada [grau]:0 coefficient of retroreflection of

ASTM EB810-03 [grau] retroreflective sheeting
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(2013)
ASTM E809-08(2013)
ASTM E808-01(2016)

RA médio com Amostra na
posi¢édo horizontal [0°] [cd/[Ix.m2
11 : Minimo 500 cd/Ix.m2
RA médio com Amostra na
posicao vertical [90°] [cd/[Ix.m2
11: Minimo 500cd/Ix.m2

utilizing the coplanar geometry.
ASTM EB809-08 (2013) -
Measuring Photometric
Characteristics of
Retroreflectors.
ASTM EB808-01 (2016) -
Standard practice for describing

retroreflection.

Palmilha de Montagem: Constituida em multicamadas de fibra resinada, flexivel, com manta de
poliamida anti-perfuro ndo metalica com espessura maxima de 4,5mm. A palmilha de seguranca
deve cobrir toda extremidade na base da bota para maior protecdo e ser fixada no cabedal pelo
sistema de montado. Nao sera aceita palmilha metalica, por ser um alto condutor de calor para dentro
da bota. Para enquadramento, é necessario atender os parametros normativos descrito na tabela
abaixo, e os ensaios laboratoriais devera se realizados através dos métodos de ensaios especificados e
ser comprovado através de Laudos emitidos por laboratérios acreditados pelo INMETRO.

PALMILHA DE SEGURANCA ANTIPERFURO

X METODO DE
ENSAIOS ESPECIFICACAO ENSAIO
Determinacdo da Espessura(mm) ABNT NBR ISO

ABNT NBR I1SO 20344:2011, 7.1

Maximo de 4,50 mm

20344:2011,7.1

Determinacdo da Absorcdo deAgua
ABNT NBR I1SO 20344 item 7.2

Minimo: 100 mg/cm?

ABNT NBR ISO
20344 item 7.2

Determinacio da Dessorcdo deAgua

Minimo: 100%

ABNT NBR 15020344

ABNT NBR ISO 20344 item 7.2 Item 7.2
Alta Temperatura: Sem
Penetracdo
Resisténcia a penetracdo apos Baixa Temperatura:Sem
penetracao an Penetragio BS EN 12.568
tratamento, usando uma for¢a de 1100N. S n
Efeito &cido: SemPenetracdo Item 7.4
BS EN 12.568 Item 7.4 Y <
Efeito Alcali: SemPenetracdo
Efeito Oleo
Combustivel: Sem Penetracdo
Resisténcia a flexdo da palmilhaBS EN Minimo: Sem Danos BS EN 12.568
12.568 Item 7.2.2 ' Item 7.2.2

Resistencia a Abrasao
ABNT NBR ISO 20344 item 7.3

Minimo: Sem ocorrénciade
Danos

ABNT NBR ISO
20344 item 7.3

Massa por unidade de e SATRA ™
4rea(SATRA TM 28/94) Maximo: 3.700 g/m?2 28/94
Palmilhas metalicas e ndometalicas — Sem  penetragio daagulha
Determinag&o da resisténcia a apés forca de BS EN
penetracdo (BS EN 1100 N 12568/10 — item7.2.1

12568/10 — Item 7.2.1)

Palmilha Interna de Alta Performance. Palmilha de conforto composta poliuretano de altissima
resiliéncia, termo conformada e ergondmica, sistema regular fit com dispositivos de absorcéo de
impactos nas regifes calcanea e plantar, possuindo oito perfuracdes esféricas e oito esferoides




PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAPECERICA DA SERRA

ESTADO DE SAO PAULO

hiperbdlicas por pé para melhor gerenciamento da sudorese, medindo no minimo 10mm na regido do
calcanhar/salto, 12 mm na regido do enfranque e 4mm na regido plantar (planta). Revestida com
tecido poliéster com tratamento antimicrobiano e bactericida integral, que inibe a proliferacdo fungos
e bactérias oriundas da condicdo gerada pela sudorese excessiva. Por se tratar de item essencialna
composicdo de uma bota com altissimo conforto, ndo serdo aceitas palmilhas que ndo atender os
parametros de valores fisicos e quimicos, estabelecidos na especificacdo técnica da matéria prima.
Para enquadramento, é necessario atender os parametros normativos descrito na tabela abaixo, e 0s
ensaios laboratoriais devera se realizados através dos métodos de ensaios especificados e ser
comprovado atraves de Laudos emitidos por laboratérios acreditados pelo INMETRO.

PALMILHA DE CONFORTO

Determinacéo da durezaAsker C ABNT NBR
ABNT NBR 14455/15 Minimo: 30 Asker C 14455/15
Determinacdo da Absorgéo ABNT NBR
de agua f ISO 20344
ABNT NBR ISO 20344 item Minimo: 192 mgfcm2 item 7.2
7.2
Determinacédo da Dessor¢édo ABNT NBR
de agua a0 ISO 20344
ABNT NBR 1SO 20344 item Minimo: 90% item 7.2
7.2
Material sintético:
Determinacéo do . Poliuretano base de
material t:)p de Material a NCT SR0001/12
NCT SR 0001/12 téxtil: a  base de
Poliéster
Determinacédo das medidaslineares Salto: minimo 101n;nr1ninfranque: minimo ABNT NBR

ABNT NBR 14098/09 e 14098/09
Planta: minimo 4 mm

Palmilha, laminados
sintéticos e _soJad_os— Pseudomonasaeruglnosa_l (ATCIC15442):— ABNT NBR
Determinac&o da resisténcia Crescimento:
O N 15275/16
ao ataque microbiano Auséncia
ABNT NBR 15275/16 Staphylococcus aureus (ATCC
Micro-organismos: Bactérias 6538) — Crescimento: Auséncia

Solado Multifuncional: Primeira Camada multifuncional em borracha composta de acrilonitrilica -
butadieno vulcanizado a base de enxofre com alto grip, resistente a 6leo combustivel, calor de
contato e com abraséo baixa por se tratar de uso extremo, dureza e densidade da borracha dentro dos
padrbes pré-estabelecidos. E primordial que a camada de borracha tenha resisténcia a flexdes
continuas. A camada em SBR, deverd possuir zona de flexdo demarcada por sulcos, zona de
escoamento de dgua para evitar aquaplanagem, desenhos com formatos mistos de aderéncia, areas de
tracdo e freio. Na camada de borracha, deve possuir a marca do fabricante do calgado, numeragéo na
regido do enfranque de forma destacada e visivel. O solado devera ser baqueado/costurado em toda a
sua lateral. A camada de borracha devera também atender a norma de escorregamento no piso
ceramico, atendendo a I1SO 13287:2006, devendo ser comprovado através de laudo atendendo os
parametros minimos da norma. Para enquadramento, € necessario atender os parametros normativos
descrito na tabela abaixo, e os ensaios laboratoriais devera se realizados através dos métodos de
ensaios especificados e ser comprovado através de Laudos emitidos por laboratérios acreditados pelo
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SOLADO MULTIFUNCIONAL - BORRACHA

Determinacgdo da Densidade método AABNT
NBR ISO 2781/15

Minimo 1,000 g/cm?3

ABNT NBRISO
2781/15

Determinacéo da dureza Shore A e D
ABNT NBR 14454/07

Minimo: 60 Shore A

ABNT NBR14454/07

Determinac&o da resisténcia a abrasdousando
um dispositivo de tambor cilindrico rotativo —
Método A (corpo deprova néo rotativo)

ABNT NBR ISO 4649/14

Méximo: 70,0 mm3

ABNT NBRISO
4649/14

Determinagdo da resisténcia a flexdes
continuas em um angulo de 90°
ABNT NBR 14742/14

Visual: Sem danos na
superficie fora do ponto de
inciséo
Progressdo do corte:2,3 mm
Visual: Sem danos na
superficie fora do ponto de
inciséo

Progressdo do corte:0,6 mm

ABNT NBR14742/14

Determinagéo a resisténci 1 6leo ISO 20344:2011
combustivel (%) a Maximo de 5% 8.6

Determinacgéo a resisténcia de contatoao 1 minuto resistente a300°: ISO 20344:2011
calor Sem danos 8.7

Altura Externa e Interna: A bota devera ter 380mm para o nimero 40, medindo externamente na
interface do solado com o solo, até o ponto mais alto da Bota. Internamente com 350mm, medida
realizada com a palmilha de conforto, com toler&ncia de +-7mm para ambas as medidas.

Botas Sob Medida é obrigatoriamente ser confeccionada sob medida quando houver necessidadee
apresentar-se em condi¢des iguais ou superiores a amostra padrdo em poder da Comissdo de
Licitacdo. Esta medicdo serd no perimetro em circunferéncia da panturrilha, perimetro em
circunferéncia da canela acima do tornozelo e abaixo da panturrilha e altura da parte interna da perna

até o 0sso abaixo do joelho.

DAS EMBALAGENS: Embalagem individual: Caixa de papeldo acabamento de primeira qualidade,
com alca para transporte, indicacdo externa da referéncia, numeragdo correspondente ao modelo
embalado, nome e logomarca do fabricante. Embalagem Coletiva dos calgados em caixas de papeldo
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ondulado elaborada com paredes duplas e triplas, contendo fita de fechamento em papel com adesivo
acqua grude o nome do fabricante na sua extremidade.

e Embalagens

e Embalagem individual: Cada par de botas taticas devera ser acomodado em caixa individual
de papel cartdo (papeldo), contendo na sua parte externa identificacdo da nomenclatura do
produto (bota tatica) e a indicacdo do respectivo tamanho.

e Embalagem final: As pecas serdo acondicionadas em caixas de papeléo triplex, tipo maleta
grampeada, lacradas com fita gomada de aproximadamente 50 mm. Externamente cada caixa
devera conter impressa ou por meio de etiqueta adesiva, as seguintes inscri¢oes:

e Nacionalidade da Industria do fornecedor;

e Razéo social, endereco e C.N.P.J. do fornecedor;

¢ Nomenclatura do produto (bota tatica);

¢ Quantidade de pecas acondicionadas;

e Tamanho acondicionado na caixa.

e Importante: Numa caixa deverdo ser acondicionadas somente pecas do mesmo tamanho.

3. LOTE 06 - MEIA CANO MEDIO (PAR)

3.1. MEIA CANO MEDIO (PAR)

DESCRITIVO: MEIA CANO MEDIO (PAR) na cor Pantone 19-4004 TPX. Composicio: 88%
Algodao, 2% Lycra e 10% Poliamida. O Produto deverd ser acondicionado em saco plastico
individualmente, contendo identificacdo de sua numeracdo na parte externa da embalagem.
Os tamanhos e medidas das pecas serdo apontados em conformidade com a grade numérica que a
empresa devera dispor, por isso devera atender totalmente a necessidade do usuério. Etiqueta de
composicdo NT deve apresentar, obrigatoriamente, as informacdes ao consumidor: nome, razdo
social ou marca registrada e CNPJ, pais de origem, nome das fibras ou filamentos, tratamento e
cuidados para conservagéo, indicacdo de tamanho ou dimensdo. As indicacdes devem ser feitas de
maneira clara, permanente e indelével. Informacdes sobre o tratamento e cuidados para a
conservacao sdo obrigatérias e devem estar de acordo com a norma ISO 3758:2005 regulamento
técnico sobre etiquetagem aprovado pela resolucéo n° 02/2008 do CONMETRO.
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4. LAUDOS E REQUISITOS MINIMOS DE DURABILIDADE E RESISTENCIA DOS
TECIDOS:

4.1.

4.2.

4.3.

TECIDO PLANO RIP STOP:

NORMA ABNT NBR 13538:1995 E ABNT NBR 11914:1992 - ANALISE QUALITATIVA
E QUANTITATIVA DE FIBRAS: 70% POLIESTER 30% ALGODAO (+/-5%);

NORMA ABNT NBR 10591/2008 - GRAMATURA: 210 G/M2 (+/-5%);

NORMA: ABNT NBR 10588/2015 - DENSIDADE: TRAMA 20 FIOS/CM E URDUME 39
FIOS/CM (+/-5%);

NORMA ABNT NBR 9925:2009 - ESGARCAMENTO DE UMA COSTURA PADRAO:
TRAMA 0,0 MM / URDUME MAX 3,0 MM

NORMA ABNT NBR 12546/2017 - ESTRUTURA: TECIDO MAQUINETADO
DERIVADO DE TELA COM EFEITO RIP STOP;

NORMA ISO 12945-1/2000 - RESISTENCIA AO PILLING 40.000 CICLOS: MINIMO 4;
NORMA ASTM D 2261:2017- RESISTENCIA AO RASGO: MINIMO DA TRAMA 8
KGF, MINIMO URDUME 7 KGF

NORMA ABNT NBR ISO 105 C06/2010 - SOLIDEZ DA COR A LAVAGEM: MINIMO 4
(ALTERACAO E MIGRACAO);

ISO 105 J01/08 (COLORIMETRIA INSTRUMENTAL — ILUMINANTE D65/10°): L*
18,24 | A* -0,25 [ B* -5,22 (+/-5);

NORMA ABNT NBR ISO 105-X11:2018 - SOLIDEZ DA COR A ACAO DO FERRO DE
PASSAR A QUENTE: MINIMO 4 (MIGRACAO E ALTERACAO).

TECIDO DRY FIT:

NORMA ABNT NBR I1SO 105 E04/2014 - SOLIDEZ DA COR AO SUOR: MINIMO: 4
(ACIDO E ALCALINO).

NORMA ABNT NBR 11914/1992 / ABNT NBR 13538/1995 - ANALISE QUALITATIVA
E QUANTITATIVA DE CONTEUDO FIBROSO: 91% POLIAMIDA 9% ELASTANO (+/-
5%);

NORMA ABNT NBR ISO 105 C06/2010 - SOLIDEZ DA COR A LAVAGEM: MINIMO 4
(ALTERACAO E MIGRACAO);

NORMA ABNT NBR 10591/2008 - GRAMATURA: 138 G/M2 (+/-5%);

NORMA ABNT NBR 13462:1995- ESTRUTURA: MEIA MALHA DRI-FIT

NORMA ABNT NBR 10320:1988 - DETERMINACAO DAS ALTERACOES
DIMENSIONAIS DE TECIDOS PLANOS E MALHAS: LARGURA MAX -20,
COMPRIMENTO MAX -4,0

NORMA 1SO 12945-1/2000 - RESISTENCIA AO PILLING: MINIMO 4 EM 7.000
CICLOS;

NORMA ABNT NBR ISO 105-X11:2018 - SOLIDEZ DA COR A ACAO DO FERRO DE
PASSAR A QUENTE: MINIMO 4 (MIGRACAO E ALTERACAO).

NORMA AS/NZS 4399:2017 - DETERMINACAO DE PROTECAO UV: MEDIA UPF: 81,
UPF NORMALIZADO: 64, CLASSIFICACAO: 50+.

FAIXA REFLETIVA:

NORMA ABNT NBR 11914/1992 / ABNT NBR 13538/1995 - ANALISE QUALITATIVA
E QUANTITATIVA DE CONTEUDO FIBROSO: 100% POLIESTER

NORMA ABNT NBR ISO 105 C06/2010 - SOLIDEZ DE COR A LAVAGEM
DOMESTICA E COMERCIAL COM 40°C: MINIMO 4;



4.4,

PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAPECERICA DA SERRA

ESTADO DE SAO PAULO

NORMA ABNT NBR ISO 105-B02:2019 - SOLIDEZ DA COR A LUZ ARTIFICIAL:
MINIMO: 4

NORMA ABNT NBR 1SO 105-X11:2018 - SOLIDEZ DA COR A ACAO DO FERRO DE
PASSAR A QUENTE: MINIMO 4 (MIGRACAO E ALTERACAO).

NORMA ABNT NBR 13000:1993 - HIDROFILIDADE EM TECIDOS: MIN 3 MINUTOS
NORMA ABNT NBR SO 105-J03:2010 - MEDICAO DE COR COM
ESPECTROFOTOMETRO (DELTAE): L 61, A -0,47, B-3,45

TECIDO FORRO DA JAQUETA MOTOCICLISTA

NORMA 20:2013 E 20/A:2018 DA AATCC - COMPOSICAO: 100% POLIESTER (+/5%);
NORMA ABNT NBR 10591/2008 - GRAMATURA: 170 G/M2 (+/-5%);

NORMA ABNT NBR 10320/88 - ALTERACOES DIMENSIONAIS, ENCOLHIMENTO
APOS LAVAGEM E SECAGEM: LARGURA MAXIMA 0,90%, COMPRIMENTO
MAXIMO 1,50%;

NORMA ABNT NBR 1SO105 E04/14 - SOLIDEZ DE COR AO SUOR: ACIDO

MINIMO 4, ALCALINO MINIMO 4;

NORMA 1SO 11357-3 - CALORIMETRIA DIFERENCIAL DE VARREDURA
(ENTALPIA): PICO DE FUSAO MINIMO 40J/G, PICO DE CRISTALIZACAO MINIMO
- 400/G (+/5%);

NORMA ABNT NBR ISO 105 B02/2019 - SOLIDEZ DE COR A LUZ: MINIMO 4;

6.5 HELANCA DA BERMUDA:

NBR 13538:1995 E 11914:1992 (ANALISE QUALITATIVA E QUANTITATIVA DE
CONTEUDO FIBROSO): 100% POLIESTER;

NBR 12060:1991 (DENSIDADE EM MALHAS): CURSOS/CM 18 / COLUNAS/CM 12
(+/- 5%);

NBR 10320:1988 (DETERMINACAO DAS ALTERACOES DIMENSIONAIS DE
TECIDOS PLANOS E MALHAS): ALTERACAO DIMENSIONAL: LARGURA E
COMPRIMENTO -2,0 (MAXIMO);

NBR 13460:1995 E 13462:1995 (ESTRUTURA DE MALHAS): MALHA 100%
ALGODAO;

ISO 105 J01/08 (COLORIMETRIA INSTRUMENTAL): ILUMINANTE D65/10° L*
17,91/ A* 3,62 / B* -8,60 (+/-5%);

NBR 10591:2008 (GRAMATURA): 250 G/M2 (+ 5%);

NBR 1SO 12945-2:2020 (PILLING) NOTA 4 COM 7.000 CICLOS (MIiNIMO);

NBR ISO 105-C06:2010 (SOLIDEZ DE COR A LAVAGEM DOMESTICA E
COMERCIAL): ALTERACAO E MIGRACAO: NOTA 4 (MINIMO);

NBR 1SO 105-X11:2018 (SOLIDEZ DA COR A ACAO DO FERRO DE PASSAR A
QUENTE): SECO, UMIDO E MOLHADO: ALTERACAO / MIGRACAO: NOTA 4
(MINIMO);

NBR ISO 105-E04:2014 (SOLIDEZ DA COR AO SUOR): ALTERACAO E MIGRACAO:
NOTA 4 (MINIMO);

5. SIMBOLOS DA GCMIS INSTITUIDOS PELA LEI N° 2.601/2017:

5.1

EMBLEMA DA GCMIS: Devera ser reproduzida em suas cores originais, conforme
aplicacdo e dimensdo em cada item.
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5.2. BRASAO DA GCMIS: Dever4 ser reproduzida em suas cores originais, conforme aplicacéo
e dimensdo em cada item.

5.3.  BANDEIRA DO MUNICIPIO: Devera ser reproduzida em suas cores originais, conforme
aplicacdo e dimensdo em cada item.
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6. AMOSTRAGEM:

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

6.8.

6.9.

6.10.

A licitante vencedora do lote, classificada em 1° lugar em seus respectivos lotes, e
devidamente habilitada, devera apresentar dois prototipos em numeracdes distintas por livre
escolha, conforme especificacdes dos uniformes e demais itens descritos neste descritivo no
prazo de até 10 dias corridos.

A auséncia da entrega de uma ou mais amostras ou reprovacgdo na avaliacdo de uma ou mais
amostras, conforme critérios objetivos indicados, implicara na desclassificacdo da proposta
comercial da licitante, conforme artigo 4° da Lei 10.520, inciso X: “Especifica¢fes técnicas e
pardmetros minimos de desempenho e qualidade definidos no edital”.

As amostras deverdo ser entregues mediante protocolo no prazo supra no local indicado no
Edital e deverdo atender pontual e integralmente as exigéncias deste Edital e ser devidamente
identificadas com a razéo social do Licitante, CNPJ, o nimero dos itens e o deste processo
licitatorio, sem a necessidade personalizacdo com bras@es ou logomarcas desta Prefeitura.

Os uniformes e demais itens descritos, serdo avaliados tendo em vista 0s seguintes critérios
objetivos: (a) Atendimento das Normas Técnicas em vigor, medidas, cores, costuras,
detalhes técnicos ou exigéncia expressa indicada neste Anexo; (b) Atendimento dos
requisitos técnicos de fabricacdo; (c) Defeitos de fabricacdo nos tecidos, insumos, pecas e
demais critérios de fabricacdo, (d) Insumos, aviamentos e demais requisitos para a
aceitabilidade dos materiais, conforme Normas ou valores indicados, (e) auséncia da
apresentacdo de uma ou mais amostras exigidas ou documentos exigidos, (f)
desconformidade com as especifica¢des indicadas no Edital ou seus anexos.

No mesmo prazo supra deverdo ser apresentados os certificados de qualidade de durabilidade
e resisténcia, conforme normas indicadas e valores minimos para a aceitabilidade dos
uniformes e demais itens.

Se aprovadas, as amostras ficardo retidas até o primeiro fornecimento, para compara¢do com
0 produto que seréd entregue, sendo entdo devolvidas ao contratado mediante protocolo ou
incorporada ao pedido total mediante ajuste das partes;

No caso de reprovacdo das amostras do licitante classificado em primeiro lugar, serdo
convocados os demais licitantes, desde que classificados e habilitados, e concedido igual
prazo para apresentacdo das amostras, respeitada a ordem de classificagdo nos termos da lei
em vigor.

A auséncia da entrega de uma ou mais amostras ou reprovacdo na sua implicara na
desclassificacdo da proposta comercial da licitante.

A administracdo reserva-se o direito, caso entenda ser necessario de encaminhar as amostras
para andlise laboratorial quando assim achar necessério.

Aplicam-se ao presente descritivo técnico, além das indicadas NBR 15.800 (Referenciais de
Medidas do Corpo Humano), NBR ISO 3758 (Téxteis - Cddigos de cuidado usando
simbolos) e NBR 12.744 (Fibras Téxteis).

7. ENTREGA:

7.1.

7.2.
7.3.

A entrega dos uniformes e demais itens descritos, deverd ser feita no prazo maximo de 45
(quarenta e cinco) dias, apds o recebimento do pedido de compras e grade de quantidades.
Demais condigdes da entrega serdo definidas em contrato.

As pecas dos uniformes deverdo ser dobradas, embaladas individualmente e acondicionadas
em uma embalagem de plastico transparente no tamanho adequado. Sacos plasticos com
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7.6.

7.7.
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sinalizacdo externa de tamanho do produto para facilitar a conferéncia e identificacdo dos
tamanhos.

Os uniformes e demais itens deverdo ser encaixotados em caixas de papeldo resistentes de
modo que garantem a seguranca das mercadorias transportadas, tanto em relacdo a impactos
quanto a umidade, garantindo que o produto seja conservado em sua melhor condigo,
evitando danificacdes em sua entrega. Caixas padronizadas ao transporte e armazenagem
devidamente identificada com o nome da licitante vencedora, descri¢éo do (s) material (),
tamanho (s), quantidade (s) constantes na caixa e volume (s), assim como as condicdes de
empilhamento e demais informagbes necessarias quanto ao recebimento, conferéncia,
estocagem e distribuicdo do objeto licitado. As embalagens devem ser adequadamente
produzidas, de modo a fornecer toda a seguranca e informacéo, isento de qualquer defeito.;
Entrega mediante a apresentacdo do romaneio de carga, descrevendo as caracteristicas dos
produtos que estdo no carregamento, ajudando na identificacéo e localizacdo dos produtos em
transporte, com detalhamento do contetdo, volumes e nota fiscal, agilizando e evitando
falhas no momento da entrega;

O produto devera atender ao dispositivo da Lei n°® 8078 (Codigo de defesa do Consumidor) e
demais legislacéo pertinente;

A Empresa devera garantir a troca em caso de defeito e pequenos ajustes no tamanho quando
necessario.

8. QUALIFICACAO TECNICA E ECONOMICA:

8.1.

8.2.

Dos participantes sera exigida a apresentagdo de Atestado(s) comprobatdrio(s) de
desempenho anterior, de atividade condizente e compativel com o objeto da licitacdo, em
caracteristicas, prazos e quantidades minimas de 50% (cinquenta por cento) do estimado de
cada item que compdem o respectivo lote, contido no termo de referéncia, fornecido(s) por
pessoa juridica de direito publico ou privado. (a) O(s) atestado(s) devera(do) estar em nome
da empresa licitante; (b) O(s) atestado(s) devera(do) ser apresentado(s) em papel timbrado,
em original ou coOpia autenticada por Cartério competente, assinado(s) por autoridade ou
representante de quem o(s) expediu.

Dos participantes sera exigido Prova de Capital Social ou Patriménio Liquido, na forma da
Lei, igual ou superior a 10% (dez por cento) do valor total estimado do(s) lote(s) em que
estiver concorrendo.

Atenciosamente,

Itapecerica da Serra, 20 de janeiro de 2023.

Luiz Gustavo Lacerda Mariani
Secretario de Seguranga, Transito e Transporte



