EDITAL

(SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS)

PROCESSO SLP N° 848/2019
PREGAO PRESENCIAL N° 143/2019
DATA DA REALIZACAO: 19/11/2019
HORARIO DE ABERTURA: 09:15 horas

A PREFEITURA MUNICIPAL DE GUARIBA, Estado de Sdo Paulo, CNPJ n° 48.664.304/0001-80,
localizada na Avenida Evaristo Vaz, n° 1.190 - Centro, através da Presidente da Comissdo Permanente de Licitagcdo, de
acordo com a atribuicdo que lhe foi conferida pelo Decreto n° 3.532, de 10 de Dezembro de 2.018, TORNA PUBLICO,
para conhecimento de todos os interessados, a abertura de procedimento de licitagdo, na modalidade de PREGAO
PRESENCIAL, para REGISTRO DE PRECOS, do tipo “menor preg¢o unitario”, de acordo com as normas estabelecidas
pela Lei Federal n® 10.520, de 17 de julho de 2.002, regulamentadas pelo Decreto Municipal n® 2.247, de 25 de janeiro de
2.007, aplicando-se, subsidiariamente, no que couber, as disposi¢des pertinentes da Lei federal n° 8.666/93, com as
alteracbes dadas pelas Leis Federais n° 8.883/94 e n° 9.648/98, aplicando-se, subsidiariamente, no que couber, as
disposi¢des pertinentes da Lei federal n°® 8.666/93, com as alteragdes dadas pelas Leis Federais n° 8.883/94 e n° 9.648/98,
com o seguinte objeto: Registro de precos para fornecimento parcelado de moéveis escolares e de escritério,
eletrodomésticos e eletroeletrénicos destinados as Unidades Escolares de Ensino e Secretaria Municipal da
Educacéo.

As propostas deverdo obedecer as especificagdes estabelecidas por este instrumento convocatério
e seus anexos, que dele fazem parte integrante. Os envelopes contendo a proposta e os documentos de habilitagcdo seréo
recebidos no endereco abaixo mencionado, na sessao publica de processamento do pregéo, ap6s o credenciamento dos
interessados, que se apresentarem para participar do certame.

A sessdo de processamento do pregdo sera realizada na sede da Prefeitura Municipal de
Guariba, localizada na Avenida Evaristo Vaz, n° 1.190 - Centro, iniciando-se as 09:15 horas do dia 19 de Novembro
de 2019, e sera conduzida pelo pregoeiro, com o auxilio dos membros da Comissdo Permanente de LicitagGes
Publicas.

A sessédo de processamento do pregado poderé ser suspensa, com base no Artigo 43, § 3°da
Lei Federal n° 8.666/93.

Integram o presente edital, os seguintes anexos:

Anexo | - Descrigéo dos eletroeletrdnicos;

Anexo Il - Modelo de Declaragéo de Pleno Atendimento aos Requisitos de Habilitagao;
Anexo Ill - Modelo de Credenciamento;

Anexo IV - Modelo de Declaragdo somente para Micro e Pequenas Empresas;

Anexo V - Minuta do Contrato Administrativo;

Caso sejam efetivadas as compras derivadas desta licitagdo, as despesas correrdo a conta de dotagbes proprias
consignadas no Orgcamento Geral do Municipio de Guariba, observada as seguintes classificagcbes orgamentarias:

02.17.01.12.361.0016.2.017.000.3.3.90.30; 02.17.01.12.361.0016.2.017.000.4.4.90.52;
02.17.02.12.365.0021.2.020.000.3.3.90.30; 02.17.02.12.365.0021.2.020.000.4.4.90.52;
02.17.02.12.365.0021.2.040.000.3.3.90.30; 02.17.02.12.365.0021.2.040.000.4.4.90.52;
02.17.03.12.361.0016.2.017.000.3.3.90.30; 02.17.03.12.361.0016.2.017.000.4.4.90.52;
02.17.03.12.366.0016.2.038.000.3.3.90.30; 02.17.03.12.367.0016.2.068.000.3.3.90.30;
02.17.05.12.365.0021.2.020.000.3.3.90.30; 02.17.05.12.365.0021.2.020.000.4.4.90.52;
02.17.05.12.365.0021.2.040.000.3.3.90.30; 02.17.05.12.365.0021.2.040.000.4.4.90.52;

02.17.04.12.306.0018.2.019.000.3.3.90.30;
02.17.04.12.306.0018.2.019.000.4.4.90.52.

|- DO OBJETO
1.1 - A presente licitagdo tem por objeto o fornecimento parcelado de moéveis escolares e de escritério,
eletrodomésticos e eletroeletrénicos destinados as Unidades Escolares de Ensino e Secretaria Municipal da

Educacéo, conforme descri¢cdo constante do Anexo |I.

Il - DA PARTICIPACAO

2.1 - Os representantes legais das empresas licitantes deverdo tomar conhecimento antecipado das regras e critérios de
participacao na licitagéo, antes de ingressarem na disputa pela melhor oferta, a fim de evitar dar lances verbais, na disputa
pelo menor preco, que ndo serdo suportados, posteriormente, por falta de capacidade financeira de atender aos



compromissos assumidos, dentro do prazo previsto de fornecimento, para ndo prejudicar o interesse publico da
Administracdo e to pouco se sujeitar a aplicagdo de rigorosas penalidades previstas em lei e regulamento.

2.2 - Poderdo participar do certame todos os interessados do ramo de atividade pertinente ao objeto da contratagéo, que
preencherem as condi¢gdes de credenciamento constantes deste edital.

2.3 - Nao poderéo participar desta Licitagdo:

2.3.1 - As pessaoas fisicas, juridicas ou servidores ou dirigentes, a que se refere o “caput” do Artigo 9°, da Lei Federal n°®
8.666/93, a saber:

a) o autor do projeto, basico ou executivo, pessoa fisica ou juridica;

b) empresa, isoladamente ou em consorcio, responséavel pela elaboragdo do projeto basico ou executivo ou da qual o autor
do projeto seja dirigente, gerente, acionista ou detentor de mais de 5% (cinco por cento) do capital com direito a voto ou
controlador, responsavel técnico ou subcontratado;

c) o servidor ou dirigente de 6rgdo ou entidade contratante ou responséavel pela licitagdo, nestes ultimos incluidos, por
interpretacdo analégica do artigo 9°, inciso lll, da Lei federal n°® 8.666/93, os agentes ocupantes de cargos publicos,
eletivos ou ndo, assim como 0S que mantém com estes, grau de parentesco, em linha reta ou colateral, afim ou
consanguineo, até o terceiro grau.

2.3.2 — A empresa impedida de participar de licitagdo ou declarada inidénea por qualquer 6rgao da administracéo publica
Federal, Estadual e Municipal.

2.3.3 — A empresa em estado de faléncia.
2.3.4 — As empresas em consorcio.

11l - DO CREDENCIAMENTO

3.1 - Para o credenciamento, devera ser apresentado a Carta de Credenciamento, conforme Anexo Il1.

a) tratando-se de s6cio ou proprietario devera ser apresentado o estatuto social, contrato social ou outro instrumento de
registro comercial, registrado na Junta Comercial, no qual estejam expressos seus poderes para exercer direitos e assumir
obrigacdes em decorréncia de tal investidura;

b) tratando-se de qualquer outro meio de identificagdo do interessado ou representante legal, deverd ser comprovado a
existéncia dos necessérios poderes para formulacdo de propostas e para a préatica de todos os demais atos inerentes ao
certame, quer por carta de preposto, quer por procuragdo, quer por credenciamento, dispensa a exigéncia de
reconhecimento de firma, desde que o agente administrativo possa confrontar a assinatura com aquela constante do
documento do signatério, ou estando este presente e assinando o documento diante do agente.

¢) a autenticagéo de cépia de documento podera ainda ser feita pelo agente administrativo, mediante a comparacao entre o
original e a cépia, para atestar a autenticidade, observado o disposto no item 6.6.1.2, deste edital.

3.2 - O sécio ou proprietario, procurador ou credenciado deverd identificar-se exibindo qualquer documento oficial de
identificacdo, desde que contenha foto.

3.3 - Seré admitido apenas 1 (um) representante para cada empresa licitante credenciada, sendo que cada um deles
poderéa representar apenas uma credenciada.

3.4 - A auséncia do representante, em qualquer momento da sessao publica, importara a imediata excluséo da respectiva
credenciada, salvo autorizagdo expressa do pregoeiro.

3.5 - Os documentos necessarios para o credenciamento poderdo ser apresentados em original, por qualquer
processo de cOpia autenticada por cartério competente ou por servidor da administracéo ou publicacdo em 6rgéo
de imprensa oficial, ou na forma dos incisos | a lll, do art. 3°, da Lei federal 13.726, de 08/10/2018.

IV - DA DECLARACAOQ DE ATENDIMENTO

4.1 - A declaragdo de pleno atendimento aos requisitos de habilitagdo, de acordo com modelo estabelecido no Anexo Il,
deste edital, devera ser apresentada fora dos Envelopes n°s 1 e 2.

4.2 - A proposta e os documentos para habilitagdo deverdo ser apresentados, separadamente, em dois envelopes fechados
e lacrados, contendo em sua parte externa, além do nome da proponente, os seguintes dizeres:



Envelope n° 1 - Proposta Envelope n° 2 - Habilitag&o
Processo SLP n° 848/2019 Processo SLP n° 848/2019
Pregéo Presencial n® 143/2019 Pregéo Presencial n® 143/2019

4.3 - A proposta devera ser elaborada em papel timbrado da empresa e redigida em lingua portuguesa, salvo quanto as
expressfes técnicas de uso corrente, com suas paginas numeradas seqiencialmente, sem rasuras, emendas, borrdes ou
entrelinhas e ser datada e assinada pelo representante legal da licitante ou pelo procurador, juntando-se copia da
procuragao.

V - DO ENVELOPE DA PROPOSTA

5.1 - A proposta de prego devera conter os seguintes elementos:
a) nome, endereco, CNPJ e inscrigdo estadual/municipal;
b) nimero do processo e deste pregao;

c) descricdo de forma clara e sucinta do objeto da presente licitagdo, com a indicacdo da marca do produto cotado, em
conformidade com as especificacdes deste edital;

d) Valor unitario e total, ja inclusos possiveis descontos, e respeitando-se 02 (duas) casas depois da virgula; em moeda
corrente nacional, em algarismo e por extenso, apurado a data de sua apresentagdo, sem inclusdo de qualquer encargo
financeiro ou previséo inflacionéaria;

e) nos precos propostos deverdo estar incluidos, além do lucro, todas as despesas e custos, como por exemplo:
transportes, tributos de qualquer natureza e todas as despesas, diretas ou indiretas, relacionadas com o fornecimento do
objeto da presente licitagao;

f) prazo de validade da proposta de, no minimo, 60 (sessenta) dias;

g) constar a marca, o modelo e o prazo de garantia de no minimo 12 meses dos produtos que serdo fornecidos de
acordo com a exigéncia constante no Anexo |.

5.2 - As marcas dos produtos a serem fornecidos nas propostas de pre¢cos devem pertencer, obrigatoriamente, as
primeiras linhas de padréo de qualidade sob pena de desclassificagdo, com o selo de comprovacgao de qualidade.

5.3 - A empresa devera indicar todos os dados da pessoa responsavel pela assinatura do contrato administrativo, caso a
empresa seja a vencedora, sendo eles no minimo: Nome Completo, Cargo/funcdo exercida na empresa (Diretor, Sécio,
procurador, etc), enderego, nimero da Cédula de Identidade (RG) e da Inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Fisicas
(CPF), ressalvada a hipétese de que os proprios soécios-diretores, qualificados no contrato social, ou dos atuais
administradores da sociedade por agfes, constantes da ata de elei¢do, sdo os signatarios do contrato administrativo.

5.4 - A proposta de preco devera ser orgcada em valores vigentes a data de sua apresentacédo, que sera considerada a data
de referéncia de precos.

5.5 - Os pregos do objeto permaneceréo fixos e inalterados durante todo o periodo de vigéncia do ajuste, sem qualquer
condicao de reajustamento, mesmo para efeito de atualizacdo monetaria.

VI - DO ENVELOPE DE DOCUMENTOS DE HABILITACAO

6.1 - O Envelope “Documentos de Habilitagdo” deveréa conter os documentos a seguir relacionados, os quais dizem respeito
a:

6.1.1 - HABILITACAO JURIDICA

a) Cédula de identidade do proprietario, no caso de empresa individual;
b) registro comercial, no caso de empresa individual;

c) ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado na Junta Comercial, em se tratando de
sociedades comerciais;

d) documentos de eleicdo dos atuais administradores, tratando-se de sociedades por agbes, acompanhados da
documentacgdo mencionada na alinea “b”, deste subitem;

e) ato constitutivo devidamente registrado no Cartério de Registro Civil de Pessoas Juridicas tratando-se de sociedades
civis, acompanhado de prova da diretoria em exercicio;



f) decreto de autorizacdo e ato de registro ou autorizagao para funcionamento expedido pelo 6rgdo competente, tratando-
se de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no pais, quando a atividade assim o exigir.

6.1.2 - Os documentos relacionados nas alineas “b” a “e” deste subitem, ndo precisarao constar do Envelope “Documentos
de Habilitagdo”, se tiverem sido apresentados para o credenciamento neste pregéo.

6.2 - REGULARIDADE FISCAL E TRABALHISTA

a) prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas do Ministério da Fazenda (CNPJ);

b) prova de inscricdo no Cadastro de Contribuintes Estadual e/ou Municipal, relativo & sede ou ao domicilio da licitante,
pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto do certame;

c) certidao de regularidade de débito com as Fazendas Estadual e Municipal, da sede ou do domicilio da licitante, ou outra
prova equivalente, na forma da lei;

d) certidao de regularidade de débito para com o Sistema de Seguridade Social (INSS), para com o Fundo de Garantia por
Tempo de Servico (FGTS), e, a certiddo de regularidade da Secretaria da Receita Federal e a Procuradoria da Fazenda
Nacional.

e) prova de inexisténcia de débitos trabalhistas (Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas - CNDT);

6.2.1 - A comprovacao da regularidade de débito perante a Fazenda Federal, a que se refere a letra “ d ”, do subitem
anterior, deverd ser feita mediante a apresentagéo de certiddo emitida pela Procuradoria da Fazenda Nacional, em relagéo
a Divida Ativa da Unido, e da expedida pela Secretaria da Receita Federal, referente aos tributos e contribuigbes federais.

6.3 - QUALIFICACAO ECONOMICO-FINANCEIRA

a) certiddo negativa de faléncia ou recuperacgéo judicial, expedida pelo distribuidor judicial da sede da pessoa juridica, cuja
pesquisa tenha sido realizada em data ndo anterior a 180 dias da abertura dos envelopes de habilitac&o.

b) as empresas que se encontrarem em situagcdo de recupera¢do judicial devera apresentar o Plano de Recuperacgéo,
homologado pelo Juizo competente e em pleno vigor, conforme Simula n® 50, do Tribunal de Contas do Estado de Sé&o
Paulo.

6.4 - QUALIFICACAO TECNICA

a) Comprovacgéo de Aptiddo para desempenho de atividade pertinente e compativel com o objeto da Licitagéo, através da
apresentacao de atestados fornecidos por pessoas juridicas de direito publico ou privado, demonstrando o cumprimento de
obrigacdo assumida equivalente ao objeto licitado.

6.5 - OUTRAS COMPROVACOES

a) declaracéo de que cumpre a regra do inciso XXXIIl do art. 7° da Constituicdo Federal, por ndo possuir menores de
dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre, nem menores de dezesseis anos em qualquer trabalho, salvo na
condicao de aprendiz, a partir de quatorze anos.

b) declaragéo elaborada em papel timbrado e subscrita pelo representante legal da licitante, assegurando a inexisténcia de
impedimento legal para licitar ou contratar com a Administragcéo; e, de que a mesma néo se encontra inadimplente e nem é
objeto de quaisquer restricbes ou notas desabonadoras no Cadastro de Fornecedores de 6rgédos publicos Federal,
Estadual ou Municipal.

c) Declaracao de que examinou o presente Edital e seus anexos, e que concorda com seu conteddo e submete-se a todas
as exigéncias estabelecidas no mesmo.

6.5.1 - A Comissédo poderé solicitar aos licitantes quaisquer esclarecimentos que julgar necessarios a correta avaliagéo da
documentagédo apresentada, bem como realizar diligéncias necessérias a comprovacéo das informacdes fornecidas.

6.6 - DISPOSICOES GERAIS DA HABILITACAO

6.6.1 - Os documentos necessarios a habilitacdo poderéo ser apresentados em original, por qualquer processo de coépia
autenticada por cartério competente ou por servidor da administracao ou publicagdo em 6érgdo de imprensa oficial.

6.6.1.2 - As licitantes que, por qualquer motivo devidamente justificado, ndo puderem autenticar, com antecedéncia, as
copias dos documentos de habilitagdo em cartério competente, poderdo fazé-lo desde que comparecam no Setor de
Licitagdo e Contratos, com tempo suficiente para que o servidor publico da reparticdo competente possa fazé-lo sem



atrapalhar e prejudicar o inicio da sessao publica, pois caso contrério, os servicos ndo poderdo ser prestados e o
interessado ficara impedido de participar da licitagao.

6.6.2 - Os documentos relacionados no inciso VI - “DO ENVELOPE DE DOCUMENTOS DE HABILITAGCAO", deverao ser
apresentados por todas as empresas licitantes, dentro do envelope de documentagéo, observando-se os subitens 6.6.1 e
6.6.1.2.

6.6.3 - Na hip6tese de ndo constar prazo de validade nas certiddes apresentadas, a Administracdo aceitard como validas
as expedidas até 90 (noventa) dias imediatamente anteriores a data de apresentagdo das propostas.

VIl - DO PROCEDIMENTO E DO JULGAMENTO

7.1 - No horario e local indicado no predmbulo deste edital, serd aberta a sesséo de processamento do pregéao, iniciando-se
com o credenciamento dos interessados em participar do certame, com duragdo minima de 30 minutos.

7.2 - Apb6s os respectivos credenciamentos, as empresas licitantes entregardo ao pregoeiro a declaragdo de pleno
atendimento aos requisitos de habilitacdo, de acordo com o modelo estabelecido no Anexo Il, deste edital, e, em envelopes
separados, a proposta de pregos e os documentos de habilitag&o.

7.2.1 - Iniciada a abertura do primeiro envelope proposta, estara encerrada a etapa de credenciamento e, por
consequéncia, a possibilidade de admissédo de novos participantes no certame.

7.3 - A analise das propostas pelo pregoeiro visara ao atendimento das condi¢des estabelecidas neste edital e seus
anexos, sendo desclassificadas as propostas:

a) cujo objeto ndo atenda as especificacdes, prazos e condic¢es fixados no edital;

b) que apresentem pre¢o baseado exclusivamente em proposta dos demais licitantes.

7.3.1 - No tocante aos pregos, as propostas serao verificadas quanto a exatiddo das operagdes aritméticas que conduziram
ao valor total orgado, procedendo-se as correcfes no caso de eventuais erros, tomando-se como corretos 0s pregos
unitarios. As corre¢des efetuadas serdo consideradas para apuragao do valor da proposta.

7.3.2 - Serdo desconsideradas ofertas ou vantagens baseadas nas propostas das demais licitantes.

7.4 - As propostas ndo desclassificadas serdo selecionadas para a etapa de lances, com observancia dos seguintes
critérios:

a) selecdo da proposta de menor preco e as demais com precos até 10% (dez por cento) superiores aquela;

b) ndo havendo pelo menos 3 (trés) precos na condi¢éo definida na alinea anterior, seréo selecionadas as propostas que
apresentarem 0s menores pregos, até o maximo de 3 (trés).

7.4.1 - No caso de empate nos pre¢os, serao admitidas todas as propostas empatadas, independentemente do niumero de
licitantes proponentes.

7.4.2 - Para efeito de selecdo das propostas, durante a etapa de lances, sera considerado, preferencialmente, o valor
unitario.

7.5 - O pregoeiro convidard, individualmente, os autores das propostas selecionadas a formular lances de forma
sequliencial, a partir do autor da proposta de maior preco e os demais em ordem decrescente de valor, decidindo-se por
meio de sorteio no caso de empate de precos.

7.5.1 - A licitante sorteada em primeiro lugar podera escolher a posi¢do na ordenacédo de lances, em relagdo aos demais
empatados, e assim sucessivamente, até a definicdo completa da ordem de lances.

7.6 - Os lances deverdo ser formulados em valores distintos e decrescentes, inferiores a proposta de menor preco,
observada redu¢ao minima entre os lances, de 1,0% (um por cento), aplicaveis inclusive em relagéo ao primeiro.

7.7 - A etapa de lances sera considerada encerrada quando todos os participantes dessa etapa declinarem da formulagéo
de lances.

7.8 - Encerrada a etapa de lances, serdo classificadas as propostas selecionadas e néo selecionadas para a etapa de
lances, na ordem crescente dos valores, considerando-se para as selecionadas o ultimo prego ofertado.

7.9 - O pregoeiro podera negociar com o autor da oferta de menor valor com vistas a redugao do prego.



7.10 - Ap6s a negociacao, se houver, o pregoeiro examinara a aceitabilidade do menor preco, decidindo motivadamente a
respeito.

7.10.1 - O critério de aceitabilidade dos precos ofertados sera o de compatibilidade com os pregos praticados no mercado,
vigentes na data da apresentagéo das propostas, apurados mediante pesquisa realizada pela Comissdo Permanente de
Licitag&o, ou pelo 6rgdo competente do Municipio, que seré juntada aos autos, por ocasido da fase da negociacéo.

7.11 - Considerada aceitavel a oferta de menor prego, sera aberto o envelope contendo os documentos de habilitagédo de
seu autor.

7.12 - Eventuais falhas, omissfGes ou outras irregularidades nos documentos de habilitacdo, poderdo ser saneadas na
sessdo publica de processamento do pregéo, até a deciséo sobre a habilitagéo, inclusive mediante:

a) substituicao de documentos, ou
b) verificagcao efetuada por meio eletrdnico habil de informagdes.

7.12.1 - A verificagéo sera certificada pelo pregoeiro e deverdo ser anexadas aos autos as informacgdes obtidas por meio
eletrénico, salvo impossibilidade devidamente justificada.

7.12.2 - A Administracdo nao se responsabilizara pela eventual indisponibilidade dos meios eletrénicos, no momento da
verificag@o. Ocorrendo essa indisponibilidade e ndo sendo apresentados os documentos substituidos ou as informagdes
verificadas, a licitante sera inabilitada.

7.13 - Constatado o atendimento dos requisitos de habilitagdo previstos neste edital, a licitante sera habilitada e declarada
vencedora do certame.

7.14 - Se a oferta ndo for aceitavel, ou se a licitante desatender as exigéncias para a habilitacéo, o pregoeiro examinara a
oferta subsequente de menor preco, negociara com o seu autor, decidird sobre a sua aceitabilidade e, em caso positivo,
verificard as condi¢6es de habilitagdo e assim sucessivamente, até a apuracao de uma oferta aceitavel cujo autor atenda
os requisitos de habilitagéo, caso em que seré declarado vencedor.

VIIl - DO TRATAMENTO DIFERENCIADO AS MICROEMPRESAS E EMPRESAS DE PEQUENO PORTE

8.1 - Em conformidade com o que dispde a Lei Complementar n°® 123/2006, em seus artigos 42 até 46, e Lei Complementar
Municipal n°® 2.488/2.011, em seus artigos 27, 31, 35 e 36, serd dado tratamento diferenciado as Microempresas e
Empresas de Pequeno Porte.

8.1.2 - A licitante que se apresentar como ME ou EPP, devera exibir declaragdo de comprovagédo de enquadramento em
um dos dois regimes caso tenha se utilizado e se beneficiado do tratamento diferenciado e favorecido na presente licitagdo,
na forma do disposto na Lei Federal Complementar n° 123/2006, com as alteracdes dadas pela Lei Complementar
147/2014, nas condi¢cBes especiais de que tratam os artigos 42 ao 45, conforme modelo no Anexo Il deste edital, o qual
devera ser apresentado fora do envelope de habilitagéo.

8.13 - Se houver alguma restricdo na comprovagao da regularidade fiscal, sera assegurada & ME ou EPP o prazo de cinco
dias Uteis, cujo termo inicial corresponderd ao momento que a proponente for declarada a vencedora do certame,
prorrogavel por igual periodo, a critério da Administragdo Publica, para regularizagdo da documentagdo, pagamento ou
parcelamento do débito e emissé@o de eventuais certiddes negativas ou positivas com efeito de certiddo negativa, com
fundamento no art. 43, § 1°, da Lei Complementar n° 123/2006, com as altera¢cGes dadas pela Lei Complementar Federal n®
147/2014.

IX - DAS CONDICOES DE RECURSO

9.1 - No final da sesséo, a licitante que quiser recorrer deverd manifestar imediata e motivadamente a sua intengéo,
abrindo-se, entdo, o prazo de 3 (trés) dias para apresentacdo de memoriais, ficando as demais licitantes desde logo
intimadas para apresentar contrarrazbes em igual niumero de dias, que comegardo a correr no término do prazo do
recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos autos.

9.2 - A auséncia de manifestacéo imediata e motivada da licitante
importar&: a decadéncia do direito de recurso, a adjudicacéo do objeto do certame pelo pregoeiro a licitante vencedora e o
encaminhamento do processo a autoridade competente para a homologacao.

9.3 - Interposto o recurso, o pregoeiro podera reconsiderar a sua decisédo ou encaminha-lo devidamente informado a
autoridade competente.

9.4 - Decididos os recursos e constatada a regularidade dos atos praticados, a autoridade competente adjudicara o objeto
do certame a licitante vencedora e homologara o procedimento.



9.5 - O recurso tera efeito suspensivo e o seu acolhimento importard a invalidacdo dos atos insuscetiveis de
aproveitamento.

10 - DA HOMOLOGACAO/ ADJUDICACAO/REVOGACAO/ANULACAO

10.1 — Examinada a proposta classificada em primeiro lugar, quanto ao objeto e valor, caber4 ao pregoeiro decidir
motivadamente a respeito da sua aceitabilidade, e depois de verificado o atendimento das exigéncias fixadas neste edital,
constantes dos subitens 7.11 e seguintes, o licitante sera declarado vencedor, quanto entéo seré concedido o prazo de trés
dias para apresentacdo de recurso, a qualquer licitante que manifestar imediata e motivadamente a intencéo de recorrer,
nos termos do subitem 9.1, deste edital.

10.2 — Ap6s cumpridas todas as exigéncias previstas neste edital e decididos os recursos, a autoridade competente fara a
adjudicagéo do objeto da licitagéo ao licitante vencedor.

10.3 — Ap6s andlise de Assessoria e deliberacdo da autoridade superior, se prevalecer a concordancia com a legalidade
dos procedimentos de licitagdo, sob o ponto de vista técnico e juridico, para validar todos os atos praticados, e sob o ponto
de vista da conveniéncia e oportunidade do interesse publico da Administracdo, confirmar-se-4, por ato préprio, a
aprovacao dos procedimentos pertinentes e homologar-se-&8o os resultados, pela autoridade competente.

10.4 - A autoridade competente para a aprovacao dos procedimentos podera revogar a licitagdo por razdes de interesse
publico decorrente de fato superveniente, devidamente comprovado, pertinente e suficiente para justificar tal conduta,
devendo anula-la por ilegalidade, de oficio ou por provocacdo de terceiros, mediante parecer escrito e devidamente
fundamentado.

10.5 - Em ambos os casos de revogacdo ou anulagéo da licitagdo, como ocorre o desfazimento do processo, devera ser
assegurado o direito ao contraditério e a ampla defesa, com a fixagdo de prazo para interposi¢do de recurso.

11 — DA CONVOCACAO PARA ASSINATURA DE CONTRATO/ATA

11.1 - A empresa adjudicatéaria serd convocada para assinar o contrato administrativo ou a ata de registro e pregos, dentro
do prazo de 3 dias uteis, contados da data de sua convocagdo, conforme o caso e demais exigéncias e formalidades deste
edital.

11.2 — A Administracdo convocara regularmente, a empresa adjudicataria, para assinar o termo de contrato ou a ata de
registro de pregos, aceitar ou retirar o instrumento equivalente, dentro do prazo de previsto neste edital, sob pena de decair
do direito a contratacdo, sem prejuizo das penalidades previstas no artigo 81, da Lei federal n°® 8.666/93.

11.3 - O prazo de convocagdo, que podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, quando solicitado por escrito pela
empresa adjudicatéria e se o licitante convocado dentro do prazo de validade da sua proposta, ndo celebrar o contrato ou
assinar a ata de registro de precgos, o pregoeiro examinara as ofertas subsequentes e a qualificagcdo dos licitantes, e assim
sucessivamente, até a apuragdo de uma que atenda o edital, sendo o respectivo licitante declarado vencedor.

11.4 — Quem convocado dentro do prazo de validade da sua proposta nédo celebrar o contrato ou assinar a ata de registro
de precos, ficara impedido de licitar e contratar com a Unido, Estados, Distrito Federal ou Municipios, e sera
descredenciado no SICAF — Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores, e demais sistemas semelhantes, pelo
prazo de até 5 anos, sem prejuizo da multa prevista neste edital e das demais cominagdes legais.

11.5 - A pena prevista no artigo 81, da Lei federal 8.666/93, aplicada subsidiariamente na forma do art. 9, da Lei federal
10.520/2002, consiste na caracterizagdo do descumprimento total da obrigagdo assumida, sujeitando a empresa infratora
as mesmas penalidades enumeradas para os casos de inadimplemento e de inexecugéo total das obrigagdes contratadas
ou assumidas perante ata de registro de pregos.

11.6 - A penalidade a ser aplicada ao licitante adjudicatario que ndo comparecer dentro do prazo para assinatura do
contrato ou da ata, nem apresentar, dentro deste mesmo prazo, motivo devidamente justificado e aceito pela
Administracdo, corresponderd a multa de mora de 20% do valor total do contrato administrativo ou da ata de registro de
preco.

12| - DA ATA, DO PRAZO DE VALIDADE E DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DOS PRECOS

12.1 — A ata de registro de precos, que formaliza uma promessa de contratagdo de cunho irrevogavel para o licitante
vencedor, ou para o particular que concordar em executar o objeto da licitagdo pelo preco daquele, sera subscrita pelo
convocado e pela autoridade que rubricou/assinou o edital, no prazo de 3 (trés) dias Uteis, contados da notificagéo
publicada em resumo no diario Oficial do Estado, na imprensa oficial do municipio ou em jornal de circulagao regional ou
local.

12.1.1 - O licitante convocado que deixar de assinar a ata no prazo fixado, dela sera excluido. A recusa equivale a infragédo
prevista no artigo 81, do vigente Estatuto das Licitagdes e Contratos.



12.2 — O registro de precos terd validade de até 06 (seis) meses, cujo prazo iniciar-se-4 a partir da data da data de
assinatura da respectiva ata.

12.3 — O cancelamento do registro de pregos ocorrera quando o fornecedor:

12.3.1 —recusar-se a retirar o instrumento contratual equivalente, no prazo estabelecido, sem justificativa aceitavel;

12.3.2 — ndo aceitar reduzir o seu prego registrado, na hipotese deste se tornar superior aqueles praticados no mercado;

12.3.3 — for declarado inidéneo ou impedido de contratar com a Administracdo, nos termos dos artigos 7°. e 87,
respectivamente, das Lei Federais n°. 8.666/93, alterada posteriormente, e, n°. 10.520, de 17 de julho de 2.002.

13 - DA CONTRATACAO

13.1 - A contratada se obriga a manter, durante toda a execu¢do do contrato, compatibilidade com as obrigac6es
assumidas, assim como todas as condicbes de habilitagdo e qualificagdo, exigidas na licitagdo, apresentando
documentacéo revalidada se, no curso do contrato, algum documento perder a validade.

13.2 - N&o seré exigida a prestacéo de garantia contratual, conforme faculdade insculpida no artigo 56, da Lei Federal n°®
8.666/93, alterada posteriormente.

13.3 - Se, por ocasido da formalizacao da ata de registro de precos, as certiddes de regularidade de débito da adjudicataria
perante o Sistema de Seguridade Social (INSS), o Fundo de Garantia por Tempo de Servigo (FGTS) e a Fazenda Nacional,
estiverem com os prazos de validade vencidos, a Secado de Licitacdes do érgdo licitante verificara a situagcdo por meio
eletrénico habil de informagdes, certificando nos autos do processo a regularidade e anexando os documentos passiveis de
obtencao por tais meios, salvo impossibilidade devidamente justificada.

13.4 - Se nao for possivel atualiza-las por meio eletrénico habil de informagfes, a adjudicataria sera notificada para, no
prazo de 2 (dois) dias Uteis, comprovar a sua situagéo de regularidade de que trata este item, mediante a apresentacao das
certiddes respectivas com prazos de validade em vigéncia, sob pena de a contratagéo néo se realizar.

13.5 - Quando a adjudicatéria ndo apresentar a situacdo regular de que trata o subitem 11.4 anterior, ou recusar-se a
celebrar a ata de registro de precos, serdo convocadas as demais licitantes classificadas para participar de nova sesséo
publica do Pregéo, com vistas a celebragéo da contratagéo.

13.6 — Essa nova sessdo sera realizada em prazo nao inferior a 2 (dois) dias Gteis, a partir da divulgagédo do aviso através
do Diério Oficial do Estado — DOE.

13.7- O registro de pregos na ata ndo obriga a Prefeitura Municipal de Guariba a firmar as contratagdes que dele poderéo
advir, ficando-lhe facultada a utilizac&o de outros meios, respeitada a legislagéo vigente, assegurando-se ao beneficiario do
registro a preferéncia de contratacao em igualdade de condigdes.

13.8 - O objeto da presente licitacdo podera sofrer, nas mesmas condi¢des contratuais, acréscimos ou supressoes de até
25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial do contrato, nos termos do artigo 65, § 1°, do Estatuto das Licitagdes.

14 — DAS CONDICOES DO FORNECIMENTO DO OBJETO DA LICITACAO

14.1 - O objeto desta licitagéo deveréa ser entregue em até 20 (vinte) dias, apds a solicitagao/ordem de fornecimento emitida
pela Secretaria Municipal de Educacdo. A entrega devera ser realizada na EMEB “Vereador Francisco Alves Filho”
(Almoxarifado da Secretaria da Educacao), localizado na Rodovia Vicinal Alpheu Bellodi km 03,5, localizado no Residencial
Santa Cruz s/n - Guariba/SP, no horario da 08:00 as 11:00 horas e das 13:00 as 16:00 horas, correndo por conta da
empresa contratada as despesas de embalagens, seguros, transporte, tributos, encargos trabalhistas e previdenciarios
decorrentes do fornecimento.

14.2 - Os produtos deverdo ser entregues devidamente embalados, de forma a néo serem danificados durante a operagéo
de transporte, carga e descarga.

14.3 - Constatadas irregularidades no objeto contratual, a Administracao contratante poderéa:

a) se disser respeito a especificacdo, rejeitd-lo no todo ou em parte, determinando sua substituicdo ou rescindindo a
contratagédo, sem prejuizo das penalidades cabiveis;

a.1) na hip6tese de substituicdo, a empresa contratada devera fazé-la em conformidade com a indicagéo da Administracéo,
no prazo méaximo de 3 (trés) dias, contados da notificagéo por escrito, mantido o preco inicialmente contratado;

b) se disser respeito a diferenca de quantidades ou de partes, determinar sua complementacao, ou rescindir a contratagéo,
sem prejuizo das penalidades cabiveis;



b.1) na hipétese de complementagdo, a empresa contratada deverd fazé-la em conformidade com a indicacdo da
Administracdo contratante, no prazo maximo de 3 (irés) dias, contados da notificacdo por escrito, mantido o preco
inicialmente contratado.

15 - DA FORMA DE PAGAMENTO

15.1 - O pagamento sera efetuado no prazo de até 30 (trinta) dias ap6s a entrega do produto, e consequente emissédo da
nota fiscal.

15.2 - A nota fiscal devera ser emitida com a descri¢cao correta do produto, e na mesma devera constar o n°® do Processo
SLP e o n° do Pregéo Presencial pertencente, e seguir junto com a entrega do produto.

15.2.1 - A licitante vencedora devera constar nas notas fiscais o nimero da Conta Bancéria, para fins de
pagamento, através de depdsito bancario.

15.2.2 - A licitante vencedora devera emitir as notas fiscais dentro do prazo de vigéncia do contrato administrativo,
sob pena de ndo pagamento da(s) referida(s) nota(s).

15.3 - As notas fiscais/faturas que apresentarem incorre¢des serdo devolvidas a empresa contratada para as devidas
corregdes e/ou substituicdes.

16 - DAS SANCOES DE INADIMPLEMENTO

16.1 - As sancOes de natureza pecuniéria e restritivas de direitos, a que se referem os artigos 86 e 87, da Lei federal n®
8.666/93, com suas modificagbes posteriores, aplicadas, no que couberem, as disposi¢cées do Decreto Municipal n° 2.828,
de 21 de Outubro de 2.013, ap6s regular processo administrativo, ficando assegurado prazo regulamentar do contraditério
e da ampla defesa.

16.2 - Configurado o descumprimento da obrigagéo contratual sera o contratado notificado da infragdo e da penalidade
correspondente, para, no prazo de 5 (cinco) dias, interpor recurso administrativo & autoridade superior competente.

16.3 - Recebido o recurso, a autoridade competente devera manifestar-se, motivadamente, sobre o acolhimento ou rejeigéo
das razdes apresentadas, para concluir pela imposi¢éo ou ndo da penalidade.

16.4 - A inexecugdo total ou parcial do contrato administrativo, bem como a execucgéo irregular ou com atraso injustificado,
com garantia da defesa prévia, sera passivel das seguintes sangdes:

16.4.1 - adverténcia;
16.4.2 - multa de mora de:

a) 20% (vinte por cento) do valor global do contrato, no caso de inexecug&o total da obrigagéo;

b) 20% (vinte por cento) do valor referente a parte da obrigagéo contratual ndo cumprida, no caso de inexecugao parcial da
obrigacao;

¢) 0,2% (dois décimos por cento) ao dia, no caso de atraso no cumprimento dos prazos estipulados, até 30 (trinta) dias;

d) 0,4% (quatro décimos por cento) ao dia, no caso de atraso no cumprimento dos prazos estipulados, acima de 30 (trinta)
dias;

16.4.3 - suspensao temporaria de participacao em licitagao e impedimento de contratar com a Administragéo, por prazo néo
inferior a dois anos.

16.5 - A suspensao temporaria do direito de licitar e impedimento de contratar com a Administragdo publica destina-se a
punir areincidéncia em faltas que impliguem a rescisao unilateral do contrato.

17 - DAS DISPOSICOES FINAIS

17.1 - As normas disciplinadoras desta licitagdo serdo interpretadas em favor da ampliagdo da disputa, respeitada a
igualdade de oportunidade entre as licitantes e desde que ndo comprometam o interesse publico, a finalidade e a
seguranc¢a da contratagéo.

17.2 - Das sess0es publicas de processamento do pregédo seréo lavradas atas circunstanciadas, observado o disposto no
artigo 9°, inciso X, da Resolu¢cao CEGP - 10/2002, a serem assinadas pelo pregoeiro e pelos licitantes presentes.



17.2.1 - As recusas ou as impossibilidades de assinaturas devem ser registradas expressamente na propria ata
circunstanciada, enquanto que todos os documentos de habilitagdo, cujos envelopes foram abertos na sessdo e as
propostas serdo rubricados pelo pregoeiro e pelos licitantes presentes que desejarem.

17.3 - O resultado deste pregdo e os demais atos pertinentes a esta licitacdo, sujeitos a divulgacédo, serdo publicados no
Diério Oficial do Estado e afixados no local de costume, na sede da Prefeitura Municipal, para amplo conhecimento dos
interessados.

17.4 - Os envelopes contendo os documentos de habilitacdo das demais licitantes ficardo a disposicéo para retirada no
Setor de Licitagdo, na sede administrativa da Prefeitura Municipal de Guariba, durante 30 (trinta) dias ap6s a publicagao do
contrato, findo os quais deverao ser destruidos.

17.5 - Até 2 (dois) dias Uteis anteriores a data fixada para recebimento das propostas, qualquer pessoa poderéa solicitar
esclarecimentos, providéncias ou impugnar o ato convocatério do pregédo; devendo protocolizar na sede administrativa da
Prefeitura Municipal de Guariba. Nao serdo aceitos recursos enviados via fax ou pelo correio/Sedex.

17.5.1 - A petigdo sera dirigida a autoridade subscritora do edital, que decidira no prazo de 1 (um) dia util, anterior a data
fixada para recebimento das propostas.

17.5.2 - Acolhida a peticdo contra o ato convocatorio, seré designada nova data para a realizagao do certame.

17.6 - Os casos omissos do presente pregéo serdo solucionados pelo pregoeiro, com o auxilio da Assessoria Juridica e dos
membros da Comisséo Permanente de Licitagcdo.

17.7- Para dirimir quaisquer questdes decorrentes da licitagdo, nao resolvidas na esfera administrativa, sera competente o
foro da Comarca de Guariba, neste Estado, com rendincia expressa de qualquer outro, por mais privilegiado que seja.

17.8 - A auséncia de representante legal ou preposto da empresa licitante, em qualquer momento da sessé&o publica,
importara a imediata excluséo da respectiva credenciada, salvo autorizagdo expressa do pregoeiro.

Guariba, 30 de Outubro de 2019.

ELIANE BARROSO DE O. VIANNA
Presidente da Comiss&@o Permanente de Licitag6es
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ANEXO |

ITEM

QUANTIDADE

DESCRICAO

06

ARMARIO DE PAREDE PARA COZINHA 03 PORTAS

Armario com 3 portas e uma prateleira interna para perfeito acondicionamento de mantimentos
e/ou lougas;

Puxadores em ABS com acabamento metalizado além de excelente sistema de fixagdo com
parafusos e buchas;

Composicéo/Material: ago;

Pintura/Revestimento eletrostatica a po;

Cor: branco;

Dimensd&es aproximadas do produto (cm) : 55 x 105 x 28 (AXLxP);

Peso liquido aproximado do produto: 11kg.

06

CONJUNTO MERENDA COM 04 LUGARES

Mesa com tampo confeccionado em compensado multilaminado de 30 mm com bordas em PVC
em todo seu perimetro, fixada a estrutura através parafusos.

Medindo 183 x 96 cm, com 04 cavidades com aproximadamente 29 x 23 cm composto por
assentos embutidos em resina termoplastica injetada com area Gtil de 29 x 23 cm, com 4 mm de
espessura, possuindo coluna entre pernas da crianga com minimo de 30mm, encosto com altura
de aproximadamente 260mm, altura entre o assento e o tampo de aproximadamente 160 mm,
espago minimo para as perna de aproximadamente 120 de altura 100 de largura. Um cinto de
seguranca em nylon em cada assento.

O assento deverd possuir acabamento arredondado para ndo machucar as pernas das criancas.
Lado posterior da mesa em forma de arco com 1710 cm de area, permitindo o facil acesso do
usuario em todos os pontos da mesa. Altura tampo/ch&o 760 mm.

Estrutura de sustentagdo do tampo formada por tubos oblongo 20x48 mm, moldado conforme a
curvatura do

tampo, tubos 50 por 30 mm nas extremidades da parte interna do tampo, 4 colunas, sendo 2 em
cada lateral, em tubos de acgo industrial retangular 80 por 40 mm fazendo a interligacdo da
estrutura do tampo aos pés, 1 barra de sustentagdo entre as colunas laterais em tubo retangular
medindo 50 x 30mm. Pés duplos em formato de SKI confeccionados em tubo 50 por 25 mm.
Sapatas dianteiras medindo 50 x 50mm e traseira medindo 50 x 150mm, antiderrapantes e
também com a fungéo de protecdo da pintura.

Toda a estrutura metélica é fabricada em tubo de ago industrial tratados por conjuntos de banhos
quimicos para protegéo e longevidade da estrutura interligados por solda MIG e pintados através
do sistema epoéxi po.

Cor da Estrutura: Branca.

Cadeira com assento e encosto em resina plastica virgem, fabricados pelo processo de injecédo
termopléastico, marca do fabricante injetada em alto-relevo devera estar no encosto.

Assento com medidas minimas 400mm x 460mm e medidas maximas 405mm x 465mm sem
orificios, fixado por parafusos. Encosto com medidas minimas 403mm x 364mm, sem orificios e
com puxador para facilitar o carregamento da cadeira, fixado por parafuso, base do assento e
interligagcdo ao encosto em tubo 16mm x 30mm com 1,5 de espessura, base do assento
confeccionado por duas barras medindo16mm x 30mm com 1,5 de espessura, sustentados por
mecanismo de alta resisténcia fixo com regulagem de altura a gés. Estrutura metalica fabricada
em tubo de ago industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para protegdo e longevidade
da estrutura, interligados por solda MIG e pintados através do sistema epdxi po.

Altura do Assento ao chdo: Maxima de 527mm e minima de 395mm aproximadamente.

CONJUNTO HEXAGONAL EM RESINA TERMOPLASTICA

CARACTERISTICAS E DIMENSOES APROXIMADAS:
COMPOSTO DE 1 MESA E 6 CADEIRAS — TAMANHO ADULTO.

Mesa com tampo bipartido, bicolor medindo 1,20m de diametro, sextavada para uso coletivo e
ndo individual, com cada aresta medindo 60cm, tampo em resina termoplastica ABS injetado,
liso, bordas medindo 30mm de largura sem emendas.

Base da mesa formada por um tubo Unico, medindo 20mm x 20mm posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de conformagdo mecéanica por dobramento, resultando em um Gnico
ponto de solda unindo as extremidades do mesmo tudo, e uma barra de sustentacdo horizontal
confeccionada em tubo 20mm x 20mm, 6 colunas com tubo de 1.1/2" polegadas para os pés,
com ponteiras em polipropileno injetado, altura tampo/chdo 760mm, marca do fabricante injetada
em auto-relevo devera estar no encosto e no tampo da mesa.

Cadeira com assento e encosto em polipropileno. Assento com medidas minimas 400mm x
460mm (+/-5%), altura assento/chdo 460mm aproximadamente sem orificios fixados por meio de
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parafusos. Encosto com medidas minimas 400mm x 360mm (+/-5%), com puxador e marca do
fabricante em alto relevo fixados por meio de rebites.

Base do assento e interligacdo ao encosto em tubo oblongo 16mm x 30mm, coberto pelo encosto,
uma barra horizontal para sustentacdo sob o assento em tubo 5/8. Estrutura reforcada com 02
colunas laterais e pés em material plastico evitando corrosdo e desgaste.

Uma barra horizontal de reforco em tudo oblongo medindo 16mm x 30mm com espessura de
1,5mm fixada entre uma das colunas que liga a base do assento aos pés. Toda a estrutura
metélica é fabricada em tubo de aco industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para
protecdo e longevidade da estrutura e soldado através do sistema MIG.

Cor da Estrutura: Branca.

12

ESTANTE BAIXA DE MADEIRA COM 1 PRATELEIRA. FDE

DESCRICAO

Corpo composto por: Pecas laterais, inferior, prateleira e divisérias em MDP, espessura de 18mm,
revestidas em ambas as faces de laminado melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento
texturizado, na cor CINZA. Dimensfes acabadas conforme projeto; Pega posterior em MDP,
espessura de 15mm, revestida em ambas as faces de laminado Melaminico de baixa presséo -
BP, acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensdes acabadas conforme projeto;

Tampo em MDP, espessura de 18mm. Face superior revestida em laminado melaminico de alta
pressdo pés formavel de 0,6mm de espessura, com raio de curvatura de 10mm, acabamento
texturizado, na cor CINZA. Face inferior revestida com laminado melaminico de baixa presséo -
BP, acabamento texturizado na cor CINZA. Bordos encabegados com fita de bordo em PVC
(cloreto de polivinila) com “primer”, acabamento texturizado nas cores CINZA e VERMELHA,
colados com adesivo "Hot Melting".

Dimens@es aproximadas nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), para partes expostas
ao contato com o usuério. Dimensfes aproximadas nominais de 22mm (largura) x 0,45mm
(espessura), para partes onde ndo haverd o contato com o usuério. Base em tubo de ago
carbono, laminado a frio, com costura, se¢do retangular de 20mm X 40mm, em chapa 16
(1,52mm), soldada e pré-furada. Os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido. A superficie da base que fi card em contato com o mével deve ser planificada
apds a aplicacdo da solda. Acabamento em pintura em tinta em p6 hibrida Epoxi/ Poliéster,
Eletrostética, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros, na cor
CINZA. Sapatas niveladoras em metal, com base de polipropileno injetado, rosca 3/8". Fixa¢do
por chapa de aco (espessura 1,5mm) com rebite de aluminio.

FixacOes: Fixacdo das pegas que compde o corpo do armario com dispositivos para conexao
definitiva, composto por bucha com sistema de travamento e parafuso com rosca para madeira.
Fixacdo da prateleira com suporte para prateleira em zamac. Fixacdo da base metalica ao corpo
do armério através de parafusos rosca maquina métrica M6 X 30mm, cabe¢a redonda e buchas
em zamak auto-atarraxantes, com rosca maquina métrica M6 X 14mm.

FABRICACAO

Para fabricagdo é indispensavel seguir projeto executivo, detalhamentos e especificagdes
técnicas.

Aplicar tratamento antiferruginoso na base metdlica, que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 240 horas (conforme NBR 8094). O grau de corrosdo ndo
deve ser maior que RI 1 (conforme ISO 4628-3).

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escoérias.

Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os cantos
agudos.

A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “HOT MELTING”,
devendo receber acabamento frezado apés a colagem, configurando arredondamento dos bordos
com raio de 2,5mm, nas partes expostas ao contato com o usuario.

GARANTIA

Dois anos contra defeitos de fabricagéo.
Obs.: a data para célculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do lote

12




correspondente a ordem de fornecimento.

O VENCEDOR DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 5 DIAS:

Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura da base metélica em camara de
névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo desse
ensaio seguindo as normas técnicas: NBR 8094:1983 - Material metdlico revestido e néo
revestido - Corroséo por exposicdo a névoa salina - Método de ensaio NBR ISO 4628:2015 -
Tintas e vernizes — Avaliagcdo da degradacéo de revestimento — Designacdo da quantidade e
tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliagdo
do grau de enferrujamento NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau de empolamento de
superficies pintadas. NBR 13961:2010 - M6veis para escritorio — Armarios — itens 4.1 e 4.2.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS: Asseguradas as condicdes de montagem dos méveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas tolerancias conforme
estabelecido a seguir: - Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou especificagdes; - +/-
1mm para comprimento e largura dos painéis; - +/- 0,3 mm para espessura das partes em
madeira. Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admitidas tolerancias normativas de
fabricacdo para os seguintes materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MDP.
Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias normativas
conforme Normas ABNT.

Obs. 1: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condigdo essencial
para validagdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo 2 em
diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); Obs. 2: Nao serdo aceitos laudos
datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua apresentacgao.
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ESTANTE /ESCANINHO DE MADEIRA

DESCRICAO
e Estante / Escaninho baixo com 6 nichos.

CONSTITUINTES
e Corpo composto por:
® Pecas laterais, inferior, prateleira e divisérias em MDP,

espessura de 18mm, revestidas em ambas as faces de laminado melaminico de baixa presséo -
BP, acabamento texturizado, na cor CINZA

Peca posterior em MDP, espessura de 15mm, revestida em ambas as faces de laminado
melaminico de baixa pressédo — BP, acabamento texturizado, na cor CINZA.

Tampo em MDP, espessura de 18mm. Face superior revestida em laminado melaminico de alta
pressédo po6s formavel de 0,6mm de espessura, com raio de curvatura de 10mm, acabamento
texturizado, na cor CINZA.

Face inferior revestida com laminado melaminico de baixa pressdo — BP, acabamento texturizado
na cor CINZA.

Bordos encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com “primer”, acabamento
texturizado nas cores CINZA e VERMELHA, colados com adesivo “Hot Melting”. Dimensdes
nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), para partes expostas ao contato com 0 USUArio.
Dimens&es nominais de 22mm (largura) x 0,45mm (espessura), para partes onde ndo havera o
contato com 0 USuario.

Base em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura, se¢éo retangular de 20mm X 40mm,
em chapa 16 (1,52mm), soldada e pré-furada. Os encontros de tubos devem receber solda em
todo o perimetro da unido. A superficie da base que ficard em contato com o mével deve ser
planificada apés a aplicacdo da solda. Acabamento em pintura em tinta em p6 hibrica Epoxi/
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros,
na cor CINZA.

Sapatas niveladoras em metal, com base de polipropileno injetado, rosca 3/8". Fixa¢do por chapa
de ago (espessura 1,5mm) com rebite de aluminio.

FIXAGCOES:

Fixacdo das pegas que compde o corpo do armario com dispositivos para conexdo definitiva,
composto por bucha com sistema de travamento e parafuso com rosca para madeira.

Fixacdo da prateleira com suporte para prateleira em zamac.

Fixacdo da base metdlica ao corpo do armério através de parafusos rosca maquina métrica M6 X
30mm, cabec¢a redonda e buchas em zamak auto atarraxantes, com rosca méaquina métrica M6 X
14mm

FABRICACAO
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® Para fabricacdo é indispensavel seguir projeto executivo, detalhamentos e especificacfes
técnicas.

e Aplicar tratamento antiferruginoso na base metdlica, que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 240 horas (conforme NBR 8094). O grau de corrosdo ndo
deve ser maior que Ri 1 (conforme I1SO 4628-3).

e Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias.

e Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os cantos
agudos.

e A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”,
devendo receber acabamento frezado apds a colagem, configurando arredondamento dos bordos
com raio de 2,5mm, nas partes expostas ao contato com o usuario.

GARANTIA
e Dois anos contra defeitos de fabricagao.

® Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do lote
correspondente a ordem de fornecimento.

O VENCEDOR DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 5 DIAS:

® |laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura da base metélica em camara de
névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagcdo desse
ensaio seguindo as normas técnicas: NBR 8094:1983 - Material metdlico revestido e nédo
revestido - Corros@o por exposi¢cdo a névoa salina - Método de ensaio NBR 1SO 4628:2015 -
Tintas e vernizes — Avaliagdo da degradacéo de revestimento — Designacdo da quantidade e
tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliacdo
do grau de enferrujamento NBR 5841:2015 - Determinagdo do grau de empolamento de
superficies pintadas. NBR 13961:2010 - Méveis para escritoério — Armarios — itens 4.1 e 4.2.

e TOLERANCIAS DIMENSIONAIS: Asseguradas as condicdes de montagem dos moéveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas tolerancias
conforme estabelecido a seguir: - Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou
especificacdes; - +/- Imm para comprimento e largura dos painéis; - +/- 0,3 mm para espessura
dos painéis. Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admitidas tolerancias normativas
de fabricacdo para os seguintes materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MDP.
Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias normativas
conforme Normas ABNT. Obs. 1: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condi¢do essencial para validacéo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis
do item (minimo 2 em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm);

® Obs. 2: Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua
apresentacéo.
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MESA (L= 1200 MM) - SISTEMA DE MOBILIARIO PARA AREAS ADMINISTRATIVAS

DESCRICAO
e  Mesa com tampo em MDP montada sobre estrutura metélica, dotada de painel frontal em MDP.

CONSTITUINTES

. Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de
baixa pressdo - BP, acabamento frost, na cor CINZA. Dimensdes acabadas 1200mm (largura) x
750mm (profundidade) x 25mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e
profundidade e +/- 0,3mm para espessura.

e Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto
de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com “primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA, colada com adesivo “Hot Melting”.
Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura).

. Furacdo e colocacdo de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4" x 13mm de
comprimento, conforme projeto e detalhamento.

. Painel frontal em MDP, com espessura de 18mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento frost, na cor CINZA. Dimensdes acabadas
1090mm (largura) x 340mm (altura) x 18mm (espessura), admitindo-se tolerancia de +/- 1mm para
largura e +/- 0,3mm para espessura.

e Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto
de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com “primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA, colada com adesivo “Hot Melting”.
Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura).

ESTRUTURA COMPOSTA DE:
- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢cdo quadrada de
40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm);
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- Travessas superiores longitudinais (fixagdo do tampo e do painel) confeccionadas em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢éo retangular de 20mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessas superiores transversais confeccionadas em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, secgdo retangular de 30mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessas inferiores transversais de fixagdo do painel confeccionadas em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, sec¢édo quadrada de 30mm x 30mm, em chapa 16 (1,5mm).

Fixacdo do tampo as travessas superiores longitudinais através de parafusos rosca maquina
polegada de 1/4” x 2", cabeca chata, fenda simples.

Fixacdo do painel frontal & travessa superior longitudinal através de parafusos rosca maquina
polegada de 1/4” x 1 1/4”, cabega chata, fenda simples.

Fixacdo do painel frontal ao tampo através de cavilhas de 6mm x 30mm.
Aletas de fixacdo do painel confeccionadas em chapa de ago carbono, espessura de 4mm,
estampadas conforme o projeto.

Fixacdo do painel frontal as aletas através de parafusos autoatarraxantes para aglomerado, @ =
4,8mm, 32mm de comprimento, cabeca panela, fenda Phillips ou Pozidriv.

Passa-cabos confeccionados em chapa de ago carbono, espessura de 0,9mm, estampados
conforme o projeto.

Fixacdo do passa-cabos ao tampo através de parafusos autoatarraxantes, @ = 4,8mm, 19mm de
comprimento, cabeca panela, fenda Phillips ou Pozidriv.

Sapatas niveladoras em metal cromado com base de polipropileno injetado, dimensdes 35mm x 3/8"
x 1" (ver referéncias).

Ponteiras de fechamento em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor CINZA, fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, identificagdo do modelo (conforme indicado no
projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratério (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao,
de 5 ou 6mm de didmetro (conforme indicagdes nos projetos).

Obs.: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de
RiO e o grau de empolamento deve ser de d0/t0.

Pintura dos elementos metdlicos em tinta em p6 hibrida Epo6xi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

FABRICACAO

Para fabricacéo é indispensavel seguir projeto executivo e especificagdes técnicas.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias.

Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da uniéo.

Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas
e arredondados os cantos agudos.

A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo
receber acabamento frezado ap6s a colagem, configurando arredondamento dos bordos.

Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes (tolerancias
dimensionais especificadas em projeto).

GARANTIA

Dois anos contra defeitos de fabricagéo.
Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do lote
correspondente a ordem de fornecimento

O VENCEDOR DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 5 DIAS:

Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corroséo da pintura em camara de névoa salina, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacdo desse ensaio seguindo as normas
técnicas: NBR 8094:1983 - Material metdlico revestido e néo revestido - Corrosdo por exposicdo a
névoa salina - Método de ensaio NBR 1SO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliacédo da degradacéo
de revestimento — Designacéo da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancgas
uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliacdo do grau de enferrujamento NBR 5841:2015 -
Determinagdo do grau de empolamento de superficies pintadas. Obs. 1: A identificagdo clara e
inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condicdo essencial para validacdo dos laudos. Os
laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes angulos, com tamanho
minimo de 9 x 12cm);
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® Obs. 2: Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua
apresentacéo.

03

MESA (L= 2000 MM) - SISTEMA DE MOBILIARIO PARA AREAS ADMINISTRATIVAS

DESCRICAO
e  Mesa com tampo em MDP montada sobre estrutura metdlica, dotada de painel frontal em MDP.

CONSTITUINTES

. Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de
baixa pressdo - BP, acabamento frost, na cor CINZA. Dimensdes acabadas 2000mm (largura) x
1000mm (profundidade) x 25mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e
profundidade e +/- 0,3mm para espessura.

®  Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor CINZA, colada com adesivo “Hot Melting”. Dimensdes nominais de
29mm (largura) x 3mm (espessura).

. Furacdo e colocagdo de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4" x 13mm de
comprimento, conforme projeto e detalhamento.

. Painel frontal em MDP, com espessura de 18mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico
de baixa presséo - BP, acabamento frost, na cor CINZA. Dimensdes acabadas 1400mm (largura) x
420mm (altura) x 18mm (espessura), admitindo-se tolerancia de +/- 1mm para largura e +/- 0,3mm
para espessura.

®  Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de
superficie frost, na cor CINZA, colada com adesivo “Hot Melting”. Dimensdes nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura).

. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seccédo retangular de 20mm x 40mm,
em chapa 16 (1,5mm).

e  Aletas de fixagdo do painel frontal confeccionadas em chapa de ago carbono, em chapa 14 (1,9mm),
estampadas conforme o projeto.

COMPONENTES DE FIXAQAO:
- Fixar o tampo a estrutura por meio de 4 parafusos 1/4" x 2" (cabega chata) e buchas
autoatarraxantes 1/4” x 5/8” no tampo;
- Fixar o painel central a estrutura por meio de 2 parafusos 1/4” x 2" e porcas cilindricas 1/4” x 1/2" x
1/2", e o painel ao tampo por meio de 4 cavilhas de madeira.

®  Sapatas niveladoras em metal cromado com base de polipropileno injetado.

Ponteiras de fechamento em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor CINZA, fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes de design conforme projeto.

e Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de
RiO e o grau de empolamento deve ser de d0/t0.

. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em po6 hibrida Epo6xi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

FABRICACAO
e  Parafabricagdo é indispensavel seguir projeto executivo e especificagdes técnicas.

e Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias.

e  Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas
e arredondados os cantos agudos.

e A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo
receber acabamento frezado ap6s a colagem, configurando arredondamento dos bordos.

®  Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.

GARANTIA

e Dois anos contra defeitos de fabricagao.
Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do lote
correspondente a ordem de fornecimento.

O VENCEDOR DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 5 DIAS:

. Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corroséo da pintura em camara de névoa salina, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacdo desse ensaio seguindo as normas
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técnicas: NBR 8094:1983 - Material metdlico revestido e néo revestido - Corrosdo por exposicdo a
névoa salina - Método de ensaio NBR 1SO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacéo
de revestimento — Designacéo da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancgas
uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliacdo do grau de enferrujamento NBR 5841:2015 -
Determinagdo do grau de empolamento de superficies pintadas.

. Obs. 1: A identificag&o clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante € condicéo essencial para
validacdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em
diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm);

. Obs. 2: Néo serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua
apresentacgéo.

MURAL EM PAINEL MDF - FDE.

DESCRICAO
Mural em painel MDF, dotado de suportes de fixacéo.

CONSTITUINTES

e  Painel em MDF de 18mm, dimensdes 1200mm (altura) x 1350mm (largura), revestido em ambas
as faces de laminado melaminico (BP), superficie texturizada, cor CINZA.

e Todos os topos do painel deverdo ser encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de
polinivinila) com “primer”, 1,5mm, cor CINZA, coladas com adesivo “Hot Melting”.

e 4 suportes de fixacdo do painel em aco carbono SAE 1008, em chapa 14 (1,9mm), dobrados e
estampados.

e  Conjunto para fixacdo dos suportes ao painel compostos de 8 parafusos de ago, bicromatizados,
rosca métrica, cabeca cilindrica, fenda simples, M6 (diametro de 6mm) x 16mm de comprimento e
8 buchas autoatarraxantes de zamac para parafusos M6, 15mm de comprimento.

e Conjunto para fixagdo na parede composto de 4 parafusos de aco carbono, zincados, rosca
soberba, cabeca sextavada, 1/4” (diametro de 6,3mm) x 60mm de comprimento, com arruelas
lisas, zincadas, em chapa 16 (1,5mm) e 4 buchas de Nylon tipo S10.

. Pintura dos metdlicos em tinta em pdé hibrida Ep6xi / Poliéster, eletrostética, brilhante,

26 polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros, cor CINZA.
FABRICACAO

e Para fabricagdo é indispensavel seguir projeto executivo, detalhamentos e especificagdes
técnicas.

e Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosédo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

e Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias.

e Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os cantos
agudos.

e A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”,
devendo receber acabamento frezado apés a colagem, configurando arredondamento dos
bordos.

GARANTIA

¢ Dois anos contra defeitos de fabricacéo.

Obs.: a data para célculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do lote
correspondente a ordem de fornecimento.
APARELHO PURIFICADOR DE AGUA NATURAL E GELADA

e Aparelho purificador de Agua natural e gelada - armazenamento de agua gelada: 2,0 litros;

e Temperatura média de saida de agua: 8°c;

e Temperatura ambiente minima e maxima de trabalho: 5°c a 42°c; vida Gtil do elemento filtrante:
4.000 litros;

04 e Pressdo minima e maxima da rede hidraulica: 3 a 40 mca — metros de coluna de agua (0,029 a

0,392 mpa); pressdo nominal: 0,196 mpa (20 metros de coluna de agua);
e Vazdo maxima recomendada: 0,75 litro/minuto;

e Materiais empregados: gabinete metdlico, polipropileno, tubo de ago inoxidavel, poliacetal e
carvao ativado com prata coloidal; pode ser fixado na parede ou colocado sob uma bancada ou
mesa; aparelho para ponto de uso: (pou);

e Tensdo: 127V OU 220V — 6HZ; consumo: 85 W; capacidade de refrigeracéo: 2,2 litros/hora com
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ambiente a 32°c e 4gua a 27°c; peso liquido: 12 kg
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CONJUNTO REFEITORIO EM RESINA TERMOPLASTICA BIPARTIDO MEDINDO 2400MM, COM 02
LONGARINAS COM ASSENTOS — TAMANHO ADULTO.

Mesa com tampo bipartido, liso, confeccionado em resina ABS, medindo
2400mmx800mmx760mm, com espessura minima de 5mm, bordas medindo 30mm sem
emendas , fixado a estrutura por meio de parafusos néo visiveis, base do tampo da mesa formada
por 01 tubo quadrado medindo 25mm x 25mm posicionado sob o tampo, fabricada pelo processo
de conformagdo mecanica por dobramento, cobrindo todo o perimetro da mesa resultando em um
Unico ponto de solda unindo as extremidades do mesmo tubo, 02 barras de sustentacdo em tubo
50mm x30mm e uma barra confeccionada em tubo quadrado 25mm x 25mm e toda a extenséo da
mesa. 02 colunas verticais laterais unindo o tampo aos pés em tubos oblongo medindo 77mm x
40mm com espessura minima de 1,2mm, marca do fabricante injetada em auto-relevo no tampo
da mesa. Base dos pés em tubo oblongo medindo 20mm x 48mm com espessura de 1,5mm em
forma de arco.

Uma barra de sustentagdo em tubo oblongo medindo 20mm x 48mm fixadas entre as colunas.
Sapatas calandradas antiderrapantes envolvendo as extremidades dos tubos que compdem os
pés, desempenhando a funcdo de protecdo da pintura, aumentando a durabilidade, acompanham
o formato dos pés em arco, medindo aproximadamente 162mm x 53mm com tolerancia de +/-
2,00mm, fabricadas em polipropileno virgem, podendo ser injetadas na mesma cor do tampo e
presa a estrutura por meios de parafuso

Cada longarina devera possuir 05 assentos. Assento medindo 395mm x 410mm. Espessura
minima 5mm. Estrutura da base do assento em tubo de aco industrial de sec¢cdo 50x30 mm.
Estrutura reforcada com 02 colunas laterais, assim como os pés em material plastico evitando
corroséo e desgaste.

Toda a estrutura metdlica é fabricada em tubo de ago industrial tratados por conjuntos de banhos
guimicos para protecéo e longevidade da estrutura e soldado através do sistema MIG
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CONJUNTO DE PROFESSOR COM MESA E CADEIRA

DESCRICAO:

Mesa- Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressédo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra
placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10
mm. Dimensdes acabadas 1200mm (largura) x 650mm (profundidade) x 19,4mm (espessura),
admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1Imm para espessura.
Painel frontal em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo- BP, acabamento frost, na cor CINZA.

Dimens@es acabadas de 1117mm (largura) x 250mm (altura) x 18mm (espessura) admitindo-se
tolerancias de + 2mm para largura e altura e +/- 0,6mm para espessura. Topos encabegados com
fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor CINZA, colada com adesivo "Hot Melting".

Resisténcia ao arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e término
de aplicagéo da fita de bordo no ponto central e do lado oposto a borda de contato com o usuério.
O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espacos ou deslocamentos que
facilitem seu arrancamento. Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢do semi-oblonga de 25mm x 60mm, em chapa
16 (1,5mm);

Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, curvado
em formato de "C", com secg¢&o circular, diametro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 - (1,5mm);
Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgéo circular,
didmetro de 38mm (1.1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Fixagdo do tampo a estrutura através de: 06
porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm); 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de
6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips. Fixa¢do
do painel a estrutura através de parafusos autoatarraxantes 3/16" x 5/8", zincados.

Aletas de fixacdo do painel confeccionadas em chapa de ago carbono em chapa 14 (1,9mm),
estampadas conforme projeto. Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de "repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor CINZA, fixadas a estrutura através de encaixe. Tinta em p6 hibrida Ep6xi/ Poliéster,
eletrostéatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros, na cor
CINZA.

CADEIRA:

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados
anatomicamente, pigmentados na cor CINZA. Alternativamente o assento e o encosto poderéo
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ser fabricados em compensado anatémico moldado a quente, contendo no minimo cinco laminas
internas, com espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia
legal, isentas de rachaduras, e deterioragdo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme
projeto. Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face
superior de laminado melaminico de alta pressédo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA.

Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqgueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus
grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e maxima de 12mm.

O assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, o nome do fabricante do
componente e datador de lotes indicando més e ano. Quando fabricado em compensado, o
encosto deve receber revestimento nas duas faces de laminado melaminico de alta presséo, 0,6
a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA.

Bordos em selador seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de
9,6mm e maxima de 12,1mm. O encosto em compensado moldado deve trazer gravado de forma
indelével, por meio de carimbo ou gravagéo a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, o
nome do fabricante do componente. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto em
polipropileno copolimero a estrutura através de rebites de "repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Fixacdo do assento em compensado a estrutura através de rebites de "repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 19mm. Fixacdo do encosto em compensado & estrutura através de rebites
de "repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 22mm. Ponteiras e sapatas, em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura através de encaixe
e pino expansor. Tinta em pé hibrida Epoéxi/Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa na cor CINZA (RAL 7040).

Dimensd@es aproximadas Mesa: Altura: 760mm; Largura: 1200mm; Profundidade: 650mm.
Dimensdes aproximadas Cadeira:

Altura Assento: 460mm; Largura: 387,7mm Profundidade do Assento: 430mm

O VENCEDOR DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 5 DIAS:

Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em camara de névoa salina, emitido
por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo desse ensaio. « O fornecedor
devera apresentar também, laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagcdo dos ensaios descritos
na NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

Obs. 1: A identificacéo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condigdo essencial
para validacéo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em
diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificagédo do fabricante; data; técnico
responsavel.

Obs. 2: Néo serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua
apresentagdo. Declaracdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injegdo para cada
componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de "Declaracédo
tipo D".
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ARMARIO DE ACO — 02 PORTAS COLORIDAS
CARACTERISTICAS E DIMENSOES APROXIMADAS:

Construido em chapa 24 (0,60mm), com 02 portas de abrir, fechadura de metal cromado de
abertura simultanea com fechadura de cinco pinos e chave em duplicata, dotada de hastes de
fechamento superior e inferior, medindo 1,98 x 0,90 x 0,40m

Restante da estrutura na cor cinza;

Devera conter trés prateleiras do mesmo material, moldadas com dobras duplas e reforco em
Omega na parte inferior, regulaveis em altura através de cremalheiras localizadas nas laterais
internas do corpo do armario;

Pés integrados produzidos em chapa ASTM 16 (1,5mm) com 100mm de altura, formato trapézio.
Montagem da estrutura através de soldagem por resisténcia e sistema MIG;

Portas pivotantes contendo trés dobradi¢cas embutidas (invisiveis pela parte externa) produzidas
em chapa 16 (1,5mm), com pino de 4,76mm de didmetro em ag¢o carbono SAE 1020/1045;
Sistema de tratamento de superficie que garanta no minimo 240 horas em camara de névoa
salina e pintura por sistema eletrostatico a pd, polimerizado a 220°C com espessura de camada
com 60 microns de espessura e resisténcia de fixagdo X1/Y1;

O armario devera estar suportado por reaquadro com 04 pés a uma altura de 20 cm do chdo em
cantoneiras com pintura eletrostatica ep6xi na cor cinza;

Portas nas cores sugeridas: (6) Laranja, (5) Verde, (6) Azul (5) Vermelho

O VENCEDOR DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE ATE 5 DIAS:

Certificagdo de produto para com a NBR-13961:2010 MOVEIS PARA ESCRITORIO —
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ARMARIOS DE ACO.
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ARMARIO DE ACO ROUPEIRO COM 8 PORTAS:

Armario de aco roupeiro, com 8 compartimentos individuais dispostos em 4 colunas e 2 portas em
cada coluna com portas pivotantes independentes e de eixo vertical.

COMPOSICAO:

Produto elaborado em chapa de ago laminado a frio SAE 1010/1020.- Corpo, divisérias, portas,

prateleiras e refor¢o das portas em chapa #22 (0,75 mm);

Base em chapa de ago #18 (1,25 mm);

Duas dobradicas internas por porta, ndo visiveis na parte exterior do mével em chapa de aco
laminado a frio #14 (1,9 mm), com pino para travamento em ago carbono zincado branco, com
64mm de comprimento e corpo com 4,75mm de diametro;

Sistema de tranca dotado de dispositivo para uso de cadeado (que ndo acompanha o mével);
Bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas e livres de rebarbas, ndo devendo
apresentar pontos cortantes;

Os cantos das dobras deverdo conter recortes para alivio, evitando cantos cortantes e
pontiagudos, bem como nédo deverdo possuir rebarbas metalicas;

Prateleiras fixas néo visiveis na parte externa, com dobras duplas nos bordos da frente e fundo,
sendo a 12 dobra com no minimo20mm e a 22 dobra com no minimo 10 mm. As dobras laterais
simples devem ser no minimo com 20 mm;

Portas com dobras duplas em todo o perimetro, 12 dobra com minimo 20mm e 22 dobra com
minimo 15mm.- Base com dobras duplas, 12 dobra com no minimo20mm e 22 dobra com minimo
15mm;

Os reforcos das portas devem ser soldados as mesmas, através de solda ponto espagados
uniformemente;

Fixar portas por meio de dobradicas embutidas e soldadas com no minimo 75 mm de altura total,
com duas unidades por porta, dobradas em prensa formando um cilindro para encaixe do pino;
Rebater a 1800 a dobra interna das portas, no lado de fixagcdo das dobradigas;

Na parte superior do chapéu devera conter a logomarca do fabricante estampada em alto relevo.
O acabamento das dobras nos cantos do tampo do armario deve ser com fechamento sem a
utilizacdo de solda externa em que a unido das chapas fica nas laterais com cortes feitos em 45°
(arremate);

Sistema de aeracdo anti-p6 em todas as portas tipo veneziana, com cinco aberturas, na posicdo
horizontal e com angulo de abertura externo, confeccionado por meio de repuxo e cisalhamento,
com no minimo 75mm de largura e 10mm de altura;

Pés confeccionados em aco carbono chapa #14 (1,90mm) de espessura, estampado e dobrado,
com desenho de conicidade negativa e dobrado em “L” com 100 mm de comprimento e aba de
60mm na parte superior;

Para controle do desnivel do piso possui sapatas niveladoras em nylon injetado, para contato na
superficie do piso e acabamento em chapa de ago estampado cromado ou zincado;

A montagem do roupeiro deve ser por meio de encaixes e travamento por meio de rebites de
aluminio, sem a utilizagcéo de soldas;

Tratamento anti-ferruginoso das superficies com resisténcia a corrosdo em superficies com
tecnologia nanoceramica com conversor quimico de zirconio com adicdo de tensoativo
desengraxante;

Pintura em tinta em p6 hibrida, epodxi-poliéster, eletrostatica, com caracterisitcas antibacterianas,
polimerizada em estufa, com espessura minima 40 microns e aderéncia x0/y0 com tempo de cura
de 10 a 30 minutos e temperatura entre 180°C a 220°C;

Laudo de nevoa salina que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas (conforme NBR 8094 — Material Metdlico Revestido e Nao Revestido Corroséo
por Exposicdo & Névoa Salina). O grau de corrosédo ndo deve ser maior que Ri 1 (conforme 1SO
4628-3);

O laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em camara de névoa salina
devera ser emitido e comprovado por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO, podendo ter
como referéncia mobiliario de ago;

GARANTIA:

Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricagdo e oxidagdo. Obs.: A data para célculo da
garantia deve ter como base nota fiscal. COR: Cor cinza — RAL 7040; Injetados na cor cinza
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compativel;

DIMENSOES:

Altura: 1950mm(+/-10mm); Largura: 1245mm (+/10mm); Profundidade:400mm (+/-10mm).

O VENCEDOR DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE 5 DIAS:

Laudo de nevoa salina que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas (conforme NBR 8094 — Material Metdlico Revestido e Nao Revestido Corroséo
por Exposicdo & Névoa Salina). O grau de corrosédo ndo deve ser maior que Ri 1 (conforme 1SO
4628-3);

O laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em camara de névoa salina
devera ser emitido e comprovado por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO, podendo ter
como referéncia mobiliario de ago.
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GAVETEIRO VOLANTE COM 03 GAVETAS
DESCRITIVO:

Gaveteiro volante, com 3 (trés) gavetas, confeccionado em madeira prensada de MDP (Médium
Density Particleboard) com ambas as faces em BP (laminado melaminico de baixa presséo) com
textura tatil com efeito 3D e protegdo antibacteriana, com acabamento fosco garantindo que néo
haja reflexdo, cor a ser definida;

Bordos em perfil termoplastico plano, no mesmo padrédo do revestimento;

Estrutura interna das gavetas em chapas de aco.

Corpo: Composto por tampo e base com espessura de 25 mm, com bordas de 2,0mm de
espessura. Laterais, fundo e frentes de gaveta com 18 mm de espessura e acabamento em borda
de 1Imm de espessura. Travamento do conjunto com sistema de montagem minifix, com buchas
em zamak cravadas no substrato e cavilhas.

Gavetas: 3 gavetas com frentes em MDP BP e estrutura interna em chapas de aco carbono
laminado a frio 1006/1008, cortadas em uma Unica peca conformada a frio por processo
mecanico de puncionamento e dobra, com as partes unidas por solda a ponto, equipadas com
corredigas telescopicas de extracao total. Fechadura de tambor de giro, 2 chaves escamoteaveis
com posicionamento frontal e fechamento simultdneo. Puxadores embutidos em aluminio
anodizado e acabamento com ponteira em polipropileno com dimensdes 174mm x 44mm x 15mm
(C x A x P). Sistema de travamento de gavetas anti-tombamento para limitar a abertura de uma
gaveta de cada vez.

Rodizios: Para facil movimentac&o do mével rodizios duplos com didametro de 50 mm e pistas em
Poliuretano (PU), com chapa estampada com 4 furos em formato de oblongo de 8 mm x 5 mm,
fabricado em chapa de ago #14 (1,90 mm) zincado, sendo dois com travas. As fitas de bordo
devem ser fixadas ao substrato dos painéis de madeira por adesivo termo fusivel a base de
Etileno Vinil Acetato, aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “hot melting”, devendo
receber acabamento fresado apds a colagem, configurando arredondamento dos bordos com raio
de 2,0mm para bordos de 2,0mm e 1,00mm para bordos de 1,0mm.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escoérias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondar cantos agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegéo ou
partes cortantes.

Todos os componentes metalicos recebem acabamento das superficies por eletrodeposicdo de
pigmentos micronizados, compostos por resinas termofixas de base epoéxi-poliéster polimerizaveis
as altas temperaturas (200°C), formando uma pelicula plastica uniforme com espessura minima
de 40 microns e aderéncia x0/y0, garantindo no processo de pintura a resisténcia a névoa salina
de 240 horas, sendo expostas a uma atmosfera especificada na NBR 8094, com grau de
corrosdo determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ril.

DIMENSOES APROXIMADAS:

Altura:608mm (+/-3mm); Largura: 474mm (+/-3mm); Profundidade: 506mm (+/-3mm).

O LICITANTE VENCEDOR DEVERA APRESENTAR:

Certificacdo de produto para com a NBR-13961:2010 DA ABNT.
A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que ser fabricado por madeira
controlada do FSC.

Certificac@o de cadeia de custédia para produtos de madeira comprovando que na fabricagdo do
produto, 100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados séo oriundos de madeira
certificada.

Todos os produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobiliario deveréo,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia legal
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certificada de manejo florestal sustentavel;, para a referida comprovagdo poderdo ser
apresentados: certificado do CADMADEIRA, instituido pelo decreto estadual N° 53047/2008;
certificado (selo) de cadeia de custédia CERFLOR ou certificado (SELO) de cadeia de custddia
FSC — FOREST STEWARDSHIPCOUNCIL, ou similares, desde que emitidos por entidade ou
organismo credenciador (Certificador) reconhecido nacional ou internacionalmente, que garanta a
rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; os certificados de cadeia de custddia apresentados
terdo sua validade confirmada, por meio de consulta via internet nos sites das entidades
emissoras.
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ARMARIO BAIXO COM 02 PORTAS - Produto Certificado pela ABNT, atendendo aos requisitos da Norma
13961:2010 - Produto deve ser fabricado por madeira controlada do FSC

DESCRITIVO:

Armario Baixo com duas portas confeccionado em madeira prensada de MDP
(mediumdensityparticleboard) com ambas as faces em BP (laminado melaminico de baixa
pressdo) com textura tatil, com efeito, 3D e protecdo antibacteriana, com acabamento fosco ou
semi fosco garantindo que néo haja reflexdo; cor a ser definida;

Bordos em perfil termoplastico plano, no mesmo padrédo do revestimento;

Corpo: Composto por tampo e base com espessura de 25mm, com borda de 2,0mm de
espessura. Laterais, fundo, prateleira e portas com 18mm de espessura e acabamento em borda
de 1Imm de espessura. Travamento do conjunto com sistema de montagem minifix, com buchas
em zamak cravadas no substrato e cavilhas.

Portas: Duas portas de abrir, com dobradicas em zamak, abertura 270°. Fechadura tipo cremona
com vardo para travamento das portas, acompanhando 2 chaves escamoteaveis. Puxadores
embutidos em aluminio anodizado e acabamento com ponteira em polipropileno com dimensdes
174mm x 44mm x 15mm (C x A x P). As portas devem estar de acordo com a Norma ABNT NBR
13961:2010 referente ao ensaio de estabilidade com as cargas verticais nas partes moveis.
Prateleira: Uma prateleira ajustavel, com sistema de travamento através de suportes de prateleira
em zamack.

Rodapé: Rodapé de aco carbono tubular retangular de 20mm x 30mm. Para controle do desnivel
do piso possui 4 (quatro) sapatas niveladoras em nylon injetado na superficie de contato ao chéo,
e acabamento em chapa de aco estampado cromado ou zincado. As fitas de bordo devem ser
fixadas ao substrato dos painéis de madeira por adesivo termo fusivel a base de Etileno Vinil
Acetato, aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “hot melting”, devendo receber
acabamento fresado apés a colagem, configurando arredondamento dos bordos com raio de
2,0mm para bordos de 2,0mm e 1,00mm para bordos de 1,0mm. Soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.
Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondar os cantos agudos. Pecas
injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. Todos os
componentes metdlicos recebem acabamento das superficies por eletrodeposicdo a base de
epoxi-poliéster polimerizaveis as altas temperaturas (200°C), formando uma pelicula plastica
uniforme com espessura minima de 40 microns e aderéncia x0/y0, aplicadas sobre a superficie
metdlica, garantindo no processo de pintura a resisténcia a névoa salina de 240 horas, sendo
expostas a uma atmosfera especificada na NBR 8094, com grau de corrosdo determinado
conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ril.

Todas as terminagBes aparentes recebem acabamento em componentes injetados em resina
termopléastica de alta resisténcia a choques e atrito, ndo permitindo pontos, frestas ou orificios
entre 6,0 a 25,0mm de diametro (conforme NBR 14006:2008). As bordas de portas, prateleiras e
outros elementos construtivos do armario acessiveis ao usudario, bem como puxadores, devem
ser arredondados e livres de rebarbas, e ndo devem ter arestas cortantes conforme ensaio de
bordas cortantes (5.8 da NM 300-1). O armério deve resistir as forcas que possam provocar
elevacdo de um ou mais pontos de apoio, o que leva ao tombamento do armério, de acordo com
0s ensaios de estabilidade, previsto no item 6.2.3 da ABNT NBR 13961:2010.

DIMENSOES:

Altura: 810mm (+/-3mm); Largura: 904mm (+/-3mm); Profundidade:506mm (+/-3mm).

O LICITANTE VENCEDOR DEVERA APRESENTAR:

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, assinado por Engenheiro de Seguranca
do Trabalho ou Médico do Trabalho, acompanhado da ART - Anotagdo de Responsabilidade
Técnica, devidamente recolhida - (lei federal n° 6.496, de 0 7/12/77) de acordo com a resolugédo
n° 437 CONFEA portaria 3.751 de 23.11.1990 e artigo 67 da lei federal n° 5194.

Certificac@o de produto para com a NBR-13961:2010 da ABNT.

A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que ser fabricado por madeira
controlada do FSC.

Certificac@o de cadeia de custédia para produtos de madeira comprovando que na fabricacdo do
produto, 100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados séo oriundos de madeira
certificada.
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e Todos os produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobilidrio deverdo,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia legal
certificada de manejo florestal sustentdvel; Para a referida comprovacdo poderdo ser
apresentados: Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n® 53047/2008;
Certificado (selo) de Cadeia de Custédia CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia de Custddia
FSC - Forest StewardshipCouncil, ou similares, desde que emitidos por entidade ou organismo
credenciador (certificador) reconhecido nacional ou internacionalmente, que garanta a
rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia de Custédia apresentados
terdo sua validade confirmada, por meio de consulta via internet nos sites das entidades
emissoras.

ARQUIVO DE ACO COM 04 GAVETAS:

e Arquivo de aco tipo vertical com 04 gavetas deslizantes com a seguinte configuragdo: gavetas
confeccionadas em chapa de ago carbono 22 (0,90mm) de espessura, formadas por: frente da
gaveta com estampa para porta etiqueta; suporte para pasta suspensa formado por requadro.

e  Base estruturada para unido de todo conjunto da gaveta; as gavetas se movimentam por meio de
corredigas telescépicas de no minimo 45 mm de largura com capacidade de 45 kg/par. Fechadura
cilindrica com travamento simultaneo das gavetas. Puxadores em forma de alga de 96mm com
acabamento cromado.

e Porta etiquetas estampado na frente da gaveta. O acabamento das dobras nos cantos do tampo
do arquivo deve ser com fechamento sem a utilizagdo de solda externa em que a unido das
chapas ficam nas laterais com cortes feitos em 45° (arremate). 02 (dois) travamentos internos por
meio de um perfil “u” em chapa de ago carbono 22 (0,90mm). Para o desnivel do piso sapatas
regulaveis com no minimo 34 mm de diametro e rosca 3/8". Acabamento da superficie em alta
producéo e fino acabamento, com resisténcia a corrosdo em superficies.

e O revestimento é por meio do tratamento de pintura epéxi, com particulas de p6 aderidas
formando uma pelicula plastica uniforme com espessura minima de 40 microns e aderéncia x0/y0
com tempo de cura de 10 a 30 minutos e temperatura entre 180°c a 220°c., garantindo resisténcia
a névoa salina de 240 horas, comprovada por laboratorio acreditado pelo inmetro.

e Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escérias. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,

16 01 rebarbas e arredondados os cantos agudos. Pintura das estruturas, cor cinza texturizado.

DIMENSOES:

. Altura total: 1335 mm * 10;

. Largura total: 470 mm * 10;

e  Profundidade: 630 mm + 10

O VENCEDOR DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE ATE 5 DIAS:

e  Certificagdo de produto para com a NBR-13961:2010 DA ABNT. Relatério de ensaio referente
NBR 8094:1983 — material metélico revestido e ndo revestido corrosdo por exposi¢cdo a névoa
salina; NBR 1SO 4628:2015 - tintas e vernizes — avaliacdo da degradacdo de revestimento -
designacédo da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas uniformes na
aparéncia - parte 3: avaliacdo do grau de enferrujamento NBR 8095:2015 — material metélico
revestido e néo revestido corroséo por exposi¢cdo a atmosfera Umida saturada NBR 10443:2008 -
tintas e vernizes - determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas -
método de ensaio; NBR 11003:2009 — tintas — determinacdo da aderéncia; NBR 11888:2008 -
bobinas e chapas finas a frio e a quente de ago-carbono e ago de baixa liga e alta resisténcia -
requisitos gerais NBR 5841:2015 - determinagdo do grau de empolamento de superficies
pintadas.

CADEIRA DIRETOR COM BRACO: COR AZUL

e  Cadeira giratéria operacional tipo B com S.R.E lamina — (Sistema Reclinador do Encosto), apoia

bragos regulaveis e espaldar diretor, fabricada de acordo com a Norma ABNT NBR 13962:2006.
CONFIGURAGCAO:
. Base giratéria montada por encaixe conico, com aranha de 05 hastes fabricadas em tubo de ago SAE

1010/1020 tubular retangular 20x30 mm com 1,5 mm de espessura da parede, apoiadas sobre rodizios

de nylon de duplo giro, com capa, com semiesfera plastica injetada junto da estrutura, que facilita o

17 10 giro, indicado para carpetes, tapetes e similares, com sistema de travamento de eixo de giro das rodas

por mola helicoidal e pino de nylon injetado, dificultando o deslocamento involuntario da cadeira
quando da néo presenca do usuério sentado, sendo seu destravamento automético quando o usuério
pressiona o assento da cadeira. Eixo de fixagdo das rodas fabricado em aco trefilado sae 1213 com 8
mm de diametro.

e A montagem dos rodizios na base é feita diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilizacdo
de buchas de adaptagéo.

. Na ponta das hastes encontram-se pinos redondos fabricados em ago SAE 1213 com 10 mm de
diametro cravados e soldados na extremidade da haste em furos do tipo flangeado, por solda do tipo
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mig, evitando quebras e jogos.

Cone central fabricado em tubo redondo de ago SAE 1012 com parede 2,25 mm e didmetro 57,15 mm
fixado nas hastes por meio de solda do tipo mig, onde se fixa o pistdo a gas, coberto por capa injetada
em polipropileno copolimero na cor preta com sistema de encaixe plastico entre cone da aranha e a
coluna e para acabamento das hastes da aranha.

Coluna central desmontével fixada por encaixe coénico fabricada em tubo de agco sae 1010/1020 com
50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede, com rolamento axial de giro possuindo
arruelas de ago temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetado em poliacetal e
recalibrada na montagem, recoberta por capa telescépica injetada em polipropileno copolimero na cor
preta. Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas din 4550 classe 4 com 115
mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada,
devido a compressdo dos componentes. o sistema de montagem entre coluna, base e mecanismo é
por encaixe conico to tipo morse.

Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gés, para regulagem e amortecimento
de impactos ao sentar, através de alavanca individual, do lado direto do mecanismo injetado em
poliacetal, na cor preta de forma anatémica.

Mecanismo do tipo s.r.e com pacote duplo de laminas reguladoras, de estrutura monobloco com
chapas laterais em aco com 3 mm de espessura, assento fixo e com inclinagcdo fixa entre -2° a -5° e
furos com distancia entre centros de 160 x 200 mm. chapa de espera para fixagdo do suporte do
encosto fabricado em chapa de ago com 4,25mm de espessura.

Suporte do encosto fabricado em mola de aco sae 1050 curvada a quente com posterior tratamento
térmico, com 76,20mm largura e 6,35 mm de espessura, sistema de regulagem de altura automatica
por meio de catraca com 7 posi¢cdes totalizando 70 mm de curso, sem presen¢a de manipulo. A fixacdo
do encosto na mola é feita com parafusos maquina philips, na bitola ¥4"x 20 fpp, e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira.

Inclinagcdo do encosto com 16° de curso semi-circular mediante acionamento de uma Unica alavanca
injetada em poliacetal, no lado direito do mecanismo, de forma anatdmica, podendo-se assim obter
infinitas posi¢cdes. Alavanca de acionamento do sre possui duas formas de acionamento. Ao ser
movimentada para cima a mesma possibilita uma regulagem fina do encosto enquanto a alavanca
permanecer acionada pelo usudrio. Ao ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada
sem a agdo do usuério e permite que o encosto fiqgue em movimento livre até que o usuério puxe
novamente a alavanca para a posi¢do neutra aonde a mesma ir4 frenar o mecanismo na posicdo
desejada, proveniente da acdo de um conjunto de multilaminas arruelas e mola de compresséo. Possui
molas de tor¢do com enrolamento horario e anti-horario, para o retorno automético do encosto.
Assento, em compensado multilaminado, resinado, 13 mm de espessura, moldado anatomicamente a
guente, com curvatura na sua parte frontal assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea, espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de cfc, densidade controlada de 45 a 55 kg/m3, com 60 mm de espessura média, porca de
garras encravadas e rebitadas em nimero de 08 no minimo, parafusos sextavados grau 5 sae j429 do
tipo flangeado com trava mecanica dentada no flange, na bitola ¥%"x 20 fpp e contracapa do assento
injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento
zincado.

Encosto em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 14 mm de
espessura. possui dupla curvatura permitindo acomodacédo das regides dorsal e lombar da coluna
vertebral, espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade controlada de 50 a 60 kg/m3, com 40 mm de espessura média, porca de
garras encravadas e rebitadas em nimero de no minimo 04 (quatro), parafusos maquina Philips, na
bitola ¥"x 20 FPP e contracapa em polipropileno injetado na cor preta, com identificagéo do fabricante,
e desenho de linhas organicas e com microtextura no acabamento central, montada por encaixe em
presilha injetada em poliamida 6.6 com reforgo de 35% de fibra de vidro na parte superior do encosto e
por parafusos Phillips na parte inferior. Isso permite 0 acesso a mecanismos e componentes internos,
para futuras manutengdes.

Assento e encosto isento de perfil em pvc.

Revestimento do assento e do encosto a escolha no catalogo do fabricante fixada com grampos com
acabamento zincado ao assento e encosto de madeira.

Fixacdo do assento aos componentes metélicos da poltrona é executado por parafusos sextavados
grau 5 SAE j429 do tipo flangeado com trava mecanica dentada no flange, na bitola ¥%"x 20 FPP e
porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira, com travamento frontal, ambos os lados, evitando
que se soltem.

A fixagdo da mola no mecanismo é feita com parafusos sextavados grau 5 SAE j429 do tipo flangeado
com trava mecéanica dentada no flange na bitola ¥4"x 20 FPP e porcas torque sextavada com flange na
bitola ¥4" 20 FPP.

Apoia bracos composto de polipropileno copolimero injetado texturizado, com alma de ago SAE 1020,
pintado, regulagem de altura por botéo e trava oval injetados em pa 6.0 natural, medindo 30 x 50 mm,
totalizando 07 posi¢cdes e 85 mm de curso, pulmé&o do brago injetado em poliuretano integral SKIN,
chapa de aco do “I” do brago medindo 50,5 mm x 6,35 mm de espessura. Chapa para fixagdo no
assento com 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafusos com o uso de chave. a
fixacdo do brago no assento é feita com parafusos sextavados grau 5 SAE j429 do tipo flangeado tipo
flangeado com trava mecanica dentada no flange, na bitola ¥"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e
rebitadas na _madeira do assento.
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. Os componentes metalicos pintados da poltrona possuem tratamento de superficie antiferruginoso com
fosfato de zinco, executado em linha automatica de oito etapas, sem uso de produtos clorados para
desengraxe, posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, para
melhor protegdo contra corroséo e proporcionar melhor ancoragem do processo de pintura.

. Pintura em p6, do tipo hibrido, poliéster epdxi, isenta de metais pesados, atendendo norma rohs, na cor
preta liso semi-brilho, com camada média de 60 microns, curadas em estufa a temperatura de 200° c.
referéncias: base e seus acabamentos na cor preta. Revestimentos em tecidos na cor do fabricante.
Identificacdo do fornecedor: etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio, com informacées impressas
de forma permanente, a ser fixado abaixo assento contendo os seguintes dados: nome do fornecedor;
nome do fabricante;

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:
. Largura total da cadeira: 660mm;
. Altura total da cadeira: 870/1055 mm:;
. Altura do encosto: 450 mm;
e Largura do encosto: 445 mm;
. Profundidade do assento: 460 mm;
. Largura do assento: 480 mm.

O VENCEDOR DEVERA APRESENTAR NO PRAZO DE ATE 5 DIAS:

e O produto deve possuir certificado de conformidade concedida de acordo com a ABNT NBR
13962:2006 emitido por Empresa Certificadora acreditada ao INMETRO, relatério de ensaio em
conformidade com as Normas da NBR-13962/2006, fornecido por laboratério acreditado pelo
INMETRO

18

26

CADEIRA MULTIUSO

e Cadeira Certificada Conforme Norma ABNT NBR 13962:2006
e Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de ago.

DIMENSOES:
e Altura do Assento ao chdo: 460 mm (+/-10)
e Largura do assento: 484 mm (+/-3)
¢ Profundidade do assento: 432 mm (+/-3)
e Largura do encosto: 431 mm (+/-2)
e Altura do encosto: 251 mm (+/-2)

DESCRICAO

e Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na
cor AZUL (PANTONE (*) 320 C). Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, datador
de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado.

¢ Obs.1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

¢ Obs.2: Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que ird receber o encosto.

e Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa
14 (1,9mm).

e Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8 mm, comprimento 12 mm.

e Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL
(PANTONE (*) 320 C), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Nos moldes das
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado.

¢ Obs.2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

e Pintura dos elementos metdlicos em tinta em p6 hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA — referéncia RAL (**)
7040.

ACABAMENTO
e Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias.
e Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.
eDevem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos.
e Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢cdo ou partes cortantes.
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e Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento
constante nos projetos.

GARANTIA
¢ Dois anos contra defeitos de fabricagao.
e Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do lote
correspondente a ordem de fornecimento.

DOCUMENTAGCAO TECNICA OBRIGATORIA

A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR:

e Certificacdo de produto emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para a ABNT NBR 13962:2006 Moéveis para escritéorio - Cadeiras Requisitos e métodos de
ensaio.

e Certificacdo do Processo de Preparagao e Pintura em superficies metalicas

e Resistencia a Corroséo por exposi¢do a Névoa Salina por 340 horas de exposicdo - ABNT NBR
8094:1983

e Resistencia a Corrosé@o por exposicdo atmosfera Umida saturada por 340 horas de exposi¢éo -
ABNT NBR 8095:2015

e Resistencia & Corrosdo por exposicdo ao Diéxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR
8096:1983

¢ Ensaio para determinacéo da massa de fosfatizagdo

» Determinagdo da verificagcdo da espessura da camada

» Determinag&o da flexibilidade por mandril conico

» Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada

e Determinagao do brilho da superficie

e Determinagao da dureza ao lapis

» Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformagéo rapida (impacto)
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CONJUNTO ESCOLAR CJA 05

ESPECIFICACOES:
. Conjunto aluno com uma cadeira, certificado pelo INMETRO. Mesa individual com tampo em
MDP, revestido na fase superior em laminado melaminico AP e na face inferior em chapa de
balanceamento, montado sobre estrutura tubular de aco, contendo porta livros em plastico
injetado. Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado,
montada sobre estrutura tubular de ago.

MESA:

. Tampo em MDP com espessura de 18 mm, revestido na face superior em AP (laminado
melaminico de alta pressdo) com 0,8mm de espessura e cantos arredondados com
acabamento texturizado, na cor CINZA e revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento. Dimensdes acabadas 450mm (largura) x 600mm (comprimento) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm
para espessura. Topos encabecados com fita de bordo em PVC, acabamento texturizado, na
cor VERDE coladas com adesivo “Hot Melting” Estrutura composta por montantes verticais e
travessa longitudinal em tubo de ago oblongo de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm).
Travessa superior em tubo de ago curvado em formato “C”, com secgdo de diametro de
31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm) Pés confeccionados em tubo de aco de diametro de
38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Porta livros em polipropileno injetado na cor CINZA.
Fixacdo do tampo a estrutura com porcas garra rosca métrica M6 Ponteiras e sapatas em
polipropileno injetadas na cor VERDE, fixadas a estrutura através de encaixe. Pintura dos
elementos metdlicos em tinta em p6 hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA:

e Assento e encosto em polipropileno na cor VERDE. Estrutura em tubo de ago com didametro
de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto através de rebites.
Ponteiras e sapatas em polipropileno injetadas na cor VERDE Acabamento: Componentes
metélicos: Soldas apresentam superficie lisa e homogénea. Acabamento em alta producéo e
fino acabamento, com resisténcia a corrosédo em superficies com resisténcia a névoa salina
de 300 horas (conforme NBR 13966/2006). Tecnologia hanoceramica com conversor quimico
de zirconio com adicdo de tensoativo desengraxante e fosfatizacdo organica. Livre de
componentes organicos volateis e metais pesados téxicos, Revestimento em pintura epoéxi,
com particulas de pé aderidas formando uma pelicula plastica uniforme com espessura entre
40 a 100 microns e aderéncia x0/y0.

MEDIDAS:

. MESA Largura: 600 mm (+/-2) Profundidade : 450 mm (+/-2) Altura tampo até o chdo: 710

mm (+/-2)

. CADEIRA: Largura do assento: 400 mm (+/-1) Profundidade do assento: 390 mm (+/-1)
Altura do assento até o chdo: 430 mm (+/-10)
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DOCUMENTAGCAO TECNICA OBRIGATORIA
A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR:

CJA05 — DOCUMENTAGCAO TECNICA

. O vencedor devera apresentar Certificado de conformidade emitido pelo Organismo de
Certificacdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para NBR 14006:2008 -
Mbveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. Laudo técnico que
comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios descritos na ABNT NBR 14006:2008 -
Mbveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

e Obs. 2: A identificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condigéo
essencial para validag&o dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo
duas fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do
fabricante; data; técnico responsavel.

. Obs. 3: Néo serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua
apresentacdo. Declaracdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para
cada componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de
"Declaracéo tipo D".

COMODA BRANCA COM 5 GAVETAS
. Comoda Infantil, estrutura em MDP/MDF, acabamento com pintura UV (Brilho);
e  Composta por gavetas com corredicas metalicas que deslizam com facilidade; material gaveta em
MDF; material do puxador da gaveta PVC; gaveta sem chave;
e Tipo de corredica da gaveta: metélica simples;
e  Material do fundo em MDF

. Pés em PVC, altura dos pés 8cm

. Cor: branca;

20 06
e  Na&o possui portas e prateleiras;
DIMENSOES APROXIMADAS:
e  Altura: 92 cm
. Largura: 92 cm
e  Profundidade: 43 cm
. Sistema de Montagem: Parafusos, cavilhas
21 ARMARIO PORTA CARTOLINA EM MDF COM RODAS E PORTAS
e  Armario porta cartolina MDF ¢/ rodas e portas; confeccionado em MDF revestido em melaminico
15mm, ¢/ 7 véos e duas portas com chave e puxadores, rodas com rodizio,
08
MEDIDAS APROXIMADAS:
. 1,10mt (altura) x 0,85cm (largura) x 0,56cm (profundidade).
22 LAVADORA DE ROUPAS 15KG
e  Abertura da tampa — superior
e Capacidade — 15 KG
e  Cesto em inox com base de plastico
e  Tensdo/Voltagem — 110V
06 e  Cor: branco

e  Eficiéncia energética: A

e Conta com 16 programas de lavagem: Cama, Mesa e Banho; Jeans; Roupas Leves, Escuras,
Coloridas e Brancas
Panos de Limpeza; Edredom; Ro upas de Bebé, entre outros; enxague duplo,

e Funcdo Avangar Etapas, Dosagem Facil, que indica a quantidade de sabdo de acordo com a
sujeira da roupa e Trava de Seguranga

. Dimensd@es aproximadas: Largura: 66.5cm; Altura: 100cm; Profundidade: 73cm; Peso: 44.3kg
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CONJUNTO ALUNO INFANTIL COLABORATIVO TAMANHO 03. CONJUNTO FORMADO POR MESA E
CADEIRA.

Tampo da mesa texturizado em formato de Bi-Trapézio confeccionado em resina termoplastica
ABS (dotado de nervuras transversais e longitudinais para reforco a tragcdo na parte inferior),
medindo 660mm x 440mm x 440mm x 410mm mm, sem reentrancias ou protuberancias laterais e
livre de porta copos, possibilitando a formagéo de circulos com 6 ou 22 mesas, porta lapis na
posicdo horizontal, fixadas a estrutura através de 04 parafusos autoatarrachantes invisiveis,
injetado em resina termoplastica ABS, borda anterior medindo 20mm e frontal medindo 65mm,
altura tampo ao chdo 590mm, marca do fabricante injetada em auto-relevo deverd estar no
encosto da cadeira e no tampo da mesa.

Sob tampo confeccionado em resina termoplastica de alto impacto, fechado nas partes traseira e
laterais com orificios para ventilagdo, medindo 450,0mm X 85,0mm, com 330mm de
profundidade. Base do tampo formada por 01 tubo oblongo medindo 16mm x 30mm com
espessura minima de 1,5mm e 02 tubos retangulares medindo 20mm x 30mm, 02 colunas
verticais laterais unindo o tampo aos pés em tubos oblongo medindo 77mm x 40mm com
espessura minima de 1,5mm.

Base dos pés em tubos oblongo medindo 20mm x 48mm com espessura de 1,5mm em forma de
arco com raio medindo no méaximo 800,0mm. Uma barra de sustentagdo do sob tampo em tudo
oblongo de 16mm x 30mm com 1,5mm de espessura fixadas entre as colunas.

Suporte para mochila escamoteavel possibilitando ficar invisivel quando ndo estiver sendo
utilizado confeccionado em polipropileno. Sapatas calandradas antiderrapantes envolvendo
totalmente as extremidades dos tubos que compdem os pés, desempenhando a fungdo de
prote¢do da pintura, aumentando a durabilidade, acompanham o formato dos pés em arco,
medindo aproximadamente 156mm x 55mm x 52mm e 95mm x 47mm x 52mm com tolerancia de
+/- 1,00mm, fabricadas em polipropileno virgem, podendo ser injetadas na mesma cor do tampo e
presa a estrutura por meios de rebites.

Cadeira com assento e encosto em resina plastica virgem, fabricados pelo processo de inje¢do
termopléastico, marca do fabricante injetada em auto-relevo devera estar no encosto.

Assento com medidas minimas 370mm x 400mm e medidas maximas 405mm x 465mm, fixado
por parafuso, altura assento/chdo 349mm aproximadamente sem orificios.

Encosto com medidas minimas 403mm x 364mm, sem orificios e com puxador para facilitar o
carregamento da cadeira, fixado por parafuso.

Base do assento e interligacdo ao encosto em tubo oblongo 16mm x 30mm, coberto pelo encosto,
uma barra horizontal para sustentacdo sob o assento em tubo 5/8.

Estrutura reforgada com 02 colunas laterais e pés em material plastico evitando corrosdo e
desgaste. Uma barra horizontal de reforco em tudo oblongo medindo 16mm x 30mm com
espessura de 1,5mm fixada entre uma das colunas que liga a base do assento aos pés.

Toda a estrutura metélica é fabricada em tubo de acgo industrial tratados por conjuntos de banhos
guimicos para protecéo e longevidade da estrutura e soldado através do sistema MIG.
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CADEIRA FIXA SEM BRACO

Cadeira com assento e encosto em polipropileno na cor preto, encosto medindo 460 X 275mm
com ranhuras horizontais que seguem ondulagdo do desenho do encosto e seis furos para
ventilagdo, e assento medindo 465x425mm, com desenho ergondmico e oito furos para
ventilagdo. Estrutura em tubo oblongular, espessura 1,5mm Altura total 840mm.
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ANEXO 1l

DECLARACAOQ DE PLENO ATENDIMENTO

AOS REQUISITOS DE HABILITACAO

Pela presente declaramos, para efeito do cumprimento ao estabelecido no inciso
VII, do artigo 4°, da Lei federal n° 10.520, de 17/07/02, sob as penalidades cabiveis, que cumpriremos
plenamente os requisitos de habilitacao exigidos no edital.

de de 2.019.

Nome da Empresa
Nome assinatura do responsavel
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ANEXO Il

MODELO DE CARTA DE CREDENCIAMENTO

PROCESSO SLP N° 848/2019
PREGAO PRESENCIAL N° 143/2019

A

Prefeitura Municipal de Guariba
Comissao Permanente de Licitagcao
Guariba - Estado de Sdo Paulo

Prezado Senhores.

A empresa , com sede a
, ha cidade de , Estado de

, CNPJ n° , Inscricéo Estadual n°
, credencia o senhor , CPF n°
, RG n° , para representa-la no Pregdo Presencial n°

143/2019, referente ao Processo SLP n° 848/2019, perante a Comissdo Permanente de Licitacao,
podendo praticar todos os atos inerentes ao certame, com plenos poderes especificos para formular
lances verbais, negociar precos, apresentar impugnacoes, interpor recursos e manifestar-se quanto a
desisténcia dos mesmos, prestar esclarecimentos, receber avisos e notificacdes, e assinar atas.

Atenciosamente

, de de 2.019.

(representante da licitante)

Nome: Cargo:
RG n° CPF n°
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ANEXO IV

PREGAO PRESENCIAL N° 143/2019

MODELO DE DECLARACAOQ - SOMENTE PARA MICRO E PEQUENAS EMPRESAS

DECLARACAO

(NOME DA EMPRESA) . CNPJ n°
, com sede , (endereco completo) por intermédio
de seu representante legal, para fins do Pregdo Presencial n° 143/2019 DECLARA expressamente, sob
as penalidades cabiveis, que:

a) Encontra-se enquadrada como empresa de Micro e Pequeno Porte, em atendimento a Lei
Federal Complementar 123/2006.

b) Tem conhecimento dos Artigos 42 a 49 da Lei Federal Complementar 123/2006, estando

ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores impeditivas de tal habilitagdo, em
cumprimento ao art. 32,82°, da Lei n° 8.666/93.

Local e Data

(assinatura do representante legal)

Nome ou carimbo do declarante:
Cargo ou carimbo do declarante:
N° da cédula de identidade:

Telefone, fax e e-mail para contato:
OBS: Este documento devera ser redigido em papel timbrado da licitante.
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ANEXO V
(MINUTA)
ATA DE REGISTRO DE PRECOS N°.........

PROCESSO SLP N°848/2019
PREGAO PRESENCIAL N° 143/2019

Pela presente Ata de Registro de Pregos, de um lado, a PREFEITURA MUNICIPAL DE
GUARIBA, inscrita no CNPJ n° 48.664.304/0001-80, doravante denominada PREFEITURA, representada pela Sra.
ELIANE BARROSO DE O. VIANNA, Presidente da Comissao Permanente de Licitagc6es, de acordo com a atribuicdo que
Ihe foi conferida pelo Decreto n® 3.532, de 10 de Dezembro de 2.018, e de outro lado a empresa .......... , devidamente
inscrita no CNPJ sob o n° .......... , estabelecida na .......... , N0 - SP, daqui por diante denominada FORNECEDORA,
resolvem REGISTRAR os precos, com integral observancia da Lei Federal n°® 8.666, de 21 de junho de 1.993, com as
alteracdes posteriores e do Decreto Municipal n°® 2.744, de 13 de Mar¢co de 2.013 e ulteriores alteragdes, mediante as
clausulas e condi¢c8es abaixo estabelecidas, constituindo-se esta ata em documento vinculativo e obrigacional as partes.

CLAUSULA | - DO OBJETO

1.1 - Fornecimento parcelado de eletroeletrénicos, destinados as Unidades Escolares e
Secretaria Municipal de Educagao, constantes do Edital n°® 848/2019 e nas quantidades solicitadas em cada requisi¢cdo dos
6rgaos interessados.

CLAUSULA 1l — DA VALIDADE DOS PRECOS

2.1 — A presente ata de registro de pregos tera validade de até 06 (seis) meses, a partir da data
de sua publicagdo, em cujo prazo a PREFEITURA néo sera obrigada a firmar as contratagdes, ou expedir as ordens de
fornecimento ou de execugcdo de servicos comuns, que deles poderdo advir, facultando-se a realizagdo de licitagdo
especifica para a aquisicéo pretendida, sendo assegurado ao FORNECEDOR registrado preferéncia de fornecimento ou
execucao, em igualdade de condigdes com os demais.

2.2 — O prazo de validade desta ata de registro de pregos, ndo poderd ser prorrogado, salvo se
sua duragdo nao ultrapassar a 12 (doze) meses, quando, entdo, admitir-se-a a prorrogacdo, desde que a soma dos
periodos de vigéncia ndo atinja o limite maximo anual.

CLAUSULA 11l — DA UTILIZACAO DA ATA

3.1 - Poderdo utilizar-se da ata de registro de precos os 6Orgdos interessados ou ndo da
PREFEITURA, mediante prévia consulta na ata de registro de precos e desde que devidamente comprovada a vantagem
administrativa e respeitada, no que couber, as condi¢cbes e regras estabelecidas na Lei federal n° 8.666/93, na Lei federal
n°® 10.520/2002 e no Decreto municipal n°® 2.744/2013, relativas a utilizagdo do sistema de registro de precos.

CLAUSULA IV — DOS PRECOS

4.1 — O preco ofertado pela empresa signataria da presente ata de registro de precos é o
especificado na tabela abaixo, de acordo com a respectiva classificacdo e o ato de homologagéo do objeto do Pregéo
Presencial n® 143/2019.

VALOR

QUANTIDADE DESCRICAO DO PRODUTO MARCA | UNIT.

ITEM

4.2 — Em cada fornecimento ou execucdo decorrente desta ata serdo observadas, quanto ao
preco, as clausulas e condi¢des constantes do Edital n® 848/2019, do Pregao Presencial n°® 143/2019, que a precedeu e a
integra do presente instrumento de registro de precos.

CLAUSULA V — DO FORNECIMENTO, LOCAL E PRAZO

5.1 - O objeto desta licitagdo devera ser entregue em até 20 (vinte) dias, ap6s a
solicitacao/ordem de fornecimento emitida pela Secretaria Municipal de Educag&o. A entrega devera ser realizada na
EMEB “Vereador Francisco Alves Filho” (Almoxarifado da Secretaria da Educacgao), localizado na Rodovia Vicinal Alpheu
Bellodi km 03,5, localizado no Residencial Santa Cruz s/n - Guariba/SP, no horério da 08:00 as 11:00 horas e das 13:00 as
16:00 horas, correndo por conta da empresa contratada as despesas de embalagens, seguros, transporte, tributos,
encargos trabalhistas e previdenciarios decorrentes do fornecimento.
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5.2 - Os produtos deverdo ser entregues devidamente embalados, de forma a ndo serem
danificados durante a operagéo de transporte, carga e descarga.

5.3 - As parcelas deverdo ser entregues em quantidades de acordo com as necessidades de
consumo, acompanhada da respectiva nota fiscal.

5.4 — A empresa Fornecedora obriga-se a entregar qualquer que seja a quantidade dos produtos
dos pregos registrados, ndo sendo admitido o acumulo de pedidos para entrega posterior.

5.5 - Nao sera aceita entrega de produtos sem o acompanhamento de nota fiscal.

5.6 - SO serdo emitidos atestados de recebimento se os produtos entregues estiverem
plenamente de acordo com as especificagdes constantes deste edital e seus anexos.

CLAUSULA VI — DO PAGAMENTO

6.1 - Em todos os fornecimentos ou execucdo, mediante contrato ou respectiva ordem, o
pagamento sera efetuado por crédito em conta corrente do FORNECEDOR, preferencialmente, em instituicdo financeira
oficial, em até 30 (trinta) dias, a contar da data de expedi¢cdo do atestado comprobatério do correto fornecimento ou
execucgao, ao qual se juntara a nota fiscal/fatura, de acordo com as formalidades previstas no edital.

CLAUSULA VIl — DAS CONDICOES DE FORNECIMENTO/EXECUCAO

7.1 - A entrega dos produtos ou a execucdo dos servicos comuns so estara caracterizada
mediante o recebimento da respectiva ordem de fornecimento ou de execucgdo, ficando o FORNECEDOR obrigado a
atender todos os pedidos efetuados durante o prazo de vigéncia desta ata, mesmo a titulo de antecipagéo, sempre
devidamente acompanhados da respectiva nota fiscal ou fatura correspondente.

CLAUSULA VIl — DAS PENALIDADES

8.1 — Constatada a falsidade de quaisquer das informag6es ou documentos fornecidos pela
empresa licitante, podera ela, na qualidade de FORNECEDOR, resguardados os procedimentos legais, como a garantia do
contraditério e da ampla defesa, sofrer as sangdes abaixo, a critério da PREFEITURA, isolada ou cumulativamente:

a) impedimento para registro na ata, se concluida as fases internas e externas do processo de
licitagao;
b) cancelamento dos registros de pregos da ata;

c) suspensao temporaria do direito de participar de licitacdes e de fornecer a Administragédo
Publica, por prazo de até 5 (cinco) anos;

d) declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica, enquanto
perdurarem os motivos determinantes da puni¢cdo, ou até que seja promovida a reabilitacdo, que sera concedida sempre
que o FORNECEDOR ressarcir a PREFEITURA pelos prejuizos resultantes, ou depois de decorrido o prazo de sangéo
aplicada com base na letra anterior.

8.2 — O descumprimento total ou parcial das obrigagcdes assumidas pelo FORNECEDOR, sem
justificativa aceita pelo 6rgao interessado ou néo, resguardados os procedimentos legais pertinentes, como a garantia do
contraditério e da ampla defesa, podera acarretar, isolada ou cumulativamente, nas seguintes sangdes:

8.2.1 - adverténcia;

8.2.2 - multa de mora de:

a) 20% (vinte por cento) do valor global do contrato, no caso de inexecugéo total da obrigagéo;

b) 30% (trinta) do valor referente & parte da obrigagcdo contratual ndo cumprida, no caso de
inexecucdo parcial da obrigagéo;

c) 0,2% (dois décimos por cento) ao dia, no caso de atraso no cumprimento dos prazos
estipulados, até 30 (trinta) dias;

d) 0,4% (quatro décimos por cento) ao dia, no caso de atraso no cumprimento dos prazos
estipulados, acima de 30 (trinta) dias, até o limite maximo de 20%.

e) suspensdo temporaria do direito de participar de licitagdo e de fornecer a Administracdo
Publica, por prazo de até 5 (cinco) anos;
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f) declaragédo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica, enquanto
perdurarem os motivos determinantes da puni¢cdo, ou até que seja promovida a reabilitacdo, que sera concedida sempre
que o FORNECEDOR ressarcir a PREFEITURA pelos prejuizos resultantes, ou depois de decorrido o prazo de sangéo
aplicada com base na letra anterior.

8.3 — As sanc8es que vierem a ser aplicadas ao FORNECEDOR inadimplente serdo registradas
no Sistema de Cadastro de Fornecedores — SICAF.

8.4 — A aplicacdo das sancgbes previstas no edital ndo exclui a possibilidade de aplicacdo de
outras, estabelecidas em lei, inclusive, responsabilizacdo do FORNECEDOR por eventuais perdas e danos causados a
PREFEITURA ou a terceiros.

CLAUSULA IX — DO REAJUSTAMENTO — CORRECAO MONETARIA

9.1 - Considerando que o prazo maximo de validade da presente ata, mesmo compreendendo as
hipéteses de prorrogacédo, ndo pode ultrapassar de 12 (doze) meses, em cumprimento ao disposto no § 1°, do artigo 28, da
Lei federal n° 9.069, de 29/06/1995, e demais legislacdo correlata, é vedado quaisquer reajustamento dos pregos
registrados.

CLAUSULA X — DAS CONDICOES DE RECEBIMENTO

10.1 - Os bens adquiridos ou os servicos comuns executados serdo recebidos, conferidos e
vistoriados pelo agente designado pelo 6rgao interessado ou unidade requisitante, representante da PREFEITURA, de
conformidade com o disposto no artigo 73, da Lei federal n°® 8.666/93, e demais normas pertinentes, a quem competira a
emissédo de atestado que comprove a regularidade do atendimento da obrigag&o, nos termos da Lei federal n® 10.520/2002
e do Decreto Municipal n® 2.744/2013.

CLAUSULA XI — DA REVISAO DOS PRECOS

11.1 — Os pregos registrados poderdo ser revistos em decorréncia de eventual reducdo dos
precos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo dos servicos ou bens registrados, cabendo ao 6rgéo
gerenciador promover as negociagdes junto aos fornecedores, observadas as disposi¢des contidas na letra “d”, do inciso ll,
do “caput”, do artigo 65, da Lei federal n® 8.666, de 1.993.

11.2 — Quando o prego registrado tornar-se superior ao pre¢o praticado no mercado por motivo
superveniente, o 6rgdo gerenciador convocardA o FORNECEDOR para negociar a redugdo dos precos aos valores
praticados pelo mercado.

11.3 — O FORNECEDOR que n&o aceitar reduzir seus pre¢os aos valores praticados pelo
mercado sera liberado do compromisso assumido, sem aplicagéo de penalidade, enquanto que a ordem de classificagéo
dos que aceitarem reduzir seus pre¢os aos valores de mercado sera observara para novo registro de pregos.

11.4 - Quando o preco de mercado tornar-se superior aos pregos registrados e o
FORNECEDOR néao puder cumprir o compromisso, o 6rgéo gerenciador podera:

| — liberar o FORNECEDOR do compromisso assumido, caso a comunica¢do ocorra antes do
pedido de fornecimento, e sem aplicagdo da penalidade se confirmada a veracidade dos motivos e comprovantes
apresentados; e,

Il — convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de negociagéo e novo
registro de pregos.

CLAUSULA XIl - DO CANCELAMENTO DA ATA

12.1 — N&o havendo éxito nas negociagdes, na forma do inciso Il, do subitem 9.4, da clausula
anterior, o 6rgdo gerenciador devera proceder a revogacdo ou cancelamento da ata de registro de pregos, adotando as
medidas cabiveis para obtencdo da contratacdo mais vantajosa.

12.2 - O registro do FORNECEDOR sera cancelado quando descumprir as condi¢cdes desta ata;
ou ndo retirar a ordem de fornecimento ou execugao equivalente, no prazo fixado, sem justificativa aceitavel; ou entéo, néo
aceitar reduzir o seu preco registrado; ou sofrer as sangdes previstas nos incisos Ill ou 1V, do “caput”, do artigo 87, da Lei
federal n°® 8.666, de 1.993, ou no artigo 7°, da Lei federal n® 10.520, de 2.002.

12.3 — O cancelamento do registro de precos podera ocorrer por fato superveniente, decorrente
de caso fortuito ou forga maior, que prejudique o cumprimento da ata, devidamente comprovados e justificados, ou
também:

| — por razéo de interesse publico;

Il — em qualquer das hipéteses de inexecucdo total ou parcial do contrato ou da ordem de
fornecimento ou execugéo; ou,
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IIl — a pedido do FORNECEDOR.

12.4 — A comunicacdo do cancelamento do prego registrado sera feita, direta e pessoalmente,
ou por correspondéncia pelos Correios com Aviso de Recebimento, juntando-se o comprovante aos autos do processo de
licitagdo, que deram origem a esta ata de registro de pregos.

CLAUSULA XIll - DO CREDITO ORCAMENTARIO

13.1 - As despesas correrdo a conta de dotac6es préprias consignadas no Or¢gamento Geral do
Municipio de Guariba, observada as seguintes classificagbes or¢amentérias: 02.17.01.12.361.0016.2.017.000.3.3.90.30;

02.17.01.12.361.0016.2.017.000.4.4.90.52; 02.17.02.12.365.0021.2.020.000.3.3.90.30;
02.17.02.12.365.0021.2.020.000.4.4.90.52; 02.17.02.12.365.0021.2.040.000.3.3.90.30;
02.17.02.12.365.0021.2.040.000.4.4.90.52; 02.17.03.12.361.0016.2.017.000.3.3.90.30;
02.17.03.12.361.0016.2.017.000.4.4.90.52; 02.17.03.12.366.0016.2.038.000.3.3.90.30;
02.17.03.12.367.0016.2.068.000.3.3.90.30; 02.17.05.12.365.0021.2.020.000.3.3.90.30;
02.17.05.12.365.0021.2.020.000.4.4.90.52; 02.17.05.12.365.0021.2.040.000.3.3.90.30;
02.17.05.12.365.0021.2.040.000.4.4.90.52; 02.17.04.12.306.0018.2.019.000.3.3.90.30;

02.17.04.12.306.0018.2.019.000.4.4.90.52.

CLAUSULA XIV — DAS DISPOSICOES FINAIS

14.1 — Fica eleito o Férum da Comarca de Guariba para dirimir davidas ou questdes que
encontrem forma de resolugcdo amigéavel, pelas vias administrativas, entre as partes, sendo este irrenunciavel pela
PREFEITURA, diante do que dispbe o § 2°, do artigo 55, da Lei federal n° 8.666/93.

14.2 — Os casos omissos serdo resolvidos de acordo com a Lei federal n°® 10.520/2002 e o
Decreto Municipal n° 2.744/2013, e demais normas aplicaveis a espécie.

E, por estarem assim, justos e acordados, assinam as partes o presente instrumento, em 3 (trés)
vias de igual teor e forma, na presenca de duas testemunhas, que abaixo também subscrevem, para que produza todos os
efeitos legais.

Guariba, .............. de 2019.

ELIANE BARROSO DE O. VIANNA
PRESIDENTE DA C. P. DE LICITACOES
(PREFEITURA)

(FORNECEDORA)

TESTEMUNHAS:
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