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] ] E F G M LEGENDA/ TABELAS

NOTAS

L ' 14190 409 | 4850 4850 1 - MEDIDAS E ELEVACOES EM MILIMETROS (mm), EXCETO ONDE INDICADO:
2 - TODAS AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFIRMADAS NA OBRA PELA
EMPRESA EXECUTANTE, ANTES DO INICIO DA OBRA.
3 - O FABRICANTE DEVERA ESTUDAR CONVENIENTEMENTE E, EM
! 500 ! 554 CONCORDANCIA COM A GERENCIA DA OBRA, AS SEQUENCIAS DE
FABRICACAO, TRANSPORTE E MONTAGEM DAS ESTRUTURAS METALICAS;
10490 7 4 - A FABRICACAO, MONTAGEM EM FABRICA E NO CAMPO DE TODOS 0OS
/ ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVERAO ESTAR DE ACORDO COM AS NORMAS:
m- m- m- ‘NBR-8800/08,  NBR6355/2012, NBR14762/10
-AISC-ASD/89 - AMERICAN INSTITUTE OF STEEL CONSTRUCTION
ALLOWABLE STRESS DESIGN;
e o e e S o e e o e S S -AWS D1.1 - AMERICAN WELDING SOCIETY STRUCTURAL WELDING
! ! ! CODE-STEEL;
5 - MATERIAIS:
5.1 - ACO ESTRUTURAL PARA PERFIS LAMINADOS SERIE "W":
AR350 / ASTM A572 Gr50 — (fy2345 MPa; fu=450MPa)
5.2 - ACO ESTRUTURAL PARA PERFIS FORMADOS A FRIO "CHAPA
DOBRADA - TIPO Ue:
CF26 — (fy=260MPa; fu=400MPa)
5.3 - ACO ESTRUTURAL PARA PERFIS LAMINADOS COMUNS
| | | (CANTONEIRAS) E CHAPAS (GUSSET, NERVURAS E CHAPAS DE APOIO):
MR250 / ASTM A36 — (fy=250MPa; fuz400MPa)
5.4 - PARAFUSOS DE ALTA RESISTENCIA COM RESISTENCIA A
= CORROSAO ATMOSFERICA:
' ' ' m [na] m ASTM A325 - 1/2"<db<1": (fyb=635 MPa; fub=825MPa)
ASTM A325 - 1"<db<1.1/2".  (fyb=560 MPa; fub=725MPa)
5.5 - CHUMBADORES:
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o CrS0100:20:2(TiP) oy MR250 / ASTM A36 — (fy=250MPa; fuz400MPa)
200 ' 1 [ r——Z7 r——Z7 r——”1 r——=1 r—==1 5.6 - SOLDAS SEGUNDO AWS:
| ,_ —I i i I_ —I i | ,— _I | | ,— —I | | I_ —I | ELETRODO E70XX — (fw2485 MPa);
MIG/MAG ER 80188S;
. [ N — , N N — L _ 11 6 - TODAS AS SOLDAS DEVEM OBEDECER AOS PROCEDIMENTOS,
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] ] | - QUALIFICACAO E DETALHES DE SOLDAGEM CONFORME NORMA AWS.

7 - TODAS AS SOLDAS DOS ELEMENTOS PRINCIPAIS PREVISTOS OU NAO EM
PROJETO, DEVERAO SER VERIFICADAS 100% A ULTRASSOM, SALVO

y—E|1—‘ Cr50x100x20x2(TiP) y—vBryL‘ y—?v:—‘ Cr50x100x20x2(TiP) —a—y INDICAGAO CONTRARIA. ~ ~

ks L ks ] ] [ et 8 - OS FUROS NAS CHAPAS SAO DO TIPO PADRAO E DEVEM ESTAR DE
ACORDO COM AS PRESCRIGCOES DAS TABELAS 12 E 13 DO ITEM 6.3.6 DA
NBR 8800/2008, SALVO INDICAGAO CONTRARIA.

9 - TODAS AS SOLDAS DE PENETRAGCAO TOTAL (CJP) DEVEM TER EXTRAGAO
DE RAIZ E VERIFICADAS 100% A ULTRASSOM SALVO INDICAGAO CONTRARIA.
10 - RECOMENDA-SE CUIDADO NA INSTALACAO DOS CHUMBADORES PARA
EVITAR INTERFERENCIA COM AS ARMADURAS DAS ESTRUTURAS DE
CONCRETO E POSICIONAMENTO DA PLACA DE BASE.

o Crsoxo020qie) g R ! ! ! Cr0A0020RATIP) oy A 11 - PARA DEMAIS NIVEIS DA ESTRUTURA DE CONCRETO VER DESENHO

ESPECIFICO.
Revisdes (discriminagdo) N Data Rubrica
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PROJETO
ESPAGO SAUDE (UBS) - SAO PAULO
] ] ]
CODIGO
. . . Cl|A|C|1|F| - 03
TITULO | AREA | FoLHA
ESTRUTURA ‘EST ‘03/64
ASSUNTO
ESTRUTURA DE ACO
PLANTA DAS BASES “\
e ESPACO SAUDE — SAO PAULO
PLANTA DAS BASES
ESCALA GRAFICA | ESCALA NOMINAL | DATA
. INDICADA MAIO/2021
5 10 15(m)
ASSINATURAS
proprietdrio | coc
aprovagdo do projeto — responsdvel técnico crea. 2031 4/D
Cia. de Desenvolnvimento Habitacional e Urbano do Est. de Sdo Paulo .
pref.
a.r.t.
obra — responsdvel técnico c.r.e.a.
pref.
a.r.t.
ESPACO PARA  APROVACAO
LEGENDA
AL- AMBOS OS LADOS
bfi- LARGURA DO FLANGE INFERIOR
bfs - LARGURA DO FLANGE SUPERIOR
. ~ CJP - SOLDA DE PENETRAGAO TOTAL
NOTAS (continuagao) EL.- ELEVAGAO
12 - TODAS AS LIGAGOES PARAFUSADAS SAO DO TIPO "POR ATRITO", COM PARAFUSOS DE ALTA RESISTENCIA INSTALADOS COM S2 F.LV. - FACE INFERIOR DA VIGA
PROTENSAO INICIAL ATENDENDO AOS REQUISITOS DE INSTALACAO CONFORME ITEM 6.7.4 E TABELA 15 (FORCA DE PROTENSAO S N REF. - REFERENCIA
MINIMA), COM FORCA DE PROTENSAO NAO MENOR QUE 70% DA FORCA DE TRACAO RESISTENTE NOMINAL DO PARAFUSO, DE si= S2 tfi - ESPESSURA DO FLANGE INFERIOR
ACORDO COM A NBR 8800/2008.. N ép— %75)(222 tfs - ESPESSURA DO FLANGE SUPERIOR
~ ~ ~ . =0,9X -
13 - TODOS OS ELEMENTOS EM AGO ASTM-A36, CF-26 E A572 DEVERAO RECEBER PROTEGAO CONTRA CORROSAO ATMOSFERICA E,”A '?SPFI’gg i%i’g ADSOALMA
COM PINTURA DE PROTEGAO A BASE EPOXI, ATENDENDO AOS SEGUINTES REQUISITOS: ' ) ‘ 7 P.T - PONTO DE TRABALHO
- SUPERFICIE: SUBSTRATOS EM AGO CARBONO, EM CONTATO DIRETO COM SAIS, UMIDADE E AGUA, NAO SUJEITOS A T.B - TOPO DO BLOCO
ABRASAO, E QUE TRABALHARAO EM TEMPERATURAS ATE 60°C. T.V.- TOPO DE VIGA LISTA 1
- PREPARO DA SUPERFICIE: JATO ABRASIVO OU HIDROJATEAMENTO AO METAL QUASE BRANCO (Sa 2 1/2 - PADRAO VISUAL).
-TINTAS
TINTA DE FUNDO: 1 DEMAO DE EPOXI CURADA COM POLIAMIDA DETALHE TiPICO PARA SOLDAS DE ANGULO (FILETE) - -VER NOTA 14 CODIGO CDHU
(ESPESSURA 125 m/c) EMPREENDIMENTO
TINTA DE ACABAMENTO: 1 DEMAO DE POLIURETANO ACR|L|CO ALlFATlCO (ESPESSURA 75 m/c) Programa Regido Municipio Terreno | Fase Versdo |Etapa do Projeto




