PREFEITURA MUNICIPAL
DA ESTANCIA TURISTICA
DE IBITINGA

EDITAL DE PREGAO ELETRONICO N° 077/2024
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 7.222/2024
PROCESSO DE DESPESA N°: 145/2024

COTA PRINCIPAL: Itens 03, 05, 09, 17, 20, 22, 24, 26, 28, 41, 43, 45 e 47.

COTA RESERVADA (ME/EPP): Itens 04, 06, 10, 18, 21, 23, 25, 27, 29, 42, 44,
46 e 48.

COTA EXCLUSIVA (ME/EPP): Itens 01, 02, 07, 08, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 19,
30, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 40 € 49.

DA REALIZACAO

ORGAO LICITANTE: PREFEITURA MUNICIPAL DA ESTANCIA TURISTICA DE
IBITINGA.

LOCAL DE REALIZACAO:
http://164.163.52.93:8079/comprasedital/.

RECEBIMENTO E ABERTURA DE PROPOSTAS
Data de inicio de envio de PROPOSTA: 10/09/2024.

DATA DE ENCERRAMENTO DO ENVIO DE PROPOSTA: 23/09/2024 09h00min
(horério de Brasilia).

DATA DE ABERTURA DO PREGAO: 23/09/2024 — 09h0lmin (horério de
Brasilia).

MODO DE DISPUTA:
Aberto

INFORMAQ()ES: (16)3352-7000; Ramais (7002) ou (7249) ou (7270)
E-mail: neto.compraspmeti@gmail.com ou reqgistrodeprecos@ibitinga.sp.qgov.br ou
compras@ibitinga.sp.gov.br ou licitacao@ibitinga.sp.gov.br

DISPONIBILIZAC}AO DO EDITAL
www.ibitinga.sp.gov.br e Portal Nacional de Compras Publicas (PNCP)

PUBLICACAO:
Edital publicado no Diario Oficial do Municipio, Jornal de Grande Circulacédo (Gazeta
de Sdo Paulo) e nos sites www.ibitinga.sp.gov.br e no_Portal Nacional de Compras Publicas

(PNCP)
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PREFEITURA MUNICIPAL
DA ESTANCIA TURISTICA
DE IBITINGA

COMUNICADO AOS INTERESSADOS NA PARTICIPAQAO DO PREGAO

O Municipio da Estancia Turistica de Ibitinga — SP, vem mui respeitosamente, trazer ao
conhecimento de todos, que ndo hesitara em penalizar os licitantes que descumprirem o
pactuado neste edital conforme artigo 155 e 156 da Lei Federal n.° 14.133/21 e demais leis
pertinentes. Eventual inobservancia das regras legais, o Municipio de Ibitinga — SP, se
pronunciara com clareza e precisao quanto as suas decisfes de aplicar multas, suspender e
impedir proponentes de participarem de certames licitatorios. Desta feita, no intuito de evitar
transtornos, solicitamos aos licitantes interessados que apresentem adequadamente a
documentacdo relativa a habilitacdo e proposta de pregos, firmando lances de forma
consciente, séria, concisa, firme, concreta e exequivel. Os licitantes deverdo entregar o objeto
em conformidade com o prazo, precos, padroes de qualidades exigidos no edital e leis
pertinentes. Por fim, salientamos que pedidos de recomposicdo ou realinhamento de precos
sdo excecOes a regra, aplicaveis exclusivamente em situacdes especiais, e somente serdo
deferidos se estiverem em total consoné&ncia com a lei.

PREAMBULO:

A Prefeitura do Municipio da Esténcia Turistica de Ibitinga/SP, CNPJ n.°
45.321.460/0001-50, estabelecida na Rua Miguel Landim n° 333, Centro, Estado de Séo
Paulo, CEP 14.940-112, por meio da Sra. Prefeita Municipal, no uso de sua competéncia
e poder, torna pablica para conhecimento dos interessados que na data, horario e local ja
indicados anteriormente, realizar-se-a licitacio na modalidade PREGAO ELETRONICO N°
077/2024, do tipo MENOR PRECO UNITARIO para REGISTRO DE PRECOS PARA
AQUISICOES FUTURAS E PARCELADAS DE MOBILIARIO ESCOLAR E
OUTROS, que seréa regido pela legislacdo aplicavel a espécie, especialmente pelas normas de
carater geral da Lei Federal n® 14.133/2021- Lei de LicitacGes e Contratos Administrativos,
pela Lei Complementar Federal n° 123/2006 — Estatuto Nacional da Microempresa e da
Empresa de Pequeno Porte, pela Lei Complementar Federal n° 101/2000 — Lei de
Responsabilidade Fiscal, pelo Cédigo de Defesa do Consumidor, instituido pela Lei Federal
n° 8.078/1990 e suas alteracdes, pelo(s) Decreto(s) Municipal(is) n° 5.713/23 — Regulamento
sobre o Sistema de Registro de Precos, bem como pelos preceitos de Direito Publico, pelas
disposicdes deste Edital e de seus Anexos, normas que as licitantes declaram conhecer e a
elas se sujeitarem incondicional e irrestritamente

O Pregdo Eletronico sera realizado em sessdo publica, por meio da INTERNET, mediante
condigdes de seguranca, criptografia e autenticacdo, em todas as suas fases. Os trabalhos
serdo conduzidos por Agente de contratacdo do Setor de Licitacdes da Prefeitura de Ibitinga,
denominado(a) Pregoeiro(a), mediante a inser¢cdo e monitoramento de dados gerados ou
transferidos pela pagina eletrénica do Portal do municipio de Ibitinga através do link
http://164.163.52.93:8079/comprasedital/.

1. DO OBJETO

1.1. Constitui-se objeto da presente licitagio a REGISTRO DE PRECOS para
AQUISICOES FUTURAS E PARCELADAS DE MOBILIARIO ESCOLAR E
OUTROS pelo regime de menor preco por item, conforme especificacbes e quantidades
estabelecidas no Termo de Referéncia, ANEXO | deste Edital.
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1.2. Utilizando-se da facultatividade da Administracdo sobre a divulgacdo dos valores
estimados na modalidade Pregdo, ndo sera efetuada a divulgacdo dos valores estimados até a
concluséo da licitagéo.

2. DAS DISPOSICOES PRELIMINARES

2.1. Somente poderéo participar dos itens 01, 02, 04, 06, 07, 08, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 18,
19, 21, 23, 25, 27, 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 40, 42, 44, 46, 48 e 49 as
empresas que se enquadrarem como Microempresas, Empresas de Pequeno Porte ou
Cooperativas (art. 6.° do Decreto n° 8.538/2015) ou Microempreendedor Individual - MEI,
nos limites previstos da Lei Complementar n.° 123, de 2006, e que facam jus ao tratamento
diferenciado previsto na legislacdo, desde que declararem esta condicdo no momento do
registro da proposta na Plataforma Eletronica. O(s) item(ns) 03, 05, 09, 17, 20, 22, 24, 26, 28,
41, 43, 45 e 47 destinam-se a ampla participacdo independentemente do porte da empresa.

a) Ndo ha oObice a participacdo das Microempresas e Empresas de Pequeno Porte também
no(s) item(ns) de Cota Principal entretanto na hipotese de uma Microempresa — ME ou
Empresa de Pequeno Porte — EPP sagrar-se vencedora da Cota Principal e da Cota Reservada
para 0 mesmo item, sera registrado para ambas as cotas apenas 0 preco menor, ou seja, é
expressamente vedado que o fornecedor pratique precos distintos para 0 mesmo
produto/servico.

2.1.1. A obtencdo do beneficio a que se refere o item anterior fica limitada as microempresas
e empresas de pequeno porte que, no ano-calendario de realizacdo da licitacdo, ainda que ndo
tenham celebrado contratos com a Administracdo Publica cujos valores somados extrapolem a
receita bruta maxima admitida para fins de enquadramento como empresa de pequeno porte.
2.1.2. Poderdo participar deste Pregdo Eletronico as empresas que apresentem toda a
documentacdo exigida para o respectivo cadastramento junto a PLATAFORMA
ELETRONICA.

2.1.3. Sera concedido tratamento favorecido para as microempresas e empresas de pequeno
porte, para as sociedades cooperativas mencionadas no artigo 34 da Lei n° 11.488/2007, e
para 0 Microempreendedor Individual — MEI, nos limites previstos na Lei Complementar n®
123/2006.

2.1.4. Em caso de item exclusivo para participacdo de microempresas e empresas de pequeno
porte, a assinalagdo do campo: “ndo” impedira o prosseguimento no certame, para aquele
item;

2.1.5. Nos itens em que a participacdo ndo for exclusiva para microempresas e empresas de
pequeno porte, a assinalacdo do campo: “ndo”, apenas produzird o efeito de o licitante ndo ter
direito ao tratamento favorecido previsto na Lei Complementar n® 123/2006, mesmo que
microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa.

2.1.6. A falsidade da declaracéo de que trata do enquadramento da empresa como ME e EPP,
sujeitara o licitante as sancdes previstas na Lei n® 14.133/2021, e neste Edital.

2.2. O critério de julgamento adotado sera 0 MENOR PRECO UNITARIO, observadas as
exigéncias contidas neste Edital e seus Anexos quanto as especificacdes do objeto.

2.3. A participacdo no Pregdo, na forma Eletronica se dara por meio da digitacdo da senha
pessoal e intransferivel do representante credenciado (operador da empresa) e subsequente
encaminhamento da proposta de pregos, acompanhada dos documentos de habilitagéo
exigidos neste edital, exclusivamente por meio do sistema eletrénico, observada data e horario

’AL DA ESTANCIA TURISTICA DE IBITINGA
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limite estabelecido.

2.4. Caberd ao fornecedor acompanhar as opera¢fes no sistema eletrdnico durante a sesséo
publica do pregao, ficando responsavel pelo énus decorrente da perda de negdcios diante da
inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou da desconexdo do seu
representante.

2.5. O envio da proposta vinculara o licitante ao cumprimento de todas as condigdes e obrigacdes
inerente do certame.

2.6. CADASTRO NO SISTEMA

26.1. O cadastro no  Sistema poderd ser iniciado no  endereco
http://164.163.52.93:8079/comprasedital/ na opc¢do Solicitar Chave de Acesso, no canto
direito da tela. Apos enviar a solicitacdo, serad enviado por e-mail a Chave de identificacdo e a
Senha. O cadastro serd feito apenas uma vez e podera ser utilizado para licitages futuras.
2.6.2. Utilizando a chave de acesso, o fornecedor devera selecionar a Opcéo 03 — Licitante,
onde aparecerdo 0s processos licitatérios em andamento, selecionar o processo que deseja
participar, e em op¢des — Credenciamento (Participar), fazer o credenciamento e insercao
da proposta.

2.6.2.2. O manual do fornecedor também estara a disposicao dos licitantes no préprio site da
Prefeitura  Municipal ou  poderd& ser  solicitado através dos  e-mails:
neto.compraspmeti@gmail.com ou registrodeprecos@ibitinga.sp.gov.br ou
compras@ibitinga.sp.gov.br ou licitacao@ibitinga.sp.gov.br

2.7.NAO PODERAO DISPUTAR ESTA LICITACAO:

2.7.1. Aquele que ndo atenda as condi¢des deste Edital e seu(s) anexo(s);

2.7.2. Autor do anteprojeto, do projeto basico ou do projeto executivo, pessoa fisica ou
juridica, quando a licitacdo versar sobre servi¢cos ou fornecimento de bens a ele relacionados;
2.7.3 Empresa, isoladamente ou em consorcio, responsavel pela elaboracdo do projeto basico
ou do projeto executivo, ou empresa da qual o autor do projeto seja dirigente, gerente,
controlador, acionista ou detentor de mais de 5% (cinco por cento) do capital com direito a
voto, responsavel técnico ou subcontratado, quando a licitacdo versar sobre servigos ou
fornecimento de bens a ela necessérios;

2.7.4 Pessoa fisica ou juridica que se encontre, ao tempo da licitacdo, impossibilitada de
participar da licitacdo em decorréncia de sangéo que lhe foi imposta;

2.7.5 Aquele que mantenha vinculo de natureza técnica, comercial, econdmica, financeira,
trabalhista ou civil com dirigente do 6rgdo ou entidade contratante ou com agente publico que
desempenhe fungéo na licitagdo ou atue na fiscalizacdo ou na gestdo do contrato, ou que deles
seja cdnjuge, companheiro ou parente em linha reta, colateral ou por afinidade, até o terceiro
grau;

2.7.6. Empresas controladoras, controladas ou coligadas, nos termos da Lei n°® 6.404, de 15 de
dezembro de 1976, concorrendo entre si;

2.7.7 Pessoa fisica ou juridica que, nos 5 (cinco) anos anteriores a divulgagdo do edital, tenha
sido condenada judicialmente, com transito em julgado, por exploracédo de trabalho infantil,
por submissdo de trabalhadores a condi¢fes andlogas as de escravo ou por contratacdo de
adolescentes nos casos vedados pela legislacao trabalhista;

2.7.8. Agente publico do 6rgdo ou entidade licitante;
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2.7.9. OrganizagBes da Sociedade Civil de Interesse Publico — OSCIP, atuando nessa
condicdo;

2.7.10. N&o podera participar, direta ou indiretamente, da licitacdo ou da execugdo do
contrato, agente publico do o6rgdo ou entidade contratante, devendo ser observadas as
situacOes que possam configurar conflito de interesses no exercicio ou ap6s o exercicio do
cargo ou emprego, nos termos da legislacdo que disciplina a matéria, conforme 8 1° do art. 9°
dalein.14.133/21.

2.7.11. Ndo serd admitida a participacdo neste certame licitatorio, pessoas fisicas ou juridicas
que tenham sido impedidas de licitar e contratar com a Administracdo Publica, com base no
art. 87, inciso 111, da Lei Federal n°® 8.666/1993; art. 7° da Lei Federal n® 10.520/2002; e art.
14, inciso Ill, da Lei Federal n° 14.133/2021 (vide Processo TJSP n°1000187-
59.2023.8.26.0236).

2.7.12. N&o sera admitida a participacdo neste certame licitatorio, pessoas fisicas ou juridicas
que tenham sido declaradas iniddneas para licitar ou contratar com a Administracdo Publica,
com base no art. 87, inciso IV, da Lei Federal n° 8.666/1993, e que ndo tenha sido promovida
a reabilitacdo perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade.

2.8. O impedimento de que trata o item 2.7.4 sera também aplicado ao licitante que atue em
substituicdo a outra pessoa, fisica ou juridica, com o intuito de burlar a efetividade da sancéo
a ela aplicada, inclusive a sua controladora, controlada ou coligada, desde que devidamente
comprovado o ilicito ou a utilizacdo fraudulenta da personalidade juridica do licitante.

2.9. A critério da Administracdo e exclusivamente a seu servico, o autor dos projetos e a
empresa a que se referem os itens 2.7.2 e 2.7.3 poder&o participar no apoio das atividades de
planejamento da contratacdo, de execucdo da licitacdo ou de gestdo do contrato, desde que
sob supervisdo exclusiva de agentes publicos do 6rgdo ou entidade.

2.10. Equiparam-se aos autores do projeto as empresas integrantes do mesmo grupo
econémico.

2.11. O disposto nos itens 2.7.2 e 2.7.3 ndo impede a licitacdo ou a contratacdo de servico que
inclua como encargo do contratado a elaboracdo do projeto basico e do projeto executivo, nas
contratacdes integradas, e do projeto executivo, nos demais regimes de execugéo.

2.12. Em licitacOes e contratacGes realizadas no ambito de projetos e programas parcialmente
financiados por agéncia oficial de cooperagdo estrangeira ou por organismo financeiro
internacional com recursos do financiamento ou da contrapartida nacional, ndo podera
participar pessoa fisica ou juridica que integre o rol de pessoas sancionadas por essas
entidades ou que seja declarada iniddnea nos termos da Lei n® 14.133/21.

2.13. A vedacdo de que trata o item 2.7.8 estende-se a terceiro que auxilie a conducdo da
contratacdo na qualidade de integrante de equipe de apoio, profissional especializado ou
funcionario ou representante de empresa que preste assessoria técnica.

3. DADOTACAO ORCAMENTARIA
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3.1. A despesa oriunda da futura contratacdo serd suportada pelo Or¢camento Financeiro de
2024 da Prefeitura, categoria 4.4.90.52.00 - Equipamentos e material permanente.

3.1.1. A indicagdo da ficha orcamentéria serd feita sempre no momento da formaliza¢éo do
Pedido/Contratacéo.

4. DA FORMALIZACAO DE QUESTIONAMENTOS

4.1. Decai do direito de solicitar esclarecimentos dos termos do Edital de Licitacdo perante a
Administracdo, o Licitante que ndo o fizer até 03 (trés) dias Uteis antes da data fixada
para abertura das propostas.

4.2. Serdo conhecidos e apreciados 0s questionamentos protocolados por escrito ou
encaminhados, preferencialmente para um dos seguintes e-mails:
neto.compraspmeti@gmail.com ou registrodeprecos@ibitinga.sp.gov.br ou
compras@ibitinga.sp.gov.br ou licitacao@ibitinga.sp.gov.br, no prazo descrito no item 4.1.

4.3. O Pregoeiro respondera aos pedidos de esclarecimentos no prazo de até 03 (trés) dias
Gteis contados da data de recebimento do pedido, limitado ao ultimo dia atil anterior a
data da abertura do certame. Para formular as repostas, o Pregoeiro podera requisitar
subsidios formais aos responsaveis pelo Termo de Referéncia e/ou pela elaboracao do Edital.

4.4. Os questionamentos, os pedidos de esclarecimentos, bem como suas respectivas respostas
serdo publicados no site oficial do municipio (www.ibitinga.sp.gov.br) e na plataforma
utilizada para a licitacdo (http://164.163.52.93:8079/comprasedital/) para conhecimento dos
interessados e vinculardo os participantes e a Administracao.

5. DA IMPUGNACAO

5.1 Qualquer pessoa fisica ou juridica poderd impugnar o ato convocatério do Pregédo
Eletrdnico, mediante peticdo a ser enviada para um dos seguintes e-mails:
neto.compraspmeti@gmail.com ou registrodeprecos@ibitinga.sp.gov.br ou
compras@ibitinga.sp.gov.br ou licitacao@ibitinga.sp.gov.br ou por peticdo dirigida ou
protocolada no seguinte endereco: Rua Miguel Landim, n® 333, Centro, Ibitinga/SP, das 09h00
as 16h30min.

5.2. Decai do direito de impugnar os termos do Edital de Licitacdo perante a Administracdo, o
Licitante que ndo o fizer até trés dias Uteis antes da data fixada para abertura das propostas.

5.3. A impugnacdo ndo possui efeito suspensivo e caberd ao Pregoeiro, auxiliado pelos
responsaveis pela elaboragdo do Termo de Referéncia e/ou deste Edital, decidir sobre a
impugnacdo no prazo de até 03 (trés) dias uteis contados da data de recebimento da
impugnacdo, limitado ao Gltimo dia util anterior a data da abertura do certame

5.4. As impugnacdes e 0s seus respectivos julgamentos serdo publicados no site oficial do
municipio (www.ibitinga.sp.gov.br) e na plataforma utilizada para a licitacdo
(http://164.163.52.93:8079/comprasedital/) para conhecimento dos interessados e vinculardo
0s participantes e a Administracao..

Pregdo Eletrénico n2. 077/2024 Fl.:6


mailto:neto.compraspmeti@gmail.com
mailto:registrodeprecos@ibitinga.sp.gov.br
mailto:compras@ibitinga.sp.gov.br
mailto:licitacao@ibitinga.sp.gov.br
www.ibitinga.sp.gov.br
http://164.163.52.93:8079/comprasedital/
mailto:neto.compraspmeti@gmail.com
mailto:registrodeprecos@ibitinga.sp.gov.br
mailto:compras@ibitinga.sp.gov.br
mailto:licitacao@ibitinga.sp.gov.br
www.ibitinga.sp.gov.br
http://164.163.52.93:8079/comprasedital/

PREFEITURA MUNICIPAL
DA ESTANCIA TURISTICA
DE IBITINGA

6. DA PROPOSTA NO SISTEMA ELETRONICO

6.1. O encaminhamento da proposta para o sistema eletrdnico pressupde o pleno
conhecimento e atendimento as exigéncias de habilitacdo previstas no Edital. O licitante serd
responsavel por todas as transacdes que forem efetuadas em seu nome no sistema eletrénico,
assumindo como firmes e verdadeiras suas propostas e lances.

6.2. No preenchimento da proposta eletrénica deverdo ser informadas no campo préprio as
MARCAS e MODELO (se houver) dos produtos ofertados (para o caso de material ou
equipamento).

6.3. O objeto deverd estar dentro das especificagdes contidas no Termo de Referéncia —
Anexo | do edital e de acordo com os demais documentos anexos ao edital.

6.4. A validade da proposta serd de no minimo 60 (sessenta) dias, contados a partir da data da
sessdo publica do Pregéo.

6.5. Para o licitante ME/EPP seré necesséario a informac&o do regime fiscal no campo préprio
sob pena do licitante enquadrado nesta situacdo ndo utilizar dos beneficios do direito de
preferéncia para o desempate, conforme estabelece a Lei Complementar 123/2006.

6.6. Atendidos todos os requisitos, sera considerada vencedora do item a licitante que oferecer
0 MENOR PRECO UNITARIO.

6.7. Nos precos cotados deverdo estar inclusos todos os custos e demais despesas e encargos
inerentes ao produto/servico até sua entrega no local fixado por este edital.

6.8. Serdo desclassificadas as propostas que conflitem com as normas deste edital ou da
Legislacdo em vigor.

6.9. O lance devera ser ofertado em conformidade com o objeto do edital, se for global, preco
total, se for unitario, pelo valor unitario para os itens e/ou lotes. Deve-se observar um valor de
diferenca minima entre os lances, conforme previsto no item 7.3.2.

6.10. O envio da proposta e demais documentagdes exigidas neste edital, ocorrerd por meio de
chave de acesso e senha.

7. DA ABERTURA DAS PROPOSTAS E FORMULACAO DOS LANCES

7.1. A partir do horario previsto no Edital e no sistema, tera inicio a sess@o publica do pregéo,
na forma eletrdnica, com divulgacdo das propostas de pregos recebidas, passando o Pregoeiro
a avaliar a aceitabilidade das propostas. Todo contato com o Pregoeiro deve ser feito atraves
do chat disponibilizado pelo sistema. O Pregoeiro ndo atenderd licitantes durante a sessao,
seja via telefone, e-mail ou qualguer outro meio gue ndo o chat do sistema.

7.1.1. A tentativa de comunicacado com o(a) pregoeiro(a) de forma que néo seja via chat,
conforme descrito no item anterior, € motivo para a desclassificacdo do Licitante, para
que néo haja qualquer situacdo de diferenciacdo a qualquer das partes, em atendimento
ao principio da igualdade.
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7.2. Aberta a etapa competitiva, os representantes dos fornecedores deverédo estar conectados
ao sistema para participar da sessdo de lances. A cada lance ofertado o participante sera
imediatamente informado de seu recebimento e respectivo horério de registro e valor.

7.3. SO serdo aceitos lances cujos valores forem inferiores ao ultimo lance que tenha sido
anteriormente registrado no sistema.

7.3.1. N&o serdo aceitos, ao final da disputa, precos com mais do que 2 (duas) casas decimais
apos a virgula. Sendo necessario a negociacdo e o arredondamento dos precos no caso de
ocorrer.

7.3.2. O intervalo minimo de diferenca de valores entre os lances, que incidira tanto em
relacdo aos lances intermediarios, quanto em relagdo a proposta que cobrir a melhor oferta
devera ser de 1% (um por cento).

7.4. Nao serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for
recebido e registrado em primeiro lugar.

7.5. Fica a critério do(a) Pregoeiro(a) a autorizacdo da correcdo de lances com valores
digitados errados ou situacdo semelhante, mesmo que, antes do inicio da disputa de lances.

7.6. O valor estimado ou o valor maximo aceitdvel para a contratagdo, se ndo constar
expressamente do edital, possuird carater sigiloso e serda disponibilizado exclusiva e
permanentemente aos 6rgaos de controle externo e interno.

7.7. O(a) Pregoeiro(a) devera excluir, justificadamente, lances inexequiveis ou com valores
digitados errados, na etapa de disputa. O licitante também poderd excluir ou solicitar a
exclusdo de seu lance uma Unica vez;

7.8. Durante o transcurso da sessdo publica os participantes serdo informados, em tempo real,
do valor do menor lance registrado. O sistema ndo identificara o autor dos lances aos demais
participantes.

7.9. Na hipo6tese de o sistema eletrénico desconectar para o Pregoeiro no decorrer da etapa de
envio de lances da sessdo publica e permanecer acessivel aos licitantes, os lances continuardo
sendo recebidos, sem prejuizo dos atos realizados.

7.9.1. Quando da desconexdo do sistema eletrdnico para o pregoeiro persistir por tempo
superior a 60 (sessenta) minutos, a sessdo publica serd suspensa e reiniciada somente
decorridas vinte e quatro horas apds a comunicacdo do fato aos participantes, no sitio
eletronico utilizado para divulgacéo.

7.10. A disputa serd no_modo ABERTO, conforme previsto no art. 56, inciso I, da Lei
Federal n® 14.133/2021, e a etapa de envio de lances na sessdo publica durara 10 (dez)
minutos e, apos isso, sera prorrogada automaticamente pelo sistema quando houver lance
ofertado nos dltimos 02 (dois) minutos do periodo de duracgéo da sessao publica.
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7.11. A prorrogagdo automatica da etapa de envio de lances, de que trata o item anterior, serd
de 02 (dois) minutos e ocorrerd sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse
periodo de prorrogacdo, inclusive quando se tratar de lances intermediarios.

7.12. Na hipotese de ndo haver novos lances na forma estabelecida no item 7.11, a sessdo
publica serd encerrada automaticamente.

7.13. Encerrada a sessdo publica sem prorrogacdo automatica pelo sistema, nos termos do
disposto no 8§1°, art. 32, Decreto n® 10.024/19, o pregoeiro poderd, assessorado pela equipe de
apoio, admitir o reinicio da etapa de envio de lances, em prol da consecucdo do melhor preco,
mediante justificativa.

7.14. Face a imprevisao do tempo extra, as empresas participantes deverdo estimar o seu valor
minimo de lance a ser ofertado, evitando assim, calculos de ultima hora, que podera resultar
em uma disputa frustrada por falta de tempo habil.

7.15. Facultativamente, o(a) Pregoeiro(a) poderd encerrar a sessdo publica mediante
encaminhamento de aviso de fechamento iminente dos lances e subsequente transcurso do
prazo de trinta minutos, findo o qual sera encerrada a recep¢do de lances. Neste caso, antes de
anunciar o vencedor, o(a) Pregoeiro(a) podera encaminhar, pelo sistema eletrénico
contraproposta diretamente ao proponente que tenha apresentado o lance de menor preco,
para que seja obtido preco melhor, bem como decidir sobre sua aceitacao.

7.16. O sistema informara a proposta de menor preco imediatamente ap6s o encerramento da
etapa de lances ou, quando for o caso, ap6s negociacdo e decisdao pelo(a) pregoeiro(a) acerca
da aceitacdo do lance de menor valor.

7.17. Os documentos relativos a habilitagdo, solicitados, deverdo ser ANEXADOS na pégina do
portal, em local proprio para documentos, para que se evite a desclassificacdo por identificagao.
7.17.1. ESSES DOCUMENTOS SO ESTARAO DISPONIVEIS APOS ENCERRAMENTO
DA FASE DE LANCES DO PREGAO.

7.18. Se a proposta ou lance de menor valor ndo for aceitavel, ou se o fornecedor desatender
as exigéncias habilitatorias, o(a) Pregoeiro(a) examinara a proposta ou lance subsequente,
verificando a sua compatibilidade e a habilitacdo do participante, na ordem de classificagéo, e
assim sucessivamente, até a apuracdo de uma proposta ou lance que atenda o Edital. Também
nessa etapa o Pregoeiro poderd negociar com o participante para que seja obtido preco
melhor.

7.19. Caso ndo sejam apresentados lances, sera verificada a conformidade entre a proposta de
menor preco e valor estimado para a contratacao.

7.20. Constatando o atendimento das exigéncias fixadas no Edital e inexistindo interposi¢do
de recursos, 0 objeto sera encaminhado a autoridade superior para adjudicagdo ao autor da
proposta ou lance de menor preco.

Centro - Ibitinga/SP - 14.940-000
ax (16) 3352-7001
itinga.sp.gov.br - CNPJ 45.321.460/0001-50
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7.21. Caso haja demasiada demora por parte do(s) representante(s) da(s) empresa(s)
vencedora(s) para envio da proposta, declaracbes e/ou demais documentos necessarios a
habilitacdo, conforme elencados no Item 9 do edital, o(a) Pregoeiro(a), a seu critério, podera
estipular um prazo maximo para envio dos mesmos, através de mensagem enviada pelo chat
do sistema. Caso ndo seja enviada toda documentagdo necessaria no prazo estipulado pelo(a)
pregoeiro(a), a empresa licitante sera INABILITADA para o(s) item(ns) que venceu,
passando o(s) referido(s) item(ns) a ser negociado(s) com o proximo licitante com melhor
oferta para o(s) mesmo(s).

7.22. Quando for constatado o empate, conforme estabelece os artigos 44 e 45 da LC n.°
123/2006, o(a) Pregoeiro(a) aplicard os critérios para desempate em favor ME/EPP do(s)
item(ns) para ampla participacdo. Apds o desempate, podera o(a) Pregoeiro(a) ainda negociar
um melhor preco caso ela ndo atinja o valor de referéncia definido pela administracéo publica.

7.23. Na hipoétese de licitagdo com ampla participacdo, encerrada a etapa de lances o sistema
identificard em coluna prépria as microempresas, empresas de pequeno porte e sociedades
cooperativas participantes, procedendo a comparacdo com os valores da primeira colocada, se
esta for empresa de maior porte, assim como das demais classificadas, para o fim de aplicar-se
o0 disposto nos artigos 44 e 45 da Lei Complementar n® 123/2006.

7.23.1. Nas condicdes do subitem anterior, caso a melhor oferta valida tenha sido apresentada
por empresa de maior porte, as propostas de pessoas qualificadas como microempresas ou
empresas de pequeno porte que se encontrem na faixa de até 5% (cinco por cento) acima da
proposta ou lance de menor preco serdo consideradas empatadas com a primeira colocada.
7.23.2. A melhor classificada nos termos do subitem anterior tera o direito de encaminhar uma
ultima oferta para desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no
prazo de 05 (cinco) minutos controlados pelo sistema, contados apds a comunicacéo
automatica para tanto.

7.23.2.1. Caso a licitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte
melhor classificada desista ou ndo se manifeste no prazo estabelecido, serdo convocadas as
demais licitantes qualificadas como microempresa ou empresa de pequeno porte que se
enquadrem naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na ordem de classificacdo, para o
exercicio do mesmo direito, no prazo estabelecido no subitem anterior.

7.24. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pela microempresa ou empresa de
pequeno porte que se encontrem nos intervalos estabelecidos nos subitens anteriores, sera
realizado sorteio entre elas para que se identifique aquela que primeiro podera apresentar
melhor oferta.

7.25. Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de desempate sera aquele
previsto no art. 60 da Lei n°® 14.133/21, nesta ordem.

7.25.1. Disputa final, hipdtese em que os licitantes empatados poderdo apresentar nova
proposta em ato continuo a classificacao;

7.25.2. Avaliacdo do desempenho contratual prévio dos licitantes, para a qual deverdo
preferencialmente ser utilizados registros cadastrais para efeito de atesto de cumprimento de
obrigacdes previstos nesta Lei;
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7.25.3. Desenvolvimento pelo licitante de acOes de equidade entre homens e mulheres no
ambiente de trabalho, conforme regulamento;

7.25.3.1. Desenvolvimento pelo licitante de programa de integridade, conforme orientacfes
dos 6rgéos de controle.

7.25.4. Persistindo o empate, ser& assegurada preferéncia, sucessivamente, aos bens e servigos
produzidos ou prestados por:

7.25.4.1. Empresas estabelecidas no territério do Estado ou do Distrito Federal do 6rgéo ou
entidade da Administracdo Publica estadual ou distrital licitante ou, no caso de licitacdo
realizada por 6rgéo ou entidade de Municipio, no territorio do Estado em que este se localize;
7.25.4.2. Empresas brasileiras;

7.25.4.3. Empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no Pais;
7.25.4.4. Empresas que comprovem a pratica de mitigacdo, nos termos da Lei n°® 12.187, de
29 de dezembro de 2009.

7.26. Encerrada a etapa de envio de lances da sessdo publica, na hipotese da proposta do
primeiro colocado permanecer acima do preco maximo ou inferior ao desconto definido para
a contratacdo, o(a) Pregoeiro(a) podera negociar condi¢cBes mais vantajosas, apos definido o
resultado do julgamento.

7.26.1. A negociacdo podera ser feita com os demais licitantes, segundo a ordem de
classificacdo inicialmente estabelecida, quando o primeiro colocado, mesmo ap6s a
negociacdo, for desclassificado em razdo de sua proposta permanecer acima do preco maximo
definido pela Administracéo.

7.26.2. A negociacdo sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos
demais licitantes.

7.26.3. O resultado da negociacdo sera divulgado a todos os licitantes e anexado aos autos do
processo licitatorio

7.26.4 O(a) Pregoeiro(a) solicitara ao licitante mais bem classificado que, envie a proposta
readequada ao ultimo lance ofertado apds a negociacao realizada, acompanhada, se for
0 caso, dos documentos complementares, quando necessarios a confirmacdo daqueles
exigidos neste Edital e ja apresentados.

7.26.4.1. A proposta final READEQUADA devera ser encaminhada a contar da solicitacao
do(a) Pregoeiro(a) no sistema eletrénico e devendo ser redigida em lingua portuguesa,
datilografada ou digitada, em uma via, sem emendas, rasuras, entrelinhas ou ressalvas,
devendo a Gltima folha ser assinada e as demais rubricadas pelo licitante ou seu representante
legal. Devera conter ainda:

a) Nome, endereco, CNPJ e inscri¢do estadual/municipal da licitante, se houver, telefone para
contato, endereco de e-mail e dados do representante legal da empresa;

b) Numero do Pregéo e do Processo;

¢) Marca e modelo (dispensada nos casos de licitacdo de servicos); e descri¢cdo do objeto da
presente licitacdo, em conformidade com as especificagcdes tecnicas deste Edital;

d) Valor unitario e valor total de cada item, em moeda corrente nacional, em algarismo,
apurado a data de sua apresentacdo, sem inclusdo de qualquer encargo financeiro ou previsao
inflacionaria. Nos precos propostos deverdo estar incluidos, além do lucro, todas as despesas e
custos, como por exemplo: transportes, tributos de qualquer natureza e todas as despesas,
diretas ou indiretas, necessarias para a execucao do objeto do edital, inclusive os de ordem
social, previdenciaria, trabalhista, securitaria e tributéria.
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e) Prazo de validade da proposta de no minimo 60 (sessenta) dias;

f) Prazo minimo de garantia dos produtos ofertados, sendo que para os itens 09, 10, 20, 21 e
40 o prazo minimo é de 02 anos. Para o item 15 prazo minimo de 06 meses. Para o item 29
prazo minimo de 90 dias. Demais itens prazo minimo de 12 meses.

g) Declaracdo que esta ciente, aceita e se submete a todas as regras do presente Edital;

h) DECLARACAO que a proposta econdmica compreende a integralidade dos custos para
atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal, nas leis
trabalhistas, nas normas infralegais, nas convencdes coletivas de trabalho e nos termos de
ajustamento de conduta vigentes na data de entrega da proposta. (art. 63, § 1°, Lei Federal n°
14.133/2021).

7.26.4.2. A proposta deverd conter a indicacdo do banco, nimero da conta e agéncia do
licitante vencedor (pessoa juridica) para fins de pagamento, bem como todos os dados de
identificacdo do representante legal da empresa que assinard o Contrato ou Ata de Registro de
precos.

7.26.4.3. Conforme especificado em cada item (20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 29, 41, 42, 43,
44, 45 e 46), deverdo ser enviados catalogos, fotos, laudos, certificados e/ou documentos
técnicos, sob pena de desclassificagao.

7.26.4.3.1. Para analise dos catalogos, laudos, certificados e/ou documentos técnicos exigidos no
Termo de Referéncia, o Pregoeiro suspendera a sessdo publica e remeterd a documentagdo para a
Secretaria Municipal de Educacédo para analise do atendimento ou ndo das exigéncias minimas.

7.27. A proposta final deverd ser documentada nos autos e serd levada em consideragdo no
decorrer da execucdo do registro/contrato e aplicacdo de eventual sancdo a Contratada, se for
0 caso.

7.28. Todas as especificacOes do objeto contidas na proposta, tais como marca, modelo, tipo,
fabricante e procedéncia (sendo o caso), vinculam a Contratada/Detentora da Ata.

7.29. Ocorrendo divergéncia entre 0s precos unitarios e o preco global, prevalecerdo os
primeiros; no caso de divergéncia entre os valores numéricos e os valores expressos por
extenso, prevalecerdo estes Gltimos.

7.30. A oferta devera ser firme e precisa, limitada, rigorosamente, ao objeto deste Edital, sem
conter alternativas de preco ou de qualquer outra condi¢do que induza o julgamento a mais de
um resultado, sob pena de desclassificagéo.

7.31. A proposta devera obedecer aos termos deste Edital e seus Anexos, ndo sendo
considerada aquela que ndo corresponda as especificacfes ali contidas ou que estabeleca
vinculo a proposta de outro licitante.

7.32. Encerrada a etapa de envio de lances da sessdo publica, o(a) Pregoeiro(a) podera
encaminhar, pelo sistema eletrénico, contraproposta ao licitante para que seja obtido melhor
preco, para que seja obtida melhor proposta, observado o critério de julgamento, ndo se
admitindo negociar condigdes diferentes daquelas previstas neste Edital.

7.33. A negociacdo serd realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos
demais licitantes.

Ibitinga/SP - 14.940-000
Fax (16) 3352-7001
inga.sp.gov.br - CNPJ 45.321.460/0001-50
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7.34. Ap0s a negociacao do preco, o(a) Pregoeiro(a) iniciara a fase de aceitacdo e julgamento
da proposta.

7.35. Se a proposta ou lance de menor valor ndo for aceitavel, ou se o fornecedor desatender
as exigéncias habilitatorias, o(a) Pregoeiro(a) examinara a proposta ou lance subsequente,
verificando a sua compatibilidade e a habilitacdo do participante, na ordem de classificacéo, e
assim sucessivamente, até a apuracdo de uma proposta ou lance que atenda o Edital. Também
nessa etapa o(a) Pregoeiro(a) podera negociar com o participante para que seja obtido preco
melhor.

7.36. Constatando o atendimento das exigéncias fixadas no Edital e inexistindo interposigéo
de recursos, sera declarado vencedor para posterior adjudicacdo ao autor da proposta ou lance
de menor prego.

7.37. Serdo disponibilizados para acesso publico os documentos que compdem a proposta dos
licitantes convocados para apresentacdo de propostas, apds a fase de envio de lances.

7.38. Cabera ao licitante interessado em participar da licitacdo acompanhar as operacdes no
sistema eletrénico durante o processo licitatorio e se responsabilizar pelo 6nus decorrente da
perda de negdcios diante da inobservancia de mensagens emitidas pela Administracdo ou de
sua desconexao.

7.39. O licitante deverd comunicar imediatamente ao provedor do sistema qualquer
acontecimento que possa comprometer o sigilo ou a seguranca, para imediato blogueio de
acesso.

8. CRITERIOS DE JULGAMENTO

8.1. Para julgamento sera adotado o critério MENOR PRECO UNITARIO, observado o
prazo para fornecimento, as especificagcdes técnicas, parametros minimos de desempenho e de
qualidade e demais condic6es definidas neste Edital.

8.2. Em atendimento ao disposto no capitulo V da lei complementar N° 123/2006, serdo
observados 0s seguintes procedimentos (para os itens/lotes de participacdo ampla):

8.2.1. Encerrada a fase de lances, se a proposta de menor lance néo tiver sido ofertada por
microempresa ou empresa de pequeno porte e o sistema eletrdnico identificar que houve
proposta apresentada por microempresa ou empresa de pequeno porte igual ou até 5% (cinco
por cento) superior a proposta de menor lance, sera procedido o seguinte:

a) A microempresa ou empresa de pequeno porte melhor classificada, sera convocada pelo
sistema eletronico, via “chat” de comunicagdo do pregdo eletronico para o prazo de 5 (cinco)
minutos apds a convocacgado, apresentar nova proposta inferior aquela considerada vencedora
do certame, situacdo em que, atendidas as exigéncias habilitatorias, serd adjudicada em seu
favor o objeto do pregéo;

b) No caso de empate de propostas apresentadas por microempresas ou empresas de pequeno
porte, o sistema realizard um sorteio eletrénico entre elas para que se identifique aquela que
primeiro sera convocada para apresentar melhor oferta, na forma do disposto na Lei.

¢) Nao sendo vencedora a microempresa ou empresa de pequeno porte melhor classificada, na
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forma da Lei, serdo convocadas as remanescentes, quando houver, na ordem classificatoria,
para o exercicio do mesmo direito.

8.2.2. O objeto licitado sera adjudicado em favor da proposta originalmente vencedora do
certame, desde que atenda aos requisitos de habilitacao.

8.3. Dentre os documentos passiveis de solicitagdo pelo(a) Pregoeiro(a), destacam-se a
proposta de precos reformulada e aqueles que contenham as caracteristicas do material
ofertado, tais como marca, modelo, tipo, ficha técnica, fabricante e procedéncia (no caso de
material), além de outras informacGes pertinentes, a exemplo de catalogos, folhetos ou
propostas, encaminhados por meio eletrénico ou, se for o caso, por outro meio e prazo
indicados pelo(a) Pregoeiro(a), sem prejuizo do seu ulterior envio pelo sistema eletrénico,
sob pena de ndo aceitacdo da proposta.

8.4. Erros no preenchimento da proposta ndo constituem motivo para a sua desclassificagéo.
A proposta podera ser ajustada pelo licitante no prazo indicado pelo(a) Pregoeiro(a), desde
que ndo haja majoracéo do preco proposto.

8.4.1. Em nenhuma hipédtese podera ser alterado o teor da proposta apresentada, seja quanto
ao preco ou quaisquer outras condicdes que importem em modificacdes dos seus termos
originais, ressalvadas apenas as alteragdes absolutamente formais, destinadas a sanar
evidentes erros materiais, sem nenhuma alteracdo do contetido e das condicdes referidas,
desde que ndo venham a causar prejuizos aos demais licitantes.

8.5. Encerrada a andlise quanto a aceitacdo da proposta, o(a) Pregoeiro(a) verificara a
habilitacdo do licitante vencedor, observado o disposto neste Edital.

8.6. Na hipotese de necessidade de suspensdo da sessdo publica para a realizacdo de
diligéncias, com vistas a0 saneamento das propostas, a sessdo publica somente podera ser
reiniciada mediante aviso prévio no sistema com, no minimo, vinte e quatro horas de
antecedéncia, e a ocorréncia sera registrada em ata.

8.7. Da sessdo, 0 sistema gerard ata circunstanciada, na qual estardo registrados todos os atos
do procedimento e as ocorréncias relevantes.

8.8. Encerrada a etapa de negociacdo, o(a) Pregoeiro(a) verificara se o licitante
provisoriamente classificado em primeiro lugar atende as condi¢cdes de participacdo no
certame, conforme previsto no art. 14 da Lei n® 14.133/21, legislacdo correlata e,
especialmente quanto a existéncia de sancdo que impeca a participa¢do no certame ou a futura
contratagdo, conforme indicado no item 2.7, mediante a consultas aos sites oficiais de
cadastros, como:

8.8.1. Certiddo Negativa Correcional — CGU (CEIS/CNEP) (https://certidoes.cqu.gov.br/);
8.8.2. Cadastro Nacional de Condenacdes Civeis por Ato de Improbidade Administrativa e
Inelegibilidade (http://www.cnj.jus.br/improbidade_adm/consultar_requerido.php);

8.8.3. Relacao de licitantes inabilitados e inidéneos mantida pelo site do Tribunal de Contas
da Unido (https://contas.tcu.gov.br/ords/f?p=INABILITADO:INIDONEQS);

8.8.4. Relagdo de Apenados publicada mensalmente no Diario Oficial do Estado de Séo Paulo
e mantida no site do Tribunal de Contas do Estado de S&o Paulo/SP:
(https://www.tce.sp.gov.br/pesquisa-relacao-apenados).

Ibitinga/SP - 14.940-000
2-7001
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8.9. A consulta aos cadastros seré realizada em nome da empresa licitante e também de seu
socio majoritario, por forca da vedacédo de que trata o artigo 12 da Lei n° 8.429, de 1992.

8.10. Caso conste na Consulta de Situacdo do licitante a existéncia de Ocorréncias
Impeditivas Indiretas, o Pregoeiro diligenciard para verificar se houve fraude por parte das
empresas apontadas no Relatorio de Ocorréncias Impeditivas Indiretas. (IN n° 3/2018, art. 29,
caput).

8.10.1. A tentativa de burla serd verificada por meio dos vinculos societarios, linhas de
fornecimento similares, dentre outros. (IN n° 3/2018, art. 29, §1°).

8.10.2. O licitante sera convocado para manifestacdo previamente a uma eventual
desclassificacdo. (IN n° 3/2018, art. 29, §2°).

8.10.3. Constatada a existéncia de sancdo, o licitante serd reputado inabilitado, por falta de
condicao de participagéo.

8.11. Caso atendidas as condi¢des de participacdo, sera iniciado o procedimento de
habilitacéo.

8.12. Caso o licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar tenha se utilizado de
algum tratamento favorecido as ME/EPPs, o pregoeiro verificara se faz jus ao beneficio, em
conformidade com este edital.

8.13. Verificadas as condicOes de participacdo e de utilizagdo do tratamento favorecido, o
pregoeiro examinara a proposta classificada em primeiro lugar quanto a adequacao ao objeto e
a compatibilidade do preco em relagdo ao maximo estipulado para contratacdo neste Edital e
em seus anexos.

8.14. Sera desclassificada a proposta vencedora que:

8.14.1. Contiver vicios insanaveis;

8.14.2. Nao obedecer as especificacbes técnicas contidas no Termo de Referéncia;

8.14.3. Apresentar pre¢os inexequiveis ou permanecerem acima do preco maximo definido
para a contratag&o;

8.14.4. Néo tiverem sua exequibilidade demonstrada, quando exigido pela Administracéo;
8.14.5. Apresentar desconformidade com quaisquer outras exigéncias deste Edital ou seus
anexos, desde que insanavel.

8.15. Em contratacdo de obras e servicos de engenharia, além das disposi¢des acima, a analise
de exequibilidade e sobrepreco consideraré o seguinte:

8.15.1. Nos regimes de execucdo por tarefa, empreitada por preco global ou empreitada
integral, semi-integrada ou integrada, a caracterizagdo do sobreprego se dara pela superagdo
do valor global estimado;

8.15.2. No regime de empreitada por preco unitério, a caracterizagdo do sobreprego se dara
pela superagdo do valor maximo estimado pela administragdo, o qual podera ser sigiloso até a
sessdo do pregao.

8.15.3. No caso de obras e servicos de engenharia, serdo consideradas inexequiveis as
propostas cujos valores forem inferiores a 75% (setenta e cinco por cento) do valor orgado
pela Administracdo, independentemente do regime de execucao.

Ibitinga/SP - 14.940-000
Fax (16) 3352-7001
inga.sp.gov.br - CNPJ 45.321.460/0001-50
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8.16. Se houver indicios de inexequibilidade da proposta de preco, ou em caso da necessidade de
esclarecimentos complementares, poderdo ser efetuadas diligéncias, para que a empresa comprove
a exequibilidade da proposta.

8.17. Erros no preenchimento da proposta ndo constituem motivo para a desclassificacdo da
licitante. A proposta podera ser ajustada pelo fornecedor, no prazo indicado pelo sistema, desde
que ndo haja majoracéo do preco.

8.17.1. O ajuste de que trata este dispositivo se limita a sanar erros ou falhas que ndo alterem a
substancia das propostas;

8.18. Caso o Termo de Referéncia exija a apresentacdo de amostra, o licitante classificado
em primeiro lugar devera apresenta-la, conforme disciplinado no Termo de Referéncia, sob
pena de ndo aceitacdo da proposta.

8.18.1. Por meio de mensagem no sistema, serd divulgado o local e horéario de realizacdo do
procedimento para a avaliacdo das amostras, cuja presenca serd facultada a todos os
interessados, incluindo os demais licitantes.

8.18.2. Os resultados das avaliacOes serdo divulgados por meio de mensagem no sistema.
8.18.3. No caso de ndo haver entrega da amostra ou ocorrer atraso na entrega, sem
justificativa aceita pelo Pregoeiro, ou havendo entrega de amostra fora das especificacdes
previstas neste Edital, a proposta do licitante sera recusada.

9. DOS DOCUMENTOS NECESSARIOS A HABILITACAO

9.1. HABILITACAO JURIDICA:

a) Registro comercial, no caso de empresa individual;

b) Ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado na Junta
Comercial, em se tratando de sociedades comerciais;

c) Documentos de eleicdo dos atuais administradores, tratando-se de sociedades por acdes,
acompanhados da documentagdo mencionada na alinea “b”, deste subitem,;

d) Ato constitutivo devidamente registrado no Cartorio de Registro Civil de Pessoas Juridicas
tratando-se de sociedades civis, acompanhado de prova da diretoria em exercicio;

e) Decreto de autorizagéo e ato de registro ou autorizagdo para funcionamento expedido pelo
orgdo competente, tratando-se de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no
pais, quando a atividade assim o exigir;

9.2. REGULARIDADE FISCAL E TRABALHISTA:

a) Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas, do Ministério da Fazenda
(CNPJ);

b) Prova de inscricdo no cadastro de contribuintes estadual e/ou municipal, relativo a sede ou
domicilio do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto do
certame;

c) Prova de regularidade para com a Fazenda Federal e com o INSS - mediante a
apresentacdo da CND - Certiddo Negativa de Débito ou CPD-EN - Certiddo Positiva de
Débito com Efeitos de Negativa nos termos da Portaria MF 358 de 05/09/14 e Portaria
Conjunta PGFN / RFB n° 1.751/2014;

d) Prova de regularidade para com a Fazenda Estadual - mediante a apresentacdo de
Certiddo de Regularidade de ICMS - Imposto sobre Circulacdo de Mercadorias e Servicos,
expedida pela Secretaria da Fazenda ou Certiddo Negativa de Débitos Tributarios expedida
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pela Procuradoria Geral do Estado ou declaragdo de isen¢do ou de ndo incidéncia assinada
pelo representante legal do licitante, sob as penas da lei;

e) Prova de regularidade para com a Fazenda Municipal — mediante a apresentacdo de
Certiddo Negativa ou Positiva com Efeitos de Negativa de Tributos Mobiliarios, expedida
pelo Municipio;

f) Prova de regularidade perante o Fundo de Garantia por Tempo de Servi¢co (FGTS), por
meio da apresentacdo do CRF - Certificado de Regularidade do FGTS;

g) Certiddo Negativa de Debitos Trabalhistas - CNDT ou Positiva com Efeitos de Negativa,
em cumprimento a Lei n°® 12.440/2011 e a Resolucdo Administrativa TST n° 1470/2011.

9.3. QUALIFICACAO ECONOMICO-FINANCEIRA

a) Certiddo negativa de faléncia, de recuperacdo judicial ou recuperacdo extrajudicial
expedida pelo distribuidor(es) do domicilio (filial) ou sede (matriz) do licitante, com data ndo
superior a 90 (noventa) dias da data limite para recebimento das propostas, se outro prazo néo
constar do documento.

a.1) No caso de empresa em recuperacdo judicial serd aceita certiddo positiva, desde que
acompanhada do Plano de Recuperacdo, devidamente homologado pelo juizo, em vigéncia, e
que demonstre a capacidade de atendimento das exigéncias para a comprovagdo econémico-
financeira previstas no edital.

a.2) No caso de sociedade civil, a proponente devera apresentar certiddo dos processos civeis
em andamento, expedida pelo distribuidor da sede da pessoa juridica, em data ndo superior a
90 (noventa) dias da data da abertura do certame, se outro prazo ndo constar do documento

9.4. OUTRAS COMPROVACOES:

DECLARACOES subscritas por representante legal do licitante, elaboradas em papel
timbrado conforme modelo mostrado no Anexo 111 deste Edital, atestando que:

a) Nos termos do inciso VI do artigo 68 da Lei Federal n® 14.133, de 01 de abril de 2024, a
empresa encontra-se em situacdo regular perante o Ministério do Trabalho, no que se refere a
observancia do disposto no inciso XXXIII do artigo 7° da Constituicao Federal;

b) Esta ciente da obrigacdo de manter o endereco e contatos (telefone e e-mail) da empresa
atualizado junto a Prefeitura do Municipio de Ibitinga, e de que as notificaches e
comunicagdes formais decorrentes da execucdo do contrato serdo efetuadas no endereco e
contatos informados. Caso a empresa nao seja encontrada, sera notificada pelo Diario Oficial
Eletronico da Estancia Turistica de Ibitinga.

c) Nao foi declarada inidénea ou impedida para licitar ou contratar com a Administracdo
Publica e que, até a presente data, inexistem fatos impeditivos para sua habilitacdo no
presente processo, estando ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores.

d) Para o caso de empresas em recuperacao judicial: estd ciente de que no momento da
assinatura do contrato devera apresentar copia do ato de nomeacgdo do administrador judicial
ou se o administrador for pessoa juridica, 0 nome do profissional responsavel pela conducéo
do processo e, ainda, declaracdo, relatério ou documento equivalente do juizo ou do
administrador, de que o plano de recuperacao judicial esti sendo cumprido.

9.4.1 As microempresas e as empresas de pequeno porte, para a fruicdo do beneficio que trata
a Lei Complementar n° 123/2006, deverdo enviar também a Declaragdo de enquadramento de
Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte conforme Anexo V deste edital.
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9.5. Os documentos exigidos para habilitacdo deverdo ser apresentados SOMENTE
PELO LICITANTE VENCEDOR, ap0s convocacao realizada em sessdo pelo pregoeiro (a).

9.6. O(a) Pregoeiro(a) reserva-se o direito de solicitar das licitantes, em qualquer tempo, no
curso da licitacdo, quaisquer esclarecimentos sobre documentos j& entregues, fixando-lhes
prazo para atendimento.

9.7. A falta de quaisquer dos documentos exigidos no Edital, apds o prazo determinado,
implicard inabilitacdo da licitante, sendo vedada, sob qualquer pretexto, a concessdo de novo
prazo para apresentacdo da documentacdo exigida para a habilitacéo.

9.8. Os documentos de habilitacdo deverdo estar em nome da licitante, com o nimero do
CNPJ e respectivo endereco referindo-se ao local da sede da empresa licitante. N&o se
aceitard, portanto, que alguns documentos se refiram a matriz e outros a filial. Caso o licitante
seja a Matriz e a executora dos servicos seja a filial, os documentos referentes a habilitacdo
deverdo ser apresentados em nome de ambas, simultaneamente.

9.9. Os documentos de habilitacdo deverdo estar em plena vigéncia e, na hipotese de
inexisténcia de prazo de validade expresso no documento, deverdo ter sido emitidos ha menos
de 90 (noventa) dias da data estabelecida para o recebimento das propostas.

9.10. Em se tratando de microempresa ou empresa de pequeno porte, por ocasido da licitagéo,
deverdo apresentar toda a documentacdo exigida para efeito de comprovacdo fiscal, mesmo
que esta apresente alguma restrigéo fiscal.

9.11. Havendo alguma restri¢cdo na comprovacéo da regularidade fiscal pela microempresa ou
empresa de pequeno porte, sera assegurado o prazo de 5 (cinco) dias uteis, cujo termo inicial
correspondera a0 momento em que o proponente for declarado vencedor do certame,
prorrogaveis por igual periodo, a critério da Administracdo, pra regularizacdo da
documentacdo, pagamento ou parcelamento do débito, e emissdo de eventuais certiddes
negativas ou positivas com efeito de certiddo negativa, conforme § 1° do Artigo 43 da Lei
147/2014.

9.11.1. Os beneficios de que trata o subitem anterior deste Edital ndo isentam as
microempresas e as empresas de pequeno porte de apresentarem os documentos de
habilitacdo relativos a regularidade fiscal exigidos no presente Edital, limitando-se a
concessdo do prazo de 5 (cinco) dias uteis, prorrogaveis por igual periodo a critério da
Administracdo, para fins de regularizacdo de eventuais dividas tributérias (restri¢ces) de tais
empresas.

9.12. A ndo regularizacdo da documentacdo implicard na decadéncia do direito a Contratacao,
sem prejuizo das sangdes previstas na Lei 14.133/21, sendo facultado a Administracdo
convocar os licitantes remanescentes, na ordem de classificacdo, para assinatura do contrato,
ou revogar a licitacao.
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9.13. Havendo a necessidade de envio de documentos de habilitagdo complementares,
necessarios a confirmacdo daqueles exigidos neste Edital e j& apresentados, o licitante sera
convocado a encaminhé-los, em formato digital, via sistema.

9.14. Com vistas ao principio da eficiéncia, quando todos os licitantes forem inabilitados ou
todas as propostas forem desclassificadas, a administracdo podera fixar aos licitantes o prazo
de oito dias Uteis para a apresentacdo de nova documentacdo ou de outras propostas, em
reabertura da sessd@o publica eletronica, para que o certame nédo seja fracassado.

10. DA REABERTURA DA SESSAO PUBLICA:

10.1. A sessdo publica podera ser reaberta:

10.1.1. Nas hipdteses de provimento de recurso que leve a anulacdo de atos anteriores a
realizacdo da sessdo publica precedente ou em que seja anulada a propria sessdo publica,
situacdo em que serdo repetidos os atos anulados e os que dele dependam.

10.1.2. Quando houver erro na aceitacdo do preco melhor classificado, ou quando o licitante
declarado vencedor n&o assinar o contrato ou retirar a Nota de Empenho, ou ndo comprovar a
regularizacdo fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43, 8§1° da Lei Complementar n°
123/2006.

10.2. Todos os licitantes remanescentes deverdo ser convocados para acompanhar a sessao
reaberta.

10.2.1. A nova sessdo sera realizada em prazo nao inferior a 02 (dois) dias Uteis contados da
publicacdo do aviso no Diario Oficial Eletronico da Prefeitura Ibitinga e Gazeta de Sdo Paulo
(Jornal diario de grande circulacao).

11. DO PRAZO E DA FORMA DE ENTREGA

11.1 O objeto desta licitacdo sera fornecido de acordo com a necessidade de consumo da
PREFEITURA DA ESTANCIA TURISTICA DE IBITINGA e deverdo ser entregues,
montados e instalados, ponto a ponto, nos enderecos a serem disponibilizados pela Secretaria
Municipal de Educacdo, no prazo maximo de 30 (trinta) dias, contados a partir do
recebimento da Ordem de Fornecimento devendo ser transportado em veiculo apropriado,
correndo por conta da Contratada as despesas de embalagem, seguros, transporte, descarga,
tributos, encargos trabalhistas e previdenciarios, além de outras decorrentes do fornecimento.
11.1.1. Os precos serdo registrados pelo periodo de 12 (doze) meses.

11.2. O Orgéo Gerenciador efetuara a comunicacéo das quantidades a serem entregues pelo
fornecedor, através do envio do Pedido e Ordem Para Fornecimento. A partir do
recebimento da comunicacao o Detentor da ata tera o prazo de 30 (trinta) dias corridos para
efetuar a entrega.

11.2.1. A comunicacdo referida pode ser formalizada por qualquer meio de comunicagdo que
comprove a data do correspondente recebimento, ou ainda, ndo sendo possivel a comprovacgao
da data do recebimento, a comunicacdo se dara por meio de Publicacdo no Diario Oficial
Eletrdnico da Estancia Turistica de Ibitinga.

11.2.2. E necessario salientar que a Prefeitura ndo possui empilhadeira ou outro equipamento
para descarga. Também nado havera auxilio de descarga em nenhum dos pontos de entrega.

Ibitinga/SP - 14.940-000
Fax (16) 3352-7001
inga.sp.gov.br - CNPJ 45.321.460/0001-50
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11.3. Recebimento provisorio. O(s) produto(s) sera(ao) recebido(s) provisoriamente em até
01 (um) dia util, contado da data da entrega, acompanhado(s) da(s) respectiva(s) nota(s)
fiscal(is)/fatura(s).

11.4. O fornecedor sujeitar-se-4 a fiscalizacdo de todos os produtos no ato da entrega,
reservando-se a Prefeitura da Estancia Turistica de Ibitinga o direito de ndo proceder ao
recebimento, caso ndo encontre os mesmos em condicdes satisfatorias.

11.5. Caso os produtos sejam entregues aquém ou além, ou em desacordo com 0s requisitos
estabelecidos pela Prefeitura, a empresa devera substitui-los em 01 (um) dia atil. No caso de
entrega de quantidade inferior ao estabelecido pela Prefeitura, a empresa devera também, em
01 (um) dia util, responsabilizar-se pela complementag&o.

11.6. O transporte e a descarga dos materiais correrdo por conta da(s) detentora(s) da(s) ata(s),
sem qualquer custo adicional solicitado posteriormente.

11.7. A desobediéncia aos prazos estabelecidos no presente edital, acarretara a aplicacéo, ao
Contratado, das san¢des estabelecidas neste Edital, no que couber.

11.8. Se algum produto apresentar irregularidade, a Prefeitura enviard a um laboratério de sua
escolha, uma amostra para elaboracdo de laudos conclusivos, para verificacdo da qualidade e
obtengdo de comprovacao de que os produtos se identificam com aqueles apresentados em sua
proposta, sendo que, neste caso, as despesas correrdo por conta da detentora da Ata de
Registro de Precos. A Prefeitura o fara quando, verificada a qualidade do produto fornecido
diferente daquelas especificadas por ocasido da assinatura da ata, ou documento equivalente
cujas caracteristicas, contrariem as definidas no Termo de Referéncia do Edital, produtos
estes estragados, alterados e/ou adulterados.

11.9. Recebimento definitivo. O recebimento do objeto dar-se-& tdo logo seja verificado o
atendimento integral da quantidade e das especificacBes contratadas, mediante Termo de
Recebimento Definitivo ou Recibo, assinado pelo fiscal(is) e gestor(es) do Contrato.

11.10. As detentoras das atas serdo responsaveis por todos os encargos trabalhistas,
previdenciarios, securitarios, comerciais ou tributarios de qualquer natureza gerados,
decorrentes do fornecimento do objeto desta licitacdo, bem como aqueles oriundos de
transportes.

12. DO PAGAMENTO

12.1. O pagamento sera pelo fornecimento e execucao do objeto.

12.1.1. Os pagamentos serdo efetuados, em 30 (trinta) dias contados do recebimento
definitivo, apds entrega dos itens e atestado pela Secretaria responsavel, em conta corrente da
Contratada ou transferéncia bancaria, mediante a apresentacdo dos originais da nota
fiscal/fatura e atestado de execucéo pela Secretaria requisitante.

12.1.2. Devera ser apresentada junto com a nota fiscal Certiddo Negativa de Débitos
Trabalhistas (CNDT) ou positiva com efeitos de negativa, e Certiddo de Regularidade junto
a0 INSS e FGTS, todas dentro de sua validade.
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12.2. Para agilizar o processo de pagamento, o fornecedor devera informar no corpo ou
campo de observacdes da Nota Fiscal, ou ainda, anexar ao documento, as informacdes
bancérias para a transferéncia.

12.3. As notas fiscais/faturas que apresentarem incorrecdes serdo devolvidas a contratada e
seu vencimento ocorrera em 30 dias ap0s a data de sua apresentacédo valida.

12.4. Em caso de devolucdo da nota fiscal para correcdo, o prazo para pagamento fluira a
partir da reapresentacdo da mesma devidamente corrigida.

12.5. N&o havera qualquer forma de reajuste de precos ou atualizacdo monetéria durante a
duracéo do contrato.

13. DA GARANTIA
13.1. Ndo sera exigida a prestacdo de garantia de execucdo para celebrar a contratacdo
decorrente deste certame licitatorio.

14. DA CONTRATACAO

14.1. O objeto do presente certame sera registrado em Ata de Registro de Precos cuja minuta
constitui anexo a este edital e contratado consoante as regras proprias do Sistema. N&do sendo
assinada a Ata de Registro de Precos, poderd o 6rgdo licitante convocar a outra proponente
classificada, ao preco do primeiro, sem prejuizo das sangdes previstas neste edital e na Lei
Federal n.° 14.133/2021, observada a ampla defesa e o contraditdrio.

14.2. A proponente adjudicataria devera comparecer para assinatura da Ata de Registro de
Precos no prazo de 05 (cinco) dias Uteis, contados a partir da data de convocacdo expedida
pelo Departamento de Compras e Licitacbes — Setor de Contratos.

14.3. A convocacdo referida pode ser formalizada por qualquer meio de comunicag¢do que
comprove a data do correspondente recebimento, ou ainda, ndo sendo possivel a
comprovacdo da data do recebimento, a comunicacdo se dara por meio de Publicacdo no
Diério Oficial Eletrénico do Municipio.

14.4. O Prazo de convocacdo poderd ser prorrogado uma vez, por igual periodo, quando
solicitado durante seu transcurso, desde que ocorra motivo justificado, aceito pela
Administracdo Municipal. Nao havendo deciséo, a assinatura da ATA DE REGISTRO DE
PRECOS devera ser formalizada até o 5° (quinto) dia util, contado da data da convocacéo.

14.5. Fica ainda estabelecido que para a assinatura da ATA DE REGISTRO DE PRECOS,
a(s) empresa(s) adjudicataria(s) deverd (ao), caso as certiddes apresentadas em sessdo
estejam vencidas, apresentar comprovantes de regularidade com a Seguridade Social (INSS),
Fundo de Garantia por tempo de Servico (FGTS) ou Situacdo de Regularidade do
Empregador. E facultado & Administracdo Municipal verificar, por meio da Internet, realizar
a verificacao das certiddes supracitadas.
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14.6. Também para assinatura da ATA DE REGISTRO DE PRECOS e para o(s) contrato(s)
dela decorrente(s) se houver, a proponente adjudicataria devera indicar o representante legal
ou procurador constituido para tanto, acompanhado dos documentos correspondentes.

14.7. A recusa injustificada de assinar a ATA DE REGISTRO DE PRECOS ou os contratos
ou aceitar/retirar 0s instrumentos equivalentes dela decorrentes, observado o prazo
estabelecido, caracteriza o descumprimento total da obrigacdo assumida por parte do
proponente adjudicatario, sujeitando-se as san¢des previstas no anexo deste edital.

14.8. A ATA DE REGISTRO DE PRECOS tera vigéncia de 12 (doze) meses a contar da sua
assinatura.

14.9. Tratando-se de microempresa ou empresa de pequeno porte, cuja documentacdo de
regularidade fiscal e trabalhista tenha indicado restricGes a época da fase de habilitacdo,
devera comprovar, previamente a assinatura da Ata de Registros de Precos, a regularidade
fiscal e trabalhista, no prazo de 05 (cinco) dias Uteis, a contar da publicacdo da homologacéo
do certame, prorrogavel por igual periodo, a critério desta Prefeitura, sob pena de a
contratacdo ndo se realizar, decaindo do direito a assinatura da ata, sem prejuizo das san¢oes
previstas neste edital;

14.9.1. Néo ocorrendo a regularizacao prevista no subitem anterior, retomar-se-ao, em sessao
publica, os procedimentos relativos a esta licitacdo, sendo assegurado o exercicio do direito
de preferéncia na hipétese de haver participacdo de demais microempresas e empresas de
pequeno porte, cujas propostas de precos se encontrem no intervalo estabelecido no subitem
8.2.1.

14.9.2. Na hipotese de nenhuma microempresa e empresa de pequeno porte atender aos
requisitos deste Edital, serd convocada outra empresa na ordem de classificacdo das ofertas,
com vistas a assinatura da Ata de registro de Precos.

14.10 As demais licitantes classificadas serdo convocadas para participar de nova sessao
publica do pregdo, com vistas a celebragdo da(o) ata/contrato, quando a adjudicatéria:
14.10.1. Deixar de comprovar sua regularidade fiscal e trabalhista;

14.10.2. For convocada dentro do prazo de validade de sua proposta e ndo apresentar a
situacdo regular de que trata este Edital.

14.10.3. Recusar a contratacao;

14.10.4. For proibida de participar desta licitagdo, nos termos do item 2.7 deste Edital;

14.11. A nova sessao de que trata o item 14.10 sera realizada em prazo ndo inferior a 02 (dois)
dias Uteis contados da publicagéo do aviso no Diario Oficial do Municipio de Ibitinga Paulo e
Gazeta de S&o Paulo (Jornal diario de grande circula¢do) de Grande circulacao.

15. DOS RECURSOS

15.1. A interposicdo de recurso referente ao julgamento das propostas, a habilitagdo ou
inabilitacdo de licitantes, a anulacdo ou revogacéo da licitagdo, observara o disposto no art.
165 da Lei n®14.133/21.

15.2. O prazo recursal é de 3 (trés) dias Uteis, contados da data de intimag&do ou de lavratura
da ata.
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15.3. Quando o recurso apresentado impugnar o julgamento das propostas ou o ato de
habilitacdo ou inabilitacdo do licitante:

15.3.1. A intencdo de recorrer deverd ser manifestada imediatamente, quando aberto o prazo
especifico em sistema, que sera de 10 (dez) minutos, sob pena de precluséo;

15.3.1.1. A auséncia de manifestacdo imediata do licitante quanto & intencdo de recorrer,
importard na decadéncia desse direito, e 0 pregoeiro estard autorizado a encerrar a sessao e
encaminhar o processo a autoridade superior para adjudicacdo e homologacéo.

15.3.2. O prazo para apresentacdo das razdes recursais sera iniciado na data de intimagdo ou
de lavratura da ata de habilitacdo ou inabilitacdo;

15.4. Os recursos deverdo ser encaminhados em campo proprio do sistema.

15.5. O recurso sera dirigido a autoridade que tiver editado o ato ou proferido a decisdo
recorrida, a qual podera reconsiderar sua decisdo no prazo de 3 (trés) dias Uteis, ou, nesse
mesmo prazo, encaminhar recurso para a autoridade superior, a qual devera proferir sua
decisdo no prazo de 10 (dez) dias Uteis, contado do recebimento dos autos.

15.6. Os recursos interpostos fora do prazo ndo serdo conhecidos.

15.7. O prazo para apresentacdo de contrarrazdes ao recurso pelos demais licitantes serd de 3
(trés) dias uteis, contados da data da intimacao pessoal ou da divulgacdo da interposicao do
recurso, assegurada a vista imediata dos elementos indispensaveis a defesa de seus interesses.

15.8. O recurso e o pedido de reconsideracdo terdo efeito suspensivo do ato ou da deciséo
recorrida até que sobrevenha decisdo final da autoridade competente.

15.9. O acolhimento do recurso invalida tdo somente 0s atos insuscetiveis de aproveitamento.

15.10. Os autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos interessados no
Departamento de Compras e Licitacdes, Rua Miguel Landim, n°® 333, Centro, Ibitinga/SP.

16. DAS INFRACOES ADMINISTRATIVAS E SANCOES
16.1. A disciplina das infracbes e sangdes administrativas aplicaveis serdo dirimidas na
Comarca de Ibitinga e serdo aquelas constantes do Anexo IV deste Edital.

17. DAS DISPOSICOES GERAIS
17.1. Sera divulgada ata da sessdo publica no sistema eletrénico.

17.2. N&o havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impega a
realizacdo do certame na data marcada, a sessdo serd automaticamente transferida para o
primeiro dia Util subsequente, no mesmo horario anteriormente estabelecido, desde que néo
haja comunicacdo em contrério, pelo Pregoeiro.

17.3. Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sesséo publica observaréo
0 horério de Brasilia — DF.

17.4. A homologacéo do resultado desta licitacdo ndo implicara direito a contratacéo.
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17.5. As normas disciplinadoras da licitagdo serdo sempre interpretadas em favor da
ampliacdo da disputa entre os interessados, desde que ndo comprometam o interesse da
Administracdo, o principio da isonomia, a finalidade e a seguranca da contratacao.

17.6. Os licitantes assumem todos 0s custos de preparagéo e apresentacdo de suas propostas e
a Administracdo ndo sera, em nenhum caso, responsavel por esses custos, independentemente
da conducéo ou do resultado do processo licitatorio.

17.7. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-4 o dia do
inicio e incluir-se-a o do vencimento. S0 se iniciam e vencem 0s prazos em dias de expediente
na Administracéo.

17.8. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importara o afastamento do
licitante, desde que seja possivel o aproveitamento do ato, observados os principios da
isonomia e do interesse publico.

17.9. A presente licitacdo ndo importa necessariamente em contratagdo, podendo o Municipio
de Ibitinga revogéa-la, no todo ou em parte, por razdes de interesse publico, derivado de fato
superveniente comprovado ou anulé-la por ilegalidade, de oficio ou por provocacdo mediante
ato escrito e fundamentado disponibilizado no sistema para conhecimento dos participantes da
licitacdo.

17.10. A participacdo na presente licitacdo implica a concordancia, por parte do licitante, com
todos os termos e condicdes deste Edital.

17.11. Somente serdo aceitos as propostas e os lances encaminhados pelo sistema eletronico,
conforme informacdo no preambulo deste Edital. Ndo serdo considerados lances enviados
através do chat.

17.12. E facultada ao(a) Pregoeiro(a) ou a autoridade superior do Municipio de Ibitinga, em
qualquer fase da licitacdo, a promocéo de diligéncia, destinada a esclarecer ou complementar
a instrugdo do processo licitatorio vedada a inclusdo posterior de documento ou informagéo
gue deveria constar no ato da sessao publica.

17.13. As decisbes referentes a este processo licitatorio poderdo ser comunicadas aos
proponentes por qualquer meio de comunicagdo que comprove o recebimento ou, ainda,
mediante publicacdo na imprensa oficial do municipio.

17.14. Havendo qualquer fato superveniente que impecga a realizacdo do certame na data
marcada, a sessdo serd transferida para dia e horario definidos pelo(a) Pregoeiro(a),
comunicando devidamente aos licitantes do pregéo eletrdnico.

17.15. O proponente é responsavel pela fidelidade e legitimidade das informacg6es prestadas e
dos documentos apresentados em qualquer fase da licitacdo. A falsidade de qualquer
documento apresentado ou a inverdade das informacGes nele contidas implicard imediata
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desclassificacdo do proponente que o tiver apresentado, ou, caso tenha sido o vencedor, a
rescisdo do contrato ou do pedido de compra, sem prejuizo das demais san¢fes cabiveis.

17.16. Nao serdo aceitos protocolos de entrega ou solicitacdo de documentos, em substituicao
aos documentos requeridos no presente Edital e seus Anexos.

17.17. Apds o envio da proposta e dos lances ndo cabera desisténcia, salvo se por motivo
justo, decorrente de fato superveniente e aceito pelo(a) Pregoeiro(a).

17.18. Os casos omissos serdo decididos pelo(a) Pregoeiro(a) em conformidade com as
disposigdes constantes dos Decretos e Lei citadas no preambulo deste edital.

17.19. Em caso de divergéncia entre disposicdes deste Edital e de seus anexos ou demais
pecas que compdem o processo, prevalecera as deste Edital.

17.20. O Edital e seus anexos estdo disponiveis, na integra, no Portal Nacional de
Contratac6es Publicas (PNCP) e no site oficial da Prefeitura www.ibitinga.sp.gov.br.

17.21. O foro designado para julgamento de quaisquer questdes judiciais resultantes deste
edital sera o da Comarca de Ibitinga/SP.

18. ANEXOS.

Integram o presente Edital:

Anexo | — Termo de Referéncia;

Anexo Il — Modelo de planilha de proposta;

Anexo Il — Modelos de DeclaracGes;

Anexo IV — Das infragdes e das sangdes administrativas

Anexo V — Declaracdo de enquadramento como ME ou Empresa de Pequeno Porte
Anexo VI — Minuta da ata de registro de precos

Ibitinga, 06 de setembro de 2024.

Cristina Maria Kalil Arantes
Prefeita Municipal

REFEITURA MUNICIPAL DA ESTANCIA TURISTICA DE IBITINGA

guel Landim, 333 - Centro - Ibitinga/SP - 14.940-000

e (16) 3352-7000 / Fax (16) 3352-7001
I www.ibitinga.sp.gov.br - CNPJ 45.321.460/0001-50
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ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA

1. OBJETO

11. O presente tem como objeto o Registro de Precos PARA EVENTUAL AQUISICAO DE
MOBILIARIO, a serem entregues nas Unidades Escolares da rede publica de Ensino
Municipal de Ibitinga.

| COTA PRINCIPAL: ltens 03, 05, 09, 17, 20, 22, 24, 26, 28, 41, 43, 45 e 47.

‘ COTA RESERVADA (ME/EPP): Itens 04, 06, 10, 18, 21, 23, 25, 27, 29, 42, 44, 46 e 48.

COTA EXCLUSIVA (ME/EPP): Itens 01, 02, 07, 08, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 19, 30, 31, 32, 33, 34, 35,
36, 37, 38, 39, 40 e 49.

2. ESPECIFICACOES

ITEM DESCRITIVO COMPLETO QUANT VALOR
ESTIMADO
01 |ARMARIO BAIXO DE MADEIRA COM 2 PORTAS E 1 PRATELEIRA 30 1.086,00

ARMARIO BAIXO DE MADEIRA FDE AR-10 (REF.1789);

DIMENSOES BASICAS: ALTURA: 753MM; LARGURA: 1047MM;
PROFUNDIDADE: 455MM.

PECAS LATERAIS, INFERIOR E PRATELEIRA EM MDP, ESPESSURA
DE 18MM, REVESTIDAS EM AMBAS AS FACES DE LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO- BP, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA.

PECA POSTERIOR EM MDP, ESPESSURA DE 15MM, REVESTIDA EM
AMBAS AS FACES DE LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO0-BP, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA.
BORDOS ENCABEGCADOS COM FITA DE BORDO EM PVC (CLORETO
DE POLIVINILA) COM "PRIMER", ACABAMENTO TEXTURIZADO NAS
CORES CINZA.

EXCLUSIVA ME E EPP

02 |ARMARIO BAIXO DE MADEIRA COM 2 PORTAS E 1 PRATELEIRA 30 1.086,00
ARMARIO BAIXO DE MADEIRA; ARMARIO: PEGAS LATERAIS,
INFERIOR E PRATELEIRA EM MDP, ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDAS EM AMBAS AS FACES DE LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO- BP, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR PRETA.
PECA POSTERIOR EM MDP, ESPESSURA DE 15MM, REVESTIDA EM
AMBAS AS FACES DE LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO-BP, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA.
BORDOS ENCABEGCADOS COM FITA DE BORDO EM PVC (CLORETO
DE POLIVINILA) COM "PRIMER", ACABAMENTO TEXTURIZADO NAS
CORES Preta. DIMENSOES BASICAS: ALTURA: 753MM; LARGURA:
1047MM; PROFUNDIDADE: 455MM.

EXCLUSIVA ME E EPP

03 |ARMARIO DE ACO 06 PORTAS - FDE/AR-05 30 3.649,67
ARMARIO DE ACO, COM 1970 MM DE ALTURA, 6 COMPARTIMENTOS
SOBREPOSTOS EM 3 FILEIRAS HORIZONTAIS E 2 FILEIRAS
VERTICAIS DOTADOS DE PORTAS E FECHADURAS INDEPENDENTES.

P -
o
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ARMARIO EM CHAPA DE AGCO SAE 1010/1020 COM ESPESSURA 14
(1,9MM);

-CORPO, DIVISORIAS E PORTAS EM CHAPA 22 (0,75MM);

- PISO DOS COMPARTIMENTOS EM CHAPA 20 (0,90MM);

- PES EM CHAPA 16 (1,50MM);

- DOBRADICAS EM CHAPA 14 (1,9MM) INTERNAS NAO VISIVEIS NA
PARTE EXTERIOR DO MOVEL NO MiNIMO 75MM DE ALTURA SENDO
DUAS UNIDADES POR PORTA;

- CABIDES EM FORMA DE GANCHO

- FECHADURA DE TAMBOR CILINDRICO TIPO “YALE”. CHAVES EM
DUPLICATAS PRESAS A PORTA CORRESPONDENTE.

- PORTA-ETIQUETAS ESTAMPADO OU SOBREPOSTO, SENDO ESTE
ULTIMO EXCLUSIVAMENTE DE LIGA METALICA NAO FERROSA
CROMADO.

- PINTURA EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER,
ELETROSTATICA BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS).

04

ARMARIO DE AGO 06 PORTAS - FDE/AR-05

ARMARIO DE ACO, COM 1970 MM DE ALTURA, 6 COMPARTIMENTOS
SOBREPOSTOS EM 3 FILEIRAS HORIZONTAIS E 2 FILEIRAS
VERTICAIS DOTADOS DE PORTAS E FECHADURAS INDEPENDENTES.
ARMARIO EM CHAPA DE AGCO SAE 1010/1020 COM ESPESSURA 14
(1,9MM);

-CORPO, DIVISORIAS E PORTAS EM CHAPA 22 (0,75MM);

- PISO DOS COMPARTIMENTOS EM CHAPA 20 (0,90MM);

- PES EM CHAPA 16 (1,50MM);

- DOBRADIGAS EM CHAPA 14 (1,9MM) INTERNAS NAO VISIVEIS NA
PARTE EXTERIOR DO MOVEL NO MiNIMO 75MM DE ALTURA SENDO
DUAS UNIDADES POR PORTA;

- CABIDES EM FORMA DE GANCHO

- FECHADURA DE TAMBOR CILINDRICO TIPO “YALE”. CHAVES EM
DUPLICATAS PRESAS A PORTA CORRESPONDENTE.

COTA RESERVADA

10

3.649,67

05

ARMARIO DE AGO CHAPA 22, COM DUAS PORTAS DE ABRIR
COR CINZA, COM CHAVES E PUXADOR, MEDINDO 1,98 X 1,20 X 0,40 M

150

1.346,67

06

ARMARIO DE AGO CHAPA 22, COM DUAS PORTAS DE ABRIR
COR CINZA, COM CHAVES E PUXADOR, MEDINDO 1,98 X 1,20 X 0,40 M
COTA RESERVADA

050

1.346,67

07

ARMARIO DE ACO COM 2 PORTAS DE ABRIR

EM ACO PA 90, COM 02 PORTAS DE ABRIR COM FECHADURA; COM 4
PRATELEIRAS REGULAVEIS; CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO
24; COR PRETA; MEDIDAS APROXIMADAS: 1.98 X 0,90 X 0,45 M;
EXCLUSIVA ME E EPP

40

1.766,33

08

ARMARIO PORTA CARTOLINA 10 VAOS COM RODINHA

MADEIRA MDP, ALTURA 1,10CM, LARGURA 0,86CM, PROFUNDIDADE
56 CM, VAOS 8,5CM CADA, PES COM RODIZI0OS

EXCLUSIVA ME E EPP

30

1.251,33

09

ARMARIO ROUPEIRO EM ACO 18 PORTAS AM2

ROUPEIRO EM ACO NA COR CRISTAL, CONFECCIONADOS EM
CHAPA DE AGO “22” (0,75MM), CONSTITUIDO POR 18 PORTAS. AS
PORTAS DEVEM POSSUIR VENEZIANAS PARA AREJAMENTO E

POSSUIR PITAO PARA CADEADO; NAO SERA ACEITO ONDULAGOES,

23

3.316,33

P -
o
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RESSALTOS, REBARBAS OU IMPERFEICOES NO ACABAMENTO DOS
ROUPEIROS;

. DEVEM SER TRATADOS CONTRA OXIDAGAO COM FOSFATO DE
ZINCO E PINTADOS COM TINTA ESPECIAL NA COR PLATINA COM
SECAGEM EM ESTUFA;

. APOS 0 PROCESSO ACIMA DESCRITO O PRODUTO DEVE SEGUIR
PARA UMA ESTUFA DE ALTA TEMPERATURA PARA RECEBER A
PINTURA PELO PROCESSO ELETROSTATICO DE PINTURA A PO,
CONSOLIDANDO A SUPERFICIE DO PRODUTO COM 50 MICRA DE
ESPESSURA DE TINTA, NO 08MiNIMO. POSSUIR DOBRADICAS
INTERNAS PARA EVITAR ARROMBAMENTOS COM ABERTURA DE
135°, PES REMOVIVEIS COM SAPATAS PLASTICAS NIVELADORAS
@3/8”. FECHADURA DE TAMBOR CILINDRICO TIPO “YALE”. - CHAVES
EM DUPLICATAS PRESAS A PORTA CORRESPONDENTE.
DIMENSOES: - ALTURA: 1945 MM - LARGURA: 900 MM
PROFUNDIDADE: 400 MM

RECOMENDAGOES:

PARA FABRICAGAO E INDISPENSAVEL SEGUIR PROJETO
EXECUTIVO, DETALHAMENTOS E ESPECIFICACOES TECNICAS.
TODAS AS PARTES METALICAS DEVEM SER UNIDAS ENTRE S| POR
MEIO DE SOLDA, CONFIGURANDO UMA ESTRUTURA UNICA,
DEVENDO RECEBER TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO. ELIMINAR
REBARBAS, RESPINGOS DE SOLDA, ESMERILHAR JUNTAS E
ARREDONDAR CANTOS AGUDOS. GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE

FABRICACAO DE NO MiNIMO DOIS ANOS. DEVE SER REJEITADO,
LOTES QUE APRESENTAREM DESCONFORMIDADES OU DEFEITOS
DE FABRICAGCAO. PODERAO SER APROVADAS VARIACOES NAS
ESPECIFICACOES, PARA ADEQUAGCAO A0S PADROES DE CADA
FABRICANTE, DESDE QUE CONFIGURE MELHORIA DE QUALIDADE
EM RELACAO AS ESPECIFICACOES ORIGINAIS.

10

ARMARIO ROUPEIRO EM ACO 18 PORTAS AM2

ROUPEIRO EM ACO NA COR CRISTAL, CONFECCIONADOS EM
CHAPA DE AGO “22” (0,75MM), CONSTITUIDO POR 18 PORTAS. AS
PORTAS DEVEM POSSUIR VENEZIANAS PARA AREJAMENTO E
POSSUIR PITAO PARA CADEADO; NAO SERA ACEITO ONDULAGOES,
RESSALTOS, REBARBAS OU IMPERFEIGOES NO ACABAMENTO DOS
ROUPEIROS;

- DEVEM SER TRATADOS CONTRA OXIDAGAO COM FOSFATO DE
ZINCO E PINTADOS COM TINTA ESPECIAL NA COR PLATINA COM
SECAGEM EM ESTUFA;

. APOS 0 PROCESSO ACIMA DESCRITO O PRODUTO DEVE SEGUIR
PARA UMA ESTUFA DE ALTA TEMPERATURA PARA RECEBER A
PINTURA PELO PROCESSO ELETROSTATICO DE PINTURA A PO,
CONSOLIDANDO A SUPERFICIE DO PRODUTO COM 50 MICRA DE
ESPESSURA DE TINTA, NO 08MINIMO. POSSUIR DOBRADIGAS
INTERNAS PARA EVITAR ARROMBAMENTOS COM ABERTURA DE
135°, PES REMOVIVEIS COM SAPATAS PLASTICAS NIVELADORAS
@3/8”. FECHADURA DE TAMBOR CILINDRICO TIPO “YALE”. - CHAVES
EM DUPLICATAS PRESAS A PORTA CORRESPONDENTE.
DIMENSOES: - ALTURA: 1945 MM - LARGURA: 900 MM
PROFUNDIDADE: 400 MM

07

3.316,33

RECOMENDAGOES: )

PARA FABRICACAO E INDISPENSAVEL SEGUIR PROJETO
P
e
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EXECUTIVO, DETALHAMENTOS E ESPECIFICACOES TECNICAS.
TODAS AS PARTES METALICAS DEVEM SER UNIDAS ENTRE SI POR
MEIO DE SOLDA, CONFIGURANDO UMA ESTRUTURA UNICA,
DEVENDO RECEBER TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO. ELIMINAR
REBARBAS, RESPINGOS DE SOLDA, ESMERILHAR JUNTAS E
ARREDONDAR CANTOS AGUDOS. GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO MiNIMA DE DOIS ANOS. DEVE SER REJEITADO, LOTES
QUE APRESENTAREM DESCONFORMIDADES OU DEFEITOS DE
FABRICACAO. PODERAO SER APROVADAS VARIACOES NAS
ESPECIFICACOES, PARA ADEQUAGAO A0S PADROES DE CADA
FABRICANTE, DESDE QUE CONFIGURE MELHORIA DE QUALIDADE
EM RELACAO AS ESPECIFICACOES ORIGINAIS.

COTA RESERVADA

11 JARMARIO SEMI-ABERTO COM 2 PORTAS E 3 PRATELEIRAS 20 1.417,90
PRATELEIRAS REGULAVEIS E UMA FIXA MEDINDO 946 L. POR 510 p.
POR 1650 a. COM PORTAS DE MADEIRA E DOBRADIGAS METALICAS
E RODAPE EM MDP COM SAPATAS, NA COR TABACO

EXCLUSIVA ME E EPP

12 |ARQUIVO DE ACO PARA PASTA SUSPENSAS - COR CINZA; 40 1.786,67
MEDIDAS APROXIMADAS DE 136 CM DE ALTURA X 47CM DE
LARGURA X 57 CM DE PROFUNDIDADE;

GAVETAS COM DESLIZANTE DE PATINS DE NYLON E SUPORTE
PARA 25 KG;

PRODUTO TOTALMENTE MONTAVEL;

ESTRUTURA #26 E #24 (0,45MM E 0,60MM);

CORPO DAS GAVETAS EM GALVALUME CHAPA #26 (0,45MM);
FRENTE DAS GAVETAS EM CHAPA #26 (0,45MM);

PORTA ETIQUETAS ESTAMPADO NA FRENTE DA GAVETA;

PUXADOR ESTAMPADO NA FRENTE DA GAVETA COM PERFIL EM
PVC

FECHADURA TIPO YALE COM 2 CHAVES E FECHAMENTO
SIMULTANEO DAS GAVETAS

ACOMPANHA KIT PE REGULAVEL

GABINETE E FRENTE DAS GAVETAS: PINTURA ELETROSTATICA A PO
(TINTA HiBRIDA);

EXCLUSIVA ME E EPP

13 |ARQUIVO DE ACO PARA PASTA SUSPENSAS - COR PRETA; 40 1.195,00
MEDIDAS APROXIMADAS DE 136 CM DE ALTURA X 47CM DE
LARGURA X 57CM DE PROFUNDIDADE;

GAVETAS COM DESLIZANTE DE PATINS DE NYLON E SUPORTE
PARA 25 KG;

PRODUTO TOTALMENTE MONTAVEL;

ESTRUTURA #26 E #24 (0,45MM E 0,60MM);

CORPO DAS GAVETAS EM GALVALUME CHAPA #26 (0,45MM);
FRENTE DAS GAVETAS EM CHAPA #26 (0,45MM);

PORTA ETIQUETAS ESTAMPADO NA FRENTE DA GAVETA;

PUXADOR ESTAMPADO NA FRENTE DA GAVETA COM PERFIL EM
PVC

FECHADURA TIPO YALE COM 2 CHAVES E FECHAMENTO
SIMULTANEO DAS GAVETAS

ACOMPANHA KIT PE REGULAVEL

GABINETE E FRENTE DAS GAVETAS: PINTURA ELETROSTATICA A PO
(TINTA HIBRIDA);

B -
e
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EXCLUSIVA ME E EPP

14  [BALCAO BAIXO COM 2 PORTAS 20 1.090,00
ARMARIO BAIXO COM DUAS PORTAS;
DIMENSOES APROXIMADAS ALTURA: 72 CM COM AS RODINHAS,
LARGURA: 60 CM, PROFUNDIDADE: 40 CM;
COR: PRETO;
MATERIAL: MDP DE 12MM E FUNDO DE 3MM;
ACABAMENTO: FOSCO;
PESO APROXIMADO: 7 KG;
SISTEMA DE MONTAGEM POR GIROFIX;
CARACTERISTICAS: PRATICO E OCUPA POUCO ESPACO;
ACESSORIOS: KIT PARA MONTAGEM E MANUAL;
EXCLUSIVA ME E EPP

15 [CADEIRA EXECUTIVA GIRATORIA DIRETOR COM BRAGO 30 985,00
COM REGULAGEM DE ALTURA DE ASSENTO E DE ENCOSTO, COR
PRETA LISA
* REVESTIMENTO DO ASSENTO E ENCOSTO, TECIDO 100%
POLIPROPILENO PRETO.
* ASSENTO E ENCOSTO MODELO DIRETOR COM MADEIRAS
COMPENSSADAS E ESPUMAS INJETADAS COM DENSIDADE MEDIA
DE 55KG/M3.
* BASE AGCO COM CAPA PROTETORA EM POLIPROPILENO.
* MECANISMO GIRATORIO COM REGULAGEM DE ALTURA.
* BRAGOS FIXOS EM POLIPROPILENO.
ASSENTO:
LARGURA: 49,0 CM - PROFUNDIDADE: 48,0 CM - ESPESSURA: 7,0
CM;
ENCOSTO:
LARGURA: 46,0 CM - ALTURA: 49,0 CM - ESPESSURA: 7,0 CM;
DIMENSOES E PESO
ALTURA DO PISO A0 ASSENTO: 42,0 CM MINIMO - 51,5 CM MAXIMO.
ALTURA TOTAL: 96,0 CM MINIMO - 108,0 CM MAXIMO.
ALTURA DO BRAGO AO CHAO: 66,0 CM MINIMO - 78,0 CM MAXIMO.
MEDIDAS APROXIMADAS DA CADEIRA MONTADA: 60,0 CM X 60,0
CM (LXP)
PESO SUPORTADO: 120KG OU MAIS
AS MEDIDAS SAO APROXIMADAS PODENDO SOFRER PEQUENAS
VARIACOES. 0S TONS DOS REVESTIMENTOS PODEM VARIAR DE
ACORDO COM CADA LOTE, RESERVAMOS A MARGEM DE 5% +/- DE
DIFERENGA NAS TONALIDADES;
GARANTIA: 6 MESES CONTRA D,EFEITO DE FABRICACAO;
EXCLUSIVA ME E EPP

16  |CADEIRA SECRETARIA FIXA PE PALITO INJETADA 150 257,80
MEDIDAS APROXIMADAS (A X L X P) 85 X 37 X 55CM;
CONFECCIONADA EM MADEIRA COMPENSADA REFLORESTADA
RETA; ESPUMA INJETADA; PERFIS EM PVC; REVESTIMENTO EM
TECIDO NA COR PRETA
EXCLUSIVA ME E EPP

17 [CAMINHA INFANTIL EMPILHAVEL 225 364,00

CONJUNTO DESCANSO MODULAR EMPILHAVEIS, AS DUAS

P
e
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CABECEIRAS DEVEM SER INTEIRICAS, FORMADAS POR UMA UNICA
PECA, PRODUZIDAS EM POLIPROPILENO, COM DIMENSOES
MINIMAS DE 60CM LARGURA X 13CM PROFUNDIDADE X 15CM
ALTURA. O PRODUTO DEVERA SER ATOXICO, ANTI UV, APRESENTAR
EXCELENTE ACABAMENTO, SEM REBARBAS E BORDAS
CORTANTES. DEVE CONTER DRENOS QUE PERMITAM A LAVAGEM E
HIGIENIZACAO TOTAL. DEVE CONTER COMPARTIMENTO PARA
RECEBER DE FORMA FIRME E SEGURA A ESTRUTURA DE
MOSQUITEIRO. PONTEIRAS DE BORRACHA ANTIDERRAPANTE
FIXADAS DE MANEIRA QUE NAO SE SOLTE FACILMENTE DAS
CABECEIRAS. AS DUAS ESTRUTURAS LATERAIS DEVEM SER EM
TUBOS DE ALUMINIO. ESPESSURA MINIMA DAS PAREDES DO
ALUMINIO: 1,50MM. LIGA 6063 DE TEMPERA DO ALUMINIO: T5. A
AREA DE REPOUSO DEVE SER COMPOSTA POR UM LEITO DE REDE
CONFORTAVEL E AREJADA, VAZADA, CONFECCIONADA EM TECIDO
100% POLIESTER EMPASTADO EM PVC, COM ESPESSURA MiNIMA
DE 0,5IMM E GRAMATURA MiNIMA DE 355G/M* ANTI FUNGO, ANTI
UV, ANTI OXIDANTE, ISENTO DE F-TALATOS, NAO PROPAGADOR DE
CHAMAS, ANTITRANSPIRANTE E LAVAVEL. ALTA RESISTENCIA A
PESO, SUPORTANDO ATE 50 KG. AS LATERAIS DEVEM SER
SOLDADAS DE MANEIRA UNIFORME E RESISTENTES A TRAGAO. 0
CONJUNTO DEVE ESTAR BEM MONTADO, DE FORMA SEGURA,
FIRME E BEM TENSIONADO, SEM IMPERFEICOES, COMO
ONDULACOES NO LEITO OU AINDA O EFEITO DE “BARRIGA” NO
CENTRO DO CONJUNTO DESCANSO. O CONJUNTO NAO DEVE
CONTER FECHAMENTO EM VELCRO E NEM PEQUENAS PECAS QUE
POSSAM SE SOLTAR FACILMENTE. TODAS AS PECAS DEVEM SE
ENCAIXAR PERFEITAMENTE, NAO SENDO PERMITIDO ESPACOS E
FOLGAS ENTRE 0S COMPONENTES. O CONJUNTO DEVE TER
ESTABILIDADE LATERAL, NAO SENDO PERMITIDO TOMBAMENTO,
AFIM DE EVITAR ACIDENTES E PROMOVER SEGURANGA TOTAL
DURANTE 0 USO. 0 CONJUNTO DEVERA SER ENTREGUE MONTADO.
CONJUNTO MODULAR E COMPOSTO POR MODULOS, ESTE SISTEMA
PERMITE QUE TODOS 0S SEUS COMPONENTES SEJAM REPOSTOS.
MEDIDAS MiNIMAS: 135CM COMPRIMENTO X 60CM LARGURA X
15CM ALTURA PODENDO VARIAR (COMPRIMENTO 136 CM, LARGURA
60 CM, ALTURA 14 CM).

18

CAMINHA INFANTIL EMPILHAVEL

CONJUNTO DESCANSO MODULAR EMPILHAVEIS, AS DUAS
CABECEIRAS DEVEM SER INTEIRIGAS, FORMADAS POR UMA UNICA
PECA, PRODUZIDAS EM POLIPROPILENO, COM DIMENSOES
MINIMAS DE 60CM LARGURA X 13CM PROFUNDIDADE X 15CM
ALTURA. 0 PRODUTO DEVERA SER ATOXICO, ANTI UV, APRESENTAR
EXCELENTE ACABAMENTO, SEM REBARBAS E BORDAS
CORTANTES. DEVE CONTER DRENOS QUE PERMITAM A LAVAGEM E
HIGIENIZAGAO TOTAL. DEVE CONTER COMPARTIMENTO PARA
RECEBER DE FORMA FIRME E SEGURA A ESTRUTURA DE
MOSQUITEIRO. PONTEIRAS DE BORRACHA ANTIDERRAPANTE
FIXADAS DE MANEIRA QUE NAO SE SOLTE FACILMENTE DAS
CABECEIRAS. AS DUAS ESTRUTURAS LATERAIS DEVEM SER EM
TUBOS DE ALUMINIO. ESPESSURA MINIMA DAS PAREDES DO
ALUMINIO: 1,50MM. LIGA 6063 DE TEMPERA DO ALUMINIO: T5. A
AREA DE REPOUSO DEVE SER COMPOSTA POR UM LEITO DE REDE

075

364,00
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CONFORTAVEL E AREJADA, VAZADA, CONFECCIONADA EM TECIDO
100% POLIESTER EMPASTADO EM PVC, COM ESPESSURA MiNIMA
DE 0,5IMM E GRAMATURA MINIMA DE 355G/M? ANTI FUNGO, ANTI
UV, ANTI OXIDANTE, ISENTO DE F-TALATOS, NAO PROPAGADOR DE
CHAMAS, ANTITRANSPIRANTE E LAVAVEL. ALTA RESISTENCIA A
PESO, SUPORTANDO ATE 50 KG. AS LATERAIS DEVEM SER
SOLDADAS DE MANEIRA UNIFORME E RESISTENTES A TRACAO. 0O
CONJUNTO DEVE ESTAR BEM MONTADO, DE FORMA SEGURA,
FIRME E BEM TENSIONADO, SEM IMPERFEICOES, COMO
ONDULACOES NO LEITO OU AINDA O EFEITO DE “BARRIGA” NO
CENTRO DO CONJUNTO DESCANSO. O CONJUNTO NAO DEVE
CONTER FECHAMENTO EM VELCRO E NEM PEQUENAS PECAS QUE
POSSAM SE SOLTAR FACILMENTE. TODAS AS PECAS DEVEM SE
ENCAIXAR PERFEITAMENTE, NAO SENDO PERMITIDO ESPAGCOS E
FOLGAS ENTRE 0S COMPONENTES. O CONJUNTO DEVE TER
ESTABILIDADE LATERAL, NAO SENDO PERMITIDO TOMBAMENTO,
AFIM DE EVITAR ACIDENTES E PROMOVER SEGURANGCA TOTAL
DURANTE O USO. 0 CONJUNTO DEVERA SER ENTREGUE MONTADO.
CONJUNTO MODULAR E COMPOSTO POR MODULOS, ESTE SISTEMA
PERMITE QUE TODOS 0S SEUS COMPONENTES SEJAM REPOSTOS.
MEDIDAS MiNIMAS: 135CM COMPRIMENTO X 60CM LARGURA X
15CM ALTURA PODENDO VARIAR (COMPRIMENTO 136 CM, LARGURA
60 CM, ALTURA 14 CM).

COTA RESERVADA

19

COMODAS 05 GAVETAS PARA SALA DE AULA

MEDIDAS APROXIMADAMENTE: ALTURA MINIMA 93 CM
PROFUNDIDADE MINIMA 47CM E LARGURA MINIMA 90 CM, COR
ESCURA TIPO TABACO, MARROM.

EXCLUSIVA ME E EPP

50

538,36

20

CONJUNTO ALUNO TAMANHO 03 - (CJA-03) - (PRE-ESCOLA) COM
CERTIFICADO

CONJUNTO DE MESA RETANGULAR COM UMA CADEIRA PARA
CRIANGAS DE 5 A 6 ANOS. MESA DESCRIGAO: MESA PARA ALTURA
DO ALUNO COMPREENDIDA ENTRE 119 E 142, COM TAMPO
RETANGULAR EM MDP OU MDF, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO. ESTRUTURA TUBULAR
DE AGO. DIMENSOES: ALTURA DA MESA: 59,4 CM. TAMPO DA MESA
PARA 01 LUGAR: 45 X 60 CM. CARACTERISTICAS: TAMPO EM MDP
OU MDF, COM ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO NA FACE
SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAOQ, 0,8MM
DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA,
CANTOS ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM
CHAPA DE BALANCEAMENTO - CONTRA PLACA FENOLICA DE
0,6MM, LIXADA EM UMA FACE. TOPOS ENCABECADOS COM FITA DE
BORDO EM PVC (CLORETO DE POLINIVINILA) COM *“PRIMER",
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR AMARELA (VER
REFERENCIAS), COLADAS COM ADESIVO "HOT MELTING".
DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 3MM (ESPESSURA),
COM TOLERANCIA DE +/- 0,5MM PARA ESPESSURA. ESTRUTURA
COMPOSTA  DE: MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGCO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO OBLONGA DE 29MM X
58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSA SUPERIOR

150

636,67

P -
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CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE *C", COM SECCAO
CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75MM (1 1/4”), EM CHAPA 16 (1,5MM);
PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGCO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1
1/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM). PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS
NA COR AMARELA (VER REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS
DEVE SER GRAVADO O SiMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO, A IDENTIFICAGAO DO
MODELO E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MiNIMO 300
HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO
HiIBRIDA EPOXI/ POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MiNIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA. RECOMENDAGOES: PARA
FABRICAGAO E INDISPENSAVEL SEGUIR PROJETO EXECUTIVO,
DETALHAMENTOS E ESPECIFICACOES TECNICAS. TODAS AS
PARTES METALICAS DEVEM SER UNIDAS ENTRE S| POR MEIO DE
SOLDA, CONFIGURANDO UMA ESTRUTURA UNICA, DEVENDO
RECEBER TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MiNIMO 300 HORAS. ELIMINAR REBARBAS, RESPINGOS DE SOLDA,
ESMERILHAR JUNTAS E ARREDONDAR CANTOS AGUDOS.
GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO MINIMO DE DOIS
ANOS. SERAO REJEITADOS, LOTES QUE APRESENTAREM
DESCONFORMIDADES OU DEFEITOS DE FABRICAGAO. PODERAO
SER APROVADAS VARIACOES NAS ESPECIFICAGOES, PARA
ADEQUACAO A0S PADROES DE CADA FABRICANTE, DESDE QUE
CONFIGURE MELHORIA DE QUALIDADE EM RELACAO AS
ESPECIFICACOES ORIGINAIS. CADEIRA DESCRIGAO: CADEIRA COM
ASSENTO E ENCOSTO POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E
SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE,
PIGMENTADOS NA COR AMARELA. DIMENSOES: ALTURA DO
ASSENTO DA CADEIRA AO CHAO: 35CM. ASSENTO DA CADEIRA: 31
CM X 40 CM. ENCOSTO DA CADEIRA: 19,8 CM X 39,6 CM.
CARACTERISTICAS: ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E 0 ENCOSTO
PODERAO SER FABRICADOS EM COMPENSADO ANATOMICO
MOLDADO A QUENTE, CONTENDO NO MiNIMO CINCO LAMINAS
INTERNAS, COM ESPESSURA MAXIMA DE 1,5 MM CADA, ORIUNDAS
DE REFLORESTAMENTO OU DE PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS DE
RACHADURAS, E DETERIORACAO POR FUNGOS OU INSETOS.
DIMENSOES E DESIGN CONFORME PROJETO. QUANDO FABRICADO
EM COMPENSADO, O ASSENTO DEVE RECEBER REVESTIMENTO NA
FACE SUPERIOR DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO,
0,6 MM A 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA
COR AMARELA. REVESTIMENTO DA FACE INFERIOR EM LAMINA DE
MADEIRA FAQUEADA DE 0,7 MM, DA ESPECIE EUCALYPTUS

"URA MUNICIPAL DA ESTANCIA TURISTICA DE IBITINGA
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GRANDIS, COM ACABAMENTO EM SELADOR, SEGUIDO DE VERNIZ
POLIURETANO, INCLUSIVE NOS BORDOS. ESPESSURA ACABADA
DO ASSENTO MiNIMA DE 7,2 MM E MAXIMA DE 9,IMM; QUANDO
FABRICADO EM COMPENSADO, O ENCOSTO DEVE RECEBER
REVESTIMENTO NAS DUAS FACES DE LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO, 0,6 MM A 0,8MM DE 32 ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR AMARELA. BORDOS EM SELADOR SEGUIDO
DE VERNIZ POLIURETANO; ESPESSURA ACABADA DO ENCOSTO
MINIMA DE 7,0 MM E MAXIMA DE 9,3 MM; ESTRUTURA EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE
20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). PONTEIRAS E SAPATAS, EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS
NA COR AMARELA (VER REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR; PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HiBRIDA EPOXI/
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MiNIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA.
RECOMENDAGOES: PARA FABRICACAO E INDISPENSAVEL SEGUIR
PROJETO EXECUTIVO, DETALHAMENTOS E ESPECIFICAGOES
TECNICAS. TODAS AS PARTES METALICAS DEVEM SER UNIDAS
ENTRE S| POR MEIO DE SOLDA, CONFIGURANDO UMA ESTRUTURA
UNICA, DEVENDO RECEBER TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA
SALINA DE NO MiNIMO 300 HORAS. ELIMINAR REBARBAS,
RESPINGOS DE SOLDA, ESMERILHAR JUNTA E ARREDONDAR
CANTOS AGUDOS. TODAS AS UNIDADES GARANTIA CONTRA

DEFEITOS DE FABRICAGCAO MINIMO DE DOIS ANOS. DEVE SER
REJEITADO, LOTES QUE APRESENTAREM DESCONFORMIDADES 0U
DEFEITOS DE FABRICAGAO. PODERAO SER APROVADAS
VARIAGOES NAS ESPECIFICAGOES, PARA ADEQUAGAO AOS
PADROES DE CADA FABRICANTE, DESDE QUE CONFIGURE
MELHORIA DE QUALIDADE EM RELAGAO AS ESPECIFICAGOES
ORIGINAIS.

==>> A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR NO PRAZO
ESTABELECIDO EM EDITAL: - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE /|
DECLARAGAO(OES) DE MANUTENGAO DA CERTIFICAGAO, EMITIDO
PELO ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP,
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006:2008 -
MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INDIVIDUAL. O0BS. 1. A(S) DECLARAGAO(OES) DE
MANUTENGAO DA CERTIFICAGAQ DEVE(M) ESTAR DE ACORDO COM
0S PRAZOS ESTABELECIDOS NOS REQUISITOS DE AVALIAGAO DA
CONFORMIDADE, COM BASE NA DATA INICIAL DA OBTENGAO DA 1°
CERTIFICACAO DO PRODUTO. - DECLARAGAO EMITIDA PELO
ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP,
COMPROVANDO A CORRESPONDENCIA DO CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE INMETRO E ESPECIFICAGAO. ESSA DECLARAGAO
DEVE EXPLICITAR 0S NOMES DOS FABRICANTES DOS
COMPONENTES INJETADOS OU EM COMPENSADO MOLDADO,
UTILIZADOS NAS MONTAGENS DOS CONJUNTOS CERTIFICADOS. -
LAUDO TECNICO QUE COMPROVE A QUALIDADE DA COLAGEM DA
FITA DE BORDO, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA REALIZACAO DOS ENSAIOS DESCRITOS NA
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ABNT NBR 16332:2014 - MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE BORDA E
SUAS APLICAGOES - REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO. 0BS. 2: A
IDENTIFICAGAO CLARA E INEQUIVOCA DO ITEM ENSAIADO E DO
FABRICANTE E CONDICAO ESSENCIAL PARA VALIDAGAO DOS
LAUDOS. 0S LAUDOS DEVEM CONTER FOTOS LEGIVEIS DO ITEM
(MINIMO DUAS FOTOS EM DIFERENTES ANGULOS, COM TAMANHO
MINIMO DE 9 X 12CM); IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE; DATA;
TECNICO RESPONSAVEL. - CERTIFICAGAO DO PROCESSO DE
PREPARAGAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS
ACOMPANHADO DOS SEGUINTES ENSAIOS: - RESISTENCIA A
CORROSAOQ POR EXPOSIGAO A NEVOA SALINA POR 340 HORAS DE
EXPOSICAO - ABNT NBR 8094:1983 - RESISTENCIA A CORROSAOQ
POR EXPOSIGAO ATMOSFERA UMIDA SATURADA - ABNT NBR
8095:2015 - RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE POR 10 CICLOS - ABNT NBR 8096:1983 -
ENSAIO PARA DETERMINAGAO DA MASSA DE FOSFATIZAGAO ABNT|
NBR 9209 - DETERMINAGAO DA VERIFICACAO DA ESPESSURA DA
CAMADA ABNT NBR 10443 - DETERMINAGAO DA FLEXIBILIDADE
POR MANDRIL CONICO ABNT NBR 10545 - DETERMINAGAO DA
VERIFICACAO DA ADERENCIA DA CAMADA ASTM D3359 -
DETERMINAGAO DO BRILHO DA SUPERFICIE ASTM D523-14 -
DETERMINAGAO DA DUREZA AO LAPIS ASTM D3363 - RESIS

TENCIA DE REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA EFEITOS DE
DEFORMAGAO RAPIDA (IMPACTO) ASTM D2794. OBS.. SERAO
ACEITOS RELATORIOS DE ENSAIO EXECUTADOS DENTRO DE UM
PERIODO DE 12 (DOZE) MESES ANTERIORES A DATA DA
SOLICITACAO PARA APRESENTACAO DA DOCUMENTAGAO TECNICA.

21

CONJUNTO ALUNO TAMANHO 03 - (CJA-03) - (PRE-ESCOLA) COM
CERTIFICADO

CONJUNTO DE MESA RETANGULAR COM UMA CADEIRA PARA
CRIANGAS DE 5 A 6 ANOS. MESA DESCRIGAO: MESA PARA ALTURA
DO ALUNO COMPREENDIDA ENTRE 119 E 142, COM TAMPO
RETANGULAR EM MDP OU MDF, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO. ESTRUTURA TUBULAR
DE AGO. DIMENSOES: ALTURA DA MESA: 59,4 CM. TAMPO DA MESA
PARA 01 LUGAR: 45 X 60 CM. CARACTERISTICAS: TAMPO EM MDP
OU MDF, COM ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO NA FACE
SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAOQ, 0,8MM
DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA,
CANTOS ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM
CHAPA DE BALANCEAMENTO - CONTRA PLACA FENOLICA DE
0,6MM, LIXADA EM UMA FACE. TOPOS ENCABEGCADOS COM FITA DE
BORDO EM PVC (CLORETO DE POLINIVINILA) COM *“PRIMER",
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR AMARELA (VER
REFERENCIAS), COLADAS COM ADESIVO "HOT MELTING".
DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 3MM (ESPESSURA),
COM TOLERANCIA DE +/- 0,5MM PARA ESPESSURA. ESTRUTURA
COMPOSTA  DE: MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGCO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X
58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO,

COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE "C", COM SECCAO
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CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75MM (1 1/4”), EM CHAPA 16 (1,5MM);
PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1
1/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM). PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS
NA COR AMARELA (VER REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS
DEVE SER GRAVADO O SiMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO 0O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO, A IDENTIFICACAO DO
MODELO E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MiNIMO 300
HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO
HiIBRIDA EPOXI/ POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA. RECOMENDAGOES: PARA
FABRICACAO E INDISPENSAVEL SEGUIR PROJETO EXECUTIVO,
DETALHAMENTOS E ESPECIFICACOES TECNICAS. TODAS AS
PARTES METALICAS DEVEM SER UNIDAS ENTRE S| POR MEIO DE
SOLDA, CONFIGURANDO UMA ESTRUTURA UNICA, DEVENDO
RECEBER TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MiNIMO 300 HORAS. ELIMINAR REBARBAS, RESPINGOS DE SOLDA,
ESMERILHAR JUNTAS E ARREDONDAR CANTOS AGUDOS.
GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO MINIMO DE DOIS
ANOS. SERAO REJEITADOS, LOTES QUE APRESENTAREM
DESCONFORMIDADES OU DEFEITOS DE FABRICAGAO. PODERAO
SER APROVADAS VARIACOES NAS ESPECIFICACOES, PARA
ADEQUAGCAO A0S PADROES DE CADA FABRICANTE, DESDE QUE
CONFIGURE MELHORIA DE QUALIDADE EM RELACAO AS
ESPECIFICACOES ORIGINAIS. CADEIRA DESCRIGAO: CADEIRA COM
ASSENTO E ENCOSTO POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E
SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE,
PIGMENTADOS NA COR AMARELA. DIMENSOES: ALTURA DO
ASSENTO DA CADEIRA AO CHAO: 35CM. ASSENTO DA CADEIRA: 31
CM X 40 CM. ENCOSTO DA CADEIRA: 19,8 CM X 39,6 CM.
CARACTERISTICAS: ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E 0 ENCOSTO
PODERAO SER FABRICADOS EM COMPENSADO ANATOMICO
MOLDADO A QUENTE, CONTENDO NO MiNIMO CINCO LAMINAS
INTERNAS, COM ESPESSURA MAXIMA DE 1,5 MM CADA, ORIUNDAS
DE REFLORESTAMENTO OU DE PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS DE
RACHADURAS, E DETERIORACAO POR FUNGOS OU INSETOS.
DIMENSOES E DESIGN CONFORME PROJETO. QUANDO FABRICADO
EM COMPENSADO, O ASSENTO DEVE RECEBER REVESTIMENTO NA
FACE SUPERIOR DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO,
0,6 MM A 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA
COR AMARELA. REVESTIMENTO DA FACE INFERIOR EM LAMINA DE
MADEIRA FAQUEADA DE 0,7 MM, DA ESPECIE EUCALYPTUS
GRANDIS, COM ACABAMENTO EM SELADOR, SEGUIDO DE VERNIZ
POLIURETANO, INCLUSIVE NOS BORDOS. ESPESSURA ACABADA
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DO ASSENTO MINIMA DE 7,2 MM E MAXIMA DE 9,IMM; QUANDO
FABRICADO EM COMPENSADO, O ENCOSTO DEVE RECEBER
REVESTIMENTO NAS DUAS FACES DE LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO, 0,6 MM A 0,8MM DE 32 ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR AMARELA. BORDOS EM SELADOR SEGUIDO
DE VERNIZ POLIURETANO; ESPESSURA ACABADA DO ENCOSTO
MINIMA DE 7,0 MM E MAXIMA DE 9,3 MM; ESTRUTURA EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE
20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). PONTEIRAS E SAPATAS, EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS
NA COR AMARELA (VER REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR; PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HiBRIDA EPOXI/
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA.
RECOMENDAGOES: PARA FABRICACAO E INDISPENSAVEL SEGUIR
PROJETO EXECUTIVO, DETALHAMENTOS E ESPECIFICACOES
TECNICAS. TODAS AS PARTES METALICAS DEVEM SER UNIDAS
ENTRE S| POR MEIO DE SOLDA, CONFIGURANDO UMA ESTRUTURA
UNICA, DEVENDO RECEBER TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA
SALINA DE NO MiINIMO 300 HORAS. ELIMINAR REBARBAS,
RESPINGOS DE SOLDA, ESMERILHAR JUNTA E ARREDONDAR
CANTOS AGUDOS. GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAOQ

MINIMO DE DOIS ANOS. DEVE SER REJEITADO, LOTES QUE
APRESENTAREM DESCONFORMIDADES OU DEFEITOS DE
FABRICACAO. PODERAO SER APROVADAS VARIAGOES NAS
ESPECIFICACOES, PARA ADEQUAGCAO A0S PADROES DE CADA
FABRICANTE, DESDE QUE CONFIGURE MELHORIA DE QUALIDADE
EM RELAGAO AS ESPECIFICAGOES ORIGINAIS.

==>> A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR NO PRAZO
ESTABELECIDO EM EDITAL: - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE /
DECLARAGAO(OES) DE MANUTENGAO DA CERTIFICAGAO, EMITIDO
PELO ORGANISMO DE CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP,
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006:2008 -
MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INDIVIDUAL. OBS. 1. A(S) DECLARACAO(OES) DE
MANUTENCAO DA CERTIFICACAO DEVE(M) ESTAR DE ACORDO COM
0S PRAZ0S ESTABELECIDOS NOS REQUISITOS DE AVALIACAO DA
CONFORMIDADE, COM BASE NA DATA INICIAL DA OBTENCAO DA 1
CERTIFICACAO DO PRODUTO. - DECLARACAO EMITIDA PELO
ORGANISMO DE CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP,
COMPROVANDO A CORRESPONDENCIA DO CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE INMETRO E ESPECIFICAGAO. ESSA DECLARACAO
DEVE EXPLICITAR 0S NOMES DOS FABRICANTES DOS
COMPONENTES INJETADOS OU EM COMPENSADO MOLDADO,
UTILIZADOS NAS MONTAGENS DOS CONJUNTOS CERTIFICADOS. -
LAUDO TECNICO QUE COMPROVE A QUALIDADE DA COLAGEM DA
FITA DE BORDO, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA REALIZAGAO DOS ENSAIOS DESCRITOS NA
ABNT NBR 16332:2014 - MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE BORDA E
SUAS APLICACOES - REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO. OBS. 2: A
IDENTIFICACAO CLARA E INEQUIVOCA DO ITEM ENSAIADO E DO
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FABRICANTE E CONDICAO ESSENCIAL PARA VALIDAGCAO DOS
LAUDOS. 0S LAUDOS DEVEM CONTER FOTOS LEGIVEIS DO ITEM
(MINIMO DUAS FOTOS EM DIFERENTES ANGULOS, COM TAMANHO
MINIMO DE 9 X 12CM); IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE; DATA;
TECNICO RESPONSAVEL. - CERTIFICACAO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS
ACOMPANHADO DOS SEGUINTES ENSAIOS: - RESISTENCIA A
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA POR 340 HORAS DE
EXPOSICAO - ABNT NBR 8094:1983 - RESISTENCIA A CORROSAOQ
POR EXPOSICAO ATMOSFERA UMIDA SATURADA - ABNT NBR
8095:2015 - RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE POR 10 CICLOS - ABNT NBR 8096:1983 -
ENSAIO PARA DETERMINACAO DA MASSA DE FOSFATIZAGAO ABNT]
NBR 9209 - DETERMINAGAO DA VERIFICACAO DA ESPESSURA DA
CAMADA ABNT NBR 10443 - DETERMINACAO DA FLEXIBILIDADE
POR MANDRIL CONICO ABNT NBR 10545 - DETERMINAGCAO DA
VERIFICACAO DA ADERENCIA DA CAMADA ASTM D3359 -
DETERMINACAO DO BRILHO DA SUPERFICIE ASTM D523-14 -
DETERMINAGCAO DA DUREZA AO LAPIS ASTM D3363 - RESISTENCIA
DE REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA EFEITOS DE DEFORMAGAO
RAPIDA (IMPACTO) ASTM D2794. OBS.. SERAO ACEITOS
RELATORIOS DE ENSAIO EXECUTADOS DENTRO DE UM PERIODO DE
12 (DOZE) MESES ANTERIORES A DATA DA SOLICITAGAO PARA
APRESENTACAO DA DOCUMENTAGAO TECNICA.

COTA RESERVADA

22

CONJUNTO PARA ALUNOS - MODELO CJAD5

CONJUNTO DO ALUNO COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA)
CADEIRA. (PARA ALUNOS COM ALTURA ENTRE: 1,46M E 1,76M).
DIMENSIONAL 5: MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM MADEIRA
AGLOMERADA, REVESTIDO NA FASE SUPERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO E NA FACE INFERIOR EM CHAPA DE
BALANCEAMENTO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE
ACO, CONTENDO PORTA LIVROS EM PLASTICO INJETADO. CADEIRA
INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA
TUBULAR DE ACO. MESA: TAMPO EM MADEIRA AGLOMERADA
(MDP), COM ESPESSURA DE 18 MM, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR
EM LAMINADO MELAMINICO, NA COR CINZA, CANTOS
ARREDONDADOS. TOPOS ENCABECADOS COM FITA DE BORDO EM
PVC, ACABAMENTO TEXTURIZADO NA COR VERDE. DIMENSOES
NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 3MM (ESPESSURA), COM
TOLERANCIA DE ATE 2,5MM PARA ESPESSURA. ESTRUTURA
COMPOSTA  DE: MONTANTES VERTICAIS E  TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGCO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO OBLONGA DE 29MM X
58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR DE @ = 31,75MM (1 1/4"), EM
CHAPA 16 (1,5MM); - PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR
DE @ = 38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA LIVROS EM
POLIPROPILENO PURO, INJETADO NA COR CINZA. PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO, INJETADAS NA COR VERDE,
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FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HiBRIDA EPOXI/
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA.
CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM E SEM  CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE, PIGMENTADOS NA COR VERDE. ASSENTO:-
LARGURA 400 MM E PROFUNDIDADE DE 430 MM. ENCOSTO:-
LARGURA TOTAL DE 400 MM E ALTURA DE 198 MM. ESTRUTURA EM
TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, @
20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUX0", @ 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS, INJETADAS NA COR
VERDE, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM
PO HIiBRIDA EPOXI/ POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM  ESTUFA, ESPESSURA  MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA. ACABAMENTO: NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO NO PROCESSO DE PINTURA E
TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE NO PROCESSO
DE PINTURA RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA
SALINA. SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E
HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES,
SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. A FITA DE BORDO DEVE SER
APLICADA EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM “HOT|
MELTING”, DEVENDO RECEBER ACABAMENTO FRESADO APOS A
COLAGEM, CONFIGURANDO ARREDONDAMENTO DOS BORDOS.
PECAS INJETADAS NAO APRESENTAM REBARBAS, FALHAS DE
INJECAO OU PARTES CORTANTES. APLICACAO DE TEXTURAS E
ACABAMENTOS EM COMPONENTES INJETADOS. DIMENSOES. :
MESA LARGURA: 600 MM (+2) PROFUNDIDADE: 450 MM (+2)
ALTURA DO TAMPO AO CHAO: 710 MM (+/-10) CADEIRA ALTURA DO
CHAO AO ASSENTO: 430 MM (+/- 10) ENCOSTO: 396 MM (L) X 198 MM
(A) ASSENTO: 400 MM (L) X 390 MM (P).

A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR NO PRAZO
ESTABELECIDO EM EDITAL: - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE /
DECLARAGAO(OES) DE MANUTENGAO DA CERTIFICAGAO, EMITIDO
PELO ORGANISMO DE CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP,
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006:2008 -
MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INDIVIDUAL. OBS. 1. A(S) DECLARACAO(OES) DE
MANUTENCAO DA CERTIFICACAO DEVE(M) ESTAR DE ACORDO COM
0S PRAZ0S ESTABELECIDOS NOS REQUISITOS DE AVALIAGAO DA
CONFORMIDADE, COM BASE NA DATA INICIAL DA OBTENGAO DA 12
CERTIFICACAO DO PRODUTO. - DECLARAGCAO EMITIDA PELO
ORGANISMO DE CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP,
COMPROVANDO A CORRESPONDENCIA DO CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE INMETRO E ESPECIFICACAO. ESSA DECLARAGAO
DEVE EXPLICITAR 0S NOMES DOS FABRICANTES DOS
COMPONENTES INJETADOS OU EM COMPENSADO MOLDADO,
UTILIZADOS NAS MONTAGENS DOS CONJUNTOS CERTIFICADOS. -
LAUDO TECNICO QUE COMPROVE A QUALIDADE DA COLAGEM DA
FITA DE BORDO, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO

"URA MUNICIPAL DA ESTANCIA TURISTICA DE IBITINGA
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CGCRE-INMETRO PARA REALIZACAO DOS ENSAIOS DESCRITOS NA
ABNT NBR 16332:2014 - MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE BORDA E
SUAS APLICAGOES - REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO. OBS. 2: A
IDENTIFICACAO CLARA E INEQUIVOCA DO ITEM ENSAIADO E DO
FABRICANTE E CONDIGCAO ESSENCIAL PARA VALIDACAO DOS
LAUDOS. 0S LAUDOS DEVEM CONTER FOTOS LEGIVEIS DO ITEM
(MiINIMO DUAS FOTOS EM DIFERENTES ANGULOS, COM TAMANHO
MINIMO DE 9 X 12CM); IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE; DATA;
TECNICO RESPONSAVEL. - CERTIFICACAO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS
ACOMPANHADO DOS SEGUINTES ENSAIOS: - RESISTENCIA A
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA POR 340 HORAS DE
EXPOSICAO - ABNT NBR 8094:1983 - RESISTENCIA A CORROSAOQ
POR EXPOSICAO ATMOSFERA UMIDA SATURADA - ABNT NBR
8095:2015 - RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE POR 10 CICLOS - ABNT NBR 8096:1983 -
ENSAIO PARA DETERMINACAO DA MASSA DE FOSFATIZAGAO ABNT
NBR 9209 - DETERMINAGAO DA VERIFICAGAO DA ESPESSURA DA
CAMADA ABNT NBR 10443 - DETERMINAGCAO DA FLEXIBILIDADE
POR MANDRIL CONICO ABNT NBR 10545 - DETERMINAGAO DA
VERIFICACAO DA ADERENCIA DA CAMADA ASTM D3359 -
DETERMINACAO DO BRILHO DA SUPERFICIE ASTM D523-14 -
DETERMINAGAO DA DUREZA AO LAPIS ASTM D3363 - RESISTENCIA
DE REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA EFEITOS DE DEFORMAGAO
RAPIDA (IMPACTO) ASTM D2794. OBS.. SERAO ACEITOS
RELATORIOS DE ENSAIO EXECUTADOS DENTRO DE UM PERIODO DE
12 (DOZE) MESES ANTERIORES A DATA DA SOLICITAGAO PARA
APRESENTACAOQ DA DOCUMENTACAO TECNICA.
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CONJUNTO PARA ALUNOS - MODELO CJAD5

CONJUNTO DO ALUNO COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA)
CADEIRA. (PARA ALUNOS COM ALTURA ENTRE: 1,46M E 1,76M).
DIMENSIONAL 5: MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM MADEIRA
AGLOMERADA, REVESTIDO NA FASE SUPERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO E NA FACE |INFERIOR EM CHAPA DE
BALANCEAMENTO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE
ACO, CONTENDO PORTA LIVROS EM PLASTICO INJETADO. CADEIRA
INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA
TUBULAR DE ACO. MESA: TAMPO EM MADEIRA AGLOMERADA
(MDP), COM ESPESSURA DE 18 MM, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR
EM LAMINADO MELAMINICO, NA COR CINZA, CANTOS
ARREDONDADOS. TOPOS ENCABECADOS COM FITA DE BORDO EM
PVC, ACABAMENTO TEXTURIZADO NA COR VERDE. DIMENSOES
NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 3MM (ESPESSURA), COM
TOLERANCIA DE ATE 2,5MM PARA ESPESSURA. ESTRUTURA
COMPOSTA  DE: MONTANTES VERTICAIS E  TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGCO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO OBLONGA DE 29MM X
58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, SECGCAO CIRCULAR DE @ = 31,75MM (1 1/4"), EM
CHAPA 16 (1,5MM); - PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO

CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR
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DE @ = 38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA LIVROS EM
POLIPROPILENO PURO, INJETADO NA COR CINZA. PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO, INJETADAS NA COR VERDE,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HiBRIDA EPOXI/
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA.
CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM E SEM  CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE, PIGMENTADOS NA COR VERDE. ASSENTO:-
LARGURA 400 MM E PROFUNDIDADE DE 430 MM. ENCOSTO:-
LARGURA TOTAL DE 400 MM E ALTURA DE 198 MM. ESTRUTURA EM
TUBO DE AGCO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, @
20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUX0”, @ 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS, INJETADAS NA COR
VERDE, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM
PO HIiBRIDA EPOXI/ POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM  ESTUFA, ESPESSURA  MiNIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA. ACABAMENTO: NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO NO PROCESSO DE PINTURA E
TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE NO PROCESSO
DE PINTURA RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA
SALINA. SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E
HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES,
SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. A FITA DE BORDO DEVE SER
APLICADA EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM “HOT
MELTING”, DEVENDO RECEBER ACABAMENTO FRESADO APOS A
COLAGEM, CONFIGURANDO ARREDONDAMENTO DOS BORDOS.
PECAS INJETADAS NAO APRESENTAM REBARBAS, FALHAS DE
INJECAO OU PARTES CORTANTES. APLICAGAO DE TEXTURAS E
ACABAMENTOS EM COMPONENTES INJETADOS. DIMENSOES. :
MESA LARGURA: 600 MM (+2) PROFUNDIDADE: 450 MM (+2)
ALTURA DO TAMPO AO CHAO: 710 MM (+/-10) CADEIRA ALTURA DO
CHAO AO ASSENTO: 430 MM (+/- 10) ENCOSTO: 396 MM (L) X 198 MM
(A) ASSENTO: 400 MM (L) X 390 MM (P).

A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR NO PRAZO
ESTABELECIDO EM EDITAL: - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE /
DECLARAGAO(OES) DE MANUTENGAO DA CERTIFICAGAO, EMITIDO
PELO ORGANISMO DE CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP,
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006:2008 -
MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INDIVIDUAL. OBS. 1: A(S) DECLARACAO(OES) DE
MANUTENCAO DA CERTIFICACAO DEVE(M) ESTAR DE ACORDO COM
0S PRAZ0OS ESTABELECIDOS NOS REQUISITOS DE AVALIAGCAO DA
CONFORMIDADE, COM BASE NA DATA INICIAL DA OBTENCAO DA 1?
CERTIFICACAO DO PRODUTO. - DECLARACAO EMITIDA PELO
ORGANISMO DE CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP,
COMPROVANDO A CORRESPONDENCIA DO CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE INMETRO E ESPECIFICAGAO. ESSA DECLARACGAO
DEVE EXPLICITAR 0S NOMES DOS FABRICANTES DOS
COMPONENTES INJETADOS OU EM COMPENSADO MOLDADO,
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UTILIZADOS NAS MONTAGENS DOS CONJUNTOS CERTIFICADOS. -
LAUDO TECNICO QUE COMPROVE A QUALIDADE DA COLAGEM DA
FITA DE BORDO, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA REALIZACAO DOS ENSAIOS DESCRITOS NA
ABNT NBR 16332:2014 - MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE BORDA E
SUAS APLICACOES - REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO. 0BS. 2: A
IDENTIFICACAO CLARA E INEQUIVOCA DO ITEM ENSAIADO E DO
FABRICANTE E CONDICAO ESSENCIAL PARA VALIDAGAO DOS
LAUDOS. 0S LAUDOS DEVEM CONTER FOTOS LEGIVEIS DO ITEM
(MINIMO DUAS FOTOS EM DIFERENTES ANGULOS, COM TAMANHO
MINIMO DE 9 X 12CM); IDENTIFICACAO DO FABRICANTE; DATA;
TECNICO RESPONSAVEL. - CERTIFICACAO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS
ACOMPANHADO DOS SEGUINTES ENSAIOS: - RESISTENCIA A
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA POR 340 HORAS DE
EXPOSICAO - ABNT NBR 8094:1983 - RESISTENCIA A CORROSAO
POR EXPOSICAO ATMOSFERA UMIDA SATURADA - ABNT NBR
8095:2015 - RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE POR 10 CICLOS - ABNT NBR 8096:1983 -
ENSAIO PARA DETERMINAGAO DA MASSA DE FOSFATIZACAO ABNT
NBR 9209 - DETERMINAGAO DA VERIFICAGCAO DA ESPESSURA DA
CAMADA ABNT NBR 10443 - DETERMINACAO DA FLEXIBILIDADE
POR MANDRIL CONICO ABNT NBR 10545 - DETERMINAGCAO DA
VERIFICACAO DA ADERENCIA DA CAMADA ASTM D3359 -
DETERMINACAO DO BRILHO DA SUPERFICIE ASTM D523-14 -
DETERMINAGCAO DA DUREZA AO LAPIS ASTM D3363 - RESISTENCIA
DE REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA EFEITOS DE DEFORMAGAO
RAPIDA (IMPACTO) ASTM D2794. OBS.. SERAO ACEITOS
RELATORIOS DE ENSAIO EXECUTADOS DENTRO DE UM PERIODO DE
12 (DOZE) MESES ANTERIORES A DATA DA SOLICITACAO PARA
APRESENTACAO DA DOCUMENTAGAO TECNICA.

COTA RESERVADA

24

CONJUNTO COLETIVO (1 MESA / 4 CADEIRAS) FDE/M4C-3

TAMANHO 1 - (CJC-01). MESA: ESTRUTURA COM PES EM TUBO DE
ACO 1 1/2" EM CHAPA 16 (1,5MM). TRAVESSA LONGITUDINAL EM
TUBO DE AGO 40X40MM EM CHAPA 16 (1,5MM). TRAVESSAS
TRANSVERSAIS EM TUBO DE SECGCAO RETANGULAR 20X50MM EM
CHAPA 16 (1,5MM). SUPORTES ESTRUTURAIS E DE FIXAGAO DO
TAMPO EM CHAPA DE ACO ESPESSURA DE 3MM. ALETAS DE
FIXAGAO DO TAMPO EM CHAPA DE AGO 14 (1,9MM). FIXAGAO DO
TAMPO A ESTRUTURAS ATRAVES DE 02 PARAFUSOS 4.5X50 FH
CHATO DOURADO E PARAFUSOS PARA AGLOMERADO, DE 4,5MM X
22MM, CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS, BICROMATIZADOS.
PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM
E SEM CARGAS, INJETADAS NA COR AMARELA FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. TAMPO (1200X600MM) EM
MADEIRA AGLOMERADA (MDP) ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDO
NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO FROST, NA COR
BRANCA. REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP, ACABAMENTO FROST, NA
COR BRANCA. TOPOS TRANSVERSAIS E LONGITUDINAIS

ENCABECADOS COM FITA DE BORDO EM PVC COM PRIMER, 29MM
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(LARGURA) X 3MM (ESPESSURA), NA COR AMARELA COLADAS
COM ADESIVO "HOT MELTING". ALTURA 590MM. CADEIRA:
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO 20,7MM, EM CHAPA 14(1,90MM).
PONTEIRAS, SAPATAS, ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, INJETADOS NA COR AMARELO, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DA CADEIRA DEVE SER
GRAFADO O SiMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS COM TINTA EM PO HiBRIDA
EPOXI, ELETROSTATICA BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MINIMA DE 40 MICRONS NA COR CINZA. ASSENTO
(400X310MM) E ENCOSTO (396X198MM) EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE, PIGMENTADOS NA COR AMARELO. FIXAGAO DO
ASSENTO E ENCOSTO A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
REPUXO 4,8MM, COMPRIMENTO 16MM. NOS MOLDES DO ASSENTO E
ENCOSTO DEVE SER GRAFADO COM 0 SiMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO E 0 NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. AS PECAS INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR
REBARBAS, FALHAS DE INJECAO OU PARTES CORTANTES. NAS
PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA. SOLDA DEVE POSSUIR SUPERFICIE
LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS 0S
ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O
PERIMETRO DE UNIAO. DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS OU
IRREGULARIDADE DE SOLDA, REBARBAS E ARREDONDADOS 0S
CANTOS AGUDOS. NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO DEVERA
CONTER A IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL, ATRAVES DE
PROCESSO DE TAMPOGRAFIA, TAMANHO 35X37MM. ALTURA DO
ASSENTO AO CHAO 350MM.

==>> A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR NO PRAZO
ESTABELECIDO EM EDITAL: - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE /
DECLARAGAO(OES) DE MANUTENGAO DA CERTIFICAGAO, EMITIDO
PELO ORGANISMO DE CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP,
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006:2008 -
MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INDIVIDUAL. OBS. 1. A(S) DECLARACAO(OES) DE
MANUTENCAO DA CERTIFICAGAO DEVE(M) ESTAR DE ACORDO COM
0S PRAZ0S ESTABELECIDOS NOS REQUISITOS DE AVALIAGAO DA
CONFORMIDADE, COM BASE NA DATA INICIAL DA OBTENGAO DA 1
CERTIFICACAO DO PRODUTO. - DECLARAGCAO EMITIDA PELO
ORGANISMO DE CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP,
COMPROVANDO A CORRESPONDENCIA DO CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE INMETRO E ESPECIFICAGAO. ESSA DECLARACAO
DEVE EXPLICITAR 0S NOMES DOS FABRICANTES DOS
COMPONENTES INJETADOS OU EM COMPENSADO MOLDADO,
UTILIZADOS NAS MONTAGENS DOS CONJUNTOS CERTIFICADOS. -
LAUDO TECNICO QUE COMPROVE A QUALIDADE DA COLAGEM DA

"URA MUNICIPAL DA ESTANCIA TURISTICA DE IBITINGA
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FITA DE BORDO, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA REALIZAGCAO DOS ENSAIOS DESCRITOS NA
ABNT NBR 16332:2014 - MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE BORDA E
SUAS APLICAGOES - REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO. OBS. 2: A
IDENTIFICACAO CLARA E INEQUIVOCA DO ITEM ENSAIADO E DO
FABRICANTE E CONDIGCAO ESSENCIAL PARA VALIDACAO DOS
LAUDOS. 0S LAUDOS DEVEM CONTER FOTOS LEGIVEIS DO ITEM
(MiINIMO DUAS FOTOS EM DIFERENTES ANGULOS, COM TAMANHO
MINIMO DE 9 X 12CM); IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE; DATA;
TECNICO RESPONSAVEL. - CERTIFICACAO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS
ACOMPANHADO DOS SEGUINTES ENSAIOS: - RESISTENCIA A
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA POR 340 HORAS DE
EXPOSICAO - ABNT NBR 8094:1983 - RESISTENCIA A CORROSAOQ
POR EXPOSICAO ATMOSFERA UMIDA SATURADA - ABNT NBR
8095:2015 - RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE POR 10 CICLOS - ABNT NBR 8096:1983 -
ENSAIO PARA DETERMINACAO DA MASSA DE FOSFATIZAGAO ABNT
NBR 9209 - DETERMINAGAO DA VERIFICACAO DA ESPESSURA DA
CAMADA ABNT NBR 10443 - DETERMINACAO DA FLEXIBILIDADE
POR MANDRIL CONICO ABNT NBR 10545 - DETERMINAGAO DA
VERIFICACAO DA ADERENCIA DA CAMADA ASTM D3359 -
DETERMINACAO DO BRILHO DA SUPERFICIE ASTM D523-14 -
DETERMINAGCAO DA DUREZA AO LAPIS ASTM D3363 - RESISTENCIA
DE REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA EFEITOS DE DEFORMAGAO
RAPIDA (IMPACTO) ASTM D2794. OBS.. SERAO ACEITOS
RELATORIOS DE ENSAIO EXECUTADOS DENTRO DE UM PERIODO DE
12 (DOZE) MESES ANTERIORES A DATA DA SOLICITAGAO PARA
APRESENTACAOQ DA DOCUMENTACAO TECNICA.

25

CONJUNTO COLETIVO (1 MESA / 4 CADEIRAS) FDE/M4C-3

TAMANHO 1 - (CJC-01). MESA: ESTRUTURA COM PES EM TUBO DE
ACO 1 1/2" EM CHAPA 16 (1,5MM). TRAVESSA LONGITUDINAL EM
TUBO DE AGO 40X40MM EM CHAPA 16 (1,5MM). TRAVESSAS
TRANSVERSAIS EM TUBO DE SECGCAO RETANGULAR 20X50MM EM
CHAPA 16 (1,5MM). SUPORTES ESTRUTURAIS E DE FIXAGAO DO
TAMPO EM CHAPA DE ACO ESPESSURA DE 3MM. ALETAS DE
FIXAGAO DO TAMPO EM CHAPA DE AGO 14 (1,9MM). FIXAGAO DO
TAMPO A ESTRUTURAS ATRAVES DE 02 PARAFUSOS 4.5X50 FH
CHATO DOURADO E PARAFUSOS PARA AGLOMERADO, DE 4,5MM X
22MM, CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS, BICROMATIZADOS.
PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM
E SEM CARGAS, INJETADAS NA COR AMARELA FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. TAMPO(1200X600MM) EM
MADEIRA AGLOMERADA (MDP) ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDO
NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO FROST, NA COR
BRANCA. REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP, ACABAMENTO FROST, NA
COR BRANCA. TOPOS TRANSVERSAIS E LONGITUDINAIS
ENCABECADOS COM FITA DE BORDO EM PVC COM PRIMER, 29MM
(LARGURA) X 3MM (ESPESSURA), NA COR AMARELA COLADAS
COM ADESIVO "HOT MELTING". ALTURA 590MM. CADEIRA:
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO 20,7MM, EM CHAPA 14(1,90MM).
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PONTEIRAS, SAPATAS, ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, INJETADOS NA COR AMARELO, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DA CADEIRA DEVE SER
GRAFADO O SiMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS COM TINTA EM PO HiBRIDA
EPOXI, ELETROSTATICA BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MINIMA DE 40 MICRONS NA COR CINZA. ASSENTO
(400X310MM) E ENCOSTO (396X198MM) EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE, PIGMENTADOS NA COR AMARELO. FIXACAO DO
ASSENTO E ENCOSTO A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
REPUXO 4,8MM, COMPRIMENTO 16MM. NOS MOLDES DO ASSENTO E
ENCOSTO DEVE SER GRAFADO COM O SiMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO E 0 NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. AS PECAS INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR
REBARBAS, FALHAS DE INJECAO OU PARTES CORTANTES. NAS
PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA. SOLDA DEVE POSSUIR SUPERFICIE
LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS 0S
ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O
PERIMETRO DE UNIAO. DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS OU
IRREGULARIDADE DE SOLDA, REBARBAS E ARREDONDADOS 0S
CANTOS AGUDOS. NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO DEVERA
CONTER A IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL, ATRAVES DE
PROCESSO DE TAMPOGRAFIA, TAMANHO 35X37MM. ALTURA DO
ASSENTO AO CHAO 350MM.

==>> A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR NO PRAZO
ESTABELECIDO EM EDITAL: - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE /
DECLARAGAO(OES) DE MANUTENGAO DA CERTIFICAGAO, EMITIDO
PELO ORGANISMO DE CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP,
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006:2008 -
MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INDIVIDUAL. OBS. 1. A(S) DECLARACAO(DES) DE
MANUTENCAO DA CERTIFICAGCAO DEVE(M) ESTAR DE ACORDO COM
0S PRAZ0OS ESTABELECIDOS NOS REQUISITOS DE AVALIACAO DA
CONFORMIDADE, COM BASE NA DATA INICIAL DA OBTENGAO DA 1°
CERTIFICACAO DO PRODUTO. - DECLARACAO EMITIDA PELO
ORGANISMO DE CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP,
COMPROVANDO A CORRESPONDENCIA DO CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE INMETRO E ESPECIFICAGAO. ESSA DECLARAGAO
DEVE EXPLICITAR 0S NOMES DOS FABRICANTES DOS
COMPONENTES INJETADOS OU EM COMPENSADO MOLDADO,
UTILIZADOS NAS MONTAGENS DOS CONJUNTOS CERTIFICADOS. -
LAUDO TECNICO QUE COMPROVE A QUALIDADE DA COLAGEM DA
FITA DE BORDO, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA REALIZACAO DOS ENSAIOS DESCRITOS NA
ABNT NBR 16332:2014 - MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE BORDA E
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SUAS APLICACOES - REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO. 0BS. 2: A
IDENTIFICACAO CLARA E INEQUIVOCA DO ITEM ENSAIADO E DO
FABRICANTE E CONDICAO ESSENCIAL PARA VALIDAGCAO DOS
LAUDOS. 0S LAUDOS DEVEM CONTER FOTOS LEGIVEIS DO ITEM
(MiINIMO DUAS FOTOS EM DIFERENTES ANGULOS, COM TAMANHO
MINIMO DE 9 X 12CM); IDENTIFICAGCAO DO FABRICANTE; DATA;
TECNICO RESPONSAVEL. - CERTIFICACAO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS
ACOMPANHADO DOS SEGUINTES ENSAIOS: - RESISTENCIA A
CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA POR 340 HORAS DE
EXPOSICAO - ABNT NBR 8094:1983 - RESISTENCIA A CORROSAOQ
POR EXPOSICAO ATMOSFERA UMIDA SATURADA - ABNT NBR
8095:2015 - RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE POR 10 CICLOS - ABNT NBR 8096:1983 -
ENSAIO PARA DETERMINACAO DA MASSA DE FOSFATIZAGAO ABNT
NBR 9209 - DETERMINAGAO DA VERIFICAGAO DA ESPESSURA DA
CAMADA ABNT NBR 10443 - DETERMINACAO DA FLEXIBILIDADE
POR MANDRIL CONICO ABNT NBR 10545 - DETERMINACAO DA
VERIFICACAO DA ADERENCIA DA CAMADA ASTM D3359 -
DETERMINACAO DO BRILHO DA SUPERFICIE ASTM D523-14 -
DETERMINAGAO DA DUREZA AO LAPIS ASTM D3363 - RESISTENCIA
DE REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA EFEITOS DE DEFORMAGAO
RAPIDA (IMPACTO) ASTM D2794. OBS.. SERAO ACEITOS
RELATORIOS DE ENSAIO EXECUTADOS DENTRO DE UM PERIODO DE
12 (DOZE) MESES ANTERIORES A DATA DA SOLICITAGAO PARA
APRESENTAGCAO DA DOCUMENTAGAO TECNICA.

COTA RESERVADA

26

CONJUNTOS PARA PROFESSOR - FDE/CJP-01

MESA COM TAMPO EM MDP OU MDF, REVESTIDO NA FACE
SUPERIOR DELAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO E NA
FACE INFERIOR COM CHAPA DE BALANCEAMENTO, PAINEL
FRONTAL EM MDP OU MDF, REVESTIDO NAS DUAS FACES EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP), MONTADO
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO.

- CADEIRA EMPILHAVEL, COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO OU EM COMPENSADO ANATOMICO
MOLDADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE
AGCO.DIMENSOES E TOLERANCIAS DA MESA

- LARGURA: 1200 MM; - PROFUNDIDADE: 650 MM; - ALTURA: 760 MM,;
. ESPESSURA: 19,4 MM;- TOLERANCIA: ATE + 2 MM PARA LARGURA
E PROFUNDIDADE, +/- 1 MM PARA ESPESSURA E +/- 10 MM PARA
ALTURA.

CARACTERISTICAS DA MESA- TAMPO EM MDP OU MDF, COM
ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,8MM DE
ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, CANTOS
ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM CHAPA
DE BALANCEAMENTO (CONTRA PLACA FENOLICA) DE 0,6MM.
APLICAGAO DE PORCAS GARRA COM ROSCA METRICA Mé E
COMPRIMENTO 10MM.- PAINEL FRONTAL EM MDP OU MDF, COM
ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO NAS DUAS FACES EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP, ACABAMENTO
FROST, NA COR CINZA. DIMENSOES ACABADAS DE 117MM
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(LARGURA) X 250MM (ALTURA) X 18MM (ESPESSURA) ADMITINDO-
SE TOLERANCIAS DE +/- 2MM PARA LARGURA E ALTURA E +/-
0,6MM PARA ESPESSURA. - TOPOS ENCABECADOS COM FITA DE
BORDO TERMOPLASTICA EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM PVC
(CLORETO DE POLIVINILA), PP (POLIPROPILENO) OU PE
(POLIETILENO), COM "PRIMER" NA FACE DE COLAGEM,
ACABAMENTO DE SUPERFICIE TEXTURIZADO, NA COR CINZA,
COLADA COM ADESIVO "HOT MELTING". - ESTRUTURA COMPOSTA
DE: - MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONOLAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, SECCAO SEMI-OBLONGA DE 25MM X 60MM, EM
CHAPA 16 (1,5 MM). - TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM
TUBO DE AGCO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
CURVADO EM FORMATO DE “C”, COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO
31,75MM (11/4"), EM CHAPA 16 (1,5MM).

- PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1
1/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM)- FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA
ATRAVES DE 06 PORCAS GARRA ROSCA METRICA Mé (DIAMETRO
DE 6MM); 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA Mé (DIAMETRO DE 6MM),
COMPRIMENTO 47MM, CABEGCA PANELA, FENDA PHILLIPS.
FIXACAO DO PAINEL A ESTRUTURA ATRAVES DE PARAFUSOS
AUTO-ATARRAXANTES 3/16” X 5/8”, ZINCADOS. - ALETAS DE
FIXACAO DO PAINEL CONFECCIONADAS EM CHAPA DE AGO
CARBONO EM CHAPA 14 (1,9 MM)- FIXACAO DAS SAPATAS
(FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE
“REPUX0", DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. - PONTEIRAS
E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR CINZA.

. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIiBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MiNIMA DE
40 MICROMETROS NA COR CINZA. DIMENSOES E TOLERANCIAS DA
CADEIRA - LARGURA DO ASSENTO: 400 MM; - PROFUNDIDADE DO
ASSENTO: 430 MM; - ESPESSURA DO ASSENTO: 9,7 MM A 12MM;-
LARGURA DO ENCOSTO: 396 MM; - ALTURA DO ENCOSTO: 198 MM; -
ESPESSURA DO ENCOSTO: 9,6 MM A 12,1 MM; - ALTURA DO ASSENTO
AO CHAO: 460 MM; - TOLERANCIA: ATE + 2 MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE, +/- IMM PARA ESPESSURA E +/- 10MM PARA
ALTURA DO ASSENTO AO CHAO. CARACTERISTICAS DA CADEIRA -
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS NA COR CINZA. -
ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E O ENCOSTO PODERAO SER
FABRICADOS EM COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO A QUENTE,
CONTENDO NO MiNIMO SETE LAMINAS INTERNAS, COM
ESPESSURA MAXIMA DE 1,5MM CADA. - QUANDO FABRICADO EM
COMPENSADO, O ASSENTO DEVE RECEBER REVESTIMENTO NA
FACE SUPERIOR DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO,
DE 0,6MM A 0,8 MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO,
NA COR CINZA. REVESTIMENTO DA FACE INFERIOR EM LAMINA DE
MADEIRA FAQUEADA DE 0,7MM, COM ACABAMENTO EM SELADOR,
SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO, INCLUSIVE NOS BORDOS. -

"URA MUNICIPAL DA ESTANCIA TURISTICA DE IBITINGA
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QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O ENCOSTO DEVE
RECEBER REVESTIMENTO NAS DUAS FACES DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 06MM A 0,8MM DE
ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA. BORDOS
REVESTIDOS COM SELADOR SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO. -
ESTRUTURA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM).

- FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE “REPUX0”, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM. - FIXACAO DO ASSENTO EM COMPENSADO
MOLDADO A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE REPUXO,
DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 19MM. FIXAGAO DO ENCOSTO
EM COMPENSADO MOLDADO A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES
DE REPUXO, DIAMETRO 4,8MM, COMPRIMENTO 22MM. - PONTEIRAS
E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR CINZA, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR.

- NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO,

- PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIiBRIDA
EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA
EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR
CINZA. JUNTAMENTE COM A PROPOSTA COMERCIAL DEVERA SER
APRESENTADO O CADASTRO TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS E LICENCIAMENTO AMBIENTAL.
==>> A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR NO PRAZO
ESTABELECIDO EM EDITAL: - LAUDOS LABORATORIAIS -
RESISTENCIA A CORROSAOQ POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA POR
340 HORAS DE EXPOSIGAO - ABNT NBR 8094:1983 - RESISTENCIA A
CORROSAO POR EXPOSIGAO ATMOSFERA UMIDA SATURADA POR
340 HORAS DE EXPOSIGAO - ABNT NBR 8095:2015 - RESISTENCIA A
CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE POR 10
CICLOS - ABNT NBR 8096:1983 - ENSAIO PARA DETERMINAGAO DA
MASSA DE FOSFATIZAGAO - DETERMINAGAO DA VERIFICAGAO DA
ESPESSURA DA CAMADA - DETERMINAGAO DA FLEXIBILIDADE
POR MANDRIL CONICO - DETERMINAGAO DA VERIFICAGAO DA
ADERENCIA DA CAMADA - DETERMINAGAO DO BRILHO DA
SUPERFICIE - DETERMINAGAO DA DUREZA A0 LAPIS -
RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA EFEITOS DE
DEFORMAGCAO RAPIDA (IMPACTO), PODENDO TER COMO
REFERENCIA PROCESSO DE CERTIFICAGAO DE PINTURA. - LAUDO
TECNICO QUE COMPROVE A QUALIDADE DA COLAGEM DA FITA DE
BORDO, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO CGCRE-
INMETRO PARA REALIZAGAO DE ENSAIOS DE PRODUTOS DA AREA
MOVELEIRA - ABNT NBR 16332: 2014 - MOVEIS DE MADEIRA - FITA
DE BORDA E SUAS APLICAGOES - REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO. O0BS.. SERAO ACEITOS RELATORIOS DE ENSAIO
EXECUTADOS DENTRO DE UM PERIODO DE 12 (DOZE) MESES
ANTERIORES A DATA DA SOLICITAGAO PARA APRESENTAGAO DA
DOCUMENTACGAO TECNICA.

27 |CONJUNTOS PARA PROFESSOR - FDE/CJP-01 20 1.480,00
MESA COM TAMPO EM MDP QU MDF, REVESTIDO I\!A FACE
SUPERIOR DELAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO E NA
| PF "URA MUNICIPAL DA ESTANCIA TURISTICA DE IBITINGA
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FACE INFERIOR COM CHAPA DE BALANCEAMENTO, PAINEL
FRONTAL EM MDP OU MDF, REVESTIDO NAS DUAS FACES EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP), MONTADO
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO.

- CADEIRA EMPILHAVEL, COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO OU EM COMPENSADO ANATOMICO
MOLDADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE
ACO.DIMENSOES E TOLERANCIAS DA MESA

. LARGURA: 1200 MM; - PROFUNDIDADE: 650 MM; - ALTURA: 760 MM;
. ESPESSURA: 19,4 MM;- TOLERANCIA: ATE + 2 MM PARA LARGURA
E PROFUNDIDADE, +/- 1 MM PARA ESPESSURA E +/- 10 MM PARA
ALTURA.

CARACTERISTICAS DA MESA- TAMPO EM MDP OU MDF, COM
ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,8MM DE
ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, CANTOS
ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM CHAPA
DE BALANCEAMENTO (CONTRA PLACA FENOLICA) DE 0,6MM.
APLICACAO DE PORCAS GARRA COM ROSCA METRICA Mé E
COMPRIMENTO 10MM.. PAINEL FRONTAL EM MDP OU MDF, COM
ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO NAS DUAS FACES EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP, ACABAMENTO
FROST, NA COR CINZA. DIMENSOES ACABADAS DE 1117MM
(LARGURA) X 250MM (ALTURA) X 18MM (ESPESSURA) ADMITINDO-
SE TOLERANCIAS DE +/- 2MM PARA LARGURA E ALTURA E +/-
0,6MM PARA ESPESSURA. - TOPOS ENCABECADOS COM FITA DE
BORDO TERMOPLASTICA EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM PVC
(CLORETO DE POLIVINILA), PP (POLIPROPILENO) OU PE
(POLIETILENO), COM "PRIMER" NA FACE DE COLAGEM,
ACABAMENTO DE SUPERFICIE TEXTURIZADO, NA COR CINZA,
COLADA COM ADESIVO "HOT MELTING". - ESTRUTURA COMPOSTA
DE: - MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONOLAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, SECCAO SEMI-OBLONGA DE 25MM X 60MM, EM
CHAPA 16 (1,5 MM). - TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM
TUBO DE AGCO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
CURVADO EM FORMATO DE “C”, COM SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO
31,75MM (11/4”), EM CHAPA 16 (1,5MM).

- PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1
1/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM).- FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA
ATRAVES DE 06 PORCAS GARRA ROSCA METRICA Mé (DIAMETRO
DE 6MM); 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA Mé (DIAMETRO DE 6MM),
COMPRIMENTO 47MM, CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS.
FIXACAO DO PAINEL A ESTRUTURA ATRAVES DE PARAFUSOS
AUTO-ATARRAXANTES 3/16” X 5/8”, ZINCADOS. - ALETAS DE
FIXACAO DO PAINEL CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO
CARBONO EM CHAPA 14 (1,9 MM). FIXACAO DAS SAPATAS
(FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE
“REPUX0”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. - PONTEIRAS
E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR CINZA.

. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
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ANTIFERRUGINOSO. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HiBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE
40 MICROMETROS NA COR CINZA. DIMENSOES E TOLERANCIAS DA
CADEIRA - LARGURA DO ASSENTO: 400 MM; - PROFUNDIDADE DO
ASSENTO: 430 MM; - ESPESSURA DO ASSENTO: 9,7 MM A 12MM:;-
LARGURA DO ENCOSTO: 396 MM; - ALTURA DO ENCOSTO: 198 MM; -
ESPESSURA DO ENCOSTO: 9,6 MM A 12,1 MM; - ALTURA DO ASSENTO
AO CHAO: 460 MM; - TOLERANCIA: ATE + 2 MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE, +/- IMM PARA ESPESSURA E +/- 10MM PARA
ALTURA DO ASSENTO AO CHAO. CARACTERISTICAS DA CADEIRA -
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS NA COR CINZA. -
ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E O ENCOSTO PODERAO SER
FABRICADOS EM COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO A QUENTE,
CONTENDO NO MiNIMO SETE LAMINAS INTERNAS, COM
ESPESSURA MAXIMA DE 1,5MM CADA. - QUANDO FABRICADO EM
COMPENSADO, O ASSENTO DEVE RECEBER REVESTIMENTO NA
FACE SUPERIOR DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO,
DE 0,6MM A 0,8 MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO,
NA COR CINZA. REVESTIMENTO DA FACE INFERIOR EM LAMINA DE
MADEIRA FAQUEADA DE 0,7MM, COM ACABAMENTO EM SELADOR,
SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO, INCLUSIVE NOS BORDOS. -
QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O ENCOSTO DEVE
RECEBER REVESTIMENTO NAS DUAS FACES DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 06MM A 0,8MM DE
ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA. BORDOS
REVESTIDOS COM SELADOR SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO. -
ESTRUTURA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM).

- FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE “REPUX0”, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM. - FIXACAO DO ASSENTO EM COMPENSADO
MOLDADO A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE REPUXO,
DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 19MM. FIXAGAO DO ENCOSTO
EM COMPENSADO MOLDADO A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES
DE REPUXO, DIAMETRO 4,8MM, COMPRIMENTO 22MM. - PONTEIRAS
E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR CINZA, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR.

. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO,

. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HiBRIDA
EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA
EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR
CINZA. JUNTAMENTE COM A PROPOSTA COMERCIAL DEVERA SER
APRESENTADO O CADASTRO TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS E LICENCIAMENTO AMBIENTAL.
==>> A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR NO PRAZO
ESTABELECIDO EM EDITAL: - LAUDOS LABORATORIAIS -
RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA POR
340 HORAS DE EXPOSIGCAO - ABNT NBR 8094:1983 - RESISTENCIA A
CORROSAO POR EXPOSICAO ATMOSFERA UMIDA SATURADA POR
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340 HORAS DE EXPOSIGAO - ABNT NBR 8095:2015 - RESISTENCIA A
CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE POR 10
CICLOS - ABNT NBR 8096:1983 - ENSAIO PARA DETERMINACAO DA
MASSA DE FOSFATIZACAO - DETERMINAGCAO DA VERIFICAGCAO DA
ESPESSURA DA CAMADA - DETERMINAGAO DA FLEXIBILIDADE
POR MANDRIL CONICO - DETERMINAGCAO DA VERIFICACAO DA
ADERENCIA DA CAMADA - DETERMINAGAO DO BRILHO DA
SUPERFICIE - DETERMINACAO DA DUREZA AO LAPIS -
RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA EFEITOS DE
DEFORMACAO RAPIDA (IMPACTO), PODENDO TER COMO
REFERENCIA PROCESSO DE CERTIFICAGAO DE PINTURA. - LAUDO
TECNICO QUE COMPROVE A QUALIDADE DA COLAGEM DA FITA DE
BORDO, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO CGCRE-
INMETRO PARA REALIZAGAO DE ENSAIOS DE PRODUTOS DA AREA
MOVELEIRA - ABNT NBR 16332: 2014 - MOVEIS DE MADEIRA - FITA
DE BORDA E SUAS APLICAGOES - REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO. OBS.. SERAO ACEITOS RELATORIOS DE ENSAIO
EXECUTADOS DENTRO DE UM PERIODO DE 12 (DOZE) MESES
ANTERIORES A DATA DA SOLICITAGAO PARA APRESENTAGAO DA
DOCUMENTACAO TECNICA.

COTA RESERVADA

28

CONJUNTO REFEITORIO JUVENIL SEM ENCOSTO

- CONJUNTO PARA REFEITORIO COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 2
(DOIS) BANCOS EMPILHAVEIS. MESA COM TAMPO EM MDP,
REVESTIDO DE LAMINADO MELAMINICO, MONTADO SOBRE
ESTRUTURA TUBULAR. BANCOS COM ASSENTOS EM MDP,
REVESTIDOS EM LAMINADO MELAMINICO, MONTADO SOBRE
ESTRUTURA TUBULAR. CONSTITUINTES: TAMPO E ASSENTOS EM
MDP, COM ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR
EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,8MM DE
ESPESSURA, ACABAMENTO FROST, NA COR BRANCA.
REVESTIMENTO DA FACE INFERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO - BP, ACABAMENTO FROST, NA COR BRANCA.
FURAGAO E COLOCAGAO DE BUCHAS EM  ZAMAC,
AUTOATARRAXANTES, ROSCA INTERNA 1/4", 13MM DE
COMPRIMENTO. DIMENSOES ACABADAS: TAMPO: 2000 2MM
(LARGURA) 840 *2MM (PROFUNDIDADE) 640MM *3MM (ALTURA)
ASSENTO: 135 *2MM (LARGURA) 350 *2MM (PROFUNDIDADE)
400MM = 3MM (ALTURA) TOPOS ENCABEGCADOS COM FITA DE
BORDO TERMOPLASTICA EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM PVC
(CLORETO DE POLIVINILA); PP (POLIPROPILENO) OU PE
(POLIETILENO), COM "PRIMER" NA FACE DE COLAGEM,
ACABAMENTO DE SUPERFICIE TEXTURIZADO, NA COR AZUL,
COLADA COM ADESIVO "HOT MELTING". RESISTENCIA AO
ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N. DIMENSOES NOMINAIS DE 29MM
(LARGURA) X 3MM (ESPESSURA). ESTRUTURA DA MESA
COMPOSTA DE: PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO
SAE 1008, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 38MM (1
1/2"), EM CHAPA 14 (1,9MM); TRAVESSA LONGITUDINAL EM TUBO DE
ACO CARBONO SAE 1008, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECCAO QUADRADA 40MM X 40MM, EM CHAPA 16 (1,5MM);
TRAVESSAS TRANSVERSAIS EM TUBO DE AGO CARBONO SAE 1008,

LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO RETANGULAR 20MM X

075
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50MM, EM CHAPA 16 (1,5MM). ESTRUTURA DOS BANCOS COMPOSTA
DE: PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO SAE 1008,
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 38MM (1 1/2"), EM
CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSA LONGITUDINAL EM TUBO DE AGO
CARBONO SAE 1008, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO
QUADRADA 40MM X 40MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSAS
TRANSVERSAIS EM TUBO DE ACO CARBONO SAE 1008, LAMINADO
A FRIO, COM COSTURA, SECGAO RETANGULAR 20MM X 50MM, EM
CHAPA 16 (1,5MM). SUPORTES ESTRUTURAIS E DE FIXACAO DO
TAMPO/ ASSENTO CONFECCIONADOS EM CHAPA DE AGO CARBONO
SAE 1008, ESPESSURA DE 3MM, ESTAMPADOS. ALETAS DE
FIXACAO DO TAMPO CONFECCIONADOS EM CHAPA DE ACO
CARBONO SAE 1008, CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAO DO TAMPO A
ESTRUTURA ATRAVES DE: PARAFUSOS ROSCA MAQUINA
POLEGADA DE 1/4” X 2 1/2", CABEGCA CHATA, FENDA SIMPLES;
PARAFUSOS ROSCA MAQUINA POLEGADA DE 1/4” X 2", CABEGA
CHATA, FENDA SIMPLES; PARAFUSOS AUTOATARRAXANTES PARA
MDP, DIAMETRO DE 4,5MM, 22MM DE COMPRIMENTO, CABEGA
PANELA, FENDA PHILLIPS OU POZIDRIV. PONTEIRAS/ SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE. NO MOLDE DA PONTEIRA/ SAPATA DEVE
SER GRAVADO O SIiMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
IDENTIFICACAO DO MODELO, 0 NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO, E A ESPESSURA DA CHAPA E O
DIAMETRO CORRESPONDENTE AO TUBO PARA O QUAL A PECA E
ADEQUADA. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO
DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO, DE 16MM DE DIAMETRO
(TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. 0BS.: O
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU
NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS
DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA
SALINA. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE SER DE RIO E O
GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DE DO/T0. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HiBRIDA EPOXI

POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MiNIMA DE 40 MICROMETROS NA COR AZUL.
FABRICACAO: PARA FABRICAGCAO E INDISPENSAVEL SEGUIR AS
ESPECIFICACOES TECNICAS E ATENDER AS RECOMENDACOES DAS
NORMAS ESPECIFICAS PARA CADA MATERIAL. PECAS INJETADAS
NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJECAO OU
PARTES CORTANTES. A FITA DE BORDO DEVE SER APLICADA
EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM “HOT MELTING”,
DEVENDO RECEBER ACABAMENTO FRESADO APOS A COLAGEM,
CONFIGURANDO ARREDONDAMENTO DOS BORDOS. A QUALIDADE
DE COLAGEM DA FITA DE BORDO DEVE APRESENTAR RESISTENCIA
AO ARRANCAMENTO MiINIMA DE 70N, QUANDO ENSAIADA
CONFORME - ENSAIO DE COLAGEM (RESISTENCIA A TRACAO),
CONSTANTE NA ABNT NBR 16332: 2014 - MOVEIS DE MADEIRA -
FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES - REQUISITOS E METODOS DE
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ENSAIO. SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E
HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES,
SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS 0S ENCONTROS DE
TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO.
DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE
SOLDA, REBARBAS, ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E
ARREDONDADOS 0S CANTOS AGUDOS.

=== A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR NO PRAZO
ESTABELECIDO EM EDITAL: - LAUDOS LABORATORIAIS -
RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA POR
340 HORAS DE EXPOSIGAO - ABNT NBR 8094:1983 - RESISTENCIA A
CORROSAO POR EXPOSIGAO ATMOSFERA UMIDA SATURADA POR
340 HORAS DE EXPOSIGAO - ABNT NBR 8095:2015 - RESISTENCIA A
CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE POR 10
CICLOS - ABNT NBR 8096:1983 - ENSAIO PARA DETERMINAGAO DA
MASSA DE FOSFATIZAGAO - DETERMINAGAO DA VERIFICAGAO DA
ESPESSURA DA CAMADA - DETERMINAGAO DA FLEXIBILIDADE
POR MANDRIL CONICO - DETERMINAGAO DA VERIFICAGAO DA
ADERENCIA DA CAMADA - DETERMINAGAO DO BRILHO DA
SUPERFICIE - DETERMINAGAO DA DUREZA A0 LAPIS -
RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA EFEITOS DE
DEFORMAGAO RAPIDA (IMPACTO), PODENDO TER COMO
REFERENCIA PROCESSO DE CERTIFICAGAO DE PINTURA. - LAUDO
TECNICO QUE COMPROVE A QUALIDADE DA COLAGEM DA FITA DE
BORDO, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO CGCRE-
INMETRO PARA REALIZAGAO DE ENSAIOS DE PRODUTOS DA AREA
MOVELEIRA - ABNT NBR 16332: 2014 - MOVEIS DE MADEIRA - FITA
DE BORDA E SUAS APLICAGOGES - REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO. O0BS.. SERAO ACEITOS RELATORIOS DE ENSAIO
EXECUTADOS DENTRO DE UM PERIODO DE 12 (DOZE) MESES
ANTERIORES A DATA DA SOLICITAGAO PARA APRESENTAGAO DA
DOCUMENTACAO TECNICA.

29

CONJUNTO REFEITORIO JUVENIL SEM ENCOSTO

- CONJUNTO PARA REFEITORIO COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 2
(DOIS) BANCOS EMPILHAVEIS. MESA COM TAMPO EM MDP,
REVESTIDO DE LAMINADO MELAMINICO, MONTADO SOBRE
ESTRUTURA TUBULAR. BANCOS COM ASSENTOS EM MDP,
REVESTIDOS EM LAMINADO MELAMINICO, MONTADO SOBRE
ESTRUTURA TUBULAR. CONSTITUINTES: TAMPO E ASSENTOS EM
MDP, COM ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR
EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,8MM DE
ESPESSURA, ACABAMENTO FROST, NA COR BRANCA.
REVESTIMENTO DA FACE INFERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO - BP, ACABAMENTO FROST, NA COR BRANCA.
FURAGAO E COLOCAGAO DE BUCHAS EM  ZAMAC,
AUTOATARRAXANTES, ROSCA INTERNA 1/4”, 13MM DE
COMPRIMENTO. DIMENSOES ACABADAS: TAMPO: 2000 #2MM
(LARGURA) 840 +2MM (PROFUNDIDADE) 640MM +3MM (ALTURA)
ASSENTO: 135 *2MM (LARGURA) 350 *2MM (PROFUNDIDADE)
400MM = 3MM (ALTURA) TOPOS ENCABEGCADOS COM FITA DE
BORDO TERMOPLASTICA EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM PVC
(CLORETO DE POLIVINILA); PP (POLIPROPILENO) OU PE
(POLIETILENO), COM "PRIMER" NA FACE DE COLAGEM,

025

2.128,00
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ACABAMENTO DE SUPERFICIE TEXTURIZADO, NA COR AZUL,
COLADA COM ADESIVO "HOT MELTING". RESISTENCIA AO
ARRANCAMENTO MiNIMA DE 70N. DIMENSOES NOMINAIS DE 29MM
(LARGURA) X 3MM (ESPESSURA). ESTRUTURA DA MESA
COMPOSTA DE: PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGCO CARBONO
SAE 1008, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 38MM (1
1/2"), EM CHAPA 14 (1,9MM); TRAVESSA LONGITUDINAL EM TUBO DE
ACO CARBONO SAE 1008, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECCAO QUADRADA 40MM X 40MM, EM CHAPA 16 (1,5MM);
TRAVESSAS TRANSVERSAIS EM TUBO DE ACO CARBONO SAE 1008,
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO RETANGULAR 20MM X
50MM, EM CHAPA 16 (1,5MM). ESTRUTURA DOS BANCOS COMPOSTA
DE: PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO SAE 1008,
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 38MM (1 1/2"), EM
CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSA LONGITUDINAL EM TUBO DE ACO
CARBONO SAE 1008, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGCAO
QUADRADA 40MM X 40MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSAS
TRANSVERSAIS EM TUBO DE ACO CARBONO SAE 1008, LAMINADO
A FRIO, COM COSTURA, SECCAO RETANGULAR 20MM X 50MM, EM
CHAPA 16 (1,5MM). SUPORTES ESTRUTURAIS E DE FIXACAO DO
TAMPO/ ASSENTO CONFECCIONADOS EM CHAPA DE ACO CARBONO
SAE 1008, ESPESSURA DE 3MM, ESTAMPADOS. ALETAS DE
FIXACAO DO TAMPO CONFECCIONADOS EM CHAPA DE ACO
CARBONO SAE 1008, CHAPA 14 (1,9MM). FIXAGAO DO TAMPO A
ESTRUTURA ATRAVES DE: PARAFUSOS ROSCA MAQUINA
POLEGADA DE 1/4” X 2 1/2", CABEGA CHATA, FENDA SIMPLES;
PARAFUSOS ROSCA MAQUINA POLEGADA DE 1/4” X 2", CABECA
CHATA, FENDA SIMPLES; PARAFUSOS AUTOATARRAXANTES PARA
MDP, DIAMETRO DE 4,5MM, 22MM DE COMPRIMENTO, CABECA
PANELA, FENDA PHILLIPS OU POZIDRIV. PONTEIRAS/ SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE. NO MOLDE DA PONTEIRA/ SAPATA DEVE
SER GRAVADO O SiMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO 0O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
IDENTIFICACAO DO MODELO, 0 NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO, E A ESPESSURA DA CHAPA E O
DIAMETRO CORRESPONDENTE AO TUBO PARA O QUAL A PECA E
ADEQUADA. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO
DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO, DE 16MM DE DIAMETRO
(TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. OBS.: 0
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU
NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS
DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA
SALINA. 0 GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE SER DE RIO E O
GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DE DO/TO. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIiBRIDA EPOXI /|
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR AZUL.
FABRICAGCAO: PARA FABRICACAO E INDISPENSAVEL SEGUIR AS
ESPECIFICACOES TECNICAS E ATENDER AS RECOMENDACOES DAS
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NORMAS ESPECIFICAS PARA CADA MATERIAL. PECAS INJETADAS
NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJEGAO OU
PARTES CORTANTES. A FITA DE BORDO DEVE SER APLICADA
EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM “HOT MELTING”,
DEVENDO RECEBER ACABAMENTO FRESADO APOS A COLAGEM,
CONFIGURANDO ARREDONDAMENTO DOS BORDOS. A QUALIDADE
DE COLAGEM DA FITA DE BORDO DEVE APRESENTAR RESISTENCIA
AO ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N, QUANDO ENSAIADA
CONFORME - ENSAIO DE COLAGEM (RESISTENCIA A TRAGAO),
CONSTANTE NA ABNT NBR 16332: 2014 - MOVEIS DE MADEIRA -
FITA DE BORDA E SUAS APLICAGOES - REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO. SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E
HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES,
SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS 0S ENCONTROS DE
TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO.
DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE
SOLDA, REBARBAS, ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E
ARREDONDADOS 0S CANTOS AGUDOS.

==== A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR NO PRAZO
ESTABELECIDO EM EDITAL: - LAUDOS LABORATORIAIS -
RESISTENCIA A CORROSAOQ POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA POR
340 HORAS DE EXPOSICAO - ABNT NBR 8094:1983 - RESISTENCIA A
CORROSAO POR EXPOSIGAO ATMOSFERA UMIDA SATURADA POR
340 HORAS DE EXPOSICAO - ABNT NBR 8095:2015 - RESISTENCIA A
CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE POR 10
CICLOS - ABNT NBR 8096:1983 - ENSAIO PARA DETERMINAGAOQ DA
MASSA DE FOSFATIZAGAO - DETERMINAGAO DA VERIFICAGAO DA
ESPESSURA DA CAMADA - DETERMINAGAO DA FLEXIBILIDADE
POR MANDRIL CONICO - DETERMINAGAO DA VERIFICAGAO DA
ADERENCIA DA CAMADA - DETERMINAGAO DO BRILHO DA
SUPERFICIE - DETERMINAGAO DA DUREZA A0 LAPIS -
RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA EFEITOS DE
DEFORMAGCAO RAPIDA (IMPACTO), PODENDO TER COMO
REFERENCIA PROCESSO DE CERTIFICAGAO DE PINTURA. - LAUDO
TECNICO QUE COMPROVE A QUALIDADE DA COLAGEM DA FITA DE
BORDO, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO CGCRE-
INMETRO PARA REALIZAGAO DE ENSAIOS DE PRODUTOS DA AREA
MOVELEIRA - ABNT NBR 16332: 2014 - MOVEIS DE MADEIRA - FITA
DE BORDA E SUAS APLICAGOES - REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO. OBS.. SERAO ACEITOS RELATORIOS DE ENSAIO
EXECUTADOS DENTRO DE UM PERIODO DE 12 (DOZE) MESES
ANTERIORES A DATA DA SOLICITAGAO PARA APRESENTAGAO DA
DOCUMENTAGAO TECNICA.

COTA RESERVADA

30 |[ESTANTE DE ACO COM 06 PRATELEIRAS 80 731,33
ESTANTE DE ACO CONFECCIONADA EM CHAPA 24 OU MAIS
GROSSA;
PINTURA EPOXI;
MEDINDO ENTRE 195CM E 202CM DE ALTURA, ENTRE 90CM E 100CM
DE LARGURA E ENTRE 55CM E 62CM DE PROFUNDIDADE;
COR: CINZA.
EXCLUSIVA ME E EPP
31 |ESTANTE PORTA REVISTA EM ACO COM PRATELEIRAS 30 1.247,67
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ESTANTE PARA PERIODICO E PORTA REVISTA COM 5 PRATELEIRAS
EM ACO 92 CM;

COM 5 PLANOS REGULAVEIS PARA ARMAZENAGEM DE REVISTA;
PRATELEIRAS CONFECCIONADA EM CHAPA 24 COM COLUNAS
LATERAIS EM CHAPA 14;

DIMENSOES APROXIMADAS: 1,98M X 92CM X 33CM;
COR: CINZA OU PRETO.

EXCLUSIVA ME E EPP

32

ESTANTE / ESCANINHO BAIXO COM 6 NICHOS

ESTANTE / ESCANINHO BAIXO COM 6 NICHOS. CONSTITUINTES: -
CORPO COMPOSTO POR: PECAS LATERAIS, INFERIOR, PRATELEIRA
E DIVISORIAS EM MDP, ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDAS EM
AMBAS AS FACES DE LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
- BP, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA. PECA
POSTERIOR EM MDP, ESPESSURA DE 15MM, REVESTIDA EM AMBAS
AS FACES DE LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA. TAMPO EM MDP,
ESPESSURA DE 18MM. FACE SUPERIOR REVESTIDA EM LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO POS FORMAVEL DE 0,6MM DE
ESPESSURA, COM RAIO DE CURVATURA DE 10MM, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA. FACE INFERIOR REVESTIDA COM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO-BP, ACABAMENTO
TEXTURIZADO NA COR CINZA. BORDOS ENCABECADOS COM FITA
DE BORDO EM PVC (CLORETO DE POLIVINILA); PP
(POLIPROPILENO) OU PE (POLIETILENO) COM “PRIMER”,
ACABAMENTO TEXTURIZADO NAS CORES CINZA E VERMELHA,
COLADOS COM ADESIVO HOT MELT. RESISTENCIA AO
ARRANCAMENTO MINIMA DE 70 N (VER FABRICAGAO). DIMENSOES
NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 3MM (ESPESSURA), PARA
PARTES EXPOSTAS AO CONTATO COM O USUARIO. DIMENSOES
NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 0,45MM (ESPESSURA), PARA
PARTES ONDE NAO HAVERA O CONTATO COM O USUARIO. - BASE
EM TUBO DE AGCO CARBONO, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECAO RETANGULAR DE 20MM X 40MM, EM CHAPA 16 (1,52MM),
SOLDADO E PRE-FURADO. 0S ENCONTROS DE TUBOS DEVEM
RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO. A SUPERFICIE
DA BASE QUE FICARA EM CONTATO COM O MOVEL DEVE SER
PLANIFICADA APOS A APLICACAO DA SOLDA. ACABAMENTO EM
PINTURA EM TINTA EM PO HiBRIDA EPOXI/ POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MiNIMA DE 40 MICROMETROS, NA COR CINZA.
SAPATAS NIVELADORAS EM METAL, COM BASE DE
POLIPROPILENO INJETADO, ROSCA 3/8". FIXACAO POR CHAPA DE
ACO (ESPESSURA 1,5MM) COM REBITE DE ALUMINIO. FIXACOES:
FIXACAO DAS PECAS QUE COMPOEM O CORPO DO ARMARIO COM
DISPOSITIVOS DE TAMBOR "RASTEX" EM ZAMAC SEM
ACABAMENTO E PARAFUSO PARA "RASTEX" COM FENDA
COMBINADA COM ROSCA PARA MADEIRA EM ACO COM
ACABAMENTO EM ZINCADO BRANCO; FIXACAO DA BASE METALICA
AO CORPO DO ARMARIO ATRAVES DE PARAFUSOS ROSCA METRICA
M6 X 30MM, CABECA REDONDA E BUCHAS EM ZAMAK
AUTOATARRAXANTES, COM ROSCA METRICA Mé X 14MM (VER

REFERENCIAS); - APLICAR TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO NA

30

1.206,25
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BASE METALICA, QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 240 HORAS
(CONFORME NBR 8094). 0 GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE SER
RIO E O GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DO/TO.

EXCLUSIVA ME E EPP

33 |GAVETEIRO VOLANTE COM 4 GAVETAS E RODIZIO 40 999,60
GAVETAS DESLIZANTES COM TRILHOS, MEDINDO NO MiNIMO
660MM DE LARGURA X 450MM DE PROFUNDIDADE X 700MM DE
ALTURA, TAMPO EMCABECADO ESPESSURA DE NO MiNIMO 40MM,
SENDO 15MM NO TAMPO PRINCIPAL E ENGROSSADO COM 25MM
EM TIRAS DE NO MINIMO 100MM DE LARGURA EM TODO O
CONTORNO, FIXADOS ENTRE SI POR GRAMPOS, COM CHAPAS DE
MDP, REVESTIDA NAS DUAS FACES COM LAMINADO MELAMINICO
(BP), COM FITA PS DE NO MINIMO IMM EM TODO CONTORNO,
COLADOS A0 TAMPO ATRAVES DE PROCESSO "HOT MELT", PAINEL
FRONTAL EM MDP DE NO MiNIMO 15MM, REVESTIDO NAS DUAS
FACES COM LAMINADO MELAMINICO (BP), CORPO COM 2
LATERAIS, BASE E FUNDO EM MDP DE NO MINIMO 15MM
REVESTIDOS NAS DUAS FACES COM LAMINADO MELAMINICO (BP),
COM CHAVE EM PELO MENOS UMA DAS GAVETAS E RODIZIOS
DUPLOS EM POLIPROPILENO. NA COR PRETA. GARANTIA MiNIMA
DE 12 MESES.

EXCLUSIVA ME E EPP

34 |CADEIRA PLASTICA TIPO LONGARINA COM 3 ASSENTOS EM| 20 649,00
POLIPROPILENO
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO NA COR PRETA E
ESTRUTURA EM ACO COM PINTURA EM PRETO.

EXCLUSIVA ME E EPP

35 |MESA DE REUNIAO RETANGULAR 10 1.796,00
ESTRUTURA:
FORMADA POR DOIS PES, CONSTRUIDOS EM TUBOS
RETANGULARES SENDO AS BASES SUPERIORES E INFERIOR 50
X30X1,2MM, A COLUNAS DUPLAS VERTICAIS EM 70X30X1,2MM,
UNIDOS POR SOLDA MIG, TRATADOS QUIMICAMENTE CONTRA
CORROSAO E PINTADOS A EPOXI.
TODAS AS TERMINACOES RECEBEM PONTEIRAS INJETADAS EM
POLIPROPILENO CO-POLIMERO, E AS BASES INFERIORES SAO
DOTADAS DE SAPATAS NIVELADORAS.
TAMPO E PAINEL FRONTAL:
CONFECCIONADOS EM MDP REVESTIDO POR MELAMINA DE BAIXA
PRESSAO EM AMBAS AS FACES, COM ACABAMENTO NAS BORDAS
FEITO POR PERFIL DE PVC SEMI-RIGIDO EM 180°, CANTOS
ARREDONDADOS. FIXACAO A ESTRUTURA POR MEIO DE
PARAFUSOS AUTO-ATARRACHANTES ZINCADOS. NA COR AZUL.
DIMENSOES:
LARGURA: 2000MM
PROFUNDIDADE: 900MM
ALTURA: 780MM
EXCLUSIVA ME E EPP

36 |MESA EM "L" COM GAVETEIRO 1,50 X 1,80 - CINZA 20 1.900,67

CONFECCIONADO EM MDP COM TAMPO MELAMINICO DE 40MM DE
ESPESSURA, ENCABECAMENTO EM TODOS 0S TOPOS COM FITA

BORDA 1MM; PAINEIS LATERAIS EM MDP 25MM E PAINEL FRONTAL
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EM MDP 15MM;

REVESTIDOS COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
(BP) EM AMBAS AS FACES, TAMPO EM MDP 40MM
ENGROSSURADO COM BORDA DE 1MM E ACABAMENTO NO
ENGROSSURAMENTO; PAINEL LATERAL EM MDP 25MM NA COR DO
TAMPO COM BORDA 0,45MM;

ARMARIO PEDESTAL COM TAMPO EM MDP DE 25MM MACIGO E
CORPO, FRENTES, DIVISORIAS E PRATELEIRAS EM MDP 15MM;
SAPATAS NIVELADORAS COM REGULAGEM INTERNA; PUXADORES
EM ALUMINIO ACETINADO;

GAVETEIRO COM DUAS GAVETAS + 1 PARA PASTAS SUSPENSAS,
TAMPO EM MDP 25MM MACICO, CORPO, LATERAIS E FRENTES DE
GAVETAS EM MDP 15MM; GAVETAS PARA PASTA SUSPENSA COM
CORREDIGA TELESCOPICA;

PRATELEIRA: COM 2 PLANOS;

DIMENSOES APROXIMADAS OU SUPERIOR:

1,70M/1,60M X 0,70M X 0,73M (C X P X A);

COR: CINZA

GARANTIA DE 12 MESES,

FABRICADO DE ACORDO COM AS NORMAS NBR/ABNT VIGENTES.
EXCLUSIVA ME E EPP

37

MESA EM “L" COM GAVETEIRO 1,50 X 1,80 - PRETA

CONFECCIONADO EM MDP COM TAMPO MELAMINICO DE 40MM DE
ESPESSURA ENCABECAMENTO EM TODOS 0S TOPOS COM FITA
BORDA TMM;PAINEIS LATERAIS EM MDP 25MM E PAINEL FRONTAL|
EM MDP 15MM;

REVESTIDOS COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
(BP) EM AMBAS AS FACES, TAMPO EM MDP 40MM
ENGROSSURADO COM BORDA DE MM E ACABAMENTO NO
ENGROSSURAMENTO; PAINEL LATERAL EM MDP 25MM NA COR DO
TAMPO COM BORDA 0,45MM;

ARMARIO PEDESTAL COM TAMPO EM MDP DE 25MM MACIGO E
CORPO, FRENTES, DIVISORIAS E PRATELEIRAS EM MDP 15MM;
SAPATAS NIVELADORAS COM REGULAGEM INTERNA; PUXADORES
EM ALUMINIO ACETINADO;

GAVETEIRO COM DUAS GAVETAS + 1 PARA PASTAS SUSPENSAS,
TAMPO EM MDP 25MM MACICO, CORPO, LATERAIS E FRENTES DE
GAVETAS EM MDP 15MM; GAVETAS PARA PASTA SUSPENSA COM
CORREDIGA TELESCOPICA;

PRATELEIRA: COM 2 PLANOS;

DIMENSOES APROXIMADAS OU SUPERIOR:

1,70M/1,60M X 0,70M X 0,73M (C X P X A);

COR: TABACO/ PRETO

GARANTIA DE 12 MESES,

FABRICADO DE ACORDO COM AS NORMAS NBR/ABNT VIGENTES.
EXCLUSIVA ME E EPP

30

2.032,33

38

NICHO ORGANIZADOR COM 6 GAVETAS COLORIDAS E RODINHAS
DIMENSOES APROXIMADAS: ALTURA 83 CM, LARGURA 108 CM,
PROFUNDIDADE 34 CM

PESO (KG): 24 KG

MATERIAL PRINCIPAL: MDP

ACABAMENTO: PINTURA UV

MATERIAL DO FUNDO: MDP

20

994,33
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MATERIAL DA PRATELEIRA: MDP
SISTEMA DE MONTAGEM: CAVILHAS, GIROFIX E PARAFUSOS
EXCLUSIVA ME E EPP

39

SUPORTE PARA CPU E ESTABILIZADOR ALTO

SUPORTE PARA CPU E ESTABILIZADOR ALTO COM PERFIL T 15MM.
SUPORTE CPU E ESTABILIZADOR 15MM, ACABAMENTO COM FITA,
COM RODIZIOS.ESPESSURA: 1,5CM. GARANTIA: 90 DIAS;

DESCRIGAO TECNICA DA LINHA: TECLADO / SUPORTES CPU'S /|
MESAS DE CANTO: MDP 15 MM COM ACABAMENTO NAS OPGOES DE
ACABAMENTO COM FITA FITAPVC 1 MM 0OU PERFIL "T* COM
ABAS.NAO POSSUI TAPA FURO.

EXCLUSIVA ME E EPP

10

263,33

40

ARMARIO ROUPEIRO EM ACO 12 PORTAS AM2

ROUPEIRO EM AGCO NA COR CRISTAL, CONFECCIONADOS EM
CHAPA DE ACO “22” (0,75MM), CONSTITUIDO POR 12 PORTAS. AS
PORTAS DEVEM POSSUIR VENEZIANAS PARA AREJAMENTOE
POSSUIR PITAO PARA CADEADO; NAO SERA ACEITO ONDULAGOES,
RESSALTOS, REBARBAS OU IMPERFEICOES NO ACABAMENTODOS
ROUPEIROS;

. DEVEM SER TRATADOS CONTRA OXIDAGAO COM FOSFATO DE
ZINCO E PINTADOS COM TINTAESPECIAL NA COR PLATINA COM
SECAGEM EM ESTUFA;

. APOS 0 PROCESSO ACIMA DESCRITO O PRODUTO DEVE SEGUIR
PARA UMA ESTUFA DE ALTATEMPERATURA PARA RECEBER A
PINTURA PELO PROCESSO ELETROSTATICO DE PINTURA A PO,
CONSOLIDANDO A SUPERFICIE DO PRODUTO COM 50 MICRA DE
ESPESSURA DE TINTA, NOMINIMO. POSSUIR DOBRADICAS
INTERNAS PARA EVITAR ARROMBAMENTOS COM ABERTURADE
135°, PES REMOVIVEIS COM SAPATAS PLASTICAS NIVELADORAS
@3/8”. FECHADURA DE TAMBOR CILINDRICO TIPO “YALE”. - CHAVES
EM DUPLICATAS PRESAS A PORTA CORRESPONDENTE.
DIMENSOES:: MEDIDAS APROXIMADAS ALTURA: 1945 MM
LARGURA: 900 MM- PROFUNDIDADE: 400 MM

RECOMENDAGOES:

PARA FABRICACAO E INDISPENSAVEL SEGUIR PROJETO
EXECUTIVO, DETALHAMENTOS E ESPECIFICACOES TECNICAS.
TODAS AS PARTES METALICAS DEVEM SER UNIDAS ENTRE SI POR
MEIO DE SOLDA, CONFIGURANDO UMA ESTRUTURA UNICA,
DEVENDO RECEBER TRATAMENTOANTIFERRUGINOSO. ELIMINAR
REBARBAS, RESPINGOS DE SOLDA, ESMERILHAR JUNTAS E
ARREDONDARCANTOS AGUDOS. GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE

FABRICAGAO MINIMO DE DOIS ANOS. DEVE SER REJEITADO, LOTES

QUE APRESENTAREM DESCONFORMIDADES OU DEFEITOSDE
FABRICACAO.PODERAO SER APROVADAS VARIACGES NAS
ESPECIFICACOES, PARA ADEQUAGCAOAOS PADROES DE CADA
FABRICANTE, DESDE QUE CONFIGURE MELHORIA DEQUALIDADE
EM RELAGAO AS ESPECIFICACOES ORIGINAIS.

EXCLUSIVA ME E EPP

30

1.693,33

41

BERCO INFANTIL (C/ COLCHAOZ, FDE/BC—p1 )
BERCO INFANTIL TIPO 1, NAO DOBRAVEL, COM RODIZIOS, E
CERTIFICADO PELO INMETRO, DE ACORDO COM O ESTABELECIDO

NA PORTARIA N° 53 DE 01/02/2016, E AINDA EM CONFORMIDADE

190

1.951,80

B -
e

SP - 14.940-000
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COM AS NORMAS ABNT NBR 15860-1: 2016-MOVEIS-BERGOS E
BERCOS DOBRAVEIS INFANTIS TIPO DOMESTICO - PARTE 1:
REQUISITOS DE SEGURANCA; E ABNT NBR 15860-2: 2016-MOVEIS-
BERGOS E BERGOS DOBRAVEIS INFANTIS TIPO DOMESTICO

PARTE 2: METODOS DE ENSAIO;

- COLCHAO INFANTIL EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANDO,
CERTIFICADO PELO INMETRO, DE ACORDO COM O ESTABELECIDO
NAS PORTARIAS N° 79 DE 03/02/2011, N° 387 DE 03/09/2011 E N° 349
DE 09/07/2015, E AINDA EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS
ABNT NBR 13579-1: 2011 - COLCHAO E COLCHONETE DE ESPUMA
FLEXIVEL DE POLIURETANO E BASES - PARTE 1: REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIOS E ABNT NBR 13579-2: 2011

- COLCHAO E COLCHONETE DE ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO E BASES - PARTE 2: REVESTIMENTO.

-> APRESENTAR GARANTIA DE 12 MESES CONTRA EVENTUAIS
DEFEITOS DE FABRICACAO.

42

BERGO INFANTIL (C/ COLCHAO), FDE/BC-01

BERGO INFANTIL TIPO 1, NAO DOBRAVEL, COM RODIzZIOS, E
CERTIFICADO PELO INMETRO, DE ACORDO COM O ESTABELECIDO
NA PORTARIA N° 53 DE 01/02/2016, E AINDA EM CONFORMIDADE
COM AS NORMAS ABNT NBR 15860-1: 2016-MOVEIS-BERGOS E
BERGOS DOBRAVEIS INFANTIS TIPO DOMESTICO - PARTE I
REQUISITOS DE SEGURANGA; E ABNT NBR 15860-2: 2016-MOVEIS-
BERGOS E BERGOS DOBRAVEIS INFANTIS TIPO DOMESTICO

PARTE 2: METODOS DE ENSAIO;

- COLCHAO INFANTIL EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO,
CERTIFICADO PELO INMETRO, DE ACORDO COM O ESTABELECIDO
NAS PORTARIAS N° 79 DE 03/02/2011, N° 387 DE 03/09/2011 E N° 349
DE 09/07/2015, E AINDA EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS
ABNT NBR 13579-1: 2011 - COLCHAO E COLCHONETE DE ESPUMA
FLEXIVEL DE POLIURETANO E BASES - PARTE 1: REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIOS E ABNT NBR 13579-2: 2011

- COLCHAO E COLCHONETE DE ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO E BASES - PARTE 2: REVESTIMENTO.

-> APRESENTAR GARANTIA DE 12 MESES CONTRA EVENTUAIS
DEFEITOS DE FABRICAGAO.

COTA RESERVADA

60

1.951,80

43

CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL COM ENCOSTO

DESCRIGAO: TAMPO E ASSENTO EM MDF 15MM DE ESPESSURA
COM MAIS 15MM TOTALIZANDO 30 MM NAS BORDAS; REVESTIDO
EM FORMICA COM PERFIL EM PVC OU FORMICA; ESTRUTURA EM
ACO TUBO 40X30 TIPO MONOBLOCO COM TRATAMENTO INOXIDAVEL
E PINTURA ELETROSTATICA EPOXI PO;

MESA TAMPO E 0S BANCOS (ASSENTOS) NA COR GELO BRILHANTE
E ESTRUTURA EM AZUL BIC.

ITENS INCLUSOS:

01 - MESA DE REFEITORIO DE: 1,80M(COMP.) X 0,60M(LARGURA) X
0,55M(ALTURA):

02 - BANCOS COM ENCOSTO DE: 1,80M(COMP.) X 0,30M(LARGURA)
X 0,30M(ALTURA);

GARANTIA DE 12 MESES CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO;

CERTIFICADO PELO INMETRO.

75

2.1717,00
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=== A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR NO PRAZO
ESTABELECIDO EM EDITAL:

- LAUDOS LABORATORIAIS - RESISTENCIA A CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA POR 340 HORAS DE EXPOSICAO -
ABNT NBR 8094:1983 - RESISTENCIA A CORROSAOQ POR EXPOSIGAQ
ATMOSFERA UMIDA SATURADA POR 340 HORAS DE EXPOSIGAQ -
ABNT NBR 8095:2015 - RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSIGAQ
AO DIOXIDO DE ENXOFRE POR 10 CICLOS - ABNT NBR 8096:1983 -
ENSAI0O PARA DETERMINAGCAO DA MASSA DE FOSFATIZAGAO -
DETERMINAGAO DA VERIFICAGAO DA ESPESSURA DA CAMADA -
DETERMINAGAO DA FLEXIBILIDADE POR MANDRIL CONICO -
DETERMINAGAO DA VERIFICAGAO DA ADERENCIA DA CAMADA -
DETERMINAGAO DO BRILHO DA SUPERFICIE - DETERMINAGCAO DA
DUREZA AO LAPIS - RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS ORGANICOS
PARA EFEITOS DE DEFORMAGAO RAPIDA (IMPACTO0), PODENDO
TER COMO REFERENCIA PROCESSO DE CERTIFICAGAO DE
PINTURA. - LAUDO TECNICO QUE COMPROVE A QUALIDADE DA
COLAGEM DA FITA DE BORDO, EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA REALIZAGCAO DE
ENSAIOS DE PRODUTOS DA AREA MOVELEIRA - ABNT NBR 16332:
2014 - MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS APLICAGOES
- REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO.

0BS.. SERAO ACEITOS RELATORIOS DE ENSAIO EXECUTADOS
DENTRO DE UM PERIODO DE 12 (DOZE) MESES ANTERIORES A DATA
DA SOLICITAGAO PARA APRESENTAGAO DA DOCUMENTAGAQ
TECNICA.

44

CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL COM ENCOSTO
DESCRICAO: TAMPO E ASSENTO EM MDF 15MM DE ESPESSURA
COM MAIS 15MM TOTALIZANDO 30 MM NAS BORDAS: REVESTIDO
EM FORMICA COM PERFIL EM PVC OU FORMICA; ESTRUTURA EM
ACO TUBO 40X30 TIPO MONOBLOCO COM TRATAMENTO INOXIDAVEL
E PINTURA ELETROSTATICA EPOXI PO;

MESA TAMPO E 0S BANCOS (ASSENTOS) NA COR GELO BRILHANTE
E ESTRUTURA EM AZUL BIC.

ITENS INCLUSOS:

01 - MESA DE REFEITORIO DE: 1,80M(COMP.) X 0,60M(LARGURA) X
0,55M(ALTURA):

02 - BANCOS COM ENCOSTO DE: 1,80M(COMP.) X 0,30M(LARGURA)
X 0,30M(ALTURA);

GARANTIA DE 12 MESES CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO;
CERTIFICADO PELO INMETRO.

==== A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR NO PRAZO
ESTABELECIDO EM EDITAL:

- LAUDOS LABORATORIAIS - RESISTENCIA A CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA POR 340 HORAS DE EXPOSICAO -
ABNT NBR 8094:1983 - RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO
ATMOSFERA UMIDA SATURADA POR 340 HORAS DE EXPOSICAO -
ABNT NBR 8095:2015 - RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO
AO DIOXIDO DE ENXOFRE POR 10 CICLOS - ABNT NBR 8096:1983 -
ENSAIO PARA DETERMINACAO DA MASSA DE FOSFATIZACAO
DETERMINAGCAO DA VERIFICACAO DA ESPESSURA DA CAMADA
DETERMINAGCAO DA FLEXIBILIDADE POR MANDRIL CONICO
DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA ADERENCIA DA CAMADA

25

2.177,00
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DETERMINAGCAO DO BRILHO DA SUPERFICIE - DETERMINACAO DA
DUREZA AO LAPIS - RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS ORGANICOS
PARA EFEITOS DE DEFORMAGCAO RAPIDA (IMPACTO), PODENDO
TER COMO REFERENCIA PROCESSO DE CERTIFICAGAO DE
PINTURA. - LAUDO TECNICO QUE COMPROVE A QUALIDADE DA
COLAGEM DA FITA DE BORDO, EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA REALIZACAO DE
ENSAIOS DE PRODUTOS DA AREA MOVELEIRA - ABNT NBR 16332:
2014 - MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES
- REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO. OBS.. SERAO ACEITOS
RELATORIOS DE ENSAIO EXECUTADOS DENTRO DE UM PERIODO DE
12 (DOZE) MESES ANTERIORES A DATA DA SOLICITAGAO PARA
APRESENTACAO DA DOCUMENTAGAO TECNICA.

COTA RESERVADA

45

MESA ALIMENTAGAO PARA BEBES COM 3 LUGARES

COM CADEIRA PARA PROFESSOR, TAMPO CONFECCIONADO EM
RESINA DE ALTO IMPACTO, MESA EM FORMATO L MEDINDO 1200 X
1100 X 760 MM COMPOSTA POR CADEIRAS SOFT TOUCH
CONFECCIONADA EM POLIURETANO SKIN PELE INTEGRAL
LAVAVEL, COM ESPESSURA DE 25MM E ALMA METALICA, VAO
LIVRE 285 X 225MM COM VENTILAGAO NA PARTE SUPERIOR
TRASEIRA, PASSAGEM PARA CINTO DE SEGURANGA, PROTEGAO
MACIA NA PARTE FRONTAL ENTRE AS PERNAS, GARANTINDO
PROTEGAO E CONFORTO FIXADA EM MESA COM RESINA DE ALTO
IMPACTO ATRAVES DE 3 PARAFUSOS INVISIVEIS. MESA
ESTRUTURADA COM 2 TUBOS 25X25 MOLDADOS A FRIO PARA
MAIOR RESISTENCIA FIXADOS EM VIGAS DE TUBOS 50X30 COM
CHAPA L ATRAVES DE PARAFUSOS 8 AUTOBROCANTES
ANCORADOS EM PARES DE COLUNAS 29X58, AMARRADAS POR
BARRA CALANDRADA 20 X 48 EM FORMATO H APARAFUSADAS EM
4 PONTOS NAS COLUNAS DE SUSTENTAGAO EM PAR DE TUBOS
20X48 CURVADOS A FRIO EM RAIO DE 180 GRAUS EVITANDO O
CONTATO COM O SOLO E PROTEGIDO NAS EXTREMIDADES POR
SAPATAS DE RESINA MEDINDO 20X48X150 COM REGULAGEM DE
ALTURA. CADEIRA COM BRACOS E RODINHAS, CADEIRA
MONOBLOCO INJETADA EM POLIURETANO PELE INTEGRAL COM
30MM DE ESPESSURA, NAO DEVE APRESENTAR CARACTERISTICAS
DE COURO, CURVIN OU TECIDO, TEXTURIZADA E LAVAVEL PARA
MELHOR  HIGIENE, COM PUXADOR E COM CANTOS
ARREDONDADOS, ESTRUTURADA POR AGO CHATO FLEXIVEL DE
ALTA RESISTENCIA E REVESTIDO POR INTEIRO DE POLIURETANO,
MEDINDO APROXIMADAMENTE NO ENCOSTO 490X390MM E NO
ASSENTO 440X400MM E APROXIMADAMENTE 450MM DE ALTURA,
LOGO DO FABRICANTE E DATA INJETADOS NA PARTE DE TRAS
PARA CONTROLE DA GARANTIA, ENCOSTO COM FLEXIBILIDADE E
ENCAIXE NA LOMBAR. BRAGCOS DE RESINA COM REGULAGEM NA
HORIZONTAL ATRAVES DE PEGAS TARRAXASTES DE PRESSAO E
NA VERTICAL ATRAVES DE SISTEMA CLIQUE E PARTE SUPERIOR
DOS BRAGCOS COM REGULAGEM DUPLA PARA DIREITA E
ESQUERDA, HORIZONTAL E VERTICAL OFERECENDO MAIOR
ERGONOMIA E CONFORTO. FIXAGAO DO ASSENTO E DOS BRAGOS
NA BASE ATRAVES DE UMA CAMA COM 4 BARRAS DE FERRO
CHATO 1X1/4 DE PERFEITA CONFORMIDADE coM

45

2.039,97
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APROXIMADAMENTE 250MM DE ELEVAGAO ESPELHADA EM 80MM
PARA MELHOR CONFORTO E JUNGAO ATRAVES 4 PONTOS DE
FIXAGAO DA BASE COM PARAFUSO M6, ENCAIXADA EM CHAPA DE
ACO COM ALGCA DE REGULAGEM E ENCAIXE PARA PISTAO A GAS
REVESTIDOS POR PECAS TIPO COPOS DE RESINA ENCAIXADOS EM
PES ESTRELA DE RESINA COM 5 RODINHAS NAS EXTREMIDADES.
ESTRUTURA DA CAMA DE ACO CHATO UNIDA PELO PROCESSO DE
SOLDA MIG E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA HiBRIDA EPOXI
EM PO POLIESTER FOSCO DE ALTA PERFORMANCE, POLIMERIZADA
EM ESTUFA A 200° C.

+++ APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA 0S
DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO:

- LAUDO DE VERACIDADE DO PU COM FOTO DO MATERIAL DE
ACORDO COM O ITEM LICITADO; -

- LAUDO DE CONTROLE DE METAIS PESADOS EM
CONFORMIDADE COM ABNT NBR NM 300-3 PARA A SEGURANCA
DO USUARIO COM FOTO DO MATERIAL DE ACORDO COM 0 ITEM
LICITADO;

- LAUDO DE FLAMABILIDADE DO PP, COM FOTO DO MATERIAL DE
ACORDO COM O ITEM LICITADO EM CONFORMIDADE COM A NORMA
ASTM 635-14 COM TAXA DE QUEIMA E/OU EXTENSAO E TEMPO DE
QUEIMA EM OMM/MIN EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO;

* LAUDOS EMITIDO COM NO MAXIMO 12 (DOZE) MESES DA DATA DO
PROCESSO.

46

MESA ALIMENTAGCAO PARA BEBES COM 3 LUGARES

COM CADEIRA PARA PROFESSOR, TAMPO CONFECCIONADO EM
RESINA DE ALTO IMPACTO, MESA EM FORMATO L MEDINDO 1200 X
1100 X 760 MM COMPOSTA POR CADEIRAS SOFT TOUCH
CONFECCIONADA EM POLIURETANO SKIN PELE INTEGRAL
LAVAVEL, COM ESPESSURA DE 25MM E ALMA METALICA, VAO
LIVRE 285 X 225MM COM VENTILAGCAO NA PARTE SUPERIOR
TRASEIRA, PASSAGEM PARA CINTO DE SEGURANCA, PROTECAO
MACIA NA PARTE FRONTAL ENTRE AS PERNAS, GARANTINDO
PROTECAO E CONFORTO FIXADA EM MESA COM RESINA DE ALTO
IMPACTO ATRAVES DE 3 PARAFUSOS INVISIVEIS. MESA
ESTRUTURADA COM 2 TUBOS 25X25 MOLDADOS A FRIO PARA
MAIOR RESISTENCIA FIXADOS EM VIGAS DE TUBOS 50X30 COM
CHAPA L ATRAVES DE PARAFUSOS 8 AUTOBROCANTES
ANCORADOS EM PARES DE COLUNAS 29X58, AMARRADAS POR
BARRA CALANDRADA 20 X 48 EM FORMATO H APARAFUSADAS EM
4 PONTOS NAS COLUNAS DE SUSTENTACAO EM PAR DE TUBOS
20X48 CURVADOS A FRIO EM RAIO DE 180 GRAUS EVITANDO O
CONTATO COM O SOLO E PROTEGIDO NAS EXTREMIDADES POR
SAPATAS DE RESINA MEDINDO 20X48X150 COM REGULAGEM DE
ALTURA. CADEIRA COM BRAGCOS E RODINHAS, CADEIRA
MONOBLOCO INJETADA EM POLIURETANO PELE INTEGRAL COM
30MM DE ESPESSURA, NAO DEVE APRESENTAR CARACTERISTICAS
DE COURO, CURVIN OU TECIDO, TEXTURIZADA E LAVAVEL PARA|
MELHOR HIGIENE, COM PUXADOR E COM CANTOS
ARREDONDADOS, ESTRUTURADA POR ACO CHATO FLEXIVEL DE
ALTA RESISTENCIA E REVESTIDO POR INTEIRO DE POLIURETANDO,
MEDINDO APROXIMADAMENTE NO ENCOSTO 490X390MM E NO

2.039,97
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ASSENTO 440X400MM E APROXIMADAMENTE 450MM DE ALTURA,
LOGO DO FABRICANTE E DATA INJETADOS NA PARTE DE TRAS
PARA CONTROLE DA GARANTIA, ENCOSTO COM FLEXIBILIDADE E
ENCAIXE NA LOMBAR. BRACOS DE RESINA COM REGULAGEM NA
HORIZONTAL ATRAVES DE PECAS TARRAXASTES DE PRESSAO E
NA VERTICAL ATRAVES DE SISTEMA CLIQUE E PARTE SUPERIOR
DOS BRACOS COM REGULAGEM DUPLA PARA DIREITA E
ESQUERDA, HORIZONTAL E VERTICAL OFERECENDO MAIOR
ERGONOMIA E CONFORTO. FIXAGAO DO ASSENTO E DOS BRAGOS
NA BASE ATRAVES DE UMA CAMA COM 4 BARRAS DE FERRO
CHATO 1X1/4 DE PERFEITA CONFORMIDADE coM
APROXIMADAMENTE 250MM DE ELEVAGAO ESPELHADA EM 80MM
PARA MELHOR CONFORTO E JUNGAO ATRAVES 4 PONTOS DE
FIXACAO DA BASE COM PARAFUSO Mé, ENCAIXADA EM CHAPA DE
ACO COM ALCA DE REGULAGEM E ENCAIXE PARA PISTAO A GAS
REVESTIDOS POR PECAS TIPO COPOS DE RESINA ENCAIXADOS EM
PES ESTRELA DE RESINA COM 5 RODINHAS NAS EXTREMIDADES.
ESTRUTURA DA CAMA DE AGO CHATO UNIDA PELO PROCESSO DE
SOLDA MIG E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA HIBRIDA EPOXI
EM PO POLIESTER FOSCO DE ALTA PERFORMANCE, POLIMERIZADA
EM ESTUFA A 200° C.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA 0S
DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO:

- LAUDO DE VERACIDADE DO PU COM FOTO DO MATERIAL DE
ACORDO COM O ITEM LICITADO; -

- LAUDO DE CONTROLE DE  METAIS PESADOS EM
CONFORMIDADE COM ABNT NBR NM 300-3 PARA A SEGURANCA
DO USUARIO COM FOTO DO MATERIAL DE ACORDO COM O ITEM
LICITADO;

- LAUDO DE FLAMABILIDADE DO PP, COM FOTO DO MATERIAL DE
ACORDO COM O ITEM LICITADO EM CONFORMIDADE COM A NORMA
ASTM 635-14 COM TAXA DE QUEIMA E/OU EXTENSAO E TEMPO DE
QUEIMA EM OMM/MIN EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO;

* LAUDOS EMITIDO COM NO MAXIMO 12 (DOZE) MESES DA DATA DO
PROCESSO.

COTA RESERVADA

47

MESA ALIMENTAGAO PARA BEBES COM 5 LUGARES

COM CADEIRA PARA PROFESSOR, TAMPO CONFECCIONADO EM
RESINA DE ALTO IMPACTO, MESA EM FORMATO U MEDINDO
1800X1100X760MM COMPOSTA POR CADEIRAS SOFT TOUCH
CONFECCIONADA EM POLIURETANO SKIN PELE INTEGRAL
LAVAVEL, COM ESPESSURA DE 25MM E ALMA METALICA, VAO
LIVRE 285X225MM COM VENTILAGAO NA PARTE SUPERIOR
TRASEIRA, PASSAGEM PARA CINTO DE SEGURANGA, PROTEGAO
MACIA NA PARTE FRONTAL ENTRE AS PERNAS, GARANTINDO
PROTEGAO E CONFORTO FIXADA EM MESA COM RESINA DE ALTO
IMPACTO ATRAVES DE 3 PARAFUSOS INVISIVEIS. MESA
ESTRUTURADA COM 3 TUBOS 25X25 MOLDADOS A FRIO PARA
MAIOR RESISTENCIA FIXADOS EM VIGAS DE TUBOS 50X30 COM
CHAPA L ATRAVES DE PARAFUSOS 8 AUTOBROCANTES
ANCORADOS EM PARES DE COLUNAS 29X58, AMARRADAS POR
BARRA CALANDRADA 20X48 EM FORMATO H APARAFUSADAS EM

45

2.706,67
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4 PONTOS NAS COLUNAS DE SUSTENTAGAO EM PAR DE TUBOS
20X48 CURVADOS A FRIO EM RAIO DE 180 GRAUS EVITANDO O
CONTATO COM O SOLO E PROTEGIDO NAS EXTREMIDADES POR
SAPATAS DE RESINA MEDINDO 20X48X150 COM REGULAGEM DE
ALTURA. CADEIRA COM BRAGOS E RODINHAS, CADEIRA
MONOBLOCO INJETADA EM POLIURETANO PELE INTEGRAL COM
30MM DE ESPESSURA, NAO DEVE APRESENTAR CARACTERISTICAS
DE COURO, CURVIN OU TECIDO, TEXTURIZADA E LAVAVEL PARA
MELHOR  HIGIENE, COM PUXADOR E COM CANTOS
ARREDONDADOS, ESTRUTURADA POR AGO CHATO FLEXIVEL DE
ALTA RESISTENCIA E REVESTIDO POR INTEIRO DE POLIURETANDO,
MEDINDO APROXIMADAMENTE NO ENCOSTO 490X390MM E NO
ASSENTO 440X400MM E APROXIMADAMENTE 450MM DE ALTURA,
LOGO DO FABRICANTE E DATA INJETADOS NA PARTE DE TRAS
PARA CONTROLE DA GARANTIA, ENCOSTO COM FLEXIBILIDADE E
ENCAIXE NA LOMBAR. BRACOS DE RESINA COM REGULAGEM NA
HORIZONTAL ATRAVES DE PEGAS TARRAXASTES DE PRESSAO E
NA VERTICAL ATRAVES DE SISTEMA CLIQUE E PARTE SUPERIOR
DOS BRAGCOS COM REGULAGEM DUPLA PARA DIREITA E
ESQUERDA, HORIZONTAL E VERTICAL OFERECENDO MAIOR
ERGONOMIA E CONFORTO. FIXAGAO DO ASSENTO E DOS BRAGOS
NA BASE ATRAVES DE UMA CAMA COM 4 BARRAS DE FERRO
CHATO 1X1/4 DE PERFEITA CONFORMIDADE coM
APROXIMADAMENTE 250MM DE ELEVAGAO ESPELHADA EM 80MM
PARA MELHOR CONFORTO E JUNGAO ATRAVES 4 PONTOS DE
FIXACAO DA BASE COM PARAFUSO M6, ENCAIXADA EM CHAPA DE
ACO COM ALGA DE REGULAGEM E ENCAIXE PARA PISTAO A GAS
REVESTIDOS POR PECAS TIPO COPOS DE RESINA ENCAIXADOS EM
PES ESTRELA DE RESINA COM 5 RODINHAS NAS EXTREMIDADES.
ESTRUTURA DA CAMA DE AGCO CHATO UNIDA PELO PROCESSO DE
SOLDA MIG E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA HIBRIDA EPOXI
EM PO POLIESTER FOSCO DE ALTA PERFORMANCE, POLIMERIZADA
EM ESTUFA A 200° C.

+++ APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA 0S
DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO:

- LAUDO DE VERACIDADE DO PU COM FOTO DO MATERIAL DE
ACORDO COM O ITEM LICITADO;

- LAUDO DE CONTROLE DE METAIS PESADOS EM
CONFORMIDADE COM ABNT NBR NM 300-3 PARA A SEGURANCA
DO USUARIO COM FOTO DO MATERIAL DE ACORDO COM O ITEM
LICITADO;

- LAUDO DE FLAMABILIDADE DO PP, COM FOTO DO MATERIAL DE
ACORDO COM O ITEM LICITADO EM CONFORMIDADE COM A NORMA
ASTM 635-14 COM TAXA DE QUEIMA E/OU EXTENSAO E TEMPO DE
QUEIMA EM OMM/MIN EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO;

* LAUDOS EMITIDOS COM NO MAXIMO 12 (DOZE) MESES DA DATA
DO PROCESSO.

48

MESA ALIMENTAGCAO PARA BEBES COM 5 LUGARES

COM CADEIRA PARA PROFESSOR, TAMPO CONFECCIONADO EM
RESINA DE ALTO IMPACTO, MESA EM FORMATO U MEDINDO
1800X1100X760MM COMPOSTA POR CADEIRAS SOFT TOUCH

15

2.706,67

P -
e

sp.gov.br - CNPJ 45.3

"URA MUNICIPAL DA ESTANCIA TURISTICA DE IBITINGA

Pregdo Eletrbénico n2. 077/2024  Fl.: 65



PREFEITURA MUNICIPAL
DA ESTANCIA TURISTICA
DE IBITINGA

CONFECCIONADA EM POLIURETANO SKIN PELE INTEGRAL
LAVAVEL, COM ESPESSURA DE 25MM E ALMA METALICA, VAO
LIVRE 285X225MM COM VENTILAGAO NA PARTE SUPERIOR
TRASEIRA, PASSAGEM PARA CINTO DE SEGURANGA, PROTEGCAO
MACIA NA PARTE FRONTAL ENTRE AS PERNAS, GARANTINDO
PROTEGAO E CONFORTO FIXADA EM MESA COM RESINA DE ALTO
IMPACTO ATRAVES DE 3 PARAFUSOS INVISIVEIS. MESA
ESTRUTURADA COM 3 TUBOS 25X25 MOLDADOS A FRIO PARA
MAIOR RESISTENCIA FIXADOS EM VIGAS DE TUBOS 50X30 COM
CHAPA L ATRAVES DE PARAFUSOS 8 AUTOBROCANTES
ANCORADOS EM PARES DE COLUNAS 29X58, AMARRADAS POR
BARRA CALANDRADA 20X48 EM FORMATO H APARAFUSADAS EM
4 PONTOS NAS COLUNAS DE SUSTENTACAO EM PAR DE TUBOS
20X48 CURVADOS A FRIO EM RAIO DE 180 GRAUS EVITANDO O
CONTATO COM O SOLO E PROTEGIDO NAS EXTREMIDADES POR
SAPATAS DE RESINA MEDINDO 20X48X150 COM REGULAGEM DE
ALTURA. CADEIRA COM BRAGOS E RODINHAS, CADEIRA
MONOBLOCO INJETADA EM POLIURETANO PELE INTEGRAL COM
30MM DE ESPESSURA, NAO DEVE APRESENTAR CARACTERISTICAS
DE COURO, CURVIN OU TECIDO, TEXTURIZADA E LAVAVEL PARA
MELHOR  HIGIENE, COM PUXADOR E COM CANTOS
ARREDONDADOS, ESTRUTURADA POR AGO CHATO FLEXIVEL DE
ALTA RESISTENCIA E REVESTIDO POR INTEIRO DE POLIURETANDO,
MEDINDO APROXIMADAMENTE NO ENCOSTO 490X390MM E NO
ASSENTO 440X400MM E APROXIMADAMENTE 450MM DE ALTURA,
LOGO DO FABRICANTE E DATA INJETADOS NA PARTE DE TRAS
PARA CONTROLE DA GARANTIA, ENCOSTO COM FLEXIBILIDADE E
ENCAIXE NA LOMBAR. BRACOS DE RESINA COM REGULAGEM NA
HORIZONTAL ATRAVES DE PEGAS TARRAXASTES DE PRESSAO E
NA VERTICAL ATRAVES DE SISTEMA CLIQUE E PARTE SUPERIOR
DOS BRAGCOS COM REGULAGEM DUPLA PARA DIREITA E
ESQUERDA, HORIZONTAL E VERTICAL OFERECENDO MAIOR
ERGONOMIA E CONFORTO. FIXAGAO DO ASSENTO E DOS BRAGOS
NA BASE ATRAVES DE UMA CAMA COM 4 BARRAS DE FERRO
CHATO 1X1/4 DE PERFEITA CONFORMIDADE coM
APROXIMADAMENTE 250MM DE ELEVAGAO ESPELHADA EM 80MM
PARA MELHOR CONFORTO E JUNGAO ATRAVES 4 PONTOS DE
FIXACAO DA BASE COM PARAFUSO Mé, ENCAIXADA EM CHAPA DE
ACO COM ALGCA DE REGULAGEM E ENCAIXE PARA PISTAO A GAS
REVESTIDOS POR PECAS TIPO COPOS DE RESINA ENCAIXADOS EM
PES ESTRELA DE RESINA COM 5 RODINHAS NAS EXTREMIDADES.
ESTRUTURA DA CAMA DE ACO CHATO UNIDA PELO PROCESSO DE
SOLDA MIG E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA HiBRIDA EPOXI
EM PO POLIESTER FOSCO DE ALTA PERFORMANCE, POLIMERIZADA
EM ESTUFA A 200° C.

+++ APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA 0S
DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO:

- LAUDO DE VERACIDADE DO PU COM FOTO DO MATERIAL DE
ACORDO COM O ITEM LICITADO;

- LAUDO DE CONTROLE DE METAIS PESADOS EM
CONFORMIDADE COM ABNT NBR NM 300-3 PARA A SEGURANCA
DO USUARIO COM FOTO DO MATERIAL DE ACORDO COM O ITEM
LICITADO;

=
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- LAUDO DE FLAMABILIDADE DO PP, COM FOTO DO MATERIAL DE
ACORDO COM O ITEM LICITADO EM CONFORMIDADE COM A NORMA
ASTM 635-14 COM TAXA DE QUEIMA E/OU EXTENSAO E TEMPO DE
QUEIMA EM OMM/MIN EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO;

* LAUDOS EMITIDOS COM NO MAXIMO 12 (DOZE) MESES DA DATA
DO PROCESSPO.
COTA RESERVADA

49 |MESA RETA 1,40M 30 1.353,29
MESA COM UM TAMPO CONFECCIONADO EM MDF MEDINDO
700X1400 X760MM, COM PES EM TUBO DE AGCO CARBONO COM
SECCAO RETANGULAR 30X50MM, COM SECCAO RETANGULAR
30X70MM UNINDO AS DUAS LATERAIS DA MESA. TAMPO
ENGROSSURADO COM CHAPA DE MDF DE 25 MM, COM FITA DE
BORDA EM PVC MACICO COM 1 MM DE ESPESSURA COLADA.
PASSA FIO COM CAPA, QUE PERMITE O FECHAMENTO DE 80% DA
PASSAGEM, INJETADO EM POLIMERO, NA COR DA ESTRUTURA DA
MESA E TOMADA. SAIA EM CHAPA DE MDF DE 15 MM COM
ACABAMENTO MELAMINICO E PROTEGCAO DE BORDA EM PVC
MACICO COM 0,45 MM DE ESPESSURA COLADA. SAPATA
NIQUELADA @20MM, COM BASE PLASTICA, REGULAVEL ATRAVES
DE ROSCA 1/4” COM 10MM DE ALTURA MAIS 8MM DE REGULAGEM.
ALTURA DO TAMPO AO SOLO EM 760 MM. ESTRUTURA UNIDA PELO
PROCESSO DE SOLDA MIG. PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA
HiIBRIDA EPOXI EM PO POLIESTER DE ALTA PERFORMANCE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C.

EXCLUSIVA ME E EPP

ATENCAO: Conforme especificado em cada item (20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 29, 41, 42, 43,
44, 45 e 46), deverdo ser enviados catalogos, fotos, laudos, certificados e/ou documentos
técnicos JUNTAMENTE COM A PROPOSTA READEQUADA, sob pena de desclassificagdo. Para
analise dos catdlogos, laudos, fotos, certificados e/ou documentos técnicos exigidos no
Termo de Referéncia, o Pregoeiro suspenderd a sessdo publica e remetera a documentacao
para a Secretaria Municipal de Educacao para analise do atendimento ou nao das exigéncias
minimas.

3. MODELO DE EXECUCAO DO OBJETO

Condicoes de Entrega
3.1. O prazo de entrega dos bens é de 30 dias, contados do(a) Ordem de Fornecimento, em remessa Unica.

3.2. Os bens deverdo ser entregues no endereco indicado na Ordem de Fornecimento.
Garantia, manutenc3o e assisténcia técnica
3.3. O prazo de garantia contratual dos bens, complementar a garantia legal, serd de, no minimo, 12 (DOZE)

meses, contado a partir do primeiro dia util subsequente a data do recebimento definitivo do objeto.

3.4. Caso o prazo da garantia oferecida pelo fabricante seja inferior ao estabelecido nesta cldusula, o
fornecedor devera complementar a garantia do bem ofertado pelo periodo restante.

3.5. Caso o fabricante fique em outra cidade, deverd apresentar garantia de suporte de assisténcia técnica
através de sede situada a no maximo 300km da cidade.

IPAL DA ESTANCIA TURISTICA DE IBITINGA

/SP - 14.940-000
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4. MODELO DE GESTAO DO CONTRATO

4.1. O contrato deverd ser executado fielmente pelas partes, de acordo com as cldusulas avencadas e as
normas da Lei n° 14.133, de 2021, e cada parte respondera pelas consequéncias de sua inexecucdo total ou
parcial.

4.2. Em caso de impedimento, ordem de paralisa¢do ou suspensao do contrato, o cronograma de execugao
serd prorrogado automaticamente pelo tempo correspondente, anotadas tais circunstancias mediante
simples apostila.

4.3. As comunicagdes entre o érgao ou entidade e a contratada devem ser realizadas por escrito sempre
que o ato exigir tal formalidade, admitindo-se o uso de mensagem eletrénica para esse fim.

4.4. O drgao ou entidade poderd convocar representante da empresa para ado¢ao de providéncias que
devam ser cumpridas de imediato.

4.5. ApOs a assinatura do contrato ou instrumento equivalente; o érgdo ou entidade poderd convocar o
representante da empresa contratada para reunido inicial para apresentacdo do plano de fiscaliza¢do, que
contera informagdes acerca das obriga¢bes contratuais, dos mecanismos de fiscalizacdo, das estratégias
para execugao do objeto, do plano complementar de execucao da contratada, quando houver, do método
de aferi¢do dos resultados e das san¢des aplicaveis, dentre outros.

Fiscalizagao

4.6. A execucdo do contrato devera ser acompanhada e fiscalizada pelo(s) fiscal(is) do contrato, ou pelos
respectivos substitutos.
5. CRITERIOS DE MEDICAO E DE PAGAMENTO

Recebimento

5.1. Os bens serdo recebidos provisoriamente, de forma sumdria, no ato da entrega, juntamente com a nota
fiscal ou instrumento de cobranga equivalente, pelo(a) responsavel pelo acompanhamento e fiscaliza¢do
do contrato, para efeito de posterior verificacdo de sua conformidade com as especifica¢ées constantes no
Termo de Referéncia e na proposta.

5.2. Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, inclusive antes do recebimento provisdrio,
quando em desacordo com as especificacOes constantes no Termo de Referéncia e na proposta, devendo
ser substituidos no prazo de 5 dias, a contar da notificagdo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da
aplicagao das penalidades.

Prazo de pagamento
5.3. O pagamento serd efetuado no prazo de até 30 dias contados do Atestado de Recebimento definitivo.

TURA MUNICIPAL DA ESTANCIA TURISTICA DE IBITINGA

diguel Landim, 333 - Centro - Ibitinga/SP - 14.940-000

telefone (16) 3352-7000 / Fax (16) 3352-7001
I www.ibitinga.sp.gov.br - CNPJ 45.321.460/0001-50
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MODELO DE PLANILHA DE PROPOSTA
Raz&o social:
CNPJ n° Inscricdo Estadual n°
Endereco:
Telefone(s):
E-mail(s):

A Prefeitura Municipal da Estancia Turistica de Ibitinga/SP
Ref.: Pregdo Eletrénico n® 077/2024 - Proposta Comercial

OBJETO: REGISTRO DE PRECOS PARA AQUISICOES FUTURAS E

PARCELADAS DE MOBILIARIO ESCOLAR E OUTROS.

ITEM DESCRITIVO COMPLETO QUANT Unit Total
01 |ARMARIO BAIXO DE MADEIRA COM 2 PORTAS E 1 30
PRATELEIRA

ARMARIO BAIXO DE MADEIRA FDE AR-10 (REF.1789);
DIMENSOES BASICAS: ALTURA: 753MM; LARGURA:
1047MM; PROFUNDIDADE: 455MM.

PECAS LATERAIS, INFERIOR E PRATELEIRA EM MDP,
ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDAS EM AMBAS AS FACES
DE LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO- BP,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA.

PECA POSTERIOR EM MDP, ESPESSURA DE 15MM,
REVESTIDA EM AMBAS AS FACES DE LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSA0-BP, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA.

BORDOS ENCABEGCADOS COM FITA DE BORDO EM PVC
(CLORETO DE POLIVINILA) COM "PRIMER", ACABAMENTO
TEXTURIZADO NAS CORES CINZA.

EXCLUSIVA ME E EPP

MARCA:
MODELDO:
PRAZO DE GARANTIA:

02 |ARMARIO BAIXO DE MADEIRA COM 2 PORTAS E 1 30
PRATELEIRA

ARMARIO BAIXO DE MADEIRA; ARMARIO: PEGAS
LATERAIS, INFERIOR E PRATELEIRA EM MDP, ESPESSURA
DE 18MM, REVESTIDAS EM AMBAS AS FACES DE
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO- BP,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR PRETA. PECA
POSTERIOR EM MDP, ESPESSURA DE 15MM, REVESTIDA
EM AMBAS AS FACES DE LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO-BP, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA
COR CINZA. BORDOS ENCABECADOS COM FITA DE BORDO
EM PVC (CLORETO DE POLIVINILA) COM "PRIMER",
ACABAMENTO TEXTURIZADO NAS CORES Preta.
DIMENSOES BASICAS: ALTURA: 753MM; LARGURA:
1047MM; PROFUNDIDADE: 455MM.

EXCLUSIVA ME E EPP

MARCA:
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MODELDO:
PRAZO DE GARANTIA:

03 |ARMARIO DE AGO 06 PORTAS - FDE/AR-05 30
ARMARIO DE ACO, COM 1970 MM DE ALTURA, 6
COMPARTIMENTOS SOBREPOSTOS EM 3 FILEIRAS
HORIZONTAIS E 2 FILEIRAS VERTICAIS DOTADOS DE
PORTAS E FECHADURAS INDEPENDENTES.

ARMARIO EM CHAPA DE AGCO SAE 1010/1020 COM
ESPESSURA 14 (1,9MM);

-CORPO, DIVISORIAS E PORTAS EM CHAPA 22 (0,75MM);

- PISO DOS COMPARTIMENTOS EM CHAPA 20 (0,90MM);

- PES EM CHAPA 16 (1,50MM);

- DOBRADICAS EM CHAPA 14 (1,9MM) INTERNAS NAO
VISIVEIS NA PARTE EXTERIOR DO MOVEL NO MiNIMO
75MM DE ALTURA SENDO DUAS UNIDADES POR PORTA;

- CABIDES EM FORMA DE GANCHO

- FECHADURA DE TAMBOR CILINDRICO TIPO “YALE”.
CHAVES EM DUPLICATAS PRESAS A PORTA
CORRESPONDENTE.

- PORTA-ETIQUETAS ESTAMPADO 0OU SOBREPOSTO,
SENDO ESTE ULTIMO EXCLUSIVAMENTE DE LIGA
METALICA NAO FERROSA CROMADO.

- PINTURA EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER,
ELETROSTATICA BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MiNIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS).

MARCA:

MODELDO:

PRAZO DE GARANTIA:

04 |ARMARIO DE ACO 06 PORTAS - FDE/AR-05 10
ARMARIO DE ACO, COM 1970 MM DE ALTURA, 6
COMPARTIMENTOS SOBREPOSTOS EM 3 FILEIRAS
HORIZONTAIS E 2 FILEIRAS VERTICAIS DOTADOS DE
PORTAS E FECHADURAS INDEPENDENTES.
ARMARIO EM CHAPA DE ACO SAE 1010/1020 COM
ESPESSURA 14 (1,9MM);
-CORPO, DIVISORIAS E PORTAS EM CHAPA 22 (0,75MM);
- PISO DOS COMPARTIMENTOS EM CHAPA 20 (0,90MM);
- PES EM CHAPA 16 (1,50MM);
- DOBRADICAS EM CHAPA 14 (1,9MM) INTERNAS NAO
VISIVEIS NA PARTE EXTERIOR DO MOVEL NO MiNIMO
75MM DE ALTURA SENDO DUAS UNIDADES POR PORTA;
- CABIDES EM FORMA DE GANCHO
- FECHADURA DE TAMBOR CILINDRICO TIPO “YALE”.
CHAVES EM DUPLICATAS PRESAS A PORTA
CORRESPONDENTE.
COTA RESERVADA
MARCA:
MODELO:
PRAZO DE GARANTIA:

05 |ARMARIO DE AGO CHAPA 22, COM DUAS PORTAS DE| 150

ABRIR

COR CINZA, COM CHAVES E PUXADOR, MEDINDO 1,98 X

P -
I
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1,20 X 0,40 M

06 |ARMARIO DE AGCO CHAPA 22, COM DUAS PORTAS DE| 050
ABRIR
COR CINZA, COM CHAVES E PUXADOR, MEDINDO 1,98 X
1,20 X 0,40 M
COTA RESERVADA
MARCA:

MODELO:
PRAZO DE GARANTIA:

07 |ARMARIO DE ACO COM 2 PORTAS DE ABRIR 40
EM ACO PA 90, COM 02 PORTAS DE ABRIR COM
FECHADURA; COM 4 PRATELEIRAS REGULAVEIS;
CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO 24; COR PRETA;
MEDIDAS APROXIMADAS: 1.98 X 0,90 X 0,45 M;

EXCLUSIVA ME E EPP
MARCA:

MODELO:

PRAZO DE GARANTIA:

08 |ARMARIO PORTA CARTOLINA 10 VAOS COM RODINHA 30
MADEIRA MDP, ALTURA 110CM, LARGURA 0,86CM,
PROFUNDIDADE 56 CM, VAOS 8,5CM CADA, PES COM
RODIzI0S
EXCLUSIVA ME E EPP
MARCA:

MODELDO:
PRAZO DE GARANTIA:
09 |ARMARIO ROUPEIRO EM ACO 18 PORTAS AM2 23

ROUPEIRO EM AGO NA COR CRISTAL, CONFECCIONADOS
EM CHAPA DE AGO “22” (0,75MM), CONSTITUIDO POR 18
PORTAS. AS PORTAS DEVEM POSSUIR VENEZIANAS PARA
AREJAMENTO E POSSUIR PITAO PARA CADEADO; NAO
SERA ACEITO ONDULAGOES, RESSALTOS, REBARBAS 0U
IMPERFEIGOES NO ACABAMENTO DOS ROUPEIROS;
DEVEM SER TRATADOS CONTRA OXIDAGAO COM
FOSFATO DE ZINCO E PINTADOS COM TINTA ESPECIAL NA
COR PLATINA COM SECAGEM EM ESTUFA;
. APOS 0 PROCESSO ACIMA DESCRITO 0 PRODUTO DEVE
SEGUIR PARA UMA ESTUFA DE ALTA TEMPERATURA
PARA RECEBER A PINTURA PELO PROCESSO
ELETROSTATICO DE PINTURA A PO, CONSOLIDANDO A
SUPERFICIE DO PRODUTO COM 50 MICRA DE ESPESSURA
DE TINTA, NO 08MINIMO. POSSUIR DOBRADIGAS
INTERNAS PARA EVITAR ARROMBAMENTOS COM
ABERTURA DE 135°, PES REMOVIVEIS COM SAPATAS
PLASTICAS NIVELADORAS @3/8". FECHADURA DE
TAMBOR CILINDRICO TIPO “YALE". - CHAVES EM
DUPLICATAS PRESAS A PORTA CORRESPONDENTE.
DIMENSOES: - ALTURA: 1945 MM - LARGURA: 900 MM -
PROFUNDIDADE: 400 MM
RECOMENDACGOES:
PARA FABRICAGAO E INDISPENSAVEL SEGUIR PROJETO
EXECUTIVO, DETALHAMENTOS E ESPECIFICAGOES
TECNICAS. TODAS AS PARTES METALICAS DEVEM SER

P -
I
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UNIDAS ENTRE SI POR MEIO DE SOLDA, CONFIGURANDO
UMA  ESTRUTURA UNICA, DEVENDO RECEBER
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO. ELIMINAR REBARBAS,
RESPINGOS DE SOLDA, ESMERILHAR JUNTAS E
ARREDONDAR CANTOS AGUDOS. GARANTIA CONTRA
DEFEITOS DE FABRICAGAO MINIMO DE DOIS ANOS. DEVE
SER  REJEITADO, LOTES QUE APRESENTAREM
DESCONFORMIDADES OU DEFEITOS DE FABRICAGAO.
PODERAO SER  APROVADAS  VARIAGOES NAS
ESPECIFICACOES, PARA ADEQUACAO A0S PADROES DE
CADA FABRICANTE, DESDE QUE CONFIGURE MELHORIA
DE QUALIDADE EM RELAGAO AS ESPECIFICAGOES
ORIGINAIS.

MARCA:

MODELDO:

PRAZO DE GARANTIA:

10

ARMARIO ROUPEIRO EM ACO 18 PORTAS AM2
ROUPEIRO EM ACO NA COR CRISTAL, CONFECCIONADOS
EM CHAPA DE ACO “22” (0,75MM), CONSTITUIDO POR 18
PORTAS. AS PORTAS DEVEM POSSUIR VENEZIANAS PARA
AREJAMENTO E POSSUIR PITAO PARA CADEADO; NAO
SERA ACEITO ONDULAGOES, RESSALTOS, REBARBAS 0U
IMPERFEICOES NO ACABAMENTO DOS ROUPEIROS;
DEVEM SER TRATADOS CONTRA OXIDAGCAO COM
FOSFATO DE ZINCO E PINTADOS COM TINTA ESPECIAL NA
COR PLATINA COM SECAGEM EM ESTUFA;
. APOS 0 PROCESSO ACIMA DESCRITO O PRODUTO DEVE
SEGUIR PARA UMA ESTUFA DE ALTA TEMPERATURA
PARA RECEBER A PINTURA PELO PROCESSO
ELETROSTATICO DE PINTURA A PO, CONSOLIDANDO A
SUPERFICIE DO PRODUTO COM 50 MICRA DE ESPESSURA
DE TINTA, NO 08MiNIMO. POSSUIR DOBRADICAS
INTERNAS PARA EVITAR ARROMBAMENTOS COM
ABERTURA DE 135°, PES REMOVIVEIS COM SAPATAS
PLASTICAS NIVELADORAS @3/8". FECHADURA DE
TAMBOR CILINDRICO TIPO “YALE”. - CHAVES EM
DUPLICATAS PRESAS A PORTA CORRESPONDENTE.
DIMENSOES: - ALTURA: 1945 MM - LARGURA: 900 MM -
PROFUNDIDADE: 400 MM
RECOMENDAGOES:
PARA FABRICACAO E INDISPENSAVEL SEGUIR PROJETO
EXECUTIVO, DETALHAMENTOS E ESPECIFICAGOES
TECNICAS. TODAS AS PARTES METALICAS DEVEM SER
UNIDAS ENTRE S| POR MEIO DE SOLDA, CONFIGURANDO
UMA  ESTRUTURA  UNICA, DEVENDO RECEBER
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO. ELIMINAR REBARBAS,
RESPINGOS DE SOLDA, ESMERILHAR JUNTAS E
ARREDONDAR CANTOS AGUDOS. GARANTIA CONTRA
DEFEITOS DE FABRICAGAO MiNIMO DE DOIS ANOS. DEVE
SER  REJEITADO, LOTES QUE APRESENTAREM
DESCONFORMIDADES OU DEFEITOS DE FABRICAGAO.
PODERAO SER APROVADAS VARIAGOES NAS
ESPECIFICACOES, PARA ADEQUACAO A0S PADROES DE

07
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CADA FABRICANTE, DESDE QUE CONFIGURE MELHORIA
DE QUALIDADE EM RELAGAO AS ESPECIFICAGOES
ORIGINAIS.

COTA RESERVADA

MARCA:

MODELO:

PRAZO DE GARANTIA:

1

ARMARIO SEMI-ABERTO COM 2 PORTAS E 3 PRATELEIRAS
PRATELEIRAS REGULAVEIS E UMA FIXA MEDINDO 946 L.
POR 510 p. POR 1650 a. COM PORTAS DE MADEIRA E
DOBRADICAS METALICAS E RODAPE EM MDP COM
SAPATAS, NA COR TABACO

EXCLUSIVA ME E EPP

MARCA:

MODELDO:

PRAZO DE GARANTIA:

20

ARQUIVO DE ACO PARA PASTA SUSPENSAS

COR CINZA;

MEDIDAS APROXIMADAS DE 136 CM DE ALTURA X 47CM
DE LARGURA X 57 CM DE PROFUNDIDADE;

GAVETAS COM DESLIZANTE DE PATINS DE NYLON E
SUPORTE PARA 25 KG;

PRODUTO TOTALMENTE MONTAVEL;

ESTRUTURA #26 E #24 (0,45MM E 0,60MM);

CORPO DAS GAVETAS EM GALVALUME CHAPA #26
(0,45MM);

FRENTE DAS GAVETAS EM CHAPA #26 (0,45MM);

PORTA ETIQUETAS ESTAMPADO NA FRENTE DA GAVETA;
PUXADOR ESTAMPADO NA FRENTE DA GAVETA COM
PERFIL EM PVC

FECHADURA TIPO YALE COM 2 CHAVES E FECHAMENTO
SIMULTANEO DAS GAVETAS

ACOMPANHA KIT PE REGULAVEL

GABINETE E FRENTE DAS GAVETAS: PINTURA
ELETROSTATICA A PO (TINTA HiBRIDA);

EXCLUSIVA ME E EPP

MARCA:

MODELDO:

PRAZO DE GARANTIA:

40

ARQUIVO DE AGCO PARA PASTA SUSPENSAS

COR PRETA;

MEDIDAS APROXIMADAS DE 136 CM DE ALTURA X 47CM
DE LARGURA X 57CM DE PROFUNDIDADE;

GAVETAS COM DESLIZANTE DE PATINS DE NYLON E
SUPORTE PARA 25 KG;

PRODUTO TOTALMENTE MONTAVEL;

ESTRUTURA #26 E #24 (0,45MM E 0,60MM);

CORPO DAS GAVETAS EM GALVALUME CHAPA #26
(0,45MM);

FRENTE DAS GAVETAS EM CHAPA #26 (0,45MM);

PORTA ETIQUETAS ESTAMPADO NA FRENTE DA GAVETA;
PUXADOR ESTAMPADO NA FRENTE DA GAVETA COM
PERFIL EM PVC

40

"URA MUNICIPAL DA ESTANCIA TURISTICA DE IBITINGA
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FECHADURA TIPO YALE COM 2 CHAVES E FECHAMENTO
SIMULTANEO DAS GAVETAS

ACOMPANHA KIT PE REGULAVEL

GABINETE E FRENTE DAS GAVETAS: PINTURA
ELETROSTATICA A PO (TINTA HiBRIDA);

EXCLUSIVA ME E EPP

MARCA:

MODELO:

PRAZO DE GARANTIA:

14

BALCAO BAIXO COM 2 PORTAS
ARMARIO BAIXO COM DUAS PORTAS;

DIMENSOES APROXIMADAS ALTURA: 72 CM COM AS
RODINHAS,LARGURA: 60 CM, PROFUNDIDADE: 40 CM;
COR: PRETO;

MATERIAL: MDP DE 12MM E FUNDO DE 3MM;
ACABAMENTO: FOSCO;

PESO APROXIMADO: 7 KG;

SISTEMA DE MONTAGEM POR GIROFIX;

CARACTERISTICAS: PRATICO E OCUPA POUCO ESPACO;
ACESSORIOS: KIT PARA MONTAGEM E MANUAL;
EXCLUSIVA ME E EPP

MARCA:

MODELDO:

PRAZO DE GARANTIA:

20

15

CADEIRA EXECUTIVA GIRATORIA DIRETOR COM BRAGO
COM REGULAGEM DE ALTURA DE ASSENTO E DE
ENCOSTO, COR PRETA LISA

* REVESTIMENTO DO ASSENTO E ENCOSTO, TECIDO 100%
POLIPROPILENO PRETO.

* ASSENTO E ENCOSTO MODELO DIRETOR COM MADEIRAS
COMPENSSADAS E ESPUMAS INJETADAS COM
DENSIDADE MEDIA DE 55KG/M3.

* BASE ACO COM CAPA PROTETORA EM POLIPROPILENO.
* MECANISMO GIRATORIO COM REGULAGEM DE ALTURA.
* BRAGOS FIX0S EM POLIPROPILENO.

ASSENTO:

LARGURA: 49,0 CM - PROFUNDIDADE: 480 CM -
ESPESSURA: 7,0 CM;

ENCOSTO:

LARGURA: 46,0 CM - ALTURA: 49,0 CM - ESPESSURA: 7,0
CM;

DIMENSOES E PESO

ALTURA DO PISO AO ASSENTO: 42,0 CM MINIMO - 51,5 CM
MAXIMO.

ALTURA TOTAL: 96,0 CM MINIMO - 108,0 CM MAXIMO.
ALTURA DO BRACO AO CHAO: 66,0 CM MINIMO - 78,0 CM
MAXIMO.

MEDIDAS APROXIMADAS DA CADEIRA MONTADA : 60,0 CM
X 60,0 CM (L X P)

PESO SUPORTADO: 120KG OU MAIS

AS MEDIDAS SAO APROXIMADAS PODENDO SOFRER
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PEQUENAS VARIAGOES. 0S TONS DOS REVESTIMENTOS
PODEM VARIAR DE ACORDO COM CADA LOTE,
RESERVAMOS A MARGEM DE 5% +/- DE DIFERENCA NAS
TONALIDADES;

GARANTIA: 6 MESES CONTRA DEFEITO DE FABRICAGAO;
EXCLUSIVA ME E EPP

MARCA:

MODELO:

PRAZO DE GARANTIA:

16

CADEIRA SECRETARIA FIXA PE PALITO INJETADA
MEDIDAS APROXIMADAS (A X L X P) 85 X 37 X 55CM;
CONFECCIONADA EM MADEIRA COMPENSADA
REFLORESTADA RETA; ESPUMA INJETADA; PERFIS EM
PVC; REVESTIMENTO EM TECIDO NA COR PRETA
EXCLUSIVA ME E EPP

MARCA:

MODELO:

PRAZO DE GARANTIA:

150

17

CAMINHA INFANTIL EMPILHAVEL

CONJUNTO DESCANSO MODULAR EMPILHAVEIS, AS DUAS
CABECEIRAS DEVEM SER INTEIRICAS, FORMADAS POR
UMA UNICA PECA, PRODUZIDAS EM POLIPROPILENO,
COM DIMENSOES MINIMAS DE 60CM LARGURA X 13CM
PROFUNDIDADE X 15CM ALTURA. O PRODUTO DEVERA
SER ATOXICO, ANTI UV, APRESENTAR EXCELENTE
ACABAMENTO, SEM REBARBAS E BORDAS CORTANTES.
DEVE CONTER DRENOS QUE PERMITAM A LAVAGEM E
HIGIENIZACAO TOTAL. DEVE CONTER COMPARTIMENTO
PARA RECEBER DE FORMA FIRME E SEGURA A
ESTRUTURA DE MOSQUITEIRO. PONTEIRAS DE BORRACHA
ANTIDERRAPANTE FIXADAS DE MANEIRA QUE NAO SE
SOLTE FACILMENTE DAS CABECEIRAS. AS DUAS
ESTRUTURAS LATERAIS DEVEM SER EM TUBOS DE
ALUMINIO. ESPESSURA MINIMA DAS PAREDES DO
ALUMINIO: 1,50MM. LIGA 6063 DE TEMPERA DO ALUMINIO:
T5. A AREA DE REPOUSO DEVE SER COMPOSTA POR UM
LEITO DE REDE CONFORTAVEL E AREJADA, VAZADA,
CONFECCIONADA EM TECIDO 100% POLIESTER
EMPASTADO EM PVC, COM ESPESSURA MiINIMA DE
0,5IMM E GRAMATURA MINIMA DE 355G/M? ANTI FUNGO,
ANTI UV, ANTI OXIDANTE, ISENTO DE F-TALATOS, NAO
PROPAGADOR DE CHAMAS, ANTITRANSPIRANTE E
LAVAVEL. ALTA RESISTENCIA A PESO, SUPORTANDO ATE
50 KG. AS LATERAIS DEVEM SER SOLDADAS DE MANEIRA
UNIFORME E RESISTENTES A TRACAO. 0 CONJUNTO DEVE
ESTAR BEM MONTADO, DE FORMA SEGURA, FIRME E BEM
TENSIONADO, SEM IMPERFEICOES, COMO ONDULAGOES
NO LEITO OU AINDA O EFEITO DE “BARRIGA” NO CENTRO
DO CONJUNTO DESCANSO. O CONJUNTO NAO DEVE
CONTER FECHAMENTO EM VELCRO E NEM PEQUENAS
PECAS QUE POSSAM SE SOLTAR FACILMENTE. TODAS AS

PECAS DEVEM SE ENCAIXAR PERFEITAMENTE, NAO

225
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SENDO PERMITIDO ESPACOS E FOLGAS ENTRE O0S
COMPONENTES. O CONJUNTO DEVE TER ESTABILIDADE
LATERAL, NAO SENDO PERMITIDO TOMBAMENTO, AFIM
DE EVITAR ACIDENTES E PROMOVER SEGURANCA TOTAL
DURANTE 0 USO. 0 CONJUNTO DEVERA SER ENTREGUE
MONTADO. CONJUNTO MODULAR E COMPOSTO POR
MODULOS, ESTE SISTEMA PERMITE QUE TODOS 0S SEUS
COMPONENTES SEJAM REPOSTOS. MEDIDAS MINIMAS:
135CM COMPRIMENTO X 60CM LARGURA X 15CM ALTURA
PODENDO VARIAR (COMPRIMENTO 136 CM, LARGURA 60
CM, ALTURA 14 CM).

MARCA:

MODELO:

PRAZO DE GARANTIA:

18

CAMINHA INFANTIL EMPILHAVEL

CONJUNTO DESCANSO MODULAR EMPILHAVEIS, AS DUAS
CABECEIRAS DEVEM SER INTEIRICAS, FORMADAS POR
UMA UNICA PECA, PRODUZIDAS EM POLIPROPILENO,
COM DIMENSOES MINIMAS DE 60CM LARGURA X 13CM
PROFUNDIDADE X 15CM ALTURA. 0 PRODUTO DEVERA
SER ATOXICO, ANTI UV, APRESENTAR EXCELENTE
ACABAMENTO, SEM REBARBAS E BORDAS CORTANTES.
DEVE CONTER DRENOS QUE PERMITAM A LAVAGEM E
HIGIENIZACAO TOTAL. DEVE CONTER COMPARTIMENTO
PARA RECEBER DE FORMA FIRME E SEGURA A
ESTRUTURA DE MOSQUITEIRO. PONTEIRAS DE BORRACHA
ANTIDERRAPANTE FIXADAS DE MANEIRA QUE NAO SE
SOLTE FACILMENTE DAS CABECEIRAS. AS DUAS
ESTRUTURAS LATERAIS DEVEM SER EM TUBOS DE
ALUMINIO. ESPESSURA MINIMA DAS PAREDES DO
ALUMINIO: 1,50MM. LIGA 6063 DE TEMPERA DO ALUMINIO:
T5. A AREA DE REPOUSO DEVE SER COMPOSTA POR UM
LEITO DE REDE CONFORTAVEL E AREJADA, VAZADA,
CONFECCIONADA EM TECIDO 100% POLIESTER
EMPASTADO EM PVC, COM ESPESSURA MiNIMA DE
0,5IMM E GRAMATURA MINIMA DE 355G/M? ANTI FUNGO,
ANTI UV, ANTI OXIDANTE, ISENTO DE F-TALATOS, NAO
PROPAGADOR DE CHAMAS, ANTITRANSPIRANTE E
LAVAVEL. ALTA RESISTENCIA A PESO, SUPORTANDO ATE
50 KG. AS LATERAIS DEVEM SER SOLDADAS DE MANEIRA
UNIFORME E RESISTENTES A TRAGCAO. 0 CONJUNTO DEVE
ESTAR BEM MONTADO, DE FORMA SEGURA, FIRME E BEM
TENSIONADO, SEM IMPERFEICOES, COMO ONDULAGOES
NO LEITO OU AINDA O EFEITO DE “BARRIGA” NO CENTRO
DO CONJUNTO DESCANSO. O CONJUNTO NAO DEVE
CONTER FECHAMENTO EM VELCRO E NEM PEQUENAS
PECAS QUE POSSAM SE SOLTAR FACILMENTE. TODAS AS
PECAS DEVEM SE ENCAIXAR PERFEITAMENTE, NAO
SENDO PERMITIDO ESPACOS E FOLGAS ENTRE O0S
COMPONENTES. 0 CONJUNTO DEVE TER ESTABILIDADE
LATERAL, NAO SENDO PERMITIDO TOMBAMENTO, AFIM
DE EVITAR ACIDENTES E PROMOVER SEGURANGA TOTAL
DURANTE O USO. 0 CONJUNTO DEVERA SER ENTREGUE
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MONTADO. CONJUNTO MODULAR E COMPOSTO POR
MODULOS, ESTE SISTEMA PERMITE QUE TODOS 0S SEUS
COMPONENTES SEJAM REPOSTOS. MEDIDAS MINIMAS:
135CM COMPRIMENTO X 60CM LARGURA X 15CM ALTURA
PODENDO VARIAR (COMPRIMENTO 136 CM, LARGURA 60
CM, ALTURA 14 CM).

COTA RESERVADA

MARCA:

MODELO:

PRAZO DE GARANTIA:

19 |COMODAS 05 GAVETAS PARA SALA DE AULA 50
MEDIDAS APROXIMADAMENTE: ALTURA MINIMA 93 CM
PROFUNDIDADE MINIMA 47CM E LARGURA MINIMA 90
CM, COR ESCURA TIPO TABACO, MARROM.

EXCLUSIVA ME E EPP
MARCA:
MODELO:
PRAZO DE GARANTIA:
20 [CONJUNTO ALUNO TAMANHO 03 - (CJA-03) - (PRE-| 150

ESCOLA) COM CERTIFICADO

CONJUNTO DE MESA RETANGULAR COM UMA CADEIRA
PARA CRIANCAS DE 5 A 6 ANOS. MESA DESCRIGAO:
MESA PARA ALTURA DO ALUNO COMPREENDIDA ENTRE
1,19 E 1,42, COM TAMPO RETANGULAR EM MDP OU MDF,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO. ESTRUTURA TUBULAR
DE ACO. DIMENSOES: ALTURA DA MESA: 59,4 CM. TAMPO
DA MESA PARA 01 LUGAR: 45 X 60 CM. CARACTERISTICAS:
TAMPO EM MDP OU MDF, COM ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, CANTOS
ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM
CHAPA DE BALANCEAMENTO - CONTRA PLACA FENOLICA
DE 0,6MM, LIXADA EM UMA FACE. TOPOS ENCABECADOS
COM FITA DE BORDO EM PVC (CLORETO DE POLINIVINILA)
COM “PRIMER", ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
AMARELA (VER REFERENCIAS), COLADAS COM ADESIVO
"HOT MELTING". DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM
(LARGURA) X 3MM (ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE
+/- 0,5MM PARA ESPESSURA. ESTRUTURA COMPOSTA DE:
MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO OBLONGA DE
29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSA
SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AGCO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM
FORMATO DE "C", COM SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE
31,75MM (1 1/4”), EM CHAPA 16 (1,5MM); PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM).
PONTEIRAS E  SAPATAS EM POLIPROPILENO
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COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS NA
COR AMARELA (VER REFERENCIAS), FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN
E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, DATADOR DE
LOTES INDICANDO MES E ANO, A IDENTIFICACAO DO
MODELO E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NAS PARTES METALICAS DEVE
SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HiBRIDA EPOXI
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA
EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS
NA COR CINZA. RECOMENDAGOES: PARA FABRICAGAO E
INDISPENSAVEL ~ SEGUIR  PROJETO EXECUTIVO,
DETALHAMENTOS E ESPECIFICAGOES TECNICAS. TODAS
AS PARTES METALICAS DEVEM SER UNIDAS ENTRE SI
POR MEIO DE SOLDA, CONFIGURANDO UMA ESTRUTURA
UNICA, DEVENDO RECEBER TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. ELIMINAR REBARBAS, RESPINGOS
DE SOLDA, ESMERILHAR JUNTAS E ARREDONDAR
CANTOS AGUDOS. GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO MINIMO DE DOIS ANOS. SERAO
REJEITADOS, LOTES QUE APRESENTAREM
DESCONFORMIDADES OU DEFEITOS DE FABRICAGAO.
PODERAO SER  APROVADAS VARIACOES NAS
ESPECIFICAGOES, PARA ADEQUAGAO A0S PADROES DE
CADA FABRICANTE, DESDE QUE CONFIGURE MELHORIA|
DE QUALIDADE EM RELAGAO AS ESPECIFICAGOES
ORIGINAIS. CADEIRA DESCRIGAO: CADEIRA COM
ASSENTO E ENCOSTO POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE, PIGMENTADOS NA COR AMARELA.
DIMENSOES: ALTURA DO ASSENTO DA CADEIRA AO
CHAO: 35CM. ASSENTO DA CADEIRA: 31 CM X 40 CM.
ENCOSTO DA CADEIRA: 198 CM X 396 CM.
CARACTERISTICAS: ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E O
ENCOSTO PODERAO SER FABRICADOS EM COMPENSADO
ANATOMICO MOLDADO A QUENTE, CONTENDO NO MiNIMO
CINCO LAMINAS INTERNAS, COM ESPESSURA MAXIMA DE
1,5 MM CADA, ORIUNDAS DE REFLORESTAMENTO OU DE
PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS DE RACHADURAS, E
DETERIORACAO POR FUNGOS OU INSETOS. DIMENSOES E
DESIGN CONFORME PROJETO. QUANDO FABRICADO EM
COMPENSADO, O ASSENTO DEVE RECEBER
REVESTIMENTO NA FACE SUPERIOR DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,6 MM A 0,8MM DE
ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
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AMARELA. REVESTIMENTO DA FACE INFERIOR EM
LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA DE 0,7 MM, DA ESPECIE
EUCALYPTUS GRANDIS, COM ACABAMENTO EM SELADOR,
SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO, INCLUSIVE NOS
BORDOS. ESPESSURA ACABADA DO ASSENTO MiNIMA DE
7,2 MM E MAXIMA DE 9,IMM; QUANDO FABRICADO EM
COMPENSADO, O ENCOSTO DEVE RECEBER
REVESTIMENTO NAS DUAS FACES DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,6 MM A 0,8MM DE 32
ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
AMARELA. BORDOS EM SELADOR SEGUIDO DE VERNIZ
POLIURETANO; ESPESSURA ACABADA DO ENCOSTO
MiNIMA DE 7,0 MM E MAXIMA DE 9,3 MM; ESTRUTURA EM
TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM).
PONTEIRAS E  SAPATAS, EM  POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS NA
COR AMARELA (VER REFERENCIAS), FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR;
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO
HiBRIDA EPOXI/ POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA. RECOMENDAGOES: PARA
FABRICACAO E INDISPENSAVEL SEGUIR PROJETO
EXECUTIVO, DETALHAMENTOS E ESPECIFICAGOES
TECNICAS. TODAS AS PARTES METALICAS DEVEM SER
UNIDAS ENTRE SI POR MEIO DE SOLDA, CONFIGURANDO
UMA  ESTRUTURA  UNICA, DEVENDO RECEBER
TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA
SALINA DE NO MiNIMO 300 HORAS. ELIMINAR REBARBAS,
RESPINGOS DE SOLDA, ESMERILHAR JUNTA E
ARREDONDAR CANTOS AGUDOS. GARANTIA CONTRA
DEFEITOS DE FABRICAGAO MINIMO DE DOIS ANOS. DEVE
SER  REJEITADO, LOTES QUE APRESENTAREM
DESCONFORMIDADES OU DEFEITOS DE FABRICAGAO.
PODERAO SER  APROVADAS VARIACOES NAS
ESPECIFICACOES, PARA ADEQUACAO A0S PADROES DE
CADA FABRICANTE, DESDE QUE CONFIGURE MELHORIA
DE QUALIDADE EM RELACAO AS ESPECIFICAGOES
ORIGINAIS.

==>> A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR NO
PRAZO ESTABELECIDO EM EDITAL: - CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE / DECLARAGAO(OES) DE MANUTENCAO
DA CERTIFICACAO, EMITIDO PELO ORGANISMO DE
CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP, ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INDIVIDUAL. OBS. 1: A(S) DECLARAGAO(BGES) DE
MANUTENCAO DA CERTIFICACAO DEVE(M) ESTAR DE
ACORDO COM 0S PRAZOS ESTABELECIDOS NOS
REQUISITOS DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE, COM
BASE NA DATA INICIAL DA OBTENGCAO DA 1°
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CERTIFICACAO DO PRODUTO. - DECLARAGCAO EMITIDA
PELO ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP,
COMPROVANDO A CORRESPONDENCIA DO CERTIFICADO
DE CONFORMIDADE INMETRO E ESPECIFICAGAO. ESSA
DECLARAGAO DEVE EXPLICITAR 0S NOMES DOS
FABRICANTES DOS COMPONENTES INJETADOS OU EM
COMPENSADO MOLDADO, UTILIZADOS NAS MONTAGENS
DOS CONJUNTOS CERTIFICADOS. - LAUDO TECNICO QUE
COMPROVE A QUALIDADE DA COLAGEM DA FITA DE
BORDO, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA REALIZAGAO DOS ENSAIOS
DESCRITOS NA ABNT NBR 16332:2014 - MOVEIS DE
MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS APLICAGOES -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO. O0BS. 2: A
IDENTIFICAGAO CLARA E INEQUIVOCA DO ITEM ENSAIADO
E DO FABRICANTE E CONDIGAO ESSENCIAL PARA
VALIDAGAO DOS LAUDOS. 0S LAUDOS DEVEM CONTER
FOTOS LEGIVEIS DO ITEM (MINIMO DUAS FOTOS EM
DIFERENTES ANGULOS, COM TAMANHO MINIMO DE 9 X
12CM); IDENTIFICAGCAO DO FABRICANTE; DATA; TECNICO
RESPONSAVEL. - CERTIFICAGAO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS
ACOMPANHADO DOS  SEGUINTES  ENSAIOS: -
RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA POR 340 HORAS DE EXPOSICAO - ABNT NBR
8094:1983 - RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - ABNT NBR 8095:2015 -
RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO
DE ENXOFRE POR 10 CICLOS - ABNT NBR 8096:1983 -
ENSAI0O PARA DETERMINAGAO DA MASSA DE
FOSFATIZAGAO ABNT NBR 9209 - DETERMINAGAO DA
VERIFICACAO DA ESPESSURA DA CAMADA ABNT NBR
10443 - DETERMINACAO DA FLEXIBILIDADE POR
MANDRIL CONICO ABNT NBR 10545 - DETERMINAGAO DA
VERIFICAGCAO DA ADERENCIA DA CAMADA ASTM D3359 -
DETERMINAGAO DO BRILHO DA SUPERFICIE ASTM D523-
14 - DETERMINAGCAO DA DUREZA AO LAPIS ASTM D3363 -
RESIS

TENCIA DE REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA EFEITOS
DE DEFORMACAO RAPIDA (IMPACTO) ASTM D2794. OBS.:
SERAO ACEITOS RELATORIOS DE ENSAIO EXECUTADOS
DENTRO DE UM PERIODO DE 12 (DOZE) MESES
ANTERIORES A DATA DA SOLICITACAO PARA
APRESENTACAO DA DOCUMENTACAO TECNICA.

MARCA:

MODELDO:

PRAZO DE GARANTIA:

21

CONJUNTO ALUNO TAMANHO 03 - (CJA-03) - (PRE-
ESCOLA) COM CERTIFICADO

CONJUNTO DE MESA RETANGULAR COM UMA CADEIRA
PARA CRIANCAS DE 5 A 6 ANOS. MESA DESCRIGAO:
MESA PARA ALTURA DO ALUNO COMPREENDIDA ENTRE
1,19 E 1,42, COM TAMPO RETANGULAR EM MDP 0OU MDF,
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REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO. ESTRUTURA TUBULAR
DE ACO. DIMENSOES: ALTURA DA MESA: 59,4 CM. TAMPO
DA MESA PARA 01 LUGAR: 45 X 60 CM. CARACTERISTICAS:
TAMPO EM MDP OU MDF, COM ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, CANTOS
ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM
CHAPA DE BALANCEAMENTO - CONTRA PLACA FENOLICA
DE 0,6MM, LIXADA EM UMA FACE. TOPOS ENCABECADOS
COM FITA DE BORDO EM PVC (CLORETO DE POLINIVINILA)
COM “PRIMER", ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
AMARELA (VER REFERENCIAS), COLADAS COM ADESIVO
"HOT MELTING". DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM
(LARGURA) X 3MM (ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE
+/- 0,5MM PARA ESPESSURA. ESTRUTURA COMPOSTA DE:
MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE
29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSA
SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM
FORMATO DE "C", COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE
31,75MM (1 1/4"), EM CHAPA 16 (1,5MM); PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGCO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 38MM (1 1/2”), EM CHAPA 16 (1,5MM).
PONTEIRAS E  SAPATAS EM  POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS NA
COR AMARELA (VER REFERENCIAS), FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN
E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, DATADOR DE
LOTES INDICANDO MES E ANO, A IDENTIFICACAO DO
MODELO E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NAS PARTES METALICAS DEVE
SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIiBRIDA EPOXI/]
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA
EM ESTUFA, ESPESSURA MiNIMA DE 40 MICROMETROS
NA COR CINZA. RECOMENDAGOES: PARA FABRICAGAO E
INDISPENSAVEL  SEGUIR  PROJETO  EXECUTIVO,
DETALHAMENTOS E ESPECIFICAGOES TECNICAS. TODAS
AS PARTES METALICAS DEVEM SER UNIDAS ENTRE Sl
POR MEIO DE SOLDA, CONFIGURANDO UMA ESTRUTURA
UNICA, DEVENDO RECEBER TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
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MINIMO 300 HORAS. ELIMINAR REBARBAS, RESPINGOS
DE SOLDA, ESMERILHAR JUNTAS E ARREDONDAR
CANTOS AGUDOS. GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO MINIMO DE DOIS ANOS. SERAO
REJEITADOS, LOTES QUE APRESENTAREM
DESCONFORMIDADES OU DEFEITOS DE FABRICAGAO.
PODERAO SER  APROVADAS VARIAGCOES NAS
ESPECIFICACOES, PARA ADEQUAGCAO A0S PADROES DE
CADA FABRICANTE, DESDE QUE CONFIGURE MELHORIA
DE QUALIDADE EM RELAGAO AS ESPECIFICAGOES
ORIGINAIS. CADEIRA DESCRICAO: CADEIRA COM
ASSENTO E ENCOSTO POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE, PIGMENTADOS NA COR AMARELA.
DIMENSOES: ALTURA DO ASSENTO DA CADEIRA AO
CHAO: 35CM. ASSENTO DA CADEIRA: 31 CM X 40 CM.
ENCOSTO DA CADEIRA: 198 CM X 396 CM.
CARACTERISTICAS: ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E O
ENCOSTO PODERAO SER FABRICADOS EM COMPENSADO
ANATOMICO MOLDADO A QUENTE, CONTENDO NO MiNIMO
CINCO LAMINAS INTERNAS, COM ESPESSURA MAXIMA DE
1,5 MM CADA, ORIUNDAS DE REFLORESTAMENTO OU DE
PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS DE RACHADURAS, E
DETERIORAGAO POR FUNGOS OU INSETOS. DIMENSOES E
DESIGN CONFORME PROJETO. QUANDO FABRICADO EM
COMPENSADO, O ASSENTO DEVE RECEBER
REVESTIMENTO NA FACE SUPERIOR DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,6 MM A 0,8MM DE
ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
AMARELA. REVESTIMENTO DA FACE INFERIOR EM
LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA DE 0,7 MM, DA ESPECIE
EUCALYPTUS GRANDIS, COM ACABAMENTO EM SELADOR,
SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO, INCLUSIVE NOS
BORDOS. ESPESSURA ACABADA DO ASSENTO MiNIMA DE
7,2 MM E MAXIMA DE 9,IMM; QUANDO FABRICADO EM
COMPENSADO, 0 ENCOSTO DEVE RECEBER
REVESTIMENTO NAS DUAS FACES DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,6 MM A 0,8MM DE 32
ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
AMARELA. BORDOS EM SELADOR SEGUIDO DE VERNIZ
POLIURETANO; ESPESSURA ACABADA DO ENCOSTO
MINIMA DE 7,0 MM E MAXIMA DE 9,3 MM; ESTRUTURA EM
TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM).
PONTEIRAS E  SAPATAS, EM  POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS NA
COR AMARELA (VER REFERENCIAS), FIXADAS Al
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR;
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MiNIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA. RECOMENDACOES: PARA
FABRICACAO E INDISPENSAVEL SEGUIR PROJETO
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EXECUTIVO, DETALHAMENTOS E ESPECIFICAGOES
TECNICAS. TODAS AS PARTES METALICAS DEVEM SER
UNIDAS ENTRE S| POR MEIO DE SOLDA, CONFIGURANDO
UMA  ESTRUTURA  UNICA, DEVENDO RECEBER
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA
SALINA DE NO MiNIMO 300 HORAS. ELIMINAR REBARBAS,
RESPINGOS DE SOLDA, ESMERILHAR JUNTA E
ARREDONDAR CANTOS AGUDOS. GARANTIA CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO MiNIMO DE DOIS ANOS. DEVE
SER REJEITADO, LOTES QUE APRESENTAREM
DESCONFORMIDADES OU DEFEITOS DE FABRICACAO.
PODERAO SER  APROVADAS VARIAGCOES NAS
ESPECIFICACOES, PARA ADEQUAGAO A0S PADROES DE
CADA FABRICANTE, DESDE QUE CONFIGURE MELHORIA
DE QUALIDADE EM RELAGAO AS ESPECIFICAGOES
ORIGINAIS.

==>> A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR NO
PRAZO ESTABELECIDO EM EDITAL: - CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE / DECLARACAO(OES) DE MANUTENCAO
DA CERTIFICACAO, EMITIDO PELO ORGANISMO DE
CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP, ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INDIVIDUAL. OBS. 1: A(S) DECLARAGAO(DES) DE
MANUTENCAO DA CERTIFICACAO DEVE(M) ESTAR DE
ACORDO COM 0S PRAZOS ESTABELECIDOS NOS
REQUISITOS DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE, COM
BASE NA DATA INICIAL DA OBTENGAO DA T°
CERTIFICACAO DO PRODUTO. - DECLARAGCAO EMITIDA
PELO ORGANISMO DE CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP,
COMPROVANDO A CORRESPONDENCIA DO CERTIFICADO
DE CONFORMIDADE INMETRO E ESPECIFICAGCAO. ESSA
DECLARAGAO DEVE EXPLICITAR 0S NOMES DOS
FABRICANTES DOS COMPONENTES INJETADOS OU EM
COMPENSADO MOLDADO, UTILIZADOS NAS MONTAGENS
DOS CONJUNTOS CERTIFICADOS. - LAUDO TECNICO QUE
COMPROVE A QUALIDADE DA COLAGEM DA FITA DE
BORDO, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA REALIZACAO DOS ENSAIOS
DESCRITOS NA ABNT NBR 16332:2014 - MOVEIS DE
MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS APLICAGOES -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO. OBS. 21 A
IDENTIFICACAO CLARA E INEQUIVOCA DO ITEM ENSAIADO
E DO FABRICANTE E CONDICAO ESSENCIAL PARA
VALIDACAO DOS LAUDOS. 0S LAUDOS DEVEM CONTER
FOTOS LEGIVEIS DO ITEM (MINIMO DUAS FOTOS EM
DIFERENTES ANGULOS, COM TAMANHO MiNIMO DE 9 X
12CM); IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE; DATA; TECNICO
RESPONSAVEL. - CERTIFICACAO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS
ACOMPANHADO DOS  SEGUINTES  ENSAIOS: -
RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
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SALINA POR 340 HORAS DE EXPOSICAO - ABNT NBR
8094:1983 - RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - ABNT NBR 8095:2015 -
RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO
DE ENXOFRE POR 10 CICLOS - ABNT NBR 8096:1983 -
ENSAI0O PARA DETERMINAGAO DA MASSA DE
FOSFATIZACAO ABNT NBR 9209 - DETERMINACAO DA
VERIFICACAO DA ESPESSURA DA CAMADA ABNT NBR
10443 - DETERMINACAO DA FLEXIBILIDADE POR
MANDRIL CONICO ABNT NBR 10545 - DETERMINAGAO DA
VERIFICAGAO DA ADERENCIA DA CAMADA ASTM D3359 -
DETERMINAGAO DO BRILHO DA SUPERFICIE ASTM D523-
14 - DETERMINAGAO DA DUREZA AO LAPIS ASTM D3363 -
RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA
EFEITOS DE DEFORMAGAO RAPIDA (IMPACTO) ASTM
D2794. OBS.. SERAO ACEITOS RELATORIOS DE ENSAIO
EXECUTADOS DENTRO DE UM PERIODO DE 12 (DOZE)
MESES ANTERIORES A DATA DA SOLICITACAO PARA
APRESENTACAO DA DOCUMENTAGAO TECNICA.

COTA RESERVADA

MARCA:

MODELO:

PRAZO DE GARANTIA:

22

CONJUNTO PARA ALUNOS - MODELO CJAD5

CONJUNTO DO ALUNO COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1
(UMA) CADEIRA. (PARA ALUNOS COM ALTURA ENTRE:
1,46M E 1,76M). DIMENSIONAL 5: MESA INDIVIDUAL COM
TAMPO EM MADEIRA AGLOMERADA, REVESTIDO NA FASE
SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO E NA FACE
INFERIOR EM CHAPA DE BALANCEAMENTO, MONTADO
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO, CONTENDO PORTA
LIVROS EM PLASTICO INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL
EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBRE
ESTRUTURA TUBULAR DE ACO. MESA: TAMPO EM
MADEIRA AGLOMERADA (MDP), COM ESPESSURA DE 18
MM, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO, NA COR CINZA, CANTOS ARREDONDADOS.
TOPOS ENCABECADOS COM FITA DE BORDO EM PVC,
ACABAMENTO TEXTURIZADO NA COR VERDE. DIMENSOES
NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 3MM (ESPESSURA),
COM TOLERANCIA DE ATE 25MM PARA ESPESSURA.
ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICAIS E
TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO
DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECCAO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16
(1,5MM); TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO
DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECGAO CIRCULAR DE @ = 31,75MM (1 1/4"), EM CHAPA 16
(15MM); - PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO
CIRCULAR DE @ = 38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM).
PORTA LIVROS EM POLIPROPILENO PURO, INJETADO NA

150

P -
e

sp.gov.br - CNPJ 45.3

Pregdo Eletrbnico n2. 077/2024

"URA MUNICIPAL DA ESTANCIA TURISTICA DE IBITINGA

Fl.: 84



PREFEITURA MUNICIPAL
DA ESTANCIA TURISTICA
DE IBITINGA

COR CINZA. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO,
INJETADAS NA COR VERDE, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE. PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HiBRIDA EPOXI/ POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR
CINZA. CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS,
INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE,
PIGMENTADOS NA COR VERDE. ASSENTO:- LARGURA 400
MM E PROFUNDIDADE DE 430 MM. ENCOSTO:- LARGURA
TOTAL DE 400 MM E ALTURA DE 198 MM. ESTRUTURA EM
TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, @ 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAO DO
ASSENTO E ENCOSTO A ESTRUTURA ATRAVES DE
REBITES DE “REPUX0”, @ 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM.
PONTEIRAS E SAPATAS, INJETADAS NA COR VERDE,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA' EM PO HIiBRIDA EPOXI/ POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MiNIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA.
ACABAMENTO: NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO NO PROCESSO DE PINTURA E TRATAMENTO
ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE NO PROCESSO DE
PINTURA RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA. SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE
LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR
PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS O0OU
ESCORIAS. A FITA DE BORDO DEVE SER APLICADA
EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM “HOT
MELTING”, DEVENDO RECEBER ACABAMENTO FRESADO
APOS A COLAGEM, CONFIGURANDO ARREDONDAMENTO
DOS BORDOS. PECAS INJETADAS NAO APRESENTAM
REBARBAS, FALHAS DE INJECAO OU PARTES
CORTANTES. APLICAGAO DE TEXTURAS E ACABAMENTOS
EM COMPONENTES INJETADOS. DIMENSOES. : MESA
LARGURA: 600 MM (+2) PROFUNDIDADE: 450 MM (+2)
ALTURA DO TAMPO AO CHAO: 710 MM (+/-10) CADEIRA
ALTURA DO CHAO AO ASSENTO: 430 MM (+/- 10)
ENCOSTO: 396 MM (L) X 198 MM (A) ASSENTO: 400 MM (L)
X 390 MM (P).

A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR NO
PRAZO ESTABELECIDO EM EDITAL: - CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE / DECLARAGAO(OES) DE MANUTENCAO
DA CERTIFICAGAO, EMITIDO PELO ORGANISMO DE
CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP, ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INDIVIDUAL. OBS. 1: A(S) DECLARACAO(DES) DE
MANUTENGCAO DA CERTIFICACAO DEVE(M) ESTAR DE
ACORDO COM 0S PRAZOS ESTABELECIDOS NOS
REQUISITOS DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE, COM
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BASE NA DATA INICIAL DA OBTENGAO DA 1
CERTIFICACAO DO PRODUTO. - DECLARAGCAO EMITIDA
PELO ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP,
COMPROVANDO A CORRESPONDENCIA DO CERTIFICADO
DE CONFORMIDADE INMETRO E ESPECIFICACAO. ESSA
DECLARAGAO DEVE EXPLICITAR 0S NOMES DOS
FABRICANTES DOS COMPONENTES INJETADOS OU EM
COMPENSADO MOLDADO, UTILIZADOS NAS MONTAGENS
DOS CONJUNTOS CERTIFICADOS. - LAUDO TECNICO QUE
COMPROVE A QUALIDADE DA COLAGEM DA FITA DE
BORDO, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA REALIZACAO DOS ENSAIOS
DESCRITOS NA ABNT NBR 16332:2014 - MOVEIS DE
MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS APLICAGOES -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO. OBS. 2: A
IDENTIFICACAO CLARA E INEQUIVOCA DO ITEM ENSAIADO
E DO FABRICANTE E CONDICAO ESSENCIAL PARA
VALIDACAO DOS LAUDOS. 0S LAUDOS DEVEM CONTER
FOTOS LEGIVEIS DO ITEM (MINIMO DUAS FOTOS EM
DIFERENTES ANGULOS, COM TAMANHO MiNIMO DE 9 X
12CM); IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE; DATA; TECNICO
RESPONSAVEL. - CERTIFICACAO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS
ACOMPANHADO DOS  SEGUINTES  ENSAIOS: -
RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA POR 340 HORAS DE EXPOSICAO - ABNT NBR
8094:1983 - RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - ABNT NBR 8095:2015 -
RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO
DE ENXOFRE POR 10 CICLOS - ABNT NBR 8096:1983 -
ENSAI0O PARA DETERMINAGAO DA MASSA DE
FOSFATIZAGAO ABNT NBR 9209 - DETERMINAGAO DA
VERIFICACAO DA ESPESSURA DA CAMADA ABNT NBR
10443 - DETERMINACAO DA FLEXIBILIDADE POR
MANDRIL CONICO ABNT NBR 10545 - DETERMINAGAO DA
VERIFICAGCAO DA ADERENCIA DA CAMADA ASTM D3359 -
DETERMINAGCAO DO BRILHO DA SUPERFICIE ASTM D523-
14 - DETERMINAGAO DA DUREZA AO LAPIS ASTM D3363 -
RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA
EFEITOS DE DEFORMAGAO RAPIDA (IMPACTO) ASTM
D2794. OBS.. SERAO ACEITOS RELATORIOS DE ENSAIO
EXECUTADOS DENTRO DE UM PERIODO DE 12 (DOZE)
MESES ANTERIORES A DATA DA SOLICITACAO PARA
APRESENTACAO DA DOCUMENTACAO TECNICA.

MARCA:
MODELO:
PRAZO DE GARANTIA:

23

CONJUNTO PARA ALUNOS - MODELO CJAD5

CONJUNTO DO ALUNO COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1
(UMA) CADEIRA. (PARA ALUNOS COM ALTURA ENTRE:
1,46M E 1,76M). DIMENSIONAL 5: MESA INDIVIDUAL COM
TAMPO EM MADEIRA AGLOMERADA, REVESTIDO NA FASE
SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO E NA FACE
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INFERIOR EM CHAPA DE BALANCEAMENTO, MONTADO
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO, CONTENDO PORTA
LIVROS EM PLASTICO INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL
EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO  INJETADO, MONTADOS  SOBRE
ESTRUTURA TUBULAR DE ACO. MESA: TAMPO EM
MADEIRA AGLOMERADA (MDP), COM ESPESSURA DE 18
MM, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO, NA COR CINZA, CANTOS ARREDONDADOS.
TOPOS ENCABECADOS COM FITA DE BORDO EM PVC,
ACABAMENTO TEXTURIZADO NA COR VERDE. DIMENSOES
NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 3MM (ESPESSURA),
COM TOLERANCIA DE ATE 2,5MM PARA ESPESSURA.
ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICAIS E
TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO
DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECCAO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16
(1,5MM); TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO
DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECCAO CIRCULAR DE @ = 31,75MM (1 1/4”), EM CHAPA 16
(1,5MM); - PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO
CIRCULAR DE @ = 38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM).
PORTA LIVROS EM POLIPROPILENO PURO, INJETADO NA
COR CINZA. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENDO,
INJETADAS NA COR VERDE, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE. PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HiBRIDA EPOXI/ POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR
CINZA. CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS,
INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE,
PIGMENTADOS NA COR VERDE. ASSENTO:- LARGURA 400
MM E PROFUNDIDADE DE 430 MM. ENCOSTO:- LARGURA
TOTAL DE 400 MM E ALTURA DE 198 MM. ESTRUTURA EM
TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, @ 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAO DO
ASSENTO E ENCOSTO A ESTRUTURA ATRAVES DE
REBITES DE “REPUX0”, @ 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM.
PONTEIRAS E SAPATAS, INJETADAS NA COR VERDE,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HiBRIDA EPOXI/ POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA.
ACABAMENTO: NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO NO PROCESSO DE PINTURA E TRATAMENTO
ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE NO PROCESSO DE
PINTURA RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA. SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE
LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR
PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS 0U
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ESCORIAS. A FITA DE BORDO DEVE SER APLICADA
EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM “HOT
MELTING”, DEVENDO RECEBER ACABAMENTO FRESADO
APOS A COLAGEM, CONFIGURANDO ARREDONDAMENTO
DOS BORDOS. PEGCAS INJETADAS NAO APRESENTAM
REBARBAS, FALHAS DE |INJECAO OU PARTES
CORTANTES. APLICACAO DE TEXTURAS E ACABAMENTOS
EM COMPONENTES INJETADOS. DIMENSOES. : MESA
LARGURA: 600 MM (+2) PROFUNDIDADE: 450 MM (+2)
ALTURA DO TAMPO AO CHAO: 710 MM (+/-10) CADEIRA
ALTURA DO CHAO AO ASSENTO: 430 MM (+/- 10)
ENCOSTO: 396 MM (L) X 198 MM (A) ASSENTO: 400 MM (L)
X 390 MM (P).

A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR NO
PRAZO ESTABELECIDO EM EDITAL: - CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE / DECLARACAO(OES) DE MANUTENCAO
DA CERTIFICACAO, EMITIDO PELO ORGANISMO DE
CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP, ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INDIVIDUAL. OBS. 1: A(S) DECLARACAO(DES) DE
MANUTENCAO DA CERTIFICACAO DEVE(M) ESTAR DE
ACORDO COM 0S PRAZOS ESTABELECIDOS NOS
REQUISITOS DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE, COM
BASE NA DATA INICIAL DA OBTENGAO DA T°
CERTIFICACAO DO PRODUTO. - DECLARAGCAO EMITIDA
PELO ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP,
COMPROVANDO A CORRESPONDENCIA DO CERTIFICADO
DE CONFORMIDADE INMETRO E ESPECIFICAGAO. ESSA
DECLARAGAO DEVE EXPLICITAR 0S NOMES DOS
FABRICANTES DOS COMPONENTES INJETADOS OU EM
COMPENSADO MOLDADO, UTILIZADOS NAS MONTAGENS
DOS CONJUNTOS CERTIFICADOS. - LAUDO TECNICO QUE
COMPROVE A QUALIDADE DA COLAGEM DA FITA DE
BORDO, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA REALIZACAO DOS ENSAIOS
DESCRITOS NA ABNT NBR 16332:2014 - MOVEIS DE
MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS APLICAGOES -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO. OBS. 21 A
IDENTIFICACAO CLARA E INEQUIVOCA DO ITEM ENSAIADO
E DO FABRICANTE E CONDICAO ESSENCIAL PARA
VALIDACAO DOS LAUDOS. 0S LAUDOS DEVEM CONTER
FOTOS LEGIVEIS DO ITEM (MINIMO DUAS FOTOS EM
DIFERENTES ANGULOS, COM TAMANHO MINIMO DE 9 X
12CM); IDENTIFICAGCAO DO FABRICANTE; DATA; TECNICO
RESPONSAVEL. - CERTIFICACAO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS
ACOMPANHADO DOS  SEGUINTES  ENSAIOS: -
RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA POR 340 HORAS DE EXPOSICAO - ABNT NBR
8094:1983 - RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - ABNT NBR 8095:2015 -
RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO
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DE ENXOFRE POR 10 CICLOS - ABNT NBR 8096:1983 -
ENSAI0O PARA DETERMINAGAO DA MASSA DE
FOSFATIZACAO ABNT NBR 9209 - DETERMINACAO DA
VERIFICACAO DA ESPESSURA DA CAMADA ABNT NBR
10443 - DETERMINACAO DA FLEXIBILIDADE POR
MANDRIL CONICO ABNT NBR 10545 - DETERMINAGAO DA
VERIFICAGCAO DA ADERENCIA DA CAMADA ASTM D3359 -
DETERMINAGCAO DO BRILHO DA SUPERFICIE ASTM D523-
14 - DETERMINACAO DA DUREZA AO LAPIS ASTM D3363 -
RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA
EFEITOS DE DEFORMAGAO RAPIDA (IMPACTO) ASTM
D2794. OBS.. SERAO ACEITOS RELATORIOS DE ENSAIO
EXECUTADOS DENTRO DE UM PERIODO DE 12 (DOZE)
MESES ANTERIORES A DATA DA SOLICITACAO PARA
APRESENTACAO DA DOCUMENTAGAO TECNICA.

COTA RESERVADA

MARCA:

MODELO:

PRAZO DE GARANTIA:

24

CONJUNTO COLETIVO (1 MESA / 4 CADEIRAS) FDE/M4C-3

TAMANHO 1 - (CJC-01). MESA: ESTRUTURA COM PES EM
TUBO DE AGO 1 1/2" EM CHAPA 16 (1,5MM). TRAVESSA
LONGITUDINAL EM TUBO DE AGO 40X40MM EM CHAPA 16
(15MM). TRAVESSAS TRANSVERSAIS EM TUBO DE
SECCAO RETANGULAR 20X50MM EM CHAPA 16 (1,5MM).
SUPORTES ESTRUTURAIS E DE FIXAGAO DO TAMPO EM
CHAPA DE AGO ESPESSURA DE 3MM. ALETAS DE
FIXACAO DO TAMPO EM CHAPA DE AGO 14 (1,9MM).
FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURAS ATRAVES DE 02
PARAFUSOS 4.5X50 FH CHATO DOURADO E PARAFUS0S
PARA AGLOMERADO, DE 4,5MM X 22MM, CABEGA
PANELA, FENDA PHILLIPS, BICROMATIZADOS. PONTEIRAS
E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E
SEM CARGAS, INJETADAS NA COR AMARELA FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. TAMPO(1200X600MM)
EM MADEIRA AGLOMERADA (MDP) ESPESSURA DE 25MM,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO FROST, NA COR BRANCA. REVESTIMENTO
NA FACE INFERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO - BP, ACABAMENTO FROST, NA COR BRANCA.
TOPOS TRANSVERSAIS E LONGITUDINAIS ENCABEGADOS
COM FITA DE BORDO EM PVC COM PRIMER, 29MM
(LARGURA) X 3MM (ESPESSURA), NA COR AMARELA
COLADAS COM ADESIVO "HOT MELTING". ALTURA 590MM.
CADEIRA: ESTRUTURA EM TUBO DE AGO 20,7MM, EM
CHAPA 14(1,90MM). PONTEIRAS, SAPATAS, ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
INJETADOS NA COR AMARELO, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NOS MOLDES
DAS PONTEIRAS E SAPATAS DA CADEIRA DEVE SER
GRAFADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO 0 NUMERO IDENTIFICADOR DO
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POLIMERO E 0 NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS COM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI,
ELETROSTATICA BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MiNIMA DE 40 MICRONS NA COR CINZA.
ASSENTO (400X310MM) E ENCOSTO (396X198MM) EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS,
INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE,
PIGMENTADOS NA COR AMARELO. FIXAGCAO DO ASSENTO
E ENCOSTO A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
REPUXO 4,8MM, COMPRIMENTO 16MM. NOS MOLDES DO
ASSENTO E ENCOSTO DEVE SER GRAFADO COM O
SiIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. AS PECAS INJETADAS NAO
DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJEGAO
OU PARTES CORTANTES. NAS PARTES METALICAS DEVE
SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA. SOLDA DEVE POSSUIR SUPERFICIE LISA
E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS.
TODOS 0S ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER
SOLDA EM TODO O PERIMETRO DE UNIAO. DEVEM SER
ELIMINADOS RESPINGOS OU IRREGULARIDADE DE
SOLDA, REBARBAS E ARREDONDADOS 0S CANTOS
AGUDOS. NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO DEVERA
CONTER A IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL,
ATRAVES DE PROCESSO DE TAMPOGRAFIA, TAMANHO
35X37MM. ALTURA DO ASSENTO AO CHAO 350MM.

==>> A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR NO
PRAZO ESTABELECIDO EM EDITAL: - CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE / DECLARAGAO(OES) DE MANUTENGAO
DA CERTIFICACAO, EMITIDO PELO ORGANISMO DE
CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP, ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INDIVIDUAL. OBS. 1: A(S) DECLARAGAO(DES) DE
MANUTENCAO DA CERTIFICACAO DEVE(M) ESTAR DE
ACORDO COM 0S PRAZOS ESTABELECIDOS NOS
REQUISITOS DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE, COM
BASE NA DATA INICIAL DA OBTENGAO DA 12
CERTIFICACAO DO PRODUTO. - DECLARAGAO EMITIDA
PELO ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP,
COMPROVANDO A CORRESPONDENCIA DO CERTIFICADO
DE CONFORMIDADE INMETRO E ESPECIFICAGAO. ESSA
DECLARAGAO DEVE EXPLICITAR 0S NOMES DOS
FABRICANTES DOS COMPONENTES INJETADOS OU EM
COMPENSADO MOLDADO, UTILIZADOS NAS MONTAGENS
DOS CONJUNTOS CERTIFICADOS. - LAUDO TECNICO QUE
COMPROVE A QUALIDADE DA COLAGEM DA FITA DE
BORDO, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
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CGCRE-INMETRO PARA REALIZAGAO DOS ENSAIOS
DESCRITOS NA ABNT NBR 16332:2014 - MOVEIS DE
MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS APLICAGOES -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO. OBS. 20 A
IDENTIFICACAO CLARA E INEQUIVOCA DO ITEM ENSAIADO
E DO FABRICANTE E CONDICAO ESSENCIAL PARA
VALIDACAO DOS LAUDOS. 0S LAUDOS DEVEM CONTER
FOTOS LEGIVEIS DO ITEM (MIiNIMO DUAS FOTOS EM
DIFERENTES ANGULOS, COM TAMANHO MiNIMO DE 9 X
12CM); IDENTIFICACAO DO FABRICANTE; DATA; TECNICO
RESPONSAVEL. - CERTIFICACAO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS
ACOMPANHADO DOS  SEGUINTES  ENSAIOS: -
RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA POR 340 HORAS DE EXPOSICAO - ABNT NBR
8094:1983 - RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - ABNT NBR 8095:2015 -
RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO
DE ENXOFRE POR 10 CICLOS - ABNT NBR 8096:1983 -
ENSAI0O PARA DETERMINAGAO DA MASSA DE
FOSFATIZAGAO ABNT NBR 9209 - DETERMINAGAO DA
VERIFICACAO DA ESPESSURA DA CAMADA ABNT NBR
10443 - DETERMINACAO DA FLEXIBILIDADE POR
MANDRIL CONICO ABNT NBR 10545 - DETERMINAGAO DA
VERIFICAGCAO DA ADERENCIA DA CAMADA ASTM D3359 -
DETERMINAGAO DO BRILHO DA SUPERFICIE ASTM D523-
14 - DETERMINAGAO DA DUREZA AO LAPIS ASTM D3363 -
RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA
EFEITOS DE DEFORMAGAO RAPIDA (IMPACTO) ASTM
D2794. OBS.. SERAO ACEITOS RELATORIOS DE ENSAIO
EXECUTADOS DENTRO DE UM PERIODO DE 12 (DOZE)
MESES ANTERIORES A DATA DA SOLICITACAO PARA
APRESENTACAO DA DOCUMENTAGAO TECNICA.

MARCA:

MODELO:

PRAZO DE GARANTIA:

25

CONJUNTO COLETIVO (1 MESA / 4 CADEIRAS) FDE/M4C-3

TAMANHO 1 - (CJC-01). MESA: ESTRUTURA COM PES EM
TUBO DE AGCO 1 1/2" EM CHAPA 16 (1,5MM). TRAVESSA
LONGITUDINAL EM TUBO DE AGCO 40X40MM EM CHAPA 16
(1,5MM). TRAVESSAS TRANSVERSAIS EM TUBO DE
SECCAO RETANGULAR 20X50MM EM CHAPA 16 (1,5MM).
SUPORTES ESTRUTURAIS E DE FIXAGAO DO TAMPO EM
CHAPA DE ACO ESPESSURA DE 3MM. ALETAS DE
FIXACAO DO TAMPO EM CHAPA DE AGO 14 (1,9MM).
FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURAS ATRAVES DE 02
PARAFUSOS 4.5X50 FH CHATO DOURADO E PARAFUSOS
PARA AGLOMERADO, DE 45MM X 22MM, CABECA
PANELA, FENDA PHILLIPS, BICROMATIZADOS. PONTEIRAS
E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E
SEM CARGAS, INJETADAS NA COR AMARELA FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. TAMPO(1200X600MM)
EM MADEIRA AGLOMERADA (MDP) ESPESSURA DE 25MM,
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REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO FROST, NA COR BRANCA. REVESTIMENTO
NA FACE INFERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO - BP, ACABAMENTO FROST, NA COR BRANCA.
TOPOS TRANSVERSAIS E LONGITUDINAIS ENCABECADOS
COM FITA DE BORDO EM PVC COM PRIMER, 29MM
(LARGURA) X 3MM (ESPESSURA), NA COR AMARELA
COLADAS COM ADESIVO "HOT MELTING". ALTURA 590MM.
CADEIRA: ESTRUTURA EM TUBO DE ACO 20,7MM, EM
CHAPA 14(1,90MM). PONTEIRAS, SAPATAS, ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
INJETADOS NA COR AMARELO, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NOS MOLDES
DAS PONTEIRAS E SAPATAS DA CADEIRA DEVE SER
GRAFADO O SiMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS COM TINTA EM PO HIiBRIDA EPOXI,
ELETROSTATICA BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MINIMA DE 40 MICRONS NA COR CINZA.
ASSENTO (400X310MM) E ENCOSTO (396X198MM) EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS,
INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE,
PIGMENTADOS NA COR AMARELO. FIXAGAO DO ASSENTO
E ENCOSTO A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
REPUXO 4,8MM, COMPRIMENTO 16MM. NOS MOLDES DO
ASSENTO E ENCOSTO DEVE SER GRAFADO COM O
SiIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. AS PEGCAS INJETADAS NAO
DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJEGCAO
OU PARTES CORTANTES. NAS PARTES METALICAS DEVE
SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA. SOLDA DEVE POSSUIR SUPERFICIE LISA
E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS 0OU ESCORIAS.
TODOS 0S ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER
SOLDA EM TODO O PERIMETRO DE UNIAO. DEVEM SER
ELIMINADOS RESPINGOS OU IRREGULARIDADE DE
SOLDA, REBARBAS E ARREDONDADOS 0S CANTOS
AGUDOS. NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO DEVERA
CONTER A IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL,
ATRAVES DE PROCESSO DE TAMPOGRAFIA, TAMANHO
35X37MM. ALTURA DO ASSENTO AO CHAO 350MM.

==>> A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR NO
PRAZO ESTABELECIDO EM EDITAL: - CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE / DECLARACAO(OES) DE MANUTENCAO
DA CERTIFICACAO, EMITIDO PELO ORGANISMO DE
CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP, ACREDITADO PELO
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CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INDIVIDUAL. OBS. 1: A(S) DECLARACAO(OES) DE
MANUTENCAO DA CERTIFICACAO DEVE(M) ESTAR DE
ACORDO COM 0S PRAZOS ESTABELECIDOS NOS
REQUISITOS DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE, COM
BASE NA DATA INICIAL DA OBTENGAO DA 1°
CERTIFICACAO DO PRODUTO. - DECLARAGAO EMITIDA
PELO ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP,
COMPROVANDO A CORRESPONDENCIA DO CERTIFICADO
DE CONFORMIDADE INMETRO E ESPECIFICAGAO. ESSA
DECLARAGCAO DEVE EXPLICITAR 0S NOMES DOS
FABRICANTES DOS COMPONENTES INJETADOS OU EM
COMPENSADO MOLDADO, UTILIZADOS NAS MONTAGENS
DOS CONJUNTOS CERTIFICADOS. - LAUDO TECNICO QUE
COMPROVE A QUALIDADE DA COLAGEM DA FITA DE
BORDO, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
CGCRE-INMETRO PARA REALIZACAO DOS ENSAIOS
DESCRITOS NA ABNT NBR 16332:2014 - MOVEIS DE
MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS APLICAGOES -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO. OBS. 21 A
IDENTIFICACAO CLARA E INEQUIVOCA DO ITEM ENSAIADO
E DO FABRICANTE E CONDICAO ESSENCIAL PARA
VALIDACAO DOS LAUDOS. 0S LAUDOS DEVEM CONTER
FOTOS LEGIVEIS DO ITEM (MINIMO DUAS FOTOS EM
DIFERENTES ANGULOS, COM TAMANHO MINIMO DE 9 X
12CM); IDENTIFICAGCAO DO FABRICANTE; DATA; TECNICO
RESPONSAVEL. - CERTIFICACAO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS
ACOMPANHADO DOS  SEGUINTES  ENSAIOS: -
RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA
SALINA POR 340 HORAS DE EXPOSICAO - ABNT NBR
8094:1983 - RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - ABNT NBR 8095:2015 -
RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO
DE ENXOFRE POR 10 CICLOS - ABNT NBR 8096:1983 -
ENSAI0O PARA DETERMINAGAO DA MASSA DE
FOSFATIZACAO ABNT NBR 9209 - DETERMINACAO DA
VERIFICACAO DA ESPESSURA DA CAMADA ABNT NBR
10443 - DETERMINACAO DA FLEXIBILIDADE POR
MANDRIL CONICO ABNT NBR 10545 - DETERMINAGAO DA
VERIFICAGCAO DA ADERENCIA DA CAMADA ASTM D3359 -
DETERMINAGCAO DO BRILHO DA SUPERFICIE ASTM D523-
14 - DETERMINACAO DA DUREZA AO LAPIS ASTM D3363 -
RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA
EFEITOS DE DEFORMAGCAO RAPIDA (IMPACTO) ASTM
D2794. OBS.. SERAO ACEITOS RELATORIOS DE ENSAIO
EXECUTADOS DENTRO DE UM PERIODO DE 12 (DOZE)
MESES ANTERIORES A DATA DA SOLICITACAO PARA
APRESENTACAO DA DOCUMENTAGAO TECNICA.

COTA RESERVADA

MARCA:

MODELO:
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PRAZO DE GARANTIA:

26

CONJUNTOS PARA PROFESSOR - FDE/CJP-01

MESA COM TAMPO EM MDP OU MDF, REVESTIDO NA FACE
SUPERIOR DELAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO
E NA FACE INFERIOR COM CHAPA DE BALANCEAMENTO,
PAINEL FRONTAL EM MDP OU MDF, REVESTIDO NAS
DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO (BP), MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR
DE ACO.

- CADEIRA EMPILHAVEL, COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO OU EM COMPENSADO
ANATOMICO MOLDADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA
TUBULAR DE ACO.DIMENSOES E TOLERANCIAS DA MESA
. LARGURA: 1200 MM; - PROFUNDIDADE: 650 MM; -
ALTURA: 760 MM; - ESPESSURA: 19,4 MM;- TOLERANCIA:
ATE + 2 MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE, +/- 1 MM
PARA ESPESSURA E +/- 10 MM PARA ALTURA.
CARACTERISTICAS DA MESA. TAMPO EM MDP OU MDF,
COM ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO NA FACE
SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, CANTOS ARREDONDADOS.
REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM CHAPA DE
BALANCEAMENTO (CONTRA PLACA FENOLICA) DE 0,6MM.
APLICACAO DE PORCAS GARRA COM ROSCA METRICA M6
E COMPRIMENTO 10MM.- PAINEL FRONTAL EM MDP OU
MDF, COM ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO NAS DUAS
FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO -
BP, ACABAMENTO FROST, NA COR CINZA. DIMENSOES
ACABADAS DE 1117MM (LARGURA) X 250MM (ALTURA) X
18MM (ESPESSURA) ADMITINDO-SE TOLERANCIAS DE +/-
2MM PARA LARGURA E ALTURA E +/- 0,6MM PARA
ESPESSURA. - TOPOS ENCABEGCADOS COM FITA DE
BORDO TERMOPLASTICA EXTRUDADA, CONFECCIONADA
EM PVC (CLORETO DE POLIVINILA), PP (POLIPROPILENO)
OU PE (POLIETILENO), COM "PRIMER" NA FACE DE
COLAGEM, ACABAMENTO DE SUPERFICIE TEXTURIZADO,
NA COR CINZA, COLADA COM ADESIVO "HOT MELTING". -
ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICAIS E
TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO
DE ACO CARBONOLAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECGCAO SEMI-OBLONGA DE 25MM X 60MM, EM CHAPA 16
(1,5 MM). - TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM
TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C”, COM SECCAO
CIRCULAR, DIAMETRO 31,75MM (1 1/4"), EM CHAPA 16
(1,5MM).

- PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM).-
FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE 06
PORCAS GARRA ROSCA METRICA Mé (DIAMETRO DE
6MM); 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA Mé (DIAMETRO DE
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6MM), COMPRIMENTO 47MM, CABECA PANELA, FENDA
PHILLIPS. FIXACAO DO PAINEL A ESTRUTURA ATRAVES
DE PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES 3/16” X 5/8”,
ZINCADOS. - ALETAS DE FIXAGAO DO PAINEL
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO CARBONO EM
CHAPA 14 (1,9 MM).- FIXAGAO DAS SAPATAS (FRONTAL E
POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE
“REPUX0”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. -
PONTEIRAS E  SAPATAS EM  POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR CINZA.

NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO. PINTURA  DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HiBRIDA EPOXI

POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MiNIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA. DIMENSOES E
TOLERANCIAS DA CADEIRA - LARGURA DO ASSENTO: 400
MM; - PROFUNDIDADE DO ASSENTO: 430 MM;
ESPESSURA DO ASSENTO: 9,7 MM A 12MM;- LARGURA DO
ENCOSTO: 396 MM; - ALTURA DO ENCOSTO: 198 MM; -
ESPESSURA DO ENCOSTO: 9,6 MM A 12,1 MM; - ALTURA DO
ASSENTO AO CHAO: 460 MM; - TOLERANCIA: ATE + 2 MM
PARA LARGURA E PROFUNDIDADE, +/- 1MM PARA
ESPESSURA E +/- 10MM PARA ALTURA DO ASSENTO AO
CHAO. CARACTERISTICAS DA CADEIRA - ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS NA COR
CINZA. - ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E O ENCOSTO
PODERAO SER FABRICADOS EM COMPENSADO
ANATOMICO MOLDADO A QUENTE, CONTENDO NO MiNIMO
SETE LAMINAS INTERNAS, COM ESPESSURA MAXIMA DE
1,5MM CADA. - QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O
ASSENTO DEVE RECEBER REVESTIMENTO NA FACE
SUPERIOR DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, DE 0,MM A 08 MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO  TEXTURIZADO, NA COR  CINZA.
REVESTIMENTO DA FACE INFERIOR EM LAMINA DE
MADEIRA FAQUEADA DE 0,7MM, COM ACABAMENTO EM
SELADOR, SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO, INCLUSIVE
NOS BORDOS. - QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, 0O
ENCOSTO DEVE RECEBER REVESTIMENTO NAS DUAS
FACES DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO,
DE 0,6MM A 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA. BORDOS REVESTIDOS COM
SELADOR SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO.
ESTRUTURA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A|
FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14
(1,9MM).

FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE *“REPUX0’
DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. - FIXACAO DO
ASSENTO EM COMPENSADO MOLDADO A ESTRUTURA
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ATRAVES DE REBITES DE REPUXO, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 19MM. FIXAGAO DO ENCOSTO EM
COMPENSADO MOLDADO A ESTRUTURA ATRAVES DE
REBITES DE REPUXO, DIAMETRO 4,8MM, COMPRIMENTO
22MM. - PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR CINZA, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR.

NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO,
- PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA. JUNTAMENTE
COM A PROPOSTA COMERCIAL DEVERA SER
APRESENTADO O CADASTRO TECNICO FEDERAL DE
ATIVIDADES ~ POTENCIALMENTE ~ POLUIDORAS E
LICENCIAMENTO AMBIENTAL.
==>> A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR NO
PRAZO ESTABELECIDO EM EDITAL: - LAUDOS
LABORATORIAIS - RESISTENCIA A CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA POR 340 HORAS DE
EXPOSICAO - ABNT NBR 8094:1983 - RESISTENCIA A
CORROSAO POR EXPOSIGAO ATMOSFERA  UMIDA
SATURADA POR 340 HORAS DE EXPOSIGAO - ABNT NBR
8095:2015 - RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSIGAQ
AO DIOXIDO DE ENXOFRE POR 10 CICLOS - ABNT NBR
8096:1983 - ENSAIO PARA DETERMINAGAO DA MASSA DE
FOSFATIZAGAO - DETERMINAGAO DA VERIFICAGAO DA
ESPESSURA DA CAMADA - DETERMINAGAO DA
FLEXIBILIDADE POR MANDRIL CONICO - DETERMINAGAOQ
DA VERIFICAGAO DA ADERENCIA DA CAMADA -
DETERMINAGAO DO BRILHO DA SUPERFICIE -
DETERMINAGAO DA DUREZA AO LAPIS - RESISTENCIA DE
REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA EFEITOS DE
DEFORMAGAO RAPIDA (IMPACTO), PODENDO TER COMO
REFERENCIA PROCESSO DE CERTIFICAGAO DE PINTURA.
- LAUDO TECNICO QUE COMPROVE A QUALIDADE DA
COLAGEM DA FITA DE BORDO, EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA
REALIZACAO DE ENSAIOS DE PRODUTOS DA AREA
MOVELEIRA - ABNT NBR 16332: 2014 - MOVEIS DE
MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS APLICAGOES -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO. OBS.. SERAOQ
ACEITOS RELATORIOS DE ENSAIO EXECUTADOS DENTRO
DE UM PERIODO DE 12 (DOZE) MESES ANTERIORES A
DATA DA SOLICITAGAO PARA APRESENTAGAO DA
DOCUMENTAGAO TECNICA.
MARCA:
MODELDO:
PRAZO DE GARANTIA:

27

CONJUNTOS PARA PROFESSOR - FDE/CJP-01
MESA COM TAMPO EM MDP OU MDF, REVESTIDO NA FACE

20
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SUPERIOR DELAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO
E NA FACE INFERIOR COM CHAPA DE BALANCEAMENTO,
PAINEL FRONTAL EM MDP OU MDF, REVESTIDO NAS
DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO (BP), MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR
DE ACO.

- CADEIRA EMPILHAVEL, COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO OU EM COMPENSADO
ANATOMICO MOLDADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA
TUBULAR DE ACO.DIMENSOES E TOLERANCIAS DA MESA
. LARGURA: 1200 MM; - PROFUNDIDADE: 650 MM; -
ALTURA: 760 MM; - ESPESSURA: 19,4 MM;- TOLERANCIA:
ATE + 2 MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE, +/- 1 MM
PARA ESPESSURA E +/- 10 MM PARA ALTURA.
CARACTERISTICAS DA MESA- TAMPO EM MDP OU MDF,
COM ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO NA FACE
SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, CANTOS ARREDONDADOS.
REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM CHAPA DE
BALANCEAMENTO (CONTRA PLACA FENOLICA) DE 0,6MM.
APLICACAO DE PORCAS GARRA COM ROSCA METRICA M6
E COMPRIMENTO 10MM.- PAINEL FRONTAL EM MDP 0OU
MDF, COM ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO NAS DUAS
FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO -
BP, ACABAMENTO FROST, NA COR CINZA. DIMENSOES
ACABADAS DE 1117MM (LARGURA) X 250MM (ALTURA) X
18MM (ESPESSURA) ADMITINDO-SE TOLERANCIAS DE +/-
2MM PARA LARGURA E ALTURA E +/- 0,6MM PARA
ESPESSURA. - TOPOS ENCABECADOS COM FITA DE
BORDO TERMOPLASTICA EXTRUDADA, CONFECCIONADA
EM PVC (CLORETO DE POLIVINILA), PP (POLIPROPILENO)
OU PE (POLIETILENO), COM "PRIMER" NA FACE DE
COLAGEM, ACABAMENTO DE SUPERFICIE TEXTURIZADO,
NA COR CINZA, COLADA COM ADESIVO "HOT MELTING". -
ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICAIS E
TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO
DE ACO CARBONOLAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECCAO SEMI-OBLONGA DE 25MM X 60MM, EM CHAPA 16
(1,5 MM). - TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM
TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C”, COM SECCAO
CIRCULAR, DIAMETRO 31,75MM (1 1/4"), EM CHAPA 16
(1,5MM).

- PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 38MM (1 1/2”), EM CHAPA 16 (1,5MM).-
FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE 06
PORCAS GARRA ROSCA METRICA Mé (DIAMETRO DE
6MM); 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE
6MM), COMPRIMENTO 47MM, CABEGCA PANELA, FENDA
PHILLIPS. FIXAGAO DO PAINEL A ESTRUTURA ATRAVES
DE PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES 3/16” X 5/8”,
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ZINCADOS. - ALETAS DE FIXACAO DO PAINEL
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO CARBONO EM
CHAPA 14 (1,9 MM).- FIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL E
POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE
“REPUX0”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. -
PONTEIRAS E  SAPATAS EM  POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR CINZA.

NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO.  PINTURA  DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HiBRIDA EPOXI

POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA. DIMENSOES E
TOLERANCIAS DA CADEIRA - LARGURA DO ASSENTO: 400
MM; - PROFUNDIDADE DO ASSENTO: 430 MM;
ESPESSURA DO ASSENTO: 9,7 MM A 12MM;- LARGURA DO
ENCOSTO: 396 MM; - ALTURA DO ENCOSTO: 198 MM; -
ESPESSURA DO ENCOSTO: 9,6 MM A 12,1 MM; - ALTURA DO
ASSENTO AO CHAO: 460 MM; - TOLERANCIA: ATE + 2 MM
PARA LARGURA E PROFUNDIDADE, +/- 1MM PARA
ESPESSURA E +/- 10MM PARA ALTURA DO ASSENTO AO
CHAO. CARACTERISTICAS DA CADEIRA - ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS NA COR
CINZA. - ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E O ENCOSTO
PODERAO SER FABRICADOS EM COMPENSADO
ANATOMICO MOLDADO A QUENTE, CONTENDO NO MiNIMO
SETE LAMINAS INTERNAS, COM ESPESSURA MAXIMA DE
1,5MM CADA. - QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O
ASSENTO DEVE RECEBER REVESTIMENTO NA FACE
SUPERIOR DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, DE 06MM A 08 MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO  TEXTURIZADO, NA COR  CINZA.
REVESTIMENTO DA FACE INFERIOR EM LAMINA DE
MADEIRA FAQUEADA DE 0,7MM, COM ACABAMENTO EM
SELADOR, SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO, INCLUSIVE
NOS BORDOS. - QUANDO FABRICADO EM COMPENSADO, O
ENCOSTO DEVE RECEBER REVESTIMENTO NAS DUAS
FACES DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO,
DE 0,6MM A 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA. BORDOS REVESTIDOS COM
SELADOR SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO.
ESTRUTURA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14
(1,9MM).

FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE *“REPUXO0’,
DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. - FIXACAO DO
ASSENTO EM COMPENSADO MOLDADO A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE REPUXO, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 19MM. FIXACAO DO ENCOSTO EM
COMPENSADO MOLDADO A ESTRUTURA ATRAVES DE
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REBITES DE REPUXO, DIAMETRO 4,8MM, COMPRIMENTO
22MM. - PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR CINZA, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR.

NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO,
. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA. JUNTAMENTE
COM A PROPOSTA COMERCIAL DEVERA SER
APRESENTADO O CADASTRO TECNICO FEDERAL DE
ATIVIDADES  POTENCIALMENTE  POLUIDORAS E
LICENCIAMENTO AMBIENTAL.
==>> A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR NO
PRAZO ESTABELECIDO EM EDITAL: - LAUDOS
LABORATORIAIS - RESISTENCIA A CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA POR 340 HORAS DE
EXPOSICAO - ABNT NBR 8094:1983 - RESISTENCIA A
CORROSAO POR EXPOSICAO ATMOSFERA UMIDA
SATURADA POR 340 HORAS DE EXPOSICAO - ABNT NBR
8095:2015 - RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO
AO DIOXIDO DE ENXOFRE POR 10 CICLOS - ABNT NBR
8096:1983 - ENSAIO PARA DETERMINAGAO DA MASSA DE
FOSFATIZAGAO - DETERMINAGAO DA VERIFICAGAO DA
ESPESSURA DA CAMADA - DETERMINAGAO DA
FLEXIBILIDADE POR MANDRIL CONICO - DETERMINAGAO
DA VERIFICAGAO DA ADERENCIA DA CAMADA -
DETERMINACAO DO BRILHO DA SUPERFICIE -
DETERMINAGCAO DA DUREZA AO LAPIS - RESISTENCIA DE
REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA EFEITOS DE
DEFORMACAO RAPIDA (IMPACTO), PODENDO TER COMO
REFERENCIA PROCESSO DE CERTIFICAGAO DE PINTURA.
- LAUDO TECNICO QUE COMPROVE A QUALIDADE DA
COLAGEM DA FITA DE BORDO, EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA
REALIZAGAO DE ENSAIOS DE PRODUTOS DA AREA
MOVELEIRA - ABNT NBR 16332: 2014 - MOVEIS DE
MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS APLICAGOES -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO. OBS.. SERAO
ACEITOS RELATORIOS DE ENSAIO EXECUTADOS DENTRO
DE UM PERIODO DE 12 (DOZE) MESES ANTERIORES A
DATA DA SOLICITACAO PARA APRESENTACAO DA
DOCUMENTACAO TECNICA.
COTA RESERVADA
MARCA:
MODELDO:
PRAZO DE GARANTIA:

28

CONJUNTO REFEITORIO JUVENIL SEM ENCOSTO
- CONJUNTO PARA REFEITORIO COMPOSTO DE 1 (UMA)
MESA E 2 (DOIS) BANCOS EMPILHAVEIS. MESA COM

TAMPO EM MDP, REVESTIDO DE LAMINADO MELAMINICO,
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MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR. BANCOS COM
ASSENTOS EM MDP, REVESTIDOS EM LAMINADO
MELAMINICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR.
CONSTITUINTES: TAMPO E ASSENTOS EM MDP, COM
ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR
EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,8MM
DE ESPESSURA, ACABAMENTO FROST, NA COR BRANCA.
REVESTIMENTO DA FACE INFERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP, ACABAMENTO
FROST, NA COR BRANCA. FURACAO E COLOCAGCAO DE
BUCHAS EM ZAMAC, AUTOATARRAXANTES, ROSCA
INTERNA 1/4”, 13MM DE COMPRIMENTO. DIMENSOES
ACABADAS: TAMPO: 2000 #2MM (LARGURA) 840 2MM
(PROFUNDIDADE) 640MM £3MM (ALTURA) ASSENTO: 135
+2MM (LARGURA) 350 #2MM (PROFUNDIDADE) 400MM =
3MM (ALTURA) TOPOS ENCABEGADOS COM FITA DE
BORDO TERMOPLASTICA EXTRUDADA, CONFECCIONADA
EM PVC (CLORETO DE POLIVINILA); PP (POLIPROPILENO)
OU PE (POLIETILENO), COM "PRIMER" NA FACE DE
COLAGEM, ACABAMENTO DE SUPERFICIE TEXTURIZADO,
NA COR AZUL, COLADA COM ADESIVO "HOT MELTING".
RESISTENCIA A0 ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N.
DIMENSOES NOMINAIS DE 29MM (LARGURA) X 3MM
(ESPESSURA). ESTRUTURA DA MESA COMPOSTA DE: PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO SAE 1008,
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 38MM (1
1/2"), EM CHAPA 14 (1,9MM); TRAVESSA LONGITUDINAL EM
TUBO DE AGCO CARBONO SAE 1008, LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, SECCAO QUADRADA 40MM X 40MM, EM
CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSAS TRANSVERSAIS EM TUBO
DE AGCO CARBONO SAE 1008, LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECGAO RETANGULAR 20MM X 50MM, EM
CHAPA 16 (1,5MM). ESTRUTURA DOS BANCOS COMPOSTA
DE: PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGCO CARBONO
SAE 1008, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO
DE 38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSA
LONGITUDINAL EM TUBO DE AGO CARBONO SAE 1008,
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO QUADRADA
4OMM X 40MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSAS
TRANSVERSAIS EM TUBO DE AGO CARBONO SAE 1008,
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO RETANGULAR
20MM X 50MM, EM CHAPA 16 (1,5MM). SUPORTES
ESTRUTURAIS E DE FIXAGAO DO TAMPO/ ASSENTO
CONFECCIONADOS EM CHAPA DE AGO CARBONO SAE
1008, ESPESSURA DE 3MM, ESTAMPADOS. ALETAS DE
FIXACAO DO TAMPO CONFECCIONADOS EM CHAPA DE
ACO CARBONO SAE 1008, CHAPA 14 (1,9MM). FIXAGAO DO
TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: PARAFUSOS ROSCA
MAQUINA POLEGADA DE 1/4” X 2 1/2", CABEGA CHATA,
FENDA SIMPLES; PARAFUSOS ROSCA MAQUINA
POLEGADA DE 1/4” X 2", CABEGA CHATA, FENDA SIMPLES;
PARAFUSOS AUTOATARRAXANTES PARA MDP, DIAMETRO
DE 4,5MM, 22MM DE COMPRIMENTO, CABEGA PANELA,
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FENDA PHILLIPS OU POZIDRIV. PONTEIRAS/ SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. NO MOLDE DA
PONTEIRA/ SAPATA DEVE SER GRAVADO O SiMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, IDENTIFICAGAQ
DO MODELO, 0 NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO, E A ESPESSURA DA CHAPA E O
DIAMETRO CORRESPONDENTE AO TUBO PARA O QUAL A
PECA E ADEQUADA. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER
INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO, DE
16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICAGAO. 0BS.: 0 NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO  QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE SER
DE RIO E O GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DE DO/TO.
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR AZUL.
FABRICACAO: PARA FABRICACAO E INDISPENSAVEL
SEGUIR AS ESPECIFICACOES TECNICAS E ATENDER AS
RECOMENDACOES DAS NORMAS ESPECIFICAS PARA
CADA MATERIAL. PEGCAS INJETADAS NAO DEVEM
APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJEGCAO OU
PARTES CORTANTES. A FITA DE BORDO DEVE SER
APLICADA EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE
COLAGEM “HOT MELTING”, DEVENDO RECEBER
ACABAMENTO  FRESADO APOS A  COLAGEM,
CONFIGURANDO ARREDONDAMENTO DOS BORDOS. A
QUALIDADE DE COLAGEM DA FITA DE BORDO DEVE
APRESENTAR RESISTENCIA AO ARRANCAMENTO MINIMA
DE 70N, QUANDO ENSAIADA CONFORME - ENSAIO DE
COLAGEM (RESISTENCIA A TRAGAO), CONSTANTE NA|
ABNT NBR 16332: 2014 - MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE
BORDA E SUAS APLICAGOES - REQUISITOS E METODOS
DE ENSAIO. SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E
HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS O0OU ESCORIAS.
TODOS 0S ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER
SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO. DEVEM SER
ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE
SOLDA, REBARBAS, ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS
E ARREDONDADOS 0S CANTOS AGUDOS.

A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR NO
PRAZO ESTABELECIDO EM EDITAL: - LAUDOS
LABORATORIAIS - RESISTENCIA A CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA POR 340 HORAS DE
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EXPOSICAO - ABNT NBR 8094:1983 - RESISTENCIA A
CORROSAO POR EXPOSICAO ATMOSFERA UMIDA
SATURADA POR 340 HORAS DE EXPOSIGAO - ABNT NBR
8095:2015 - RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO
AO DIOXIDO DE ENXOFRE POR 10 CICLOS - ABNT NBR
8096:1983 - ENSAIO PARA DETERMINAGAO DA MASSA DE
FOSFATIZAGAO - DETERMINAGAO DA VERIFICACAO DA
ESPESSURA DA CAMADA - DETERMINAGAO DA
FLEXIBILIDADE POR MANDRIL CONICO - DETERMINAGAOQ
DA VERIFICAGAO DA ADERENCIA DA CAMADA -
DETERMINAGAO DO BRILHO DA SUPERFICIE -
DETERMINAGAO DA DUREZA AO LAPIS - RESISTENCIA DE
REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA EFEITOS DE
DEFORMAGAO RAPIDA (IMPACTO), PODENDO TER COMO
REFERENCIA PROCESSO DE CERTIFICAGAO DE PINTURA.
- LAUDO TECNICO QUE COMPROVE A QUALIDADE DA
COLAGEM DA FITA DE BORDO, EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA
REALIZACAO DE ENSAIOS DE PRODUTOS DA AREA|
MOVELEIRA - ABNT NBR 16332: 2014 - MOVEIS DE
MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS APLICAGOES -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO. 0BS.. SERAQ
ACEITOS RELATORIOS DE ENSAIO EXECUTADOS DENTRO
DE UM PERIODO DE 12 (DOZE) MESES ANTERIORES A
DATA DA SOLICITAGAO PARA APRESENTAGAO DA
DOCUMENTAGAO TECNICA.

MARCA:

MODELDO:

PRAZO DE GARANTIA:

29

CONJUNTO REFEITORIO JUVENIL SEM ENCOSTO

- CONJUNTO PARA REFEITORIO COMPOSTO DE 1 (UMA)
MESA E 2 (DOIS) BANCOS EMPILHAVEIS. MESA COM
TAMPO EM MDP, REVESTIDO DE LAMINADO MELAMINICO,
MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR. BANCOS COM
ASSENTOS EM MDP, REVESTIDOS EM LAMINADO
MELAMINICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR.
CONSTITUINTES: TAMPO E ASSENTOS EM MDP, COM
ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR
EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,8MM
DE ESPESSURA, ACABAMENTO FROST, NA COR BRANCA.
REVESTIMENTO DA FACE INFERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP, ACABAMENTO
FROST, NA COR BRANCA. FURAGAO E COLOCAGAO DE
BUCHAS EM ZAMAC, AUTOATARRAXANTES, ROSCA
INTERNA 1/4”, 13MM DE COMPRIMENTO. DIMENSOES
ACABADAS: TAMPO: 2000 +*2MM (LARGURA) 840 +2MM
(PROFUNDIDADE) 640MM *3MM (ALTURA) ASSENTO: 135
+2MM (LARGURA) 350 #2MM (PROFUNDIDADE) 400MM =
3MM (ALTURA) TOPOS ENCABECADOS COM FITA DE
BORDO TERMOPLASTICA EXTRUDADA, CONFECCIONADA
EM PVC (CLORETO DE POLIVINILA); PP (POLIPROPILENO)
OU PE (POLIETILENO), COM “PRIMER" NA FACE DE
COLAGEM, ACABAMENTO DE SUPERFICIE TEXTURIZADO,

025
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NA COR AZUL, COLADA COM ADESIVO "HOT MELTING".
RESISTENCIA AO ARRANCAMENTO MiNIMA DE 70N.
DIMENSOES NOMINAIS DE 29MM (LARGURA) X 3MM
(ESPESSURA). ESTRUTURA DA MESA COMPOSTA DE: PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO SAE 1008,
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 38MM (1
1/2"), EM CHAPA 14 (1,9MM); TRAVESSA LONGITUDINAL EM
TUBO DE ACO CARBONO SAE 1008, LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, SECCAO QUADRADA 40MM X 40MM, EM
CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSAS TRANSVERSAIS EM TUBO
DE ACO CARBONO SAE 1008, LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO RETANGULAR 20MM X 50MM, EM
CHAPA 16 (1,5MM). ESTRUTURA DOS BANCOS COMPOSTA
DE: PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO
SAE 1008, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO
DE 38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSA
LONGITUDINAL EM TUBO DE AGCO CARBONO SAE 1008,
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO QUADRADA
4OMM X 40MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSAS
TRANSVERSAIS EM TUBO DE AGCO CARBONO SAE 1008,
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO RETANGULAR
20MM X 50MM, EM CHAPA 16 (1,5MM). SUPORTES
ESTRUTURAIS E DE FIXAGCAO DO TAMPO/ ASSENTO
CONFECCIONADOS EM CHAPA DE AGO CARBONO SAE
1008, ESPESSURA DE 3MM, ESTAMPADOS. ALETAS DE
FIXACAO DO TAMPO CONFECCIONADOS EM CHAPA DE
ACO CARBONO SAE 1008, CHAPA 14 (1,9MM). FIXAGAO DO
TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: PARAFUSOS ROSCA
MAQUINA POLEGADA DE 1/4” X 2 1/2", CABECA CHATA,
FENDA SIMPLES; PARAFUSOS ROSCA MAQUINA
POLEGADA DE 1/4” X 2", CABECA CHATA, FENDA SIMPLES;
PARAFUSOS AUTOATARRAXANTES PARA MDP, DIAMETRO
DE 4,5MM, 22MM DE COMPRIMENTO, CABECA PANELA,
FENDA PHILLIPS OU POZIDRIV. PONTEIRAS/ SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. NO MOLDE DA
PONTEIRA/ SAPATA DEVE SER GRAVADO O SiMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, IDENTIFICAGAO
DO MODELO, O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO, E A ESPESSURA DA CHAPA E O
DIAMETRO CORRESPONDENTE AO TUBO PARA O QUAL A
PECA E ADEQUADA. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER
INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO, DE
16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAO. 0BS.: 0 NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO  QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA. 0 GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE SER
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DE RIO E O GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DE DO0/TO.
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MiINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR AZUL.
FABRICACAO: PARA FABRICAGCAO E INDISPENSAVEL
SEGUIR AS ESPECIFICACOES TECNICAS E ATENDER AS
RECOMENDAGCOES DAS NORMAS ESPECIFICAS PARA
CADA MATERIAL. PECAS INJETADAS NAO DEVEM
APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJECAO OU
PARTES CORTANTES. A FITA DE BORDO DEVE SER
APLICADA EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE
COLAGEM “HOT MELTING”, DEVENDO RECEBER
ACABAMENTO  FRESADO APOS A  COLAGEM,
CONFIGURANDO ARREDONDAMENTO DOS BORDOS. Al
QUALIDADE DE COLAGEM DA FITA DE BORDO DEVE
APRESENTAR RESISTENCIA AO ARRANCAMENTO MINIMA
DE 70N, QUANDO ENSAIADA CONFORME - ENSAIO DE
COLAGEM (RESISTENCIA A TRACAO), CONSTANTE NA
ABNT NBR 16332: 2014 - MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE
BORDA E SUAS APLICAGOES - REQUISITOS E METODOS
DE ENSAIO. SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E
HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS O0OU ESCORIAS.
TODOS 0S ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER
SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO. DEVEM SER
ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE
SOLDA, REBARBAS, ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS
E ARREDONDADOS 0S CANTOS AGUDOS.

A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR NO
PRAZO ESTABELECIDO EM EDITAL: - LAUDOS
LABORATORIAIS - RESISTENCIA A CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA POR 340 HORAS DE
EXPOSICAO - ABNT NBR 8094:1983 - RESISTENCIA A
CORROSAO POR EXPOSIGAO ATMOSFERA UMIDA
SATURADA POR 340 HORAS DE EXPOSICAO - ABNT NBR
8095:2015 - RESISTENCIA A CORROSAQO POR EXPOSICAO
AO DIOXIDO DE ENXOFRE POR 10 CICLOS - ABNT NBR
8096:1983 - ENSAIO PARA DETERMINAGAO DA MASSA DE
FOSFATIZAGAO - DETERMINAGAO DA VERIFICAGAO DA
ESPESSURA DA CAMADA - DETERMINACAO DA
FLEXIBILIDADE POR MANDRIL CONICO - DETERMINACAO
DA VERIFICACAO DA ADERENCIA DA CAMADA -
DETERMINACAO DO BRILHO DA SUPERFICIE -
DETERMINAGAO DA DUREZA AO LAPIS - RESISTENCIA DE
REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA EFEITOS DE
DEFORMACAO RAPIDA (IMPACTO), PODENDO TER COMO
REFERENCIA PROCESSO DE CERTIFICACAO DE PINTURA.
- LAUDO TECNICO QUE COMPROVE A QUALIDADE DA
COLAGEM DA FITA DE BORDO, EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA
REALIZACAO DE ENSAIOS DE PRODUTOS DA AREA
MOVELEIRA - ABNT NBR 16332: 2014 - MOVEIS DE
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MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS APLICAGOES -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO. OBS.. SERAO
ACEITOS RELATORIOS DE ENSAIO EXECUTADOS DENTRO
DE UM PERIODO DE 12 (DOZE) MESES ANTERIORES A|
DATA DA SOLICITACAO PARA APRESENTACAO DA
DOCUMENTAGAO TECNICA.

COTA RESERVADA

MARCA:

MODELO:

PRAZO DE GARANTIA:

30 |ESTANTE DE AGCO COM 06 PRATELEIRAS 80
ESTANTE DE ACO CONFECCIONADA EM CHAPA 24 0OU
MAIS GROSSA;

PINTURA EPOXI;

MEDINDO ENTRE 195CM E 202CM DE ALTURA, ENTRE
90CM E 100CM DE LARGURA E ENTRE 55CM E 62CM DE
PROFUNDIDADE;

COR: CINZA.

EXCLUSIVA ME E EPP

MARCA:

MODELDO:

PRAZO DE GARANTIA:

31 |ESTANTE PORTA REVISTA EM ACO COM PRATELEIRAS 30
ESTANTE PARA PERIODICO E PORTA REVISTA COM 5
PRATELEIRAS EM ACO 92 CM;

COM 5 PLANOS REGULAVEIS PARA ARMAZENAGEM DE
REVISTA;

PRATELEIRAS CONFECCIONADA EM CHAPA 24 COM
COLUNAS LATERAIS EM CHAPA 14;

DIMENSOES APROXIMADAS: 1,98M X 92CM X 33CM;

COR : CINZA OU PRETO.

EXCLUSIVA ME E EPP

MARCA:

MODELDO:

PRAZO DE GARANTIA:

32 [ESTANTE / ESCANINHO BAIXO COM 6 NICHOS 30
ESTANTE / ESCANINHO BAIXO COM 6 NICHOS.
CONSTITUINTES: - CORPO COMPOSTO POR: PECAS
LATERAIS, INFERIOR, PRATELEIRA E DIVISORIAS EM MDP,
ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDAS EM AMBAS AS FACES
DE LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA. PECA
POSTERIOR EM MDP, ESPESSURA DE 15MM, REVESTIDA
EM AMBAS AS FACES DE LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO - BP, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA
COR CINZA. TAMPO EM MDP, ESPESSURA DE 18MM. FACE
SUPERIOR REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO0 POS FORMAVEL DE 0,6MM DE
ESPESSURA, COM RAIO DE CURVATURA DE 10MM,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA. FACE
INFERIOR REVESTIDA COM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO0-BP, ACABAMENTO TEXTURIZADO NA
COR CINZA. BORDOS ENCABEGCADOS COM FITA DE BORDO
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EM PVC (CLORETO DE POLIVINILA); PP (POLIPROPILENO)
OU PE (POLIETILENO) COM “PRIMER”, ACABAMENTO
TEXTURIZADO NAS CORES CINZA E VERMELHA, COLADOS
COM ADESIVO HOT MELT. RESISTENCIA AO
ARRANCAMENTO MINIMA DE 70 N (VER FABRICAGAO).
DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 3MM
(ESPESSURA), PARA PARTES EXPOSTAS AO CONTATO
COM O USUARIO. DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM
(LARGURA) X 0,45MM (ESPESSURA), PARA PARTES ONDE
NAO HAVERA O CONTATO COM O USUARIO. - BASE EM
TUBO DE AGCO CARBONO, LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECAO RETANGULAR DE 20MM X 40MM, EM
CHAPA 16 (1,52MM), SOLDADO E PRE-FURADO. 0S
ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM
TODO O PERIMETRO DA UNIAO. A SUPERFICIE DA BASE
QUE FICARA EM CONTATO COM O MOVEL DEVE SER
PLANIFICADA APOS A APLICACAO DA SOLDA.
ACABAMENTO EM PINTURA EM TINTA EM PO HiBRIDA
EPOXI/ POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MiNIMA DE 40
MICROMETROS, NA COR CINZA. SAPATAS NIVELADORAS
EM METAL, COM BASE DE POLIPROPILENO INJETADO,
ROSCA 3/8”. FIXACAO POR CHAPA DE AGCO (ESPESSURA
1,5MM) COM REBITE DE ALUMINIO. FIXAGOES: FIXACAO
DAS PECAS QUE COMPOEM 0 CORPO DO ARMARIO COM
DISPOSITIVOS DE TAMBOR "RASTEX" EM ZAMAC SEM
ACABAMENTO E PARAFUSO PARA "RASTEX" COM FENDA
COMBINADA COM ROSCA PARA MADEIRA EM ACO COM
ACABAMENTO EM ZINCADO BRANCO; FIXACAO DA BASE
METALICA AO CORPO DO ARMARIO ATRAVES DE
PARAFUSOS ROSCA METRICA Mé X 30MM, CABECA
REDONDA E BUCHAS EM ZAMAK AUTOATARRAXANTES,
COM ROSCA METRICA M6 X 14MM (VER REFERENCIAS); -
APLICAR TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO NA BASE
METALICA, QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO
EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MiNIMO 240
HORAS (CONFORME NBR 8094). 0 GRAU DE
ENFERRUJAMENTO DEVE SER RI0 E O GRAU DE
EMPOLAMENTO DEVE SER DO/TO.

EXCLUSIVA ME E EPP

MARCA:

MODELO:

PRAZO DE GARANTIA:

33

GAVETEIRO VOLANTE COM 4 GAVETAS E RODIZIO

GAVETAS DESLIZANTES COM TRILHOS, MEDINDO NO
MINIMO 660MM DE LARGURA X 450MM DE
PROFUNDIDADE X 700MM DE ALTURA, TAMPO
EMCABEGADO ESPESSURA DE NO MINIMO 40MM, SENDO
15SMM NO TAMPO PRINCIPAL E ENGROSSADO COM 25MM
EM TIRAS DE NO MINIMO 100MM DE LARGURA EM TODO O
CONTORNO, FIXADOS ENTRE SI POR GRAMPOS, COM
CHAPAS DE MDP, REVESTIDA NAS DUAS FACES COM

LAMINADO MELAMINICO (BP), COM FITA PS DE NO

40
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MINIMO MM EM TODO CONTORNO, COLADOS AO TAMPO
ATRAVES DE PROCESSO "HOT MELT", PAINEL FRONTAL
EM MDP DE NO MINIMO 15MM, REVESTIDO NAS DUAS
FACES COM LAMINADO MELAMINICO (BP), CORPO COM 2
LATERAIS, BASE E FUNDO EM MDP DE NO MiNIMO 15MM
REVESTIDOS NAS DUAS FACES COM LAMINADO
MELAMINICO (BP), COM CHAVE EM PELO MENOS UMA
DAS GAVETAS E RODIZIOS DUPLOS EM POLIPROPILENO.
NA COR PRETA. GARANTIA MiNIMA DE 12 MESES.
EXCLUSIVA ME E EPP

MARCA:

MODELO:

PRAZO DE GARANTIA:

34

CADEIRA PLASTICA TIPO LONGARINA COM 3 ASSENTOS
EM POLIPROPILENO

ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO NA COR PRETA
E ESTRUTURA EM ACO COM PINTURA EM PRETO.
EXCLUSIVA ME E EPP

MARCA:

MODELO:

PRAZO DE GARANTIA:

20

35

MESA DE REUNIAO RETANGULAR

ESTRUTURA :

FORMADA POR DOIS PES, CONSTRUIDOS EM TUBOS
RETANGULARES SENDO AS BASES SUPERIORES E
INFERIOR 50 X30X1,2MM, A COLUNAS DUPLAS VERTICAIS
EM 70X30X1,2MM, UNIDOS POR SOLDA MIG, TRATADOS
QUIMICAMENTE CONTRA CORROSAO E PINTADOS A EPOXI

TODAS AS TERMINACOES RECEBEM PONTEIRAS
INJETADAS EM POLIPROPILENO CO-POLIMERO, E AS
BASES INFERIORES SAO DOTADAS DE SAPATAS
NIVELADORAS.

TAMPO E PAINEL FRONTAL:

CONFECCIONADOS EM MDP REVESTIDO POR MELAMINA
DE BAIXA PRESSAO EM AMBAS AS FACES, COM
ACABAMENTO NAS BORDAS FEITO POR PERFIL DE PVC
SEMI-RIGIDO EM 180°, CANTOS ARREDONDADOS. FIXACAO
A ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS AUTO-
ATARRACHANTES ZINCADOS. NA COR AZUL.

DIMENSOES:

LARGURA: 2000MM

PROFUNDIDADE: 900MM

ALTURA: 780MM

EXCLUSIVA ME E EPP

MARCA:
MODELO:
PRAZO DE GARANTIA:

10

36

MESA EM “L" COM GAVETEIRO 1,50 X 1,80

CINZA

CONFECCIONADO EM MDP COM TAMPO MELAMINICO DE
40MM DE ESPESSURA, ENCABECAMENTO EM TODOS 0S

TOPOS COM FITA BORDA 1MM; PAINEIS LATERAIS EM MDP

20
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25MM E PAINEL FRONTAL EM MDP 15MM;
REVESTIDOS COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO (BP) EM AMBAS AS FACES, TAMPO EM MDP
4O0MM ENGROSSURADO COM BORDA DE 1MM E
ACABAMENTO NO ENGROSSURAMENTO; PAINEL LATERAL
EM MDP 25MM NA COR DO TAMPO COM BORDA 0,45MM;
ARMARIO PEDESTAL COM TAMPO EM MDP DE 25MM
MACICO E CORPO, FRENTES, DIVISORIAS E PRATELEIRAS
EM MDP 15MM; SAPATAS NIVELADORAS COM
REGULAGEM INTERNA; PUXADORES EM ALUMINIO
ACETINADO;

GAVETEIRO COM DUAS GAVETAS + 1 PARA PASTAS
SUSPENSAS, TAMPO EM MDP 25MM MACICO, CORPO,
LATERAIS E FRENTES DE GAVETAS EM MDP 15MM;
GAVETAS PARA PASTA SUSPENSA COM CORREDICA
TELESCOPICA;

PRATELEIRA: COM 2 PLANOS;

DIMENSOES APROXIMADAS OU SUPERIOR:

1,70M/1,60M X 0,70M X 0,73M (C X P X A);

COR: CINZA

GARANTIA DE 12 MESES,

FABRICADO DE ACORDO COM AS NORMAS NBR/ABNT
VIGENTES.

EXCLUSIVA ME E EPP

MARCA:

MODELDO:

PRAZO DE GARANTIA:

37

MESA EM "L" COM GAVETEIRO 1,50 X 1,80 - PRETA
CONFECCIONADO EM MDP COM TAMPO MELAMINICO DE
40MM DE ESPESSURA,ENCABECAMENTO EM TODOS 0S
TOPOS COM FITA BORDA IMM;PAINEIS LATERAIS EM MDP
25MM E PAINEL FRONTAL EM MDP 15MM;

REVESTIDOS COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO (BP) EM AMBAS AS FACES, TAMPO EM MDP
4OMM ENGROSSURADO COM BORDA DE 1MM E
ACABAMENTO NO ENGROSSURAMENTO; PAINEL LATERAL
EM MDP 25MM NA COR DO TAMPO COM BORDA 0,45MM:;
ARMARIO PEDESTAL COM TAMPO EM MDP DE 25MM
MACICO E CORPO, FRENTES, DIVISORIAS E PRATELEIRAS
EM MDP 15MM; SAPATAS NIVELADORAS COM
REGULAGEM INTERNA; PUXADORES EM ALUMINIO
ACETINADO;

GAVETEIRO COM DUAS GAVETAS + 1 PARA PASTAS
SUSPENSAS, TAMPO EM MDP 25MM MACIGCO, CORPO,
LATERAIS E FRENTES DE GAVETAS EM MDP 15MM;
GAVETAS PARA PASTA SUSPENSA COM CORREDICA
TELESCOPICA;

PRATELEIRA: COM 2 PLANOS;

DIMENSOES APROXIMADAS OU SUPERIOR:

1,70M/1,60M X 0,70M X 0,73M (C X P X A);

COR: TABACO/ PRETO

GARANTIA DE 12 MESES,

FABRICADO DE ACORDO COM AS NORMAS NBR/ABNT

30
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VIGENTES.
EXCLUSIVA ME E EPP
MARCA:

MODELO:

PRAZO DE GARANTIA:

38

NICHO ORGANIZADOR COM 6 GAVETAS COLORIDAS E
RODINHAS

DIMENSOES APROXIMADAS: ALTURA 83 CM, LARGURA
108 CM, PROFUNDIDADE 34 CM

PESO (KG): 24 KG

MATERIAL PRINCIPAL: MDP

ACABAMENTO: PINTURA UV

MATERIAL DO FUNDO: MDP

MATERIAL DA PRATELEIRA: MDP

SISTEMA DE MONTAGEM: CAVILHAS, GIROFIX E
PARAFUSOS

EXCLUSIVA ME E EPP

MARCA:

MODELO:

PRAZO DE GARANTIA:

20

39

SUPORTE PARA CPU E ESTABILIZADOR ALTO

SUPORTE PARA CPU E ESTABILIZADOR ALTO COM PERFIL
T 15MM. SUPORTE CPU E ESTABILIZADOR 15MM,
ACABAMENTO COM FITA, COM RODIZIOS.ESPESSURA:
1,5CM. GARANTIA: 90 DIAS;

DESCRIGAO TECNICA DA LINHA: TECLADO / SUPORTES
CPU'S / MESAS DE CANTO: MDP 15 MM COM ACABAMENTO
NAS OPGOES DE ACABAMENTO COM FITA FITAPVC 1 MM
OU PERFIL "T" COM ABAS.NAO POSSUI TAPA FURO.
EXCLUSIVA ME E EPP

MARCA:

MODELO:

PRAZO DE GARANTIA:

10

40

ARMARIO ROUPEIRO EM ACO 12 PORTAS AM2

ROUPEIRO EM ACO NA COR CRISTAL, CONFECCIONADOS
EM CHAPA DE AGO “22” (0,75MM), CONSTITUIDO POR 12
PORTAS. AS PORTAS DEVEM POSSUIR VENEZIANAS PARA
AREJAMENTOE POSSUIR PITAO PARA CADEADO; NAO
SERA ACEITO ONDULAGOES, RESSALTOS, REBARBAS 0U
IMPERFEIGOES NO ACABAMENTODOS ROUPEIROS;

DEVEM SER TRATADOS CONTRA OXIDAGAO COM
FOSFATO DE ZINCO E PINTADOS COM TINTAESPECIAL NA
COR PLATINA COM SECAGEM EM ESTUFA,;

. APOS 0 PROCESSO ACIMA DESCRITO 0 PRODUTO DEVE
SEGUIR PARA UMA ESTUFA DE ALTATEMPERATURA PARA
RECEBER A PINTURA PELO PROCESSO ELETROSTATICO
DE PINTURA A PO, CONSOLIDANDO A SUPERFICIE DO
PRODUTO COM 50 MICRA DE ESPESSURA DE TINTA,
NOMINIMO. POSSUIR DOBRADIGAS INTERNAS PARA
EVITAR ARROMBAMENTOS COM ABERTURADE 135°, PES
REMOVIVEIS COM SAPATAS PLASTICAS NIVELADORAS
@3/8”. FECHADURA DE TAMBOR CILINDRICO TIPO “YALE". -

CHAVES EM DUPLICATAS PRESAS A PORTA

30
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CORRESPONDENTE.
DIMENSOES:: Medidas aproximadas ALTURA: 1945 MM.
LARGURA: 900 MM- PROFUNDIDADE: 400 MM

RECOMENDAGOES:

PARA FABRICAGAO E INDISPENSAVEL SEGUIR PROJETO
EXECUTIVO, DETALHAMENTOS EESPECIFICAGOES
TECNICAS. TODAS AS PARTES METALICAS DEVEM SER
UNIDAS ENTRE SI POR MEIO DE SOLDA, CONFIGURANDO
UMA  ESTRUTURA UNICA, DEVENDO RECEBER
TRATAMENTOANTIFERRUGINOSO. ELIMINAR REBARBAS,
RESPINGOS DE SOLDA, ESMERILHAR JUNTAS E
ARREDONDARCANTOS AGUDOS. GARANTIA CONTRA
DEFEITOS DE FABRICAGAO DE DOIS ANOS. DEVE SER
REJEITADO, LOTES QUE APRESENTAREM
DESCONFORMIDADES ou DEFEITOSDE
FABRICACAO.PODERAO SER APROVADAS VARIAGOES
NAS ESPECIFICAGOES, PARA ADEQUAGAOAOS PADROES
DE CADA FABRICANTE, DESDE QUE CONFIGURE
MELHORIA  DEQUALIDADE EM  RELAGAO AS
ESPECIFICACOES ORIGINAIS.

EXCLUSIVA ME E EPP

MARCA:
MODELO:
PRAZO DE GARANTIA:

41 |BERGO INFANTIL (C/ COLCHAO), FDE/BC-01 190
BERGO INFANTIL TIPO 1, NAO DOBRAVEL, COM RODIzIO0S,
E CERTIFICADO PELO INMETRO, DE ACORDO COM O
ESTABELECIDO NA PORTARIA N° 53 DE 01/02/2016, E
AINDA EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS ABNT NBR
15860-1: 2016-MOVEIS-BERGOS E BERGOS DOBRAVEIS
INFANTIS TIPO DOMESTICO - PARTE 1: REQUISITOS DE
SEGURANGA; E ABNT NBR 15860-2: 2016-MOVEIS-BERGOS
E BERGOS DOBRAVEIS INFANTIS TIPO DOMESTICO
PARTE 2: METODOS DE ENSAIO;
- COLCHAO INFANTIL EM ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO, CERTIFICADO PELO INMETRO, DE ACORDO
COMO
ESTABELECIDO NAS PORTARIAS N° 79 DE 03/02/2011, N°
387 DE 03/09/2011 E N° 349 DE 09/07/2015, E AINDA EM
CONFORMIDADE COM AS NORMAS ABNT NBR 13579-1: 2011
- COLCHAO E COLCHONETE DE ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO E BASES - PARTE 1: REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIOS E ABNT NBR 13579-2: 2011
- COLCHAO E COLCHONETE DE ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO E BASES - PARTE 2: REVESTIMENTO.
-> APRESENTAR GARANTIA DE 12 MESES CONTRA
EVENTUAIS DEFEITOS DE FABRICAGAO.
MARCA:
MODELDO:
PRAZO DE GARANTIA:

42 [BERGO INFANTIL (C/ COLCHAO), FDE/BC-01 60

BERCO INFANTIL TIPO 1, NAO DOBRAVEL, COM RODIZIOS,
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E CERTIFICADO PELO INMETRO, DE ACORDO COM O
ESTABELECIDO NA PORTARIA N° 53 DE 01/02/2016, E
AINDA EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS ABNT NBR
15860-1: 2016-MOVEIS-BERCOS E BERCOS DOBRAVEIS
INFANTIS TIPO DOMESTICO - PARTE 1: REQUISITOS DE
SEGURANCA; E ABNT NBR 15860-2: 2016-MOVEIS-BERGOS
E BERCOS DOBRAVEIS INFANTIS TIPO DOMESTICO

PARTE 2: METODOS DE ENSAIO;

- COLCHAO INFANTIL EM ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO, CERTIFICADO PELO INMETRO, DE ACORDO
COMO

ESTABELECIDO NAS PORTARIAS N° 79 DE 03/02/2011, N°
387 DE 03/09/2011 E N° 349 DE 09/07/2015, E AINDA EM
CONFORMIDADE COM AS NORMAS ABNT NBR 13579-1: 2011
- COLCHAO E COLCHONETE DE ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO E BASES - PARTE 1. REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIOS E ABNT NBR 13579-2: 2011

- COLCHAO E COLCHONETE DE ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO E BASES - PARTE 2: REVESTIMENTO.

-> APRESENTAR GARANTIA DE 12 MESES CONTRA
EVENTUAIS DEFEITOS DE FABRICACAO.

COTA RESERVADA

MARCA:

MODELDO:

PRAZO DE GARANTIA:

43

CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL COM ENCOSTO
DESCRICAO: TAMPO E ASSENTO EM MDF 15MM DE
ESPESSURA COM MAIS 15MM TOTALIZANDO 30 MM NAS
BORDAS; REVESTIDO EM FORMICA COM PERFIL EM PVC
OU FORMICA; ESTRUTURA EM ACO TUBO 40X30 TIPO
MONOBLOCO COM TRATAMENTO INOXIDAVEL E PINTURA
ELETROSTATICA EPOXI PO;

MESA TAMPO E 0S BANCOS (ASSENTOS) NA COR GELO
BRILHANTE E ESTRUTURA EM AZUL BIC.

ITENS INCLUSOS:

01 - MESA DE REFEITORIO DE: 180M(COMP.) X
0,60M(LARGURA) X 0,55M(ALTURA);

02 - BANCOS COM ENCOSTO DE: 1,80M(COMP.) X
0,30M(LARGURA) X 0,30M(ALTURA);

GARANTIA DE 12 MESES CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAOD;

CERTIFICADO PELO INMETRO.

A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR NO
PRAZO ESTABELECIDO EM EDITAL:

- LAUDOS LABORATORIAIS - RESISTENCIA A CORROSAO
POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA POR 340 HORAS DE
EXPOSICAO - ABNT NBR 8094:1983 - RESISTENCIA A
CORROSAO POR EXPOSICAO ATMOSFERA UMIDA
SATURADA POR 340 HORAS DE EXPOSIGAO - ABNT NBR
8095:2015 - RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO
AO DIOXIDO DE ENXOFRE POR 10 CICLOS - ABNT NBR

8096:1983 - ENSAIO PARA DETERMINAGCAO DA MASSA DE

75
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FOSFATIZAGAO - DETERMINAGAO DA VERIFICACAO DA
ESPESSURA DA CAMADA - DETERMINAGAO DA
FLEXIBILIDADE POR MANDRIL CONICO - DETERMINAGAOQ
DA VERIFICAGAO DA ADERENCIA DA CAMADA -
DETERMINAGAO DO BRILHO DA SUPERFICIE -
DETERMINAGAO DA DUREZA AO LAPIS - RESISTENCIA DE
REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA EFEITOS DE
DEFORMAGAO RAPIDA (IMPACTO), PODENDO TER COMO
REFERENCIA PROCESSO DE CERTIFICAGAO DE PINTURA.
- LAUDO TECNICO QUE COMPROVE A QUALIDADE DA
COLAGEM DA FITA DE BORDO, EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA|
REALIZACAO DE ENSAIOS DE PRODUTOS DA AREA
MOVELEIRA - ABNT NBR 16332: 2014 - MOVEIS DE
MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS APLICAGOES -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO. OBS.. SERAOQ
ACEITOS RELATORIOS DE ENSAIO EXECUTADOS DENTRO
DE UM PERIODO DE 12 (DOZE) MESES ANTERIORES A
DATA DA SOLICITAGAO PARA APRESENTAGAO DA
DOCUMENTAGAO TECNICA.

MARCA:

MODELDO:

PRAZO DE GARANTIA:

44

CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL COM ENCOSTO
DESCRICAO: TAMPO E ASSENTO EM MDF 15MM DE
ESPESSURA COM MAIS 15MM TOTALIZANDO 30 MM NAS
BORDAS; REVESTIDO EM FORMICA COM PERFIL EM PVC
OU FORMICA; ESTRUTURA EM ACO TUBO 40X30 TIPO
MONOBLOCO COM TRATAMENTO INOXIDAVEL E PINTURA
ELETROSTATICA EPOXI PO;

MESA TAMPO E 0S BANCOS (ASSENTOS) NA COR GELO
BRILHANTE E ESTRUTURA EM AZUL BIC.

ITENS INCLUSOS:

01 - MESA DE REFEITORIO DE: 1,80M(COMP.) X
0,60M(LARGURA) X 0,55M(ALTURA);

02 - BANCOS COM ENCOSTO DE: 1,80M(COMP.) X
0,30M(LARGURA) X 0,30M(ALTURA);

GARANTIA DE 12 MESES CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACADO;

CERTIFICADO PELO INMETRO.

A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR NO
PRAZO ESTABELECIDO EM EDITAL:

- LAUDOS LABORATORIAIS - RESISTENCIA A CORROSAO
POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA POR 340 HORAS DE
EXPOSICAO - ABNT NBR 8094:1983 - RESISTENCIA A
CORROSAO POR EXPOSICAO ATMOSFERA UMIDA
SATURADA POR 340 HORAS DE EXPOSIGCAO - ABNT NBR
8095:2015 - RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSICAO
AO DIOXIDO DE ENXOFRE POR 10 CICLOS - ABNT NBR
8096:1983 - ENSAIO PARA DETERMINAGAO DA MASSA DE
FOSFATIZACAO - DETERMINAGCAO DA VERIFICAGAO DA

25

ESPESSURA DA CAMADA - DETERMINAGAO DA
FLEXIBILIDADE POR MANDRIL CONICO - DETERMINAGAQ
P -

T
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DA VERIFICACAO DA ADERENCIA DA CAMADA -
DETERMINACAO DO BRILHO DA SUPERFICIE -
DETERMINAGAO DA DUREZA AO LAPIS - RESISTENCIA DE
REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA EFEITOS DE
DEFORMACAO RAPIDA (IMPACTO), PODENDO TER COMO
REFERENCIA PROCESSO DE CERTIFICAGAO DE PINTURA.
- LAUDO TECNICO QUE COMPROVE A QUALIDADE DA
COLAGEM DA FITA DE BORDO, EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA
REALIZACAO DE ENSAIOS DE PRODUTOS DA AREA
MOVELEIRA - ABNT NBR 16332: 2014 - MOVEIS DE
MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS APLICAGOES -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO. OBS.. SERAO
ACEITOS RELATORIOS DE ENSAIO EXECUTADOS DENTRO
DE UM PERIODO DE 12 (DOZE) MESES ANTERIORES A
DATA DA SOLICITACAO PARA APRESENTACAO DA
DOCUMENTAGAO TECNICA.

COTA RESERVADA

MARCA:

MODELO:

PRAZO DE GARANTIA:

45

MESA ALIMENTAGAO PARA BEBES COM 3 LUGARES

COoM CADEIRA PARA PROFESSOR, TAMPO
CONFECCIONADO EM RESINA DE ALTO IMPACTO, MESA
EM FORMATO L MEDINDO 1200 X 1100 X 760 MM
COMPOSTA POR CADEIRAS SOFT TOUCH
CONFECCIONADA EM  POLIURETANO SKIN PELE
INTEGRAL LAVAVEL, COM ESPESSURA DE 25MM E ALMA
METALICA, VAO LIVRE 285 X 225MM COM VENTILAGAO NA
PARTE SUPERIOR TRASEIRA, PASSAGEM PARA CINTO DE
SEGURANGA, PROTEGAO MACIA NA PARTE FRONTAL
ENTRE AS PERNAS, GARANTINDO PROTEGCAO E
CONFORTO FIXADA EM MESA COM RESINA DE ALTO
IMPACTO ATRAVES DE 3 PARAFUSOS INVISIVEIS. MESA
ESTRUTURADA COM 2 TUBOS 25X25 MOLDADOS A FRIO
PARA MAIOR RESISTENCIA FIXADOS EM VIGAS DE TUBOS
50X30 COM CHAPA L ATRAVES DE PARAFUSOS 8
AUTOBROCANTES ANCORADOS EM PARES DE COLUNAS
29X58, AMARRADAS POR BARRA CALANDRADA 20 X 48
EM FORMATO H APARAFUSADAS EM 4 PONTOS NAS
COLUNAS DE SUSTENTAGAO EM PAR DE TUBOS 20X48
CURVADOS A FRIO EM RAIO DE 180 GRAUS EVITANDO O
CONTATO COM 0 SOLO E PROTEGIDO NAS EXTREMIDADES
POR SAPATAS DE RESINA MEDINDO 20X48X150 COM
REGULAGEM DE ALTURA. CADEIRA COM BRACOS E
RODINHAS, CADEIRA MONOBLOCO INJETADA EM
POLIURETANO PELE INTEGRAL COM 30MM DE
ESPESSURA, NAO DEVE APRESENTAR CARACTERISTICAS
DE COURO, CURVIN 0OU TECIDO, TEXTURIZADA E LAVAVEL
PARA MELHOR HIGIENE, COM PUXADOR E COM CANTOS
ARREDONDADOS, ESTRUTURADA POR ACO CHATO
FLEXIVEL DE ALTA RESISTENCIA E REVESTIDO POR
INTEIRO DE POLIURETANO, MEDINDO APROXIMADAMENTE

45
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NO ENCOSTO 490X390MM E NO ASSENTO 440X400MM E
APROXIMADAMENTE 450MM DE ALTURA, LOGO DO
FABRICANTE E DATA INJETADOS NA PARTE DE TRAS
PARA CONTROLE DA GARANTIA, ENCOSTO COM
FLEXIBILIDADE E ENCAIXE NA LOMBAR. BRAGOS DE
RESINA COM REGULAGEM NA HORIZONTAL ATRAVES DE
PECAS TARRAXASTES DE PRESSAO E NA VERTICAL
ATRAVES DE SISTEMA CLIQUE E PARTE SUPERIOR DOS
BRACOS COM REGULAGEM DUPLA PARA DIREITA E
ESQUERDA, HORIZONTAL E VERTICAL OFERECENDO
MAIOR ERGONOMIA E CONFORTO. FIXAGAO DO ASSENTO
E DOS BRACOS NA BASE ATRAVES DE UMA CAMA COM 4
BARRAS DE FERRO CHATO 1X1/4 DE PERFEITA
CONFORMIDADE COM APROXIMADAMENTE 250MM DE
ELEVACAO ESPELHADA EM 80MM PARA MELHOR
CONFORTO E JUNGAO ATRAVES 4 PONTOS DE FIXAGAO
DA BASE COM PARAFUSO Mé, ENCAIXADA EM CHAPA DE
ACO COM ALCA DE REGULAGEM E ENCAIXE PARA PISTAO
A GAS REVESTIDOS POR PECAS TIPO COPOS DE RESINA
ENCAIXADOS EM PES ESTRELA DE RESINA COM 5
RODINHAS NAS EXTREMIDADES. ESTRUTURA DA CAMA
DE ACO CHATO UNIDA PELO PROCESSO DE SOLDA MIG E
PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA HiBRIDA EPOXI EM
PO POLIESTER FOSCO DE ALTA PERFORMANCE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. APRESENTAR
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA 0S
DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO:

+++ APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA
AJUSTADA 0S DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO:

- LAUDO DE VERACIDADE DO PU COM FOTO DO MATERIAL
DE ACORDO COM O ITEM LICITADO;

- LAUDO DE CONTROLE DE METAIS PESADOS EM
CONFORMIDADE COM ABNT NBR NM 300-3 PARA A
SEGURANCA DO USUARIO COM FOTO DO MATERIAL DE
ACORDO COM O ITEM LICITADO;

- LAUDO DE FLAMABILIDADE DO PP, COM FOTO DO
MATERIAL DE ACORDO COM O ITEM LICITADO EM
CONFORMIDADE COM A NORMA ASTM 635-14 COM TAXA
DE QUEIMA E/OU EXTENSAO E TEMPO DE QUEIMA EM
OMM/MIN EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO;

* LAUDOS EMITIDOS COM NO MAXIMO 12 (DOZE) MESES
DA DATA DO PROCESSO

MARCA:

MODELDO:

PRAZO DE GARANTIA:

46

MESA ALIMENTAGAO PARA BEBES COM 3 LUGARES

COoM CADEIRA PARA PROFESSOR, TAMPO
CONFECCIONADO EM RESINA DE ALTO IMPACTO, MESA
EM FORMATO L MEDINDO 1200 X 1100 X 760 MM
COMPOSTA POR CADEIRAS SOFT TOUCH
CONFECCIONADA EM  POLIURETANO SKIN PELE

15
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INTEGRAL LAVAVEL, COM ESPESSURA DE 25MM E ALMA
METALICA, VAO LIVRE 285 X 225MM COM VENTILAGAO NA
PARTE SUPERIOR TRASEIRA, PASSAGEM PARA CINTO DE
SEGURANGA, PROTEGCAO MACIA NA PARTE FRONTAL
ENTRE AS PERNAS, GARANTINDO PROTEGAO E
CONFORTO FIXADA EM MESA COM RESINA DE ALTO
IMPACTO ATRAVES DE 3 PARAFUSOS INVISIVEIS. MESA
ESTRUTURADA COM 2 TUBOS 25X25 MOLDADOS A FRIO
PARA MAIOR RESISTENCIA FIXADOS EM VIGAS DE TUBOS
50X30 COM CHAPA L ATRAVES DE PARAFUSOS 8
AUTOBROCANTES ANCORADOS EM PARES DE COLUNAS
29X58, AMARRADAS POR BARRA CALANDRADA 20 X 48
EM FORMATO H APARAFUSADAS EM 4 PONTOS NAS
COLUNAS DE SUSTENTAGAO EM PAR DE TUBOS 20X48
CURVADOS A FRIO EM RAIO DE 180 GRAUS EVITANDO O
CONTATO COM O SOLO E PROTEGIDO NAS EXTREMIDADES
POR SAPATAS DE RESINA MEDINDO 20X48X150 COM
REGULAGEM DE ALTURA. CADEIRA COM BRACOS E
RODINHAS, CADEIRA MONOBLOCO |INJETADA EM
POLIURETANO PELE INTEGRAL COM 30MM DE
ESPESSURA, NAO DEVE APRESENTAR CARACTERISTICAS
DE COURO, CURVIN OU TECIDO, TEXTURIZADA E LAVAVEL
PARA MELHOR HIGIENE, COM PUXADOR E COM CANTOS
ARREDONDADOS, ESTRUTURADA POR AGCO CHATO
FLEXIVEL DE ALTA RESISTENCIA E REVESTIDO POR
INTEIRO DE POLIURETANO, MEDINDO APROXIMADAMENTE
NO ENCOSTO 490X390MM E NO ASSENTO 440X400MM E
APROXIMADAMENTE 450MM DE ALTURA, LOGO DO
FABRICANTE E DATA INJETADOS NA PARTE DE TRAS
PARA CONTROLE DA GARANTIA, ENCOSTO COM
FLEXIBILIDADE E ENCAIXE NA LOMBAR. BRACOS DE
RESINA COM REGULAGEM NA HORIZONTAL ATRAVES DE
PEGAS TARRAXASTES DE PRESSAO E NA VERTICAL
ATRAVES DE SISTEMA CLIQUE E PARTE SUPERIOR DOS
BRACOS COM REGULAGEM DUPLA PARA DIREITA E
ESQUERDA, HORIZONTAL E VERTICAL OFERECENDO
MAIOR ERGONOMIA E CONFORTO. FIXAGAO DO ASSENTO
E DOS BRAGOS NA BASE ATRAVES DE UMA CAMA COM 4
BARRAS DE FERRO CHATO 1X1/4 DE PERFEITA
CONFORMIDADE COM APROXIMADAMENTE 250MM DE
ELEVAGAO ESPELHADA EM 80MM PARA MELHOR
CONFORTO E JUNGAO ATRAVES 4 PONTOS DE FIXAGAO
DA BASE COM PARAFUSO M6, ENCAIXADA EM CHAPA DE
ACO COM ALCA DE REGULAGEM E ENCAIXE PARA PISTAO
A GAS REVESTIDOS POR PECAS TIPO COPOS DE RESINA
ENCAIXADOS EM PES ESTRELA DE RESINA COM 5
RODINHAS NAS EXTREMIDADES. ESTRUTURA DA CAMA
DE ACO CHATO UNIDA PELO PROCESSO DE SOLDA MIG E
PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA HIiBRIDA EPOXI EM
PO POLIESTER FOSCO DE ALTA PERFORMANCE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C.

- LAUDO DE VERACIDADE DO PU COM FOTO DO MATERIAL
DE ACORDO COM O ITEM LICITADO; -

=
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- LAUDO DE CONTROLE DE METAIS PESADOS EM
CONFORMIDADE COM ABNT NBR NM 300-3 PARA A
SEGURANGA DO USUARIO COM FOTO DO MATERIAL DE
ACORDO COM O ITEM LICITADO;

- LAUDO DE FLAMABILIDADE DO PP, COM FOTO DO
MATERIAL DE ACORDO COM O ITEM LICITADO EM
CONFORMIDADE COM A NORMA ASTM 635-14 COM TAXA
DE QUEIMA E/OU EXTENSAO E TEMPO DE QUEIMA EM
OMM/MIN EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO;

* LAUDOS EMITIDO COM NO MAXIMO 12 (DOZE) MESES DA
DATA DO PROCESSO.

COTA RESERVADA
MARCA:

MODELO:

PRAZO DE GARANTIA:

47

MESA ALIMENTAGAO PARA BEBES COM 5 LUGARES

COoM CADEIRA PARA PROFESSOR, TAMPO
CONFECCIONADO EM RESINA DE ALTO IMPACTO, MESA
EM FORMATO U MEDINDO 1800X1100X760MM COMPOSTA
POR CADEIRAS SOFT TOUCH CONFECCIONADA EM
POLIURETANO SKIN PELE INTEGRAL LAVAVEL, COM
ESPESSURA DE 25MM E ALMA METALICA, VAO LIVRE
285X225MM COM VENTILAGAO NA PARTE SUPERIOR
TRASEIRA, PASSAGEM PARA CINTO DE SEGURANCA,
PROTEGAO MACIA NA PARTE FRONTAL ENTRE AS
PERNAS, GARANTINDO PROTEGAO E CONFORTO FIXADA
EM MESA COM RESINA DE ALTO IMPACTO ATRAVES DE 3
PARAFUSOS INVISIVEIS. MESA ESTRUTURADA COM 3
TUBOS 25X25 MOLDADOS A FRIO PARA MAIOR
RESISTENCIA FIXADOS EM VIGAS DE TUBOS 50X30 COM
CHAPA L ATRAVES DE PARAFUSOS 8 AUTOBROCANTES
ANCORADOS EM PARES DE COLUNAS 29X58,
AMARRADAS POR BARRA CALANDRADA 20X48 EM
FORMATO H APARAFUSADAS EM 4 PONTOS NAS
COLUNAS DE SUSTENTAGAO EM PAR DE TUBOS 20X48
CURVADOS A FRIO EM RAIO DE 180 GRAUS EVITANDO O
CONTATO COM 0 SOLO E PROTEGIDO NAS EXTREMIDADES
POR SAPATAS DE RESINA MEDINDO 20X48X150 COM
REGULAGEM DE ALTURA. CADEIRA COM BRAGOS E
RODINHAS, CADEIRA MONOBLOCO INJETADA EM
POLIURETANO PELE INTEGRAL COM 30MM DE
ESPESSURA, NAO DEVE APRESENTAR CARACTERISTICAS
DE COURO, CURVIN OU TECIDO, TEXTURIZADA E LAVAVEL
PARA MELHOR HIGIENE, COM PUXADOR E COM CANTOS
ARREDONDADOS, ESTRUTURADA POR AGCO CHATO
FLEXIVEL DE ALTA RESISTENCIA E REVESTIDO POR
INTEIRO DE POLIURETANO, MEDINDO APROXIMADAMENTE
NO ENCOSTO 490X390MM E NO ASSENTO 440X400MM E
APROXIMADAMENTE 450MM DE ALTURA, LOGO DO
FABRICANTE E DATA INJETADOS NA PARTE DE TRAS

PARA CONTROLE DA GARANTIA, ENCOSTO COM

45
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FLEXIBILIDADE E ENCAIXE NA LOMBAR. BRACOS DE
RESINA COM REGULAGEM NA HORIZONTAL ATRAVES DE
PECAS TARRAXASTES DE PRESSAO E NA VERTICAL
ATRAVES DE SISTEMA CLIQUE E PARTE SUPERIOR DOS
BRAGOS COM REGULAGEM DUPLA PARA DIREITA E
ESQUERDA, HORIZONTAL E VERTICAL OFERECENDO
MAIOR ERGONOMIA E CONFORTO. FIXAGAO DO ASSENTO
E DOS BRAGOS NA BASE ATRAVES DE UMA CAMA COM 4
BARRAS DE FERRO CHATO 1X1/4 DE PERFEITA
CONFORMIDADE COM APROXIMADAMENTE 250MM DE
ELEVACAO ESPELHADA EM 80MM PARA MELHOR
CONFORTO E JUNGAO ATRAVES 4 PONTOS DE FIXAGAO
DA BASE COM PARAFUSO Mé, ENCAIXADA EM CHAPA DE
ACO COM ALCA DE REGULAGEM E ENCAIXE PARA PISTAO
A GAS REVESTIDOS POR PECAS TIPO COPOS DE RESINA
ENCAIXADOS EM PES ESTRELA DE RESINA COM 5
RODINHAS NAS EXTREMIDADES. ESTRUTURA DA CAMA
DE ACO CHATO UNIDA PELO PROCESSO DE SOLDA MIG E
PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA HiBRIDA EPOXI EM
PO POLIESTER FOSCO DE ALTA PERFORMANCE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C.

+++ APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA
AJUSTADA 0S DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO:

- LAUDO DE VERACIDADE DO PU COM FOTO DO MATERIAL
DE ACORDO COM O ITEM LICITADO;

- LAUDO DE CONTROLE DE METAIS PESADOS EM
CONFORMIDADE COM ABNT NBR NM 300-3 PARA A
SEGURANCA DO USUARIO COM FOTO DO MATERIAL DE
ACORDO COM O ITEM LICITADO;

- LAUDO DE FLAMABILIDADE DO PP, COM FOTO DO
MATERIAL DE ACORDO COM O ITEM LICITADO EM
CONFORMIDADE COM A NORMA ASTM 635-14 COM TAXA
DE QUEIMA E/OU EXTENSAO E TEMPO DE QUEIMA EM
OMM/MIN EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO;

* LAUDOS EMITIDOS COM NO MAXIMO 12 (DOZE) MESES
DA DATA DO PROCESSO.

MARCA:

MODELO:

PRAZO DE GARANTIA:

48

MESA ALIMENTAGAO PARA BEBES COM 5 LUGARES

COoM CADEIRA PARA PROFESSOR, TAMPO
CONFECCIONADO EM RESINA DE ALTO IMPACTO, MESA
EM FORMATO U MEDINDO 1800X1100X760MM COMPOSTA
POR CADEIRAS SOFT TOUCH CONFECCIONADA EM
POLIURETANO SKIN PELE INTEGRAL LAVAVEL, COM
ESPESSURA DE 25MM E ALMA METALICA, VAO LIVRE
285X225MM COM VENTILAGAO NA PARTE SUPERIOR
TRASEIRA, PASSAGEM PARA CINTO DE SEGURANCA,
PROTEGAO MACIA NA PARTE FRONTAL ENTRE AS
PERNAS, GARANTINDO PROTEGCAO E CONFORTO FIXADA
EM MESA COM RESINA DE ALTO IMPACTO ATRAVES DE 3

15

"URA MUNICIPAL DA ESTANCIA TURISTICA DE IBITINGA
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PARAFUSOS INVISIVEIS. MESA ESTRUTURADA COM 3
TUBOS 25X25 MOLDADOS A FRIO PARA MAIOR
RESISTENCIA FIXADOS EM VIGAS DE TUBOS 50X30 COM
CHAPA L ATRAVES DE PARAFUSOS 8 AUTOBROCANTES
ANCORADOS EM PARES DE COLUNAS  29X58,
AMARRADAS POR BARRA CALANDRADA 20X48 EM
FORMATO H APARAFUSADAS EM 4 PONTOS NAS
COLUNAS DE SUSTENTAGAO EM PAR DE TUBOS 20X48
CURVADOS A FRIO EM RAIO DE 180 GRAUS EVITANDO 0
CONTATO COM 0 SOLO E PROTEGIDO NAS EXTREMIDADES
POR SAPATAS DE RESINA MEDINDO 20X48X150 COM
REGULAGEM DE ALTURA. CADEIRA COM BRAGOS E
RODINHAS, CADEIRA MONOBLOCO INJETADA EM
POLIURETANO PELE INTEGRAL COM 30MM DE
ESPESSURA, NAO DEVE APRESENTAR CARACTERISTICAS
DE COURO, CURVIN OU TECIDO, TEXTURIZADA E LAVAVEL
PARA MELHOR HIGIENE, COM PUXADOR E COM CANTOS
ARREDONDADOS, ESTRUTURADA POR AGO CHATO
FLEXIVEL DE ALTA RESISTENCIA E REVESTIDO POR
INTEIRO DE POLIURETANO, MEDINDO APROXIMADAMENTE
NO ENCOSTO 490X390MM E NO ASSENTO 440X400MM E
APROXIMADAMENTE 450MM DE ALTURA, LOGO DO
FABRICANTE E DATA INJETADOS NA PARTE DE TRAS
PARA CONTROLE DA GARANTIA, ENCOSTO COM
FLEXIBILIDADE E ENCAIXE NA LOMBAR. BRAGOS DE
RESINA COM REGULAGEM NA HORIZONTAL ATRAVES DE
PECAS TARRAXASTES DE PRESSAO E NA VERTICAL
ATRAVES DE SISTEMA CLIQUE E PARTE SUPERIOR DOS
BRAGOS COM REGULAGEM DUPLA PARA DIREITA E
ESQUERDA, HORIZONTAL E VERTICAL OFERECENDO
MAIOR ERGONOMIA E CONFORTO. FIXAGAO DO ASSENTO
E DOS BRAGOS NA BASE ATRAVES DE UMA CAMA COM 4
BARRAS DE FERRO CHATO 1X1/4 DE PERFEITA
CONFORMIDADE COM APROXIMADAMENTE 250MM DE
ELEVACGAO ESPELHADA EM 80MM PARA MELHOR
CONFORTO E JUNGAO ATRAVES 4 PONTOS DE FIXAGAO
DA BASE COM PARAFUSO M6, ENCAIXADA EM CHAPA DE
ACO COM ALGA DE REGULAGEM E ENCAIXE PARA PISTAO
A GAS REVESTIDOS POR PEGCAS TIPO COPOS DE RESINA
ENCAIXADOS EM PES ESTRELA DE RESINA COM 5
RODINHAS NAS EXTREMIDADES. ESTRUTURA DA CAMA
DE AGO CHATO UNIDA PELO PROCESSO DE SOLDA MIG E
PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA HiBRIDA EPOXI EM
PO POLIESTER FOSCO DE ALTA PERFORMANCE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. APRESENTAR
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA 0S
DOCUMENTOS LISTADOS ABAIX0: APRESENTAR JUNTO A
PROPOSTA LAUDO DE VERACIDADE DO PU COM FOTO DO
MATERIAL DE ACORDO COM O ITEM LICITADO;
APRESENTAR JUNTO A PROPOSTAS LAUDO DE
CONTROLE DE METAIS PESADOS EM CONFORMIDADE
COM ABNT NBR NM 300-3 PARA A SEGURANGA DO
USUARIO COM FOTO DO MATERIAL DE ACORDO COM 0

=
Coed
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ITEM LICITADO;

+++ APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA
AJUSTADA 0S DOCUMENTOS LISTADOS ABAIXO:

- LAUDO DE VERACIDADE DO PU COM FOTO DO MATERIAL
DE ACORDO COM O ITEM LICITADO;

- LAUDO DE CONTROLE DE METAIS PESADOS EM
CONFORMIDADE COM ABNT NBR NM 300-3 PARA A
SEGURANGA DO USUARIO COM FOTO DO MATERIAL DE
ACORDO COM O ITEM LICITADO;

- LAUDO DE FLAMABILIDADE DO PP, COM FOTO DO
MATERIAL DE ACORDO COM O ITEM LICITADO EM
CONFORMIDADE COM A NORMA ASTM 635-14 COM TAXA
DE QUEIMA E/OU EXTENSAO E TEMPO DE QUEIMA EM
OMM/MIN EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO;

* LAUDOS EMITIDOS COM NO MAXIMO 12 (DOZE) MESES
DA DATA DO PROCESSO..

COTA RESERVADA

MARCA:

MODELO:

PRAZO DE GARANTIA:

49 \MESA RETA 140M 30
MESA COM UM TAMPO CONFECCIONADO EM MDF
MEDINDO 700X1400 X760MM, COM PES EM TUBO DE ACO
CARBONO COM SECCAO RETANGULAR 30X50MM, COM
SECCAO RETANGULAR 30X70MM UNINDO AS DUAS
LATERAIS DA MESA. TAMPO ENGROSSURADO COM
CHAPA DE MDF DE 25 MM, COM FITA DE BORDA EM PVC
MACICO COM 1 MM DE ESPESSURA COLADA. PASSA FIO
COM CAPA, QUE PERMITE O FECHAMENTO DE 80% DA
PASSAGEM, INJETADO EM POLIMERO, NA COR DA
ESTRUTURA DA MESA E TOMADA. SAIA EM CHAPA DE
MDF DE 15 MM COM ACABAMENTO MELAMINICO E
PROTECAO DE BORDA EM PVC MACIGO COM 0,45 MM DE
ESPESSURA COLADA. SAPATA NIQUELADA @20MM, COM
BASE PLASTICA, REGULAVEL ATRAVES DE ROSCA 1/4”
COM 10MM DE ALTURA MAIS 8MM DE REGULAGEM.
ALTURA DO TAMPO AO SOLO EM 760 MM. ESTRUTURA
UNIDA PELO PROCESSO DE SOLDA MIG. PINTURA
ELETROSTATICA EM TINTA HIiBRIDA EPOXI EM PO
POLIESTER DE ALTA PERFORMANCE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA A 200° C.

EXCLUSIVA ME E EPP

MARCA:

MODELDO:

PRAZO DE GARANTIA:

VALOR TOTAL DA PROPOSTA R$

Dados completo para pagamento: tais como nimero do banco, nimero da agéncia, se conta
corrente ou poupanca e nimero da conta.

IPAL DA ESTANCIA TURISTICA DE IBITINGA

/SP - 14.940-000
6) 3352 1
ga.sp.gov.br - CNPJ 45.321.460/0001-50
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Declaramos que em nossa proposta compreende a integralidade dos custos para atendimento
dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal, nas leis trabalhistas, nas normas
infralegais, nas convencgdes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta

vigentes nesta data.

Declaramos que estamos cientes, aceitamos e nos submetemos a todas as regras do presente
Edital

Validade da proposta: 60 (sessenta) dias.

............................... y e QB e, de 2024,

PELO PROPONENTE:
Nome Completo:
Cargo (exemplo: Socio administrador, procurador, etc):
CPF: RG:
Endereco residencial completo:
Cidade e estado: CEP
E-mail institucional:
E-mail pessoal:
Telefone: ( )

-|- PREFEITURA MUNICIPAL DA ESTANCIA TURISTICA DE IBITINGA

Rua Miguel Landim, 333 - Centro - Ibitinga/SP - 14.940-000

telefone (16) 3352-7000 / Fax (16) 3352-7001
| www.ibitinga.sp.gov.br - CNPJ 45.321.460/0001-50
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ANEXO I11
MODELO ARQUIVO DECLARACOES (FASE HABILITACAO) PREGAO ELETRONICO n°
077/2024

Eu (nome  completo), representante  legal da  empresa
(denominacdo da pessoa juridica), participante do PREGAO
ELETRONICO n° 077/2024, da Prefeitura Municipal da Estancia Turistica de Ibitinga, DECLARO,
sob as penas da lei:

a) Nos termos do inciso VI do artigo 68 da Lei Federal n® 14.133/21, que a empresa se encontra em
situacéo regular perante o Ministério do Trabalho, no que se refere & observancia do disposto no inciso
XXXIII do artigo 7° da Constituicdo Federal;

b) Que a empresa atende as normas relativas & salde e seguranca no Trabalho, para os fins
estabelecidos pelo paragrafo Unico do artigo 117 da Constituicdo do Estado de S&o Paulo;

¢) Declaramos, sob as penas da lei, que a empresa nao foi declarada inidonea para licitar ou contratar
com a Administracdo Publica e que até a presente data inexistem fatos impeditivos para sua
habilitacdo no presente processo, ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores.

d) Estar ciente da obrigacdo de manter o endereco da empresa atualizado junto a Prefeitura do
Municipio de Ibitinga, e de que as notificacBes e comunicag¢des formais decorrentes da execucdo do
contrato serdo efetuadas no endereco que constar em seu preAmbulo. Caso a empresa ndo seja
encontrada, sera notificada pelo Diario Oficial do Municipio de Ibitinga.

e) Que cumprimos as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para reabilitado
da Previdéncia Social, previstas em lei e em outras hormas especificas.

f) Para o caso de empresas em recuperagdo judicial: estar ciente de que no momento da assinatura do
contrato deverei apresentar copia do ato de nomeagdo do administrador judicial ou se o administrador
for pessoa juridica, o nome do profissional responsavel pela conducdo do processo e, ainda,
declaracéo, relatério ou documento equivalente do juizo ou do administrador, de que o plano de
recuperacao judicial esta sendo cumprido;

g) Para o caso de empresas em recuperacdo extrajudicial: estar ciente de que no momento da
assinatura do contrato deverei apresentar comprovagdo documental de que as obrigagdes do plano de
recuperacao extrajudicial estdo sendo cumpridas;

h) Exclusivamente para o Microempreséario Individual, Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte:
seu enquadramento atende a condigdo de MEI, ME ou EPP, nos critérios previstos no artigo 3° da Lei
Complementar Federal n° 123/2006, bem como sua ndo inclusdo nas vedagdes previstas no mesmo
diploma legal, e

i) Exclusivamente para o Microempresario Individual, Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte: a
licitante ndo possui qualquer dos impedimentos previstos nos 88 4° e seguintes todos do artigo 3° da
Lei Complementar n°® 123, de 14 de dezembro de 2006, e alteracdes, cujos termos declara conhecer na
integra.

J) Exclusivamente para o Microempresario Individual, Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte:
Declaramos que ndo celebramos contratos com a Administragdo Publica cujos valores somados
extrapolem a receita bruta méaxima admitida para fins de enquadramento como empresa de pequeno
porte.

j) DECLARO atendimento exato ao disposto no edital independente de sua descricdo detalhada
nesta proposta.

............................... yreereen 8 e, 08 2024,

3 - Centro - Ibitinga/SP - 14.940-000
0 / Fax (16) 3352-7001
ga.sp.gov.br - CNPJ 45.321.460/0001-50
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ANEXO IV
| - DAS INFRACOES E DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS
1.1. A disciplina das infragbes e sancGes administrativas aplicaveis serdo dirimidas na
Comarca de Ibitinga.
1.2. Para os casos de inadimplemento da contratagéo:
1.2.1. Serdo aplicadas ao responsavel pelas infracbes administrativas previstas na Lei Federal
n°14.133/21 as seguintes sangdes:
1.2.1.1. ADVERTENCIA: Quando o contratado dar causa & inexecucéo parcial do contrato;
1.2.1.2. IMPEDIMENTO DE LICITAR E CONTRATAR NO AMBITO DA
ADMINISTRACAO PUBLICA DIRETA E INDIRETA DO MUNICIPIO DE
IBITINGA: Sera aplicada ao responsavel pelas infragdes administrativas quando ndo se
justificar a imposicdo de penalidade mais grave, e impedird o responsavel de licitar ou
contratar ente federativo que tiver aplicado a sancéo, pelo prazo maximo de 3 (trés) anos,
quando:
a) dar causa a inexecucdo parcial do contrato que cause grave dano a Administracdo, ao
funcionamento dos servi¢os publicos ou ao interesse coletivo;
b) dar causa a inexecucao total do contrato;
c) deixar de entregar a documentacdo exigida para o certame;
d) ndo manter a proposta, salvo em decorréncia de fato superveniente devidamente
justificado;
e) ndo celebrar o contrato ou ndo entregar a documentacao exigida para a contratacdo, quando
convocado dentro do prazo de validade de sua proposta;
f) ensejar o retardamento da execucdo ou da entrega do objeto da licitacdo sem motivo
justificado;
1.2.1.3. DECLARACAO DE INIDONEIDADE PARA LICITAR OU CONTRATAR:
Seréa aplicada ao responsavel pelas infragdes administrativas que justifiguem a imposi¢do de
penalidade mais grave que a san¢do impedimento de licitar e contratar com o Municipio de
Ibitinga, e impedira o responsével de licitar ou contratar no &mbito da Administracéo Publica
direta e indireta de TODOS os entes federativos, pelo prazo minimo de 3 (trés) anos e
maximo de 6 (seis) anos, quando:
a) apresentar declaracdo ou documentacao falsa exigida para o certame ou prestar declaracédo
falsa durante a licitagdo ou a execucdo do contrato;
b) fraudar a licitacdo ou praticar ato fraudulento na execucao do contrato;
¢) comportar-se de modo iniddneo ou cometer fraude de qualquer natureza;
d) praticar atos ilicitos com vistas a frustrar os objetivos da licitacao;
d) praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n°® 12.846, de 1° de agosto de 2013.
1.2.1.4. MULTAS: As sang¢des de que tratam os subitens anteriores poderdo ser aplicadas
juntamente com as multas previstas no instrumento convocatdrio, garantindo o exercicio de
prévia e ampla defesa.
1.2.1.4.1. No caso de ndo entregar 0 objeto ou ndo assinatura do contrato/ata de registro,
ficara caracterizado o descumprimento total da obrigagcdo assumida, ficando a Adjudicataria
sujeita a multa de 20% (vinte por cento) calculada sobre o seu valor global.
1.2.1.4.2. O atraso na entrega do objeto contratado implicara no descumprimento parcial da
obrigagdo assumida e sujeitara a licitante vencedora as seguintes multas, calculadas sobre o
material/servigo ndo entregue/executado no prazo avencado:
a—de 01 (um) a 03 (trés) dias — 5% sobre o valor do material/servi¢co néo entregue;
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b — de 04 (quatro) a 06 (seis) dias — 10% sobre o valor do material/servigo ndo entregue;

¢ —de 07 (sete) a 10 (dez) dias — 15% sobre o valor do material/servigco ndo entregue.
1.2.1.4.2.1 — Atrasos superiores a 10 (dez) dias serdo considerados descumprimento total da
obrigacdo, sendo aplicada a multa constante do item 1.2.1.4.1.

-| PREFEITURA MUNICIPAL DA ESTANCIA TURISTICA DE IBITINGA

== § g Rua Miguel Landim, 333 - Centro - Ibitinga/SP - 14.940-000
telefone (16) 3352-7000 / Fax (16) 3352-7001
| www.ibitinga.sp.gov.br - CNPJ 45.321.460/0001-50
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ANEXO V
DECLARACAO DE ENQUADRAMENTO COMO MICROEMPRESA OU EMPRESA DE
PEQUENO PORTE
(em papel timbrado da licitante)

ATENCAO: ESTA DECLARACAO DEVE SER APRESENTADA APENAS POR
LICITANTES QUE SEJAM ME/EPP, NOS TERMOS DO EDITAL.

Eu, , portador do RG n° e do CPF n°
, representante legal do licitante (nome empresarial),
interessado em participar do Pregdo Eletrénicon® __ / , Processon® __/ , DECLARO, sob as
penas da Lei, o seu enquadramento na condicdo de Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte, nos
critérios previstos no artigo 3° da Lei Complementar Federal n® 123/2006, bem como sua nhéo inclusao
nas vedages previstas no mesmo diploma legal.

(Local e data).

(Nome/assinatura do representante legal)

-l- PREFEITURA MUNICIPAL DA ESTANCIA TURISTICA DE IBITINGA

— & — Rua Miguel Landim, 333 - Centro - Ibitinga/SP - 14.940-000
telefone (16) 3352-7000 / Fax (16) 3352-7001
| www.ibitinga.sp.gov.br - CNPJ 45.321.460/0001-50
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ANEXO VI

MINUTA ATA QE REGISTBO DE PRECOS N° /2024
PREGAO ELETRONICO N° 077/2024.
Processo Administrativo n° 7.222/2024.

Aos xxx dias do més de xxxxx do ano de dois mil e vinte e quatro, no Prédio onde funciona a Prefeitura
Municipal da Estancia Turistica de Ibitinga, no Departamento de Compras, autorizado pelo ato de
homologacdo do processo de Pregdo Eletrdnico n® 077/2024, foi expedida a presente Ata de Registro de
Precos, de acordo com o disposto na Lei Federal n® 14.133/2021, artigo 82 a 86 e Decreto Municipal n°
5.713/23 de 29/12/2023 que, conjuntamente com as condigdes a seguir estipuladas, regem o relacionamento
obrigacional entre 0 ORGAO GERENCIADOR: MUNICIPIO DA ESTANCIA TURISTICA DE
IBITINGA, com sede na Rua Miguel Landim, n° 333, Centro, Ibitinga/SP, 14.940-112, inscrito no CNPJ
sob 0 n° 45.321.460/0001-50, neste ato representado por sua Prefeita Municipal Sra. CRISTINA MARIA
KALIL ARANTES, portadora da cédula de identidade RG n° xxxxxxxxxx SSP/SP e do CPF n°
XXXXXXXXXXX € 0 DETENTOR DA ATA:D XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX, com sede na Rua
XXXXXXXXXXXXXRXX, NP XXXX,  XXXXX, XXXXX/xXX, CEP xxxxxx, inscrito no CNPJ sob o n°
XXXXXXXXXXXXXX, Inscricdo  Estadual n®  XXXXXXXXXXXXXXXX, neste ato representado por seu
XXXXXXXXXXXKXX SF. XXXXXXXXXXXXXXXXX, portador da cédula de identidade RG n® XXXXXXXXXXXXX € do
CPF Nn% XXXXXXXXXXXXX.

1. Consideram-se registrados os seguintes precos do Detentor da Ata, a saber:

1.1. Descri¢do dos itens:

Item | Quant. | Unid. Especificacdo resumida Valor Unitario | Valor Total
XXX XXX [ XXX | XXXXX XXXX XXXX
Valor Total R3$ XXXXXXX

1.12. O wvalor total da presente Ata de Registro de Precos é de R$ Xxxxxx
(OXXXHHHXXXXKKXXXXXKXXXXXKKXXX).

1.2. Faz parte do Rol de encargos da DETENTORA da Ata a entrega dos itens objeto da presente Ata de
Registro de Pregos, conforme Memorial Descritivo — Anexo | do Pregédo Eletrénico n® 077/2024, de acordo
com a necessidade de consumo da PREFEITURA DA ESTANCIA TURISTICA DE IBITINGA,
parceladamente, correndo por conta da Contratada as despesas de embalagem, seguros, transporte,
tributos, encargos trabalhistas e previdenciarios, além de outras decorrentes do fornecimento.

1.3. A presente Ata de Registro de Precos tera vigéncia de 12 (doze) meses a contar de sua assinatura.
1.4. O transporte devera ser feito em veiculo apropriado e de forma que ndo haja perca de mercadoria por
conta do sol e/ou chuva. O frete, embalagens, descarga e demais custos relativos ao fornecimento sdo de
total responsabilidade do fornecedor. N&o havera auxilio de descarga em nenhum dos pontos de entrega.
1.5. O Orgédo Gerenciador efetuara a comunicacdo das quantidades a serem entregues pelo fornecedor,
através do envio do PEDIDO E ORDEM PARA FORNECIMENTO.

1.5.1. A comunicagdo referida pode ser formalizada por qualquer meio de comunica¢do que comprove a
data do correspondente recebimento, ou ainda, ndo sendo possivel a comprovacdo da data do recebimento,
a mesma se dara por meio de Publicagdo no Diério Oficial Eletrénico do Municipio.

1.6. Os recursos or¢camentarios para o atendimento das despesas decorrentes da presente licitagdo serdo
suportados pelo orgcamento vigente da Prefeitura, como equipamentos material permanente 4.4.90.52.00,
devendo ser indicada a respectiva ficha no momento da formalizacéo do pedido.

1.8. Os pagamentos serdo efetuados através de transferéncia bancéria, diretamente em conta nominal do
fornecedor, 30 (trinta) dias ap6s o recebimento definitivo e respectiva emissdo da nota fiscal,
devidamente atestada pela secretaria requisitante. NAO sendo aceitos boletos e/ou duplicatas, sob pena de
recusa da entrega.

1.9. Esta Ata de Registro de Precos ndo obriga a Administracdo a firmar as contratacfes com o Detentor da
Ata, podendo, inclusive, firmar para um ou mais itens constantes do total registrado, ficando-lhe facultada a
utilizacdo de outros meios, assegurada, nesta hipotese, a preferéncia do beneficidrio do registro em
igualdade de condicGes, nos termos do artigo 83 da Lei Federal n® 14.133/21.

Centro - Ibitinga/SP - 14.940-000
ax (16) 3352-7001
itinga.sp.gov.br - CNPJ 45.321.460/0001-50

Pregdo Eletrbnico n2. 077/2024  Fl.: 125




PREFEITURA MUNICIPAL
DA ESTANCIA TURISTICA
DE IBITINGA

1.10. O descumprimento do prazo de entrega sujeitara o fornecedor as penas capituladas no Anexo IV de
Pregdo Eletrénico n° 077/2024, sem necessidade de transcricao.

1.11. O Registro de Pregos poderd ser suspenso ou cancelado no interesse da administragdo e nas hipoteses
dos artigos 90, da Lei Federal n® 14.133/21, ou a pedido justificado do interessado, presente as razdes
orientadas pela Teoria da Imprevisdo.

1.12. Os precos registrados poderdo ser realinhados quando necessario para estabelecer o equilibrio
econdmico-financeiro inicialmente estabelecido em caso de forca maior, caso fortuito ou fato do principe
ou em decorréncia de fatos imprevisiveis ou previsiveis de consequéncias incalculaveis, que inviabilizem a
execucdo da ata ou do contrato dela decorrente, tal como pactuado.

1.12.1. O detentor da ata devera apresentar requerimento perante o Orgdo ou a Entidade Publica
Gerenciador, durante a vigéncia da ata de registro de precos ou do contrato dela decorrente, acompanhado
de prova inequivoca da variacdo imprevisivel de precos dos bens ou servigos registrados,
consubstanciado em tabelas oficiais, notas fiscais de compra, tabelas comerciais, contratos e planilhas
atualizadas de custo.

1.12.2. O realinhamento retroagira a partir da data do protocolo do requerimento, quando autorizado,
sendo que, no caso de haver pedidos/empenhos expedidos pelo Orgdo ou a Entidade Publica
Gerenciador antes da data do protocolo, 0s mesmos deverdo ser
atendidos dentro dos precos registrados em ata ndo sendo realizada para estes quaisquer analises
retroativas. O 6rgao gerenciador fard ampla pesquisa de mercado, para constatar a ocorréncia dos fatores
que afetaram a politica 0os precos registrados; e consultard os demais fornecedores pela ordem de
classificacdo, se aceitardo assumir a ata de registro de precos pelas condigdes
iniciais.

1.12.3. Se os fornecedores remanescentes aceitarem as condic¢Oes iniciais, o 6rgdo gerenciador
informaré o detentor da ata, que poderé decidir manter o vinculo ou pedir a sua liberagéo

1.12.3.a. Frustrada a negociacdo, o Detentor da Ata sera liberado do compromisso assumido;

1.13. O Detentor da Ata deverd manter, enquanto vigorar o registro de precos e em compatibilidade com as
obrigac@es por ele assumidas, todas as condicdes de habilitacio e qualificacdo exigidas no Edital de Pregéo
Eletrénico n° 077/2024.

1.14. Faz parte integrante desta Ata de Registro de Pregos, aplicando-se Ihe todos os seus dispositivos, 0
Edital de Pregdo Eletrdnico n°® 077/2024 e a proposta da DETENTORA da Ata naquilo que ndo contrariar
as presentes disposicdes.

1.15. Para dirimir quaisquer questfes oriundas desta Ata e do procedimento licitatério que a procedeu, fica
eleito desde ja o foro da Comarca de Ibitinga, com rendncia de qualquer outro, por mais privilegiado que
seja.

1.16. Para constar que foi lavrado a presente Ata de Registro de Precos, que vai assinada pela Sra. Cristina
Maria Kalil Arantes, Prefeita Municipal da Estancia Turistica de Ibitinga, e pelo Sr. XXXXXXXXXXXXXXXX
qualificado preambularmente, representando a DETENTORA e testemunhas.

Ibitinga, xxxx de xxxxxx de 20xx.
ORGAO GERENCIADOR
DETENTOR DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

Testemunha Testemunha
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