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1 FABRICAGAO Porcas para ligagdes principais: A-194 2H galvanizadas. Processo de soldagem GMAW AWS D1.1 ed. 2006... Material de adigao ER. waiatal SECRETARIA DE OBRAS E URBANISMO
: f f PREFEITURA | 7 REBIE Rua Pau Brasi
As estruturas devergo ser executadas de forma a obter um produto de qualidade, obedecendo-se as pescri¢des do item 9 do anexo da NBR 8800/86 da ABNT. Arruelas para ligagdes principais: F-436 galvanizadas. Usar gabaritos para pontear os conjuntos antes da solda completa, para minimizar distorgées de posigéo relativas das diversas chapas. DE EXTREMA } XV Vila Rica | Extrem
s s A
T T *’-‘T"! (3513435.5729
Qualquer alterag@o ou modificagao do projeto devera ser submetido & aprovagdo da CONTRATANTE, e s6 serdo aceitas aquelas devidamente aprovadas por escrito. Parafusos para ligagdes secundarias: A-307 galvanizados. Em soldas que requeiram mais de um passe, limpar perfeitamente o passe anterior, e verificar se ndo ha porosidade ou qualquer outro defeito que possa ser encoberto pelo cordédo seguinte. .
f
Cliente/Obra: Eng. Civil
2 MATERIAIS A SEREM APLICADOS Porcas para ligagdes secundarias, barras rosqueadas A-36 ou SAE-1020: A-563. Nao resfriar brusclamente asolda. VIsiCIUS MOREIRA
Perfis dobrados: ASTM A570 gr 36. Arruelas para ligagdes secundarias, barras rosqueadas A-36 ou SAE-1020: arruelas comuns tipo "Narrow". 5 LIMPEZA E PINTURA Prl'efeltu ra de EXtrema / ESCOIa do Barre|r0 CREA-MG 211314/D
Perfis laminados e chapas: Ago - A36. 3 CONEXOES A estrutura devera receber tratamento de limpexxza através de jateamento abrasivo. E devera ser aplicado uma demao de epdxi duplagéo (fundo e acabamento) com espessura minima de 60 micras seca. End?rego da Obra: Verificagdo Folha no.
Perfis laminados agominas: Ago ASTM - A572 gr 50. Todas as ligagdes devem ser compativeis a resisténcia das pecas principais. 6 MONTAGEM Jalrdlm Bela VISta VINICIUS MOREIRA 02/02
Extrema-MG CREA-MG 211314/D
Barras redondas laminadas: Ago SAE - 1020. A folga nos furos sera de 1/16" & 1/8" em relagao ao diametro do parafuso. Devera ser utilizados dispositivos de seguranga durante a montagem. | Bat Rovi I
t t Titulo ata evisao
| | v
Parafusos para ligagdes principais: A-325 tipo 1 galvanizados. 4 SOLDAS As estruturas slicas deverao ser cc te limpas no chio e retocadas, caso haja escoriagdes devido ao transporte e manuseio, antes do icamento. Projeto - Estrutura Metalica — 08/07/2025 O 1
= scala X
ESPECIFICACOES Coberturas Indicada
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