CJA-04B FDE

Conjunto para aluno tamanho 4
Altura do aluno: de 1,33ma 1,59m
(tampo injetado)

/\ Atengéo

Estaimagem tem carater apenas ilustrativo. As informagdes relativas 3s especificagdes devem ser obtidas nas fichas técnicas correspodentes

FLS.N°

7 Mobilidaric

FUNDAGAO PARA O
F DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO



Mobilidrio

F

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
EDUCAGCAD



644+ 6

FLS.N°__

CJA-04B
FDE

e B
Conjunto
para aluno
tamanho 4
Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m
(tampo injetado)

COD. BEC 5333261

Revisao 10
Data 22/12/23
:g:ISlT ﬁ) FRONTAL Pégina
g
®
608+ 3
VISTA SUPERIOR &=
ESC.1:10 Atengdo
Preserve a escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessdrio

FIFVND‘C‘O’AMO
DA EDUCAGAO

medidas em milimetros



Mobilidrio

CJA-04B
FDE

Conjﬁnto
para aluno

tamanho 4
Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m

~ ™ (tampo injetado)

COD. BEC 5333261

Revisao 10
Data 22/12/23
Pégina

2/a4_

=]

Atencdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessdrio

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

FLS. N°

T ——
.
—
580
160 260 160
T Q
N/ /7 L 2
/ [ R100+5 FURAGAO PARA FIXAGAO
@ I DO TAMPO A ESTRUTURA
N i [ ! @=7mm
k)l
| @
1 wn
1 i R
| Nt
- [
@ I C o
1 [ha)
) i )
0| i —
= :
|
!
[
|
-0 | 0o
Q )
\ 31,75
VISTA SUPERIOR
ESC.1:5
TAMPO INJETADO EM ABS
COM TRAVESSA ESTRUTURAL
COR: VERMELHO
(VER REFERENCIAS) - : %
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO
VER DETALHES CoR: CiiZA
(VER REFERENCIAS)
DETALHE 1
R46
R41

BORDA DE CONTATO COM O USUARIO

VISTA SUPERIOR - TAMPO

ESC. 115

medidas em milimetros



DETALHE 1 - FURACAO E FIXAGAO DO TAMPO A ESTRUTURA

LAMINADO MEL@MI'NICO
DE ALTA PRESSAO (0,8mm)

>>

<—— BORDO DO TAMPO
EM ABS INJETADO

A
JAN

VISTA SUPERIOR

ESC: 1.; 1

—— PORCA ALTA COM FLANGE - COINJETADA
ROSCA METRICA M6
(VER DETALHE)

PARAFUSO

ROSCA METRICA M6
g=6mm
COMP.=47mm (*2)
CABEGA PANELA
FENDA PHILLIPS

CORTE AA

ESC.1:1

|

/’“—T
g% A £ i

/)

TUBO DE ACO
@=31,75mm (1 1/4")
CHAPA 16 (1,5mm)

214,00min
face paralela
o

—

L

7.00
6,00

13,30
12,70

DETALHE - PORCA ALTA COM FLANGE

SEM ESCALA

\\

0

=

2,50 2,00
2,007 | 1,00
o
=
=T
| ©
3L
=
Eo s
/ :
CORTE A-A

medidas em milimetros

CJA-04B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 4
Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m
(tampo injetado)
COD. BEC 5333261

Revisdo 10
Data 22/12/23

Pégina

3/44.

=

Atengdo

Pnters: aescala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessdrio

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO



Mob"iério A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSIVEIS
AOS USUARIOS NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,

INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS ADMISSIVEIS

608+ 3

N— = = || DETALHE 2

[+Tel T T T T, 1 Tel-+]
CJA'04B L— PORTA-LIVROS

350

FDE

(FURACAO DO LADO OPOSTO)

58

:COh.unto ggL%\Do SOLDA
J 0 PERIMETRO 5 pEETMTECT’ﬁg
para aluno
tamanho 4 519%3
Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m
~ " (tampo injetado])
COD. BEC 5333261

644+ 6

(minimo 500)

Revisdo 10

Data 22/12/23

VISTA FRONTAL
Pégina ESC.1:5 A<

4/44 — TAMPO INJETADO EM ABS
COR: VERMELHA

(VER REFERENCIAS)
VER DETALHE

LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO (0,8mm)

— COR: CINZA,
\ RE
(VER REFERENCIAS) _ ADESIVO BICOMPONENTE
~
< <
DETALHE 2
ESC.1:1

&=

Atengdo

Pruervgca aescala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o0 ne- DETALHE A PERSPECTIVA

cessério
ESC: 1 2 ESC.1:5

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAOD

medidas em milimetros



— LAMINADO DE ALTA PRESSAO
COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)

VER DETALHE

’-_ COR: VERMELHA
(VER REFERENCIAS)
VER DETALHE

TAMPQO INJETADO EM ABS

644+ 6

PONTEIRA SUPERIOR
COR: VERMELHA
(VER REFERENCIAS)
VER DETALHE

SOLDA EM TODO O PERfMETRO

SAPATA FRONTAL
COR: VERMELHA
(VER REFERENCIAS)
VER DETALHE

SOLDA EM TODO \

0 PERIMETRO \

— TUBO DE AGO |
PINTURA EM PO
COR: CINZA_
(VER REFERENCIAS)
4663
— )
= T A

PORTA-LIVROS
COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)
VER DETALHE

549

&—— TUBO DE ACO |
PINTURA EM PO
COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)

|

}———— SAPATA POSTERIOR

446

VISTA LATERAL

ESC.1:5

e ] COR: VERMELHA
(VER REFERENCIAS)
VER DETALHE
L TUBO DE AGO

PINTURA EM PO .
COR: CINZA (VER REFERENCIAS)

medidas erm milimetros

CJA-04B
FDE

thjunfo |
para aluno

tamanho 4
Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m
(tampo injetado)
COD. BEC 5333261

Revisdo 10
Data 22/12/23

Pégina

Jasd

&=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fung@o “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO



i FLS, No
Mobiliario ——

LAMINADO MELAMINICO
DE ALTA PRESSAO (0,8mm)

— TUBO DE ACO

— TAMPO INJETADO EM ABS

l IA_04B @=31,75mm (1 1/4")
CHAPA 16 (1,5mm)

FDE e

169 176

Conjunto
para aluno
tamanho 4
Altura do aluno: de
. 1,33ma 1,59m
“[tampo injetado)
COD. BEC 5333261

7

PARAFUSO ROSCA METRICA M6
@=6,0mm COMP.=47mm (2%}
CABECA PANELA

FENDA PHILLIPS

TUBO DE AGO OBLONGO

29 x 58mm

CHAPA 16 (1,5mm)
REBITE DE REPUXO

@=4,0mm - COMP.=10mm

Revisdo 10

Data 22/12/23 <4 TUBO DE ACO OBLONGO
s 29 x 58mm

Pagina CHAPA 16 (1,5mm)

6/44

370
211 58 101
REBITE DE REPUXO L TUBO DE ACO \———— REBITE DE REPUXO
P@=4,8mm @=38mm (1 1/2") @=4,8mm
COMP.=12mm CHAPA 16 (1,5mm) COMP.=12mm
CORTE AA
ESC. 135

&=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAD

medidas em milimetros



22+

J

VISTA LATERAL

ESC.1:10

DETALHE - TAMPO INJETADO

PERSPECTIVA

ESC.1:10

608+ 3

466+ 3

\L

VISTA SUPERIOR

ESC.1:10

VISTA FRONTAL

ESC./1:: 10

RIS

madidas em milimetros

FLS, N2
Mobilidric
*\.

—————

CJA-04B
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 4
Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m
(tampo injetado])
COD. BEC 5333261

Revisdo 10
Data 22/12/23

Pégina

/44

=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAC



Mobilidrio " ——
————
T 516 7 s
r——f R46
CJA-04B . ,
H X 5 min.
FDE g &
Conjunto
para aluno
tamanho 4
Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m
“(tampo injetado) 4,_l Rl
C6D. BEC 5333261 [ K A y
/EABS INJETADO '— LAMINADO DE ALTA PRESSAO
COR: VER REFERENCIAS COR: CINZA (VER REFERENCIAS)
VISTA SUPERIOR
ESC.1:5
TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA
EM NYLON ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO
" COR: PRETA (VER REFERENCIAS)
—0ﬁ1_3 VER DETALHE D A g B <
wn
Revisao 10

51

Data 22/12/23

N

] ~
. " a#—-
Pégina N
8/ - 2 h min.=4 mm \ &
Ve ‘
D h min.=14 mm -
o g C emin.=2,3 ‘T > 3
'
DATADOR
¥
>— h min.=4 mm &
30) =
& ¥
E h min.=14 mm 5
w e min.=2,3
[ ALETA ESTRUTURAL FRONTAL
4 flin
N S 260 : 174 uft min.
R100 2
ALETA EST.— =h
CENTRAL
®
\V4 2% ¢ : 4
o =
& C o : <
Atencdo
Preserve a escala 124,5 87 124,5

Quando for imprimir, use M
folhas A4 e desabilite a
fungéo “Fit to paper” 136 336 136

o g VISTA INFERIOR SA B<]

cessario ESC.1:5

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

medidas em milimetros



FLS, No

obllisio
DETALHE 1 T
T 8L [ TEr T T T yenr )
CORTE AA
ESC.1:5

PORCA COM FLANGE
/- OU COM REBAIXO

N
™\

L B Q
emin.=2,3 WT T
‘4' __J i ¥: min.=4 mm CJA-04B
L l méx.=17 mm FDE
DETALHE 1
ESC.1:1 Rrameyssinsos
Conjunto
para aluno
— . tamanho 4
N | \\| i \-}K\ USe NI Vil hees N T N
[EL T | R @: [ AT Altura do aluno: de
L EIXO DIIESI?IXA ) 1 1,33ma1,59m
( s (tampo injetado)
CORTE BB COD. BEC 5333261
ESC.1:5
DETALHE 2
e o } |
T L. VAV A9, 0 7 9, 7 i 1
L 260
(EIXO DE FIXACAO)
CORTE CC
ESC.1:5
LAMINADO DE ALTA PRESSAO
Revisdo 10
Data 22/12/23
RS Pégina
( ABS INJETADO I -
- - R3
emin.=2,3
DETALHE 2
ESE. £ +¥
PERSPECTIVA
ESC.1:1
44 DETALHE 3
RS |
" \ N g[ -
,f//
/ 4 S
,,/ 3
= / N =

(4
in.=2, n.=2,
€ min. ’3 e min.=2,3 // , Aten;:io
e min.=2,3 Preserve a escala
R26+ 2

Quando for imprimir, use

(RAIO PARA ACOMODAGAO folhas A4 e desabilite a
DA ESTRUTURA TUBULAR) fungao “Fit to paper”
DETALHE 3 e
LiE espeite o Meio ente.
CORTE DD S Imprima somente o ne-
ESC.1:1 cessario

FUNDAGAO PARA O
F DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

medidas em milimetros



Mobilidrio

CJA-04B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 4
Altura do aluno: de
- 1,33ma 1,59m
“(tampo injetado)
CGD. BEC 5333261

Revisao 10
Data 22/12/23

Pégina

10744

&

Atencdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite 0 Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessdrio

FUNDAGAO PARA O
FIDESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAD

FLS.N°___

TRAVESSA ESTRUTURAL
X (VER DETALHE)

ALETA ESTRUTURAL N N KDATADOR

ALETA ESTRUTURAL

ALETA ESTRUTURAL

PERSPECTIVA
ESC.1:5

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacgdo: ;

nome do fabricante
@3 do componente
ABS
Identificagcdo do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratério
D= 16mm

medidas em milimetros



FLS. N°
DETALHE - TRAVESSA ESTRUTURAL DO TAMPO Mobilidrio -

——

CJA-04B
FDE

Conjuhto
para aluno

tamanho 4
Altura do aluno: de
PERSPECTIVA 1,33ma 1,59m
&Se s (tampoa injetado)
COD. BEC 5333261

598+ 1,5
s 548+ 3

[ e |

% O | =—
VISTA LATERAL (A)
VISTA SUPERIOR
ESC.1:5 Revisdo 10
Data 22/12/23
& L o m Pagina
VISTA LATERAL (A RAL
VISTA (A) ggSlTﬁ\ LATE (B) 11/44
VISTA LATERAL (B)
o { -
LI \_R3
VISTA FRONTAL
ESC.1:5
DETALHE 2
623 DETALHE 1
A= e — i~ ___— 7\
e = G
L
VISTA INFERIOR
ESC.1:5 %

Atengédo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessério

FUNDAGAO PARA O
F DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

medidas em milimetros



Mobilidrio

CJA-04B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 4
Altura do aluno: de
~.1,33ma1,59m

‘tampo injetado)
CGD. BEC 5333261

Revisao 10
Data 22/12/23

Pégina

1o/a4

=

Atencdo

Pruarvcea aescala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

FUNDACAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAO

110

e min=2,5

DETALHE 1

30,5

ESCi 11
A //j

15

— I/

Y\
Q

15

DETALHE 2

ESC.1:1

PERSPECTIVA
ESC.1:5
i :wennur em relevo M'MIl injetado

; fh‘ " flodn;evdofabrleante

- PA+%

- Identificacdo do Modelo ;

medidas em milimetros

PERSPECTIVA

ESC.1:1

Datador conforme figura abaixo:

Indicador 4=
de més

Datador duplo com miolo giratério
D= 16mm

Indicador
de ano



FLS. Ne

DETALHE - PORTA-LIVROS Mobilidio

T ————

| —— POLIPROPILENO

/ COR: VER REFERENCIAS

ALETA DE ACOMODAGAO
A ESTRUTURA

pt
-
3 (e min.) 3 (e min.)
503+3
VISTA SUPERIOR
ESC. 15
/— DATADOR
8 —_—
o™

3 (e min.)
VISTA INFERIOR
ESC.1:5
v
]’3 ik
o AC
W T 1 1T T T Te L
' 76,5 7
%
VISTA FRONTAL e
ESC.1:5
Datador conforme figura abaixo:
a seguinte Imo?o e Indicador
de més
~ f 5~ nome do fabricante
‘ 3) - do componente
P
éndicador
o € ano
Identificacdo do Modelo

Datador duplo com miolo giratério
D= 16mm

medidas em milimetros

CJA-04B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 4
Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m

(tampo injetado)
COD. BEC 5333261

Revisao 10
Data 22/12/23

Pégina

13/44

&=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
F DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO



Mobilidrio ——

DATADOR — >D B> [>C
\

i

124+5

5 (e min.) i =
( i = 04,2 ', i
4
i i I | g
6,5
CJA-04B
FD E E 3 {e m|p.)
Conjunto - |
para aluno 4741 47+1 47+ 1 47+1 > a7l 1
ho 4 4741 47+1 47+1 47+1 47+1
tamanho C 3 (e min.) >D >C
. VISTA LATERAL ORTE AA
Altura do aluno: de
ESC.1:5 ESC.1:5
_1,33ma1,59m
ftampo injetado)
CGD. BEC 5333261
306+ 5 ’ . i(e min.) R3 ooly
31_ ol ) R3 R = '
—fl n # <
N A
el § 3(e min.) 3(e min.)
SARSY 149 30 12145
CORTE BB :
ESC.1:5 CORTE cc
ESC.1:5
RS ACABAMENTO )
Revisdo 10 < DRV N 32 L1SO BRILHANTE —\\
Data 22/12/23 R3802 25 Y > rialeis L N
Pégina 7 152 |30] 124ss R A,
14/44 SN
CORTE DD L
v ESC.1:5 N
DETALHE 1 Ls] |3@min)
ESC.1:1
o)
ACABAMENTO R3 }
LISO BRILHANTE
ETi DETALHE 1

3]

& 1
Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a

fungao “Fit to paper” 4
Respeite o Meio Ambiente. ]
impriasomene e VISTA LATERAL -  VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO
ACABAMENTO =il
FOE itawsenns Fec s
DA EDUCAGAD

medidas em milimetros



=
gl S57E: S
S0 |FEiie s fg
L ool £~ thi
& % @@




Mobilidrio

CJA-04B
FDE

Conjunto

para aluno

tamanho 4

Altura do aluno: de
R 1,33ma 1,59m

" “(tampo injetado)
COD. BEC 5333261

Revisdo 10
Data 22/12/23

Pégina

16/44

&=

Atengdo

Pru?rsc aescala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite 0 Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
osssnvo:.vmsm
DA EDUCAGAD

DETALHE - PONTEIRA SUPERIOR

ACABAMENTO
LISO BRILHANTE

>

k
ey
VISTA INFERIOR
ESC.1:%
}:\__;
( >
e
ACABAMENTO
LISO BRILHANTE
VISTA LATERAL
ESC..1.: 1
~
o
o
R6 b
n
=]
—
e wn
= o
~ al &
NN
5 e Q
—
E
&
I
£
E
CORTE AA Se
ESC. . 1::1
N 28+ 0,5
4£0,5 1,5 [
1
L/ /
i 37 3w
o o
M i M oL
A g =

6+0,5 2:5

CORTE BB

ESCi 121

(e minima=2mm)

ACABAMENTO
LISO

BRILHANTE
VISTA POSTERIOR
ESC; 141
POLIPROPILENO
COPOLIMERO
INJETADO .
COR: VER REFERENCIAS
ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE
VISTA FRONTAL
ESC. 131
:Mrm,rdmnonuteﬁallm
/5\ nome do fabricante
£ ) do ¢
PP g
Identificagdo do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratério
D=5 ou 6mm

medidas em milimetros



FLS. N°

z

DETALHE - SAPATA FRONTAL

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
EDUCAGAD

DA

cessério

a0 =g . |8
< o3 -3 g ] S5, (3L
o 12528588 8 <t | M
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<Ww 5eE il 8 ir gieie 30
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Mobilidrio

CJA-04B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 4
Altura do aluno: de
. 1,33ma 1,59m
{tampo injetado)
COD. BEC 5333261

Revisao 10
Data 22/12/23
Pégina

18/44

&=

Atengédo

Prnerv?ea aescala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessdrio

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAD

170+ 3

=3

S — L — = — B — N — I — S
OOOOOOOOOOOOOOOOOOOO

T¥8b

medidas em milimetros
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>B

DETALHE - SAPATA POSTERIOR

88+0,5
48+0,5 40 (-1+3)
I 4
A 3 A
®
YA\ . A
i
ACABAMENTO
TEXTURIZADO
—~—
N
l— POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO
ggslTlA SUPERIOR > B COR:VER REFERENCIAS
39+0,5 49+ 1
3 (min.)
DATADOR —|
/
2 (minimo)
3 (min.)
30 min,)
X
3 (min.)
VISTA INFERIOR
ESC.1:1
ACABAMENTO TEXTURIZADO

BORDOS ARREDONDADOS

VISTA LATERAL

ESC.1:1

FLS. Ne

Mobilidric

: ———

CJA-04B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 4
Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m
(tampo injetado)
COD. BEC 5333261

Revisdo 10
Data 22/12/23

Pégina

19/44

6=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungéo “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessério

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO



Mobilidrio

CJA-04B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 4
Altura do aluno: de
~.1,33ma 1,59m
{tampo injetado)
COD. BEC 5333261

Revisao 10
Data 22/12/23

Pégina

20/44

L=

Atenc¢do

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente a ne-
cessdrio

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAD

ACABAMENTO TEXTURIZADO
: /‘\
| l
46+ 1
VISTA FRONTAL VISTA POSTERIOR
ESC.1:1 ESC.1:1
in . 40 (-1/+3)
| |

N (©38,5 a 39,5)
5,75£0,5
-

RL A
88+ 0,5
CORTE BB
CORTE AA ESC.1:1
ESC.1:1
Datador conforme figura abaixo:
mr em relevo no material injetado
; nome do fabricante
@_\ ‘ do componente
PP
Identificacdo do Modelo
. Indicador
de més

Datador duplo com miolo giratério
D= 5 ou 6mm

medidas em milimetros

/. P ) \ :
[
l—‘ﬁii_l VAZIO NA BASE
39£0,5 49z 1 PARA REDUCAO

DE MASSA

Indicador
de ano



FLS. N°

e ——————

Mobilidrio

—

CJA-04B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 4
Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m
(tampoa injetado)
COD. BEC 5333261

(380+10)

VISTA LATERAL VISTA FRONTAL

ESC.1: 10 ESC.1:10 Revisdo 10
Data 22/12/23

Pégina

21/44

VISTA SUPERIOR

ESC.1:10

=]

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessério

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD



Mobilidrio

CJA-04B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 4
Altura do aluno: de
- 1,33ma 1,59m
(tampo injetado)
COD. BEC 5333261

Revisao 10
Data 22/12/23

Pégina

£es

&=

Atencdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessdrio

FUNDACAO PARA O
Iosssuvmmmro
DA EDUCACAD

AOS USUARIOS NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,

FA MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSIVEIS_
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS ADMISSIVEIS

ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO
(VER DETALHE ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO) x

COR: VERMELHA (VER REFERENCIAS)

387,7

|— ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO *
(VER DETALHE ASSENTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)

COR: VERMELHA (VER REFERENCIAS)

VISTA SUPERIOR

ESC. 135

medidas em milimetros



TUBO DE AGQ
PINTURA EM PO
COR; CINZA

(VER REFERENCIAS)

S
<< TUBO DE AGO |
PINTURA EM PO
COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)

Mobiliario
\

=

VISTA FRONTAL

ESC.1:5

- 4\\

(380£10)

FLS.N°__

B

CJA-04B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 4
Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m
(tampo injetado)
COD. BEC 5333261

Revisao 10
Data 22/12/23

Pégina

s

&=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite 0 Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessério

FUNDAGCAO PARA O
F DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD



Mobilidrio

CJA-04B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 4
Altura do aluno: de
7 1,33ma 1,59m
" (tampo injetado)
COD. BEC 5333261

Revisao 10
Data 22/12/23

Pégina

Slis

=]

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessério

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAD

TUBO DE AGO
PINTURA EM PO
COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)

VISTA LATERAL

ESC.1:5

PINTURA EM PO
COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)

SAPATA

COR: VERMELHA (VER REFERENCIAS)

VER DETALHES

medidas em milimetros

TUBO DE AGO ——————>

(380+10)

FLS, No

A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE
AS PARTES ACESSIVEIS AOS USUARIOS

NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS



Mobiliério

CJA-04B
FDE

onhjunto
para aluno
tamanho 4
Altura do aluno: de
' 1,33ma 1,59m
1mpo injetado)
0D. BEC 5333261

Revisao 10
Data 22/12/23
Pégina

2b/a4

Atengda

Pruen?: aescala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite 0 Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
F DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAO

EIXO DE FURAGAO NO
LADO POSTERIOR PARA
FIXACAO DO ENCOSTO
EM INJETADO
@=5mm

60

FLS. N°
367
~~
S
EIXO DE FURACAO NO LADO FRONTAL: _
PARA FIXACAO DO EIXO DE FURACAO NO
ENCOSTO EM COMPENSADO LADO POSTERIOR PARA
@=5mm FIXACAO DO ENCOSTO
Y4 ] EM INJETADO
@=5mm
346,3
—EIXO DE FURAGAO PARA FIXACAO—
DO ASSENTO EM COMPENSADO
20,7 FURAGAO PARA FIXAGAO
DO ASSENTO EM INJETADO
@=5mm 60
REBITE @=4,8mm - COMP.=12mm
N + I
¥ \b ll
v < 4
l 143 J
FURAGAO NO LADO POSTERIOR PARA
FIXAGAO DO ASSENTO EM INJETADO
@=5mm
REBITE @=4,8mm - COMP,=12mm
@
O
™
APROX.
1,5°
—a
I&——— TUBO DE AGO @=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)
= ==

387,7

L

VISTA FRONTAL DA ESTRUTURA

ESC..1:+5

medidas em milimetros




352

CORDOES DE
SOLDA EM TODO
0 PERIMETRO

PARA FIXACAO ASSENTO
£M INJETADO
@=5mm

REBITE @=4,8mm
COMP.=12mm

216

371

URAGAO PARA
SSENTO

FURACT\O NO LADO INTERNO

368

298

10

20,7

VISTA LATERAL DA ESTRUTURA

ESC.1:5

FLS. No

CJA-04B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 4
Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m
(tampo injetado)
COD. BEC 5333261

Revisdo 10
Data 22/12/23
Pégina

i,

&

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
F DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO



Mobilidrio

CJA-04B
FDE

Conjunto'
para aluno

tamanho 4
Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m
‘\mpo injetado)
L0D. BEC 5333261

Revisdo 10
Data 22/12/23

Pégina

28/44

Atengda

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite 0 Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessério

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

DETALHE - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO .
_M\
————
VISTA INFERIOR
ESC.1:5
R800 50 "
b
POLIPROPJLENG —}———> S
COPOLIMERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS
rdo
R§0
VISTA LATERAL 3963
ESC.1:5 VISTA FRONTAL
ESC.1:5
36743
VISTA SUPERIOR RESHE30
ESC.1:5
376
8 /51\8///, DL ACABAMENTO
& TEXTURIZADO
ot s
T RS
w%'\ — RS
b RS
4 N [¥“ RS
i N RS RZSJ
! RZ5 < | ACABAMENTO
R == |} uso
[} BRILHANTE
272
351
VISTA FRONTAL - ACABAMENTO
ESC.1:5

medidas em milimetros



FLS.N°
Mobilidrio

FURO INTERNO
@=21,2mm (-1/+2)

CORTE BB

ESC.1:5

ESC.0,40: 1

CJA-04B

DETALHE A '—{> A
r— FILETE EM ALTO RELEVO FD E
) Conjunto
r2 R FURO — | = |
2| o=s5mm Ny | s para aluno
o wl o *@ r T tamanho 4
B, L & [ bl e Altura do aluno: de
¥ a il e L= 1,33ma 1,59m
—4 \/ | 1; @}L J ; @!r _l \g (tampo injetado)
al fugl B ¥ % COD. BEC 5333261
= | = — |
6
CORTE AA VISTA POSTERIOR [> A
ESC. 155 ESC.1:5

:Mrlgnmnqm:ﬁdw
5 ‘nome do fabricante
Z{F) " do componente
- B Revisao 10
 Identificaciio do Modelo Data  22/12/23

Pégina

23/44

Datador conforme figura abaixo:

PERSPECTIVAS

ESC.1:5

Indicador
de més

Indicador
de ano

&=

Atengdo
Preserve a escala

Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungéo “Fit to paper”

Datador duplo com miolo giratério
D= 16mm

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
FIozssnvmwmm
DA EDUCAGAO



Mobilidrio

CJA-04B
FDE

Conjdnto |
para aluno
tamanho 4

Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m

A

'mpo injetado)
L0D. BEC 5333261

Revisao 10
Data 22/12/23
Pégina

30/44

=]

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessério

FUNDACAO PARA O
F DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

FLS.N°__

DETALHE - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO

e
3433
R AN
/%35 ! /
R285+ 30
R13
< B
+H
g A
R85%5 &i 5 AN
400+ 3
> D L powrropiLEND
COPOLIMERO
CORTE DD VISTA SUPERIOR INJETADO )
ESC.1:5 ESC.1:5 COR: VER REFERENCIAS
e=5,540,5
wn
S
HE ~
i
™~
min.2,5 &
e i ALETA DE TRANSIGAO
CORTE AA (h=VARIAVEL e min=2,5)
ESC.1:5
o I
- ¢
A 55405 R1200%120
~N
PENNSR
R500 AK ALETA DE FIXAGAO
B (h=22 -0,1/+3
ALETA e min=2,5)
CORTE BB ESTRUTURAL
ESC.1:5 (h=12 e min=2,5)
— ALETA DE ALETA DE
FIXACAO / TRANSICAO
L' 12
MV T L
=" =
‘ 143 : \‘ ALETA DE
ALETAS FIXAGAO
Es?ﬁE cC ESTRUTURAIS

medidas em milimetros

—————



FLS. N°

TN LT LI 0T CJA-04B

FDE

VISTA POSTERIOR
ESC. 145 R
Conjunto
para aluno
tamanho 4
Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m
(tampo injetado)
COD. BEC 5333261
<—— ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE
10,
ACABAMENTO
TEXTURIZADO
Revisao 10
Data 22/12/23
Pégina
VISTA LATERAL VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO 3 1/ 44
ESC.1:5 ESC.1:5 pisens

367 (eixo da estrutura)
POSTICO
. (VER DETALHE)

t:ty\ r ¥4 /\ﬁj
—~———y S
I}

1
) —r

VISTA FRONTAL

ESC.1:5

4
==

T+

&=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessdrio

FUNDAGAO PARA O
FIbzswvoLvmsm
DA EDUCAGAO



Mobiliario

CJA-04B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 4
Altura do aluno: de
,&,33ma 1,59m

ampo injetado)
CGD. BEC 5333261

Revisao 10
Data 22/12/23

Pégina

32/44

=]

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessdrio

FUNDAGAO PARA O
F DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

FLS.N

o]
B ———

ALETA DE TRANSICAO
EM CURVA
] ALETA DE FIXAGAO
[\ (h=22mm)

y AN

(O<— patapor

ALETA DE FIXAGAO
(h=22mm)

/

ALETA ESTRUTURAL —/

bordo
/ N / e=7,50,5
1 N/ \//
(h=12mm) | ’/
POSTICO Ly N =S POSTICO
(VER DETALHE) //< (VER DETALHE)

AY b

ALETA FRONTAL

ALETA FRONTAL \— ALETA DE TRANSICAO ALETA DE FIXACAO
EM CURVA (h=22mm)

VISTA INFERIOR

ESC.1:5

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacgéo:

do componente

L/S}A nome do fabricante
PP

Identificagdo do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

Perspectivas
ESC.1:5

Indicador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratério
D= 16mm

medidas em milimetros



DETALHE - POSTICO PARA ALETA FRONTAL

! 14 ;
|
/ P ,’]
/A A
- / y|
| I |
L ALETA POSTICA
ALETA DE TRANSICAO |
EM CURVA 0 |
|
9 <———— ALETA DE FIXACAO
[
[ 1
[ © |
1 1
FURO
@=5,5mm >A
25
VISTA FRONTAL
ESC.1:1

TUBO DE AGO
@=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)

EIXO DE FURACAO
COINCIDENTE COM
0 EIXO DO TUBO

CORTE AA

ESC.1:1

16°4 20
POSTICO

CJA-04B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 4
Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m
(tampo injetado)
COD. BEC 5333261

Revisao 10
Data 22/12/23

Pégina

33/44

=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite 0 Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
F DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO



Mobiliario

CJA-04B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 4
Altura do aluno: de
-433ma1,59m
impo injetado)
COD. BEC 5333261

Revisdo 10
Data 22/12/23

Pégina

34/44

&

Atencdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite 0 Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cesséario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

DETALHE - ENCOSTO EM COMPENSADO ANATOMICO

3 >A

[ ]

FURAGAO PARA FIXACAO

DO ENCOSTO A ESTRUTURA

@=5mm

REBITE @=4,8mm
COMP.=22mm %

>A
CORTE AA VISTA POSTERIOR T AUTARgssAg 0 OF

ESG. 115 ESC:;1:5 COR: VER REFERENCIAS

37

410

M
|
1 R20 leOO R4
Q
\(FRZ\O

170

0
A

VISTA LATERAL VISTA FRONTAL M

ESC.1:5 ESC.1:5 COR: VER REFERENCIAS

410 0
367 . )

96n~,
21m,

‘ (EIXO DE FURAGAO)

ARREDONDAR
QUINAS E ARESTAS
RAIO MINIMO 1mm

As ugnin‘!:a !n!nrm-cbu devem ser

VISTA SUPERIOR forma p
ESC. 115 2
nome do fabricante
do eomMnta

CENTRALIZAR

PONTEIRA DE FECHAMENTO**

FURO
@=5mm

J? L— LOCAL PARA APLICACAO | J

- DA ID_ENTIFICACAO DO
PADRAO DIMENSIONAL ***

MONTAGEM

ESC.1:5

** ponteiras de fechamento de topo somente deverdo ser utilizadas em casos de assento e encosto
confeccionados em compensado anatémico.

*** Exceto para o item CIP-01 Conjunto para professor.

medidas em milimetros



e min.=9,7mm

© \EBRAR o
E£STAS max.=12mm
COM LIXA $

QUEBRAR
QUEBRAR /— ARESTAS
ARESTAS _\’ COM LIXA

COM LIXA

R60
QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA
VISTA LATERAL
ESC.1:5

DETALHE - ASSENTO EM COMPENSADO ANATOMICO

400

N

VISTA FRONTAL
ESC.1:5

— LAMINADO l"lELAMI'NICO DE
ALTA PRESSAO
COR: VER REFERENCIAS

343 .
| i .
K
R25
i
S
R50 /
R285
—— \_R13 ,
%" s
m
wn
m
(=]
o~
o~ i |
4 +-
\Z—Rzo Rzo\/
400

VISTA SUPERIOR

ESC.1:5

FLS. N°

obilidrio”

CJA-04B

FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 4
Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m
(tampo injetado)
COD. BEC 5333261

Revisao
Data

Pégina

10
22/12/23

3o/44

&=

Atengido

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite 0 Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-

cessario

F.

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO



Mobiliario

CJA-04B
FDE

Conjuhto
para aluno

tamanho 4
Altura do aluno: de
1,33ma1,59m
‘mpo injetado])
COD. BEC 5333261

Revisao 10
Data 22/12/23

Pégina

36/44

=]

Atengdo

Preserve a escala
Quanda for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA
COM ACABAMENTO EM VERNIZ

FURAGAO PARA FIXAGAO
DO ASSENTO

A ESTRUTURA

@=5mm

REBITE @=4,8mm
COMP.=19mm

208

: | ]
16,5
| |
| |
| |
» 84 L——
-4- Y

74

L | J

medidas em milimetros

VISTA INFERIOR

ESC.15 5
g ser
grafadas de forma per i
data de nome do fabricante
fabricagéo do componente

Identificagdo do Modelo

EIXO DE

EIXO DE 3
FIXAGAO FIRAGAS

MONTAGEM

ESC.1:5



31+1

DETALHE - SAPATA

?16,3

) =

@20,7

VISTA 2
ESCi 12

VISTA INFERIOR

ESC.1:1

SAPATA

POLIPROPILENO COPOL{MERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS

2,

28+1

)

£ J.El

E

&

w| CORTE BB

ESEL 191
$12,5
P5

@3

VISTA INFERIOR

ESC. 111

PINO EXPANSOR

VISTA 1
ESC.1:1

A\

VISTA SUPERIOR

ESC.1:1

@10,1

31+1

a
J

>

@10,8

@12,5

:,&1

VISTA 3

ESC:1:1

A\

$12,5
$10,8

$10,1

A |\ DATADOR

$20,7

10,8

12,7

CORTE AA
ESC.1:1

POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS

?16,3 @

@9

Apresentar em relevo no material injnado
a seguinte informacgéo:

a8

Identificagcdo do Modelo

nome do fabricante
do componente

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratério
D=5 o0u 6mm

VISTA SUPERIOR

ESC.1:1

medidas em milimetros

FLS., N°
Mobilidrio
‘\-*.

—————

 ———————

CJA-04B
FDE
Cbnjvt‘jntd
para aluno

tamanho 4
Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m
(tampo injetado)
COD. BEC 5333261

Revisdo 10
Data 22/12/23
Pégina

37/44

=]

Atencdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungéo “Fit to paper”

Respeite 0 Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
osssnvmwusm
DA EDUCAGAO



Mobilidrio

CJA-04B
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 4
Altura do aluno: de
1,33ma 1,59m

mpo injetado)
0D. BEC 5333261

Revisao 10
Data 22/12/23

Pégina

38/44

&=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite 0 Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessdrio

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAD

37

DETALHE - IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

+——— TEXTOS ALINHADOS
PELO CENTRO

e
— FONTE: 11
SWIS 721 Blk Bt

— FONTE: 14
SWIS 721 Blk Bt

Altura do aluno

1.33 a 1.59m

— FONTE: 7
SWIS 721 Bk Bt

— FONTE: 11
—°  SWIS 721 Bk Bt

IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL

ESC. 1:1
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= Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa

e 1 (uma] cadeira, certificado pelo INMETRO e em confor-
midade com a norma ABNT NBR 14006 - Méveis escolares

- Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

* Mesa individual com tampo em plastico injetado com
aplicagao de laminado melaminico na face superior, dotado
de travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado
sobre estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em
plastico injetado.

e Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatémico molda-
do, montados sobre estrutura tubular de ago.

« Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor VERMELHA (ver
referéncias), dotado de porcas com flange ou com rebaixo
coinjetadas, com rosca métrica M6, e de travessa estrutural
em nylon “6.0" (Poliamida) aditivado com fibra de vidro, inje-
tada na cor PRETA. Aplicagao de laminado melaminico de alta
presséo, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor CINZA (ver referéncias), na face superior do tampo,

~ lado com adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas de

—_~

008mm (largura] x 466mm (profundidade) x 22mm (altu-
ra), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para altura. Dimensdges, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do tampo e da
travessa estrutural, devem ser gravados o simbolo interna-
cional de reciclagem apresentando o nimero identificador
do polimero, a identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme
indicagdes nos projetos) e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes, também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo
(conforme indicag@es nos projetos).

Observagdo:

- 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoria-
mente grafado por extenso, acompanhado ou nado de seu
préprio logotipo.

e Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confecciona-
dos em tubo de ago carbono faminado a frio, com costura,
secgao oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm};

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C",
com secgao circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em
chapa 16 (1,5mm];

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1
1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

* Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-
-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracterfsticas
funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade
de cor devem ser preservadas no produto produzido com
matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonali-
dade a critério da equipe técnica da FDE. Bimensges, design
e acabamento confarme projeto. No molde do porta-livros,
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem apre-
sentando o nimero identificador do polimero, a identificagéo
do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicag&o no projeto) e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse
molde, também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricag&o (conforme indicagao no projeto).

Observagédo:

- 0 nome do fabricante do componente deve ser abrigatoria-
mente grafado por extenso, acompanhado ou nao de seu
préprio logotipo.

* Fixagdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas altas com flange, métrica M6 (didmetro de
6mm}, coinjetadas em castelos tronco-cénicos do préprio
tampo;

- 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm}, cabeca
panela, fenda Phillips.

e Fixagao do porta-livros a travessa longitudinal através

de rebites de “repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento
10mm.

e Fixagao das sapatas (frontal e posterior) aos pés através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.

* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver
referéncias), fixadas & estrutura através de encaixe. Dimen-
sdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas, devem ser gravados o simbolo inter-
nacional de reciclagem apresentando o niimero identificador
do polimero, a identificagdo do "modelo FDE-FNDE" (confor-
me indicages nos projetos) e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes, também devem ser
inseridos datadares duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao
(conforme indicag@es nos projetos).

Observagdo:

- 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoria-
mente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu
préprio logotipo.

* Nas partes metalicas, deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas.

e Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em
p6 hibrida Epdxi/Poliéster, polimerizada em estufa, acaba-
mento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros
na cor CINZA (ver referéncias).

 Assento e encosto em polipropileno copolfmero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor VERMELHA (ver
referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto, devem ser gra-
vados o simbolo internacional de reciclagem apresentando o
numero identificador do polimero, a identificagao do "modelo
FDE-FNDE" (conforme indicagdes nos projetos] e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes,
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 16mm de diametro (tipo insert}, indicando més
e ano de fabricagéo (conforme indicagdes nos projetos).
Observagéo:

- 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoria-
mente grafado por extenso, acompanhado ou nao de seu
préprio logotipo.

e Alternativamente, 0 assento e o encosto poderdo ser
fabricados em compensado anatdmico moldado a quente,
contendo na minima sete laminas internas, com espessura
méxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras e deterioragdo por
fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.
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* Quando fabricado em compensado, 0 assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico

de alta pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AMARELA (ver referéncias). Revesti-
mento da face inferior em lamina de madeira faqueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em
selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordas.
Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e méxima
de 12mm. 0 assento em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou grava-
¢ao a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador
de lotes indicando més e ano de fabricagéo, a identificagao
do modelo (conforme indicagéo no projeto), e 0 nome do
fabricante do componente.

Observagdo:

- 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoria-
mente grafado por extenso, acompanhado ou n3o de seu
préprio logotipo.

* Quando fabricado em compensado, 0 encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melaminico

de alta presséo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AMARELA (ver referéncias). Bordos com
acabamento em selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e maxima
de 12,1mm. 0 encosto em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou grava-
¢ao a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, 0 nome
do fabricante do componente.

Observagdo:

- 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoria-
mente grafado por extenso, acompanhado ou néo de seu
préprio logotipo.

e Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

» Fixagdo do assento e encosto injetados & estrutura através
de rebites de “repuxa”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.

» Fixagdo do assento em compensado moldado & estrutura
através de rebites de “repuxa”, diametro de 4,8mm, compri-
mento 19mm.

» Fixagéo do encosto em compensado moldado & estrutura
através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, compri-
mento 2Zmm.

» Sapatas/ponteiras em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver
referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde da sapata/ponteira, deve ser gravado

o simbolo internacional de reciclagem apresentando o
numero identificador do polimero, a identificagao do "modelo
FDE-FNDE" (conforme indicag&o no projeto) e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde,
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério
de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricagéo (conforme indicagao no projeto].

Observagio:

- 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoria-
mente grafado por extenso, acompanhado ou néo de seu
préprio logotipo.

* Nas partes metalicas, deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas.

* Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em
po hibrida Epéxi/Paliéster, polimerizada em estufa, acaba-
mento liso e brilhante, espessura minima 40 micrometros,
na cor CINZA (ver referéncias).

FLS.N°__

B

* 0 conjunto do aluno deve receber identificagao do padrao
dimensional impressa por tampografia na estrutura da mesa,
lateral direita, face externa e na parte posterior do encosto
da cadeira, sendo este em compensado moldado ou em poli-
propileno injetado, conforme projeto grafico e aplicagéo.

* Para impressdo em tampografia, devem ser utilizadas
tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas
(laminado de alta pressao/polipropilenc injetado/pintura

em pé epdxi-poliéster) de modo que, apds curadas e secas,
estas impressdes tenham fixagao permanente, ndo sejam
lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas.

Observagdes:

- O arquivo digital referente a arte da identificagdo devera
ser solicitado a Supervisao de Especificacdo e Desenvol-
vimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de
Inovagéo e Tecnologia para a Edificag&o.

- Aamostra do conjunto deve ser apresentada com a iden-
tificagdo do padrao dimensional tampografada.

© 0 conjunto deve receber Manual de uso e conservagao por
meio de QR CODE impresso por tampografia na lateral direita
da estrutura da mesa, na face externa abaixo da identifica-
¢&@o do padrdo dimensional, conforme projeto. A tampografia
deve apresentar ainda os dizeres “MANUAL DE USQ E CON-
SERVAGAOQ” dispostos imediatamente abaixo do QR CODE.
* Para impressao em tampografia, devem ser utilizadas
tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas
(pintura em p6 epoxi/poliéster) de modo que, apés curadas
e secas, estas impressoes tenham fixagdo permanente, nao
sejam lavéveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de
serem riscadas com as unhas.
Observagdes:
- O arquivo digital do manual (arte final) devera ser solici-
tado a Supervisao de Especificagdo e Desenvolvimento
de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Inovagio e
Tecnologia para a Edificago.
- Aamostra do conjunto deve ser apresentada com o QR
CODE do manual de uso e conservagao tampografado.

* 0 conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de
Identificagao da Conformidade (de acordo com o Anexo Il da
Portaria INMETRO n° 401).
e Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assen-
to da cadeira, e na superficie inferior do porta-livros.
Observagao:

- Aamostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE

IDENTICAGAO DA CONFORMIDADE”.

e Para fabricagdo, é indispensavel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.

* Na montagem do conjunto, somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado e componentes em com-
pensado moldado cuja documentacéo esteja em conformida-
de com esta especificagao.

» Na montagem do conjunto, devem ser utilizados compo-
nentes injetados de um Unico fabricante.

* Em caso da opgao de montagem das cadeiras com assento
e encosto em compensado moldado, estes devem ser prove-
nientes de um mesmo fabricante.



e Aplicagao de texturas e acabamentos em componentes

injetados conforme detalhamento constante nos projetos e

em conformidade aos requisitos normativos.

» Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de

inje¢do ou partes cortantes.

¢ 0 laminado melaminico de alta presséao deve ser aplicado

no rebaixo do tampo de ABS, exclusivamente pelo processo

de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bor-

dos do tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir

a inexisténcia de residuos de cola nas superficies e perfeito

ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do tampo.

* A qualidade de colagem do laminado de alta pressao no

tampo deve ser avaliada conforme ensaios definidos no item

"DESCRICAQ DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA

PRESSAQ A TAMPO INJETADO EM ABS”.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo

devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas

ou escdrias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo

o perimetro da unido.

* Devem ser eliminados respingos, irregularidades de solda

e rebarbas, incluindo esmerilhamento das juntas soldadas e
_arredondamento dos cantos agudos.

e Laminado de alta pressao - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior do tampo - "FORMICA" ou "PER-
TECH" ou equivalente (*] - cor CINZA - referéncia PANTONE
(**)428C.
e Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para
revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face
superior do assento -"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente
(*] - cor VERMELHA - referéncia PANTONE (**) 193 C.
* Componentes injetados:

- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas, cor VERME-

LHA - referéncia PANTONE (**] 186 C;

- Travessa estrutural, cor PRETA;

- Porta-livras, cor CINZA - referéncia PANTONE (**] 425 C.
e Pintura dos elementos metalicos, cor CINZA - referéncia
RAL (***) 7040.
e |dentificagao do padrao dimensional na estrutura da mesa
- cor VERMELHA (sobre fundo cinza) - referéncia PANTONE
{**] 186 C.

~e |dentificagao do padrao dimensional no encosto da cadeira
cor BRANCA (sobre fundo vermelho).

(*) A caracterizag&o de produto ou insumo "equivalente” é prerrogativa
da drea técnica da FDE que podera exigir comprovagao de desempenho
do componente.

(**) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(***] RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK.

* Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informa-
cdes impressas de forma permanente, do tamanho minimo
de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e
do assento, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logotipo do fabricante;

- Endereco/telefone do fornecedor;

- Data de fabricagdo (més/ano);

- N°do contrato;

- Garantiaaté__/_/ (24 meses apés a data da nota fiscal

de entrega);
- Cédigo FDE do mével.

Observagdo:

- Aamostra do conjunto deve ser apresentada com as eti-
quetas a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes,
fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em duplicata
para anélise da matéria-prima.

* 02 (dois) anos contra defeitos de fabricag&o.

* Os lotes de fabricagao poderao ser avaliados em qualquer
tempo durante a vigéncia do contrato pela area técnica da
FDE ou seus prepostos.

® Mesa:

- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de
polietileno expandido ou pléstico bolha, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, réfia ou fitilho
de polipropileno;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma ou com
tubetes de espuma.

e Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento
e encosto com papelao ondulado, pléstico bolha ou com
elementos de polietileno expandido, de gramatura adequa-
da as caracteristicas do produto;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma ou com
tubetes de espuma.

e Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e
amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com
duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo
padrao dimensional, de modo que se configure um Unico
volume.

* Esse volume devera ser envolvido com filme termoenco-
Ihivel. O filme devera ser resistente o suficiente para evitar

o rompimento da embalagem, proteger contra poeira e
umidade e garantir integridade fisica do mobiliario durante o
manuseio, transporte e estocagem.

* Nao serd admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem quando esta acarretar dificuldade de
sua remogao.

» Nao serd admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de diffcil remogao, tais como filmes finos para
embalar alimentos.

» Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

Observagao:

- Outros tipos de embalagem que apresentem solugdes
com menor impacto ambiental poder&o ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

e Devem constar do lado externo de cada volume rétulos de
facil leitura, contendo:

- ldentificagao do fabricante;

- |dentificacd@o do fornecedor;

- Cédigo FDE;

- Orientagdes sobre manuseio, transporte e estocagem.
Observagéo:

- Aamostra do conjunto deve ser entregue embalada e

rotulada como especificado.

e Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.
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* Asseguradas as condi¢Ges de montagem dos méveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serao admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando
as tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 1mm para furag@es e raios, quando
as tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificagdes;

- Mais ou menos (++/-) 1° para ngulos, quando as tole-
rancias nao estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagoes;

- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados
(exceto para furagdes, raios e espessuras) ou para com-
pensados moldados, quando as tolerancias ndo estiverem
indicadas no projeto ou nas especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 0,5mm para espessura dos compo-
nentes injetados, quando as tolerancias no estiverem
indicadas no projeto ou nas especificagdes;

- Mais (+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixagao
dos componentes injetados.

Observagdes:

- Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes
das contragdes dos materiais devem ser dimensionadas
de modo a atender as tolerancias especificadas no item
acima.

- As espessuras serao aferidas na extremidade de menor
dimensao desconsiderando-se as curvas.

 Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, sera admitida
tolerancia normativa de fabricagao para o seguinte material:
laminado fenol melaminico.

e Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tu-
bos devem seguir tolerancias normativas conforme Normas
ABNT.

= 0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra,
certificado de conformidade / declaracéo(es) de Manuten-
¢ao da Certificagao, emitido pelo Organismo de Certificagéo
de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT
NBR 14006 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para
conjunto aluno individual.

* 0 fornecedor devera apresentar declaragao emitida pelo
Organismo de Certificagado de Produto - 0CP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO
ao projeto e especificagao. Essa declaragao deve explicitar
o0s nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou
em compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita de
bordo, utilizados nas montagens dos mdveis certificados.
Observagdo:

- A(s) declaragéo(des) de manutengao da certificago
deve(m) estar de acordo com os prazos estabelecidos
nos Requisitos de Avaliagao da Conformidade, com base
na data inicial da obtengéo da 1° certificagdo do produto.

* 0 fornecedor devera apresentar laudo técnico que compro-
ve a qualidade da colagem do laminado de alta press&o ao
tampo injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais
para Competéncia de Laboratdrios de Ensaio e Calibragdo
(ver item DESCRIGAQ DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINA-
DO DE ALTA PRESSAO AQ TAMPQ INJETADO EM ABS). O laudo
deve trazer as seguintes informagdes:

- Dados do solicitante;

- Nome do fabricante da mesa do conjunto individual [CJA-
-04B);

- Nome do fabricante do componente (tampo};

FLs.N° .

- Identificagao/ descri¢do da amostra da mesa do conjunto

individual (CJA-04B);

- Fotos da mesa do conjunto individual (CJA-04B);

- Fotos dos corpos de prova identificando o local de sua
extragdo em cada tampo;

- Descrigao dos ensaios/ metodologia;

- Resultados obtidos;

- Equipamentos utilizados;

- Data dos ensaios;

- Data do relatério;

- Assinatura do técnico responsavel.

Observagaes:

- Os resultados do ensaio de “descolamento espontaneo sob
aquecimento” devem ser expressos por meio de parecer
conclusivo;

- Os resultados dos ensaios de “descolamento sob tragdo” e
“descolamento sob tragdo apds aquecimento” devem ser
expressos pelos resultados individuais de forgas de cada
corpo de prava no momento do rompimento, e pela média
das forgas obtidas;

- Aidentificagao clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condigao essencial para validag&o dos laudos;

- Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um)
ano, contado da data de sua apresentacao;

- Os ensaios deverao ser realizados necessariamente por
laboratdrios acreditados nos escopos respectivos de cada
Norma pelo CGCRE-INMETRO;

- Deverao ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serao aceitas cdpias legiveis, coloridas e
autenticadas.

e Quando for utilizada matéria-prima de origem reciclada ou
recuperada para inje¢ao do porta-livros, o fornecedor devera
apresentar:

- Declaragao referente a informacao técnica que permita
o rastreamento da matéria-prima utilizada na cadeia de
produgao, conforme modelo de "Declaragéo tipo A”;

- Declarag&o de proporgao de material puro x material
reciclado/ recuperado, utilizado no porta-livras, conforme
modelo de "Declaragao tipo B".

e Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em
compensado moldado, o fornecedor devera apresentar docu-
mento que comprove a procedéncia e a legalidade de origem
das madeiras laminadas, conforme modelo de "Decfaracdo
tipo C".

* 0 fornecedor devera apresentar declaragao de compati-
bilidade entre cavidades de moldes de injegao para cada
componente utilizado (emitida pelo fabricante do componen-
te), conforme modelo de "Declaragao tipo D",

Observagao:

- Os modelos de "Declaragao tipo A, B, C e D" deverdo ser so-
licitados a Supervisao de Especificacao e Desenvolvimento
de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Inovagao e
Tecnologia para a Edificacéo.

« 0 fornecedor devera apresentar laudo(s] técnico(s) que
comprove(m) a aderéncia as especificagdes técnicas dos
componentes injetados e componentes em compensado
moldado, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR 14006 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para
conjunto aluno individual ou na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Re-
quisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio
e Calibragao.

Observagaes:

- Aidentificagdo clara e inequivoca do(s) item(ns)
ensaiado(s) e do fabricante é condigao essencial para va-
lidagao dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis
do itern (minimo duas fotos em diferentes angulos, com
tamanho minimo de 9x 12cm]; identificagao do fabricante;
data; técnico responsavel;



- N&o serao aceitos laudos datados com mais de 1 (um}
ano, contado da data de sua apresentagao;

- Os ensaios dever#o ser realizados necessariamente por
laboratérios acreditados nos escopos respectivos de cada
Norma pelo CGCRE-INMETRO;

- Deverao ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serdo aceitas cdpias legfveis, coloridas e
autenticadas;

- Os componentes injetados devem ser avaliados em
conformidade com o anexo | - Checklist para avaliagao de
componentes injetados.

¢ Fundamento:

- Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto
aluno injetados e com a superficie revestida em laminado
melaminico de alta pressao, foi definida com o objetivo
de assegurar qualidade de colagem compativel com a
funcionalidade requerida para este produto, que deve ser
durével, resistente ao calor e 3 umidade.

_* Ensaios de descolamento:

“Ensaio de descolamento espontaneo sob aquecimento:

- Descrigéo: um tampo injetado, com a superficie revestida
de laminado de alta pressao colado com adesivo bi compo-
nente, apds examinado para verificar perfeita colagem em
todo o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com
ventilagao forgada, e permanecer a temperatura de 60°C, e
no maximo a 10% de umidade, por 30 minutos.

- Verificacdo: apds esfriar a temperatura ambiente o lami-
nado de alta press&o nao pode apresentar descolamento
perceptivel em qualquer regiao perimetral. (Eventual
presenga de empenamento do tampo e do laminado ndo
havendo descolamento, ndo caracteriza reprovagao).

b} Ensaio de descolamento sob tragéo:

- Descricéo: de um tampo injetado com a superficie reves-
tida de laminado melaminico de alta pressao, colado com
adesivo bi componente, apds examinado para verificar
perfeita colagem em todo o perimetro, devem ser extraidos
cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. 0 local das
extragOes na pega injetada, deve ser livre de volumes ou
ressaftos em sua superficie inferior, de modo que o corpo

~~,de provas resulte em uma sobreposi¢éo de duas camadas
planas.

No lado superior do corpo de provas, faceado pelo lamina
do de alta pressao se risca (com um instrumento de metal
duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS
transparega através do risco e o quadrado de 25cm? fique
perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dis-
positivos de tragao, por toda a drea de 25cm?, ver ilustragdo
1] com adesivo a base de Cianoacrilato, respeitando o tempo
de cura e procedimentos recomendados pelo fabricante.

Detatne
Recorte 1 laminade

Corte AA

Detalhe
ESC. 3:1

Superior

BSC. 112

llustragao 1 — corpo de prova e dispositivos de tragéo

- Aplicagéo: aplicar tragao continua em angulo normal 3
superficie ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em mé-
quina universal de tragdo até o rompimento, registrando a
forga atuante no momento do rompimento.

- Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos
resultados de tracionamento de cinco corpos de prova.

- Apresentacao: devem ser apresentados fotos dos respecti-
vos tampos e de onde os corpos de prova foram extraidos;
fotos do equipamento e dos dispositivos de tragao; os va-
lores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios
considerados; a média dos resultados apurados, e outras
variaveis consideradas relevantes pelo laboratério, além
dos dados do responsével técnico e do laboratério.

- Validacéo: a média dos resultados das forgas de rompi-
mento dos cinco corpos de prova que compdem o ensaio,
nao deve ser inferior a 7 kN ou 280N/cmz, sendo que
nenhum ponto pode resultar individualmente inferior a
5kN ou 200N/cm2.

c) Ensaio de descolamento sob tragdo apds aquecimento:

- Descricdo: um tampo injetado com a superficie revestida
de laminado melaminico de alta pressao, colado com ade-
sivo bi componente, apds examinado para verificar perfeita
colagem em todo o perimetro, deve ser aquecido em estufa
seca com ventilagao forgada, e permanecer a temperatura
de 60°C, e no méximo a 10% de umidade relativa, por 30
minutos.

Apés esfriamento, devem ser extraidos cinco (5) corpos
de prova medindo 7 x 7cm. 0 local das extragGes na pega
injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua
superficie inferior, de modo que o corpo de provas resulte em
uma sobreposigao de duas camadas planas.

No lado superior do corpo de prova, faceado pelo laminado
de alta pressao se risca (com um instrumento de metal
duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS
transparega através do risco e o quadrado de 25cm? fique
perfeitamente delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dis-
positivos de tragao, por toda a drea de 25cm?, (ver ilustragao
1) com adesivo a base de Cianoacrilato, respeitando o tempo
de cura e procedimentos recomendados pelo fabricante.

- Aplicac@o: aplicar tragao continua em angulo normal a
superficie ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em ma-
quina universal de tragao até o rampimento, registrando a
forga atuante no momento do rompimento.

- Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos
resultados do tracionamento de cinco corpos de prova.
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- Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respecti-
vos tampos e de onde os corpos de prova foram extraidos;
fotos do equipamento e dos dispositivos de tragao; os va-
lores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios
considerados; a média dos resultados apurados, e outras
varidveis consideradas relevantes pelo laboratério, além
dos dados do responsével técnico e do laboratdrio.

- Validacdo: a média dos resultados das foras de rompi-
mento dos cinco corpos de prova que compdem o ensaio,
nao deve ser inferior a 7 kN ou 280N/cm?, sendo que
nenhum ponto pode resultar individualmente inferior a
SkN ou 200N/cmz2,

« Portaria INMETRO n° 282, de 26 de agosto de 2020, que
estabelece a classificagao de risco de atividades econdmicas
associadas aos atos publicos de liberagdo sob responsabi-
lidade do Inmetro no &mbito da Avaliagdo da Conformidade
compulséria.

e Portaria INMETRO n° 401, de 28 de dezembro de 2020, que
aprova os Requisitos de Avaliagdo da Conformidade para
mdveis escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual - Consolidado.

* ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.
Observagéo:

- As edi¢des indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagéo. Como toda norma esta sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edigges mais
recentes das normas citadas.



